Nota.

Capitulo 75

Niquel e suas obras

1. Neste Capitulo consideram-se:

a)

Barras:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou forjados, ndo
enrolados, cuja segdo transversal, maciga e constante em todo
o comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retan-
gular, de triédngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(1ncluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dolis dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1guais e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar dngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo ‘"retangular modificada") excede a décima parte da
largura. Também se consideram barras os produtos com as refe-
ridas formas e dimensdes, obtidos por moldacdo, vazamento ou
sinterizagdo, que tenham sofrido posteriormente a sua obtencgdo
um trabalho mais adiantado do que a simples eliminagdo de re-
barbas, desde que tal trabalho ndo lhes confira as caracteris-
ticas de artefatos ou obras incluidas em outras posicgdes.

Perfis:

os produtos laminados, extrudados, estirados, forjados, mode-
lados ou dobrados, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento e que ndo correspondam a qualquer
das definigdes de barras, fios, chapas, tiras, folhas ou tu-
bos. Também se consideram perfis os produtos com as mesmas
formas, obtidos por moldagdo, vazamento ou sinterizagdo, que
tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo um trabalho mais
adiantado do que a simples eliminagdo de rebarbas, desde que
tal trabalho ndo lhes confira as caracteristicas de artefatos
ou obras incluidas em outras posicdes.

Fios:

0s produtos laminados, extrudados, estirados ou trefilados, em
rolos, cuja segdo transversal, macliga e constante em todo o
comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retangu-
lar, de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retingulos modifica-
dos", em que dois dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1iguails e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar &ngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de secgdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura.
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d) chapas, tiras e folhas:

os produtos de superficie plana (exceto oOs produtos em bruto
da posigdo 75.02), mesmo em rolos, de segdo transversal maciga
retangular, mesmo com dngulos arredondados (incluidos os "re-
tadngulos modificados" em que dois dos lados opostos tenham a
forma de arco de circulo convexo e OS dois outros sejam reti-
lineos, iguais e paralelos), de espessura constante, gque se
apresentem:

- na forma quadrada ou retangular com espessura nao superior a
decima parte da largura,

- em formas diferentes da quadrada ou retangular, qualquer que
seja a dimensao, desde que ndo tenham as caracteristicas de

artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Fstdo incluidas na posigdo 75.06 as chapas, tiras e
folhas, gue apresentem motivos (por exemplo: ranhuras, estrias
gofragens, lagrimas, botodes, losangos) e as gque tenham sido
perfuradas, onduladas, polidas ou revestidas, desde que esses
trabalhos ndo lhes confiram as caracteristicas de artefatos ou
obras incluidos em outras posigdes.

e) Tubos:

os produtos ocos, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-—
tante em todo o comprimento, podendo apresentar uma unica ca-
vidade fechada, em forma circular, oval, quadrada, retangular,
de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular e com
paredes de espessura constante. Também se consideram tubos os
produtos de segao transversal quadrada, retangular, de trién-
gulo equildtero ou de poligono convexo regular, mesmo com an-
gulos arredondados ao longo de todo o comprimento, desde que
as secdes transversals interior e exterior tenham a mesma for-
ma, a mesma dlsposligdo € O mesmo centro. Os tubos que tenham
as secdes transversais acima referidas podem apresentar-se
polidos, revestidos, curvados, roscados, perfurados, estrangu-
la@os, dilatados, cobnicos ou providos de flanges, aros ou
anéis.

Nota de Subposigoes.
1. Neste Capitulo consideram-se:

a) Niquel ndo ligado:

o metal contendo, no total, 99% no minimo, em peso, de niquel
e cobalto, desde que:

1) o teor de cobalto ndo ultrapasse 1,5% em peso, €

2) o teor de qualquer outro elemento ndo ultrapasse os limites
qgque figuram no quadro segulnte:
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QUADRO - Outros elementos

Elemento Teor limite %
em peso
Fe Ferro 0,5
0 Oxigénio 0,4

OQutros elementos,
cada um 0,3

b) Ligas de niquel

as matérias metdlicas nas quais o niquel predomine, em peso,
sobre cada um dos outros elementos, desde que:

1) o teor de cobalto exceda 1,5% em peso,

2) o teor, em peso, de pelo menos um dos outros elementos ex-
ceda o limite que figura no quadro precedente, ou

3) o teor total, em peso, dos outros elementos, exceto niquel
e o0 cobalto, exceda 1%.

CONSIDERAGCOES GERAIS
O presente Capitulo inclui o niquel e as suas ligas.

O niquel é um metal branco-acinzentado, relativamente duro (pon-
to de fusdo 1453° C),com propriedades ferromagnéticas, maledavel, duic-
t1l, tenaz e resistente a corrosdo e a oxidacgdo.

*

* *

Os principals usos do niquel sdo a obtengdo de numerosas ligas,
especlialmente ligas de ago, como revestimento de outros metais (em ge-
ral, por depdsito eletrolitico) e como catalizador em numerosas rea-
¢des quimicas. O niquel ndo ligado trabalhado € também muito utilizado
na fabricagdo de aparelhos para a industria quimica. Além disso, o ni-
quel ndo ligado ou as ligas de niquel sdo utilizados na fabricagdo de
moedas.
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Os produtos semimanufaturados e artefatos do presente Capitulo
sdo frequentemente submetidos a operag¢des diversas que se destinam a
melhorar, principalmente, as propriedades e os aspectos do metal. Es-
sas operagbes, que ndo i1nfluem na classificagdo dos artigos nas suas
posigdes respectlvas, sdo, em geral, as descritas nas Con51deragoes
Gerails do Capitulo 72. [Todav1a, ver o caso particular dos &nodos para
niquelagem (posigdo 75.08)].

* *

Quanto as disposigdes referentes a classificagdo dos artefatos
constituidos por diversas matérias, deve ter-se em conta as Considera-
¢Oes Gerais da Segdo XV.

75.01 - Mates de niquel "sinters" de 6xidos de niquel e outros produ-
tos intermedidrios da metalurgia do niquel.

7501.10 - Mates de niquel

7501.20 - "Sinters" de o6xidos de niquel e outros produtos in-
termedidrios da metalurgia do niquel

1) Mates de niquel

Os mates sdo obtido por tratamento (ustulacgdo, fusdo, etc.),
dos minérios de niquel e sdo constituidos, consoante o minério e o
processo utilizado, por sulfeto de niquel, ferro e cobre, sulfeto
de niquel ou sulfeto de niquel e cobre.

Os mates apresentam-se, em geral, em chapas ou em blocos ob-
tidos por vazamento (muitas vezes fragmentados para fac111dade de
acondiconamento ou de transporte), em grdnulos ou em pé (especial-
mente no caso de alguns mates de sulfeto de niquel).

Estes mates utilizam-se para a produgdo de niquel em bruto.
2) Outros produtos intermedidrios da metalurgia do niquel
Citam-se, entre outros:

12) Os oxidos de niquel impuros, tais como os "sinters" de dJxidos
de niquel o o6xido de niquel em pd (Sxido de niquel verde), que
se obtém no decurso do tratamento dos minérios sulfurosos e de
6xido de niquel. Estes J6xidos impuros utilizam-se principalmen-
te para a preparacdo de ligas de agos.

Os "sinters" de &éxidos de nlquel apresentam-se, em geral,
sob a forma de pd ou fragmentos cujas dimensdes podem atingir
até 50 mm.

22) O ferro-niquel impuro que, dado o seu elevado teor de en- xofre
(0,5% ou mais), de fésforo ou outras impurezas, ndo podem uti-
lizar-se na industria 51derurglca, como elemento de liga, sem
uma refinagdo (afinagdo) prévia. O ferro-niquel refinado (afi-
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nado) utiliza-se quase exclusivamente na inddstria siderurgica
e destina-se a fornecer o niquel necessdrio a fabricacdo de al-
guns agos especlals; deve-se, portanto, class1f1car como fer-
ro-liga, na p051gao 72.02, desde que obedega as disposigdes da
Nota 1 c¢) do Capitulo 72.

32) O "speiss" de niquel, 1sto é, os arsenietos complexos gque se
apresentam, geralmente, em massas. Tém um 1nteresse econdmico
muito restrito.

75.02 - Niquel em formas brutas.
7502.10 - Niquel ndo ligado
7502.20 - Ligas de niquel

O niquel em bruto apresenta-se, em geral, em lingotes, plaque-
tas, cubos, discos, esferas, granalha, cdtodos ou outras formas ele-
trodepositadas. Nestas formas primdrias, usa-se, a maior parte das ve-
zes, para a fabricagdo de ligas de agos ou de ligas ndo ferrosas ou na
preparagdo de alguns produtos qulmlcos. Algumas destas formas sdo tam-
bém utilizadas dentro de cestos de tit8nio para a niquelagem ou para a
produgdo de niquel em pd.

O niquel ndo refinado (afinado), normalmente, vaza-se sob a for-
ma de dnodos e, em seguida, refina-se (afina-se) por eletrdlise. Os
dnodos desta posigdo apresentam-se, em geral, com a forma de chapas
vazadas com duas algas que servem para os suspender no banho de refi-
nagdo (afinagdo). Ndo devem confundir-se com os &nodos de niquelagem a
que alude a Nota Explicativa da posigdo 75.08.

Os catodos sdo chapas obtidas por depdsito eletrolitico de ni-
quel refinado (afinado) sobre folhas de partida a que se fixaram dois
anéis desse metal destinados a suspendé-los no banho de reflnagao (a-
finagdo). A medida que se val constituindo o depdsito de niquel refi-
nado (afinado), as folhas de partida tornam-se parte integrante dos
catodos dos quais sdo 1ndissociavels.

Os catodos ndo rebarbados apresentam-se, habitualmente, ainda
com os dois anéis. Estes, em geral, encontram-se recobertos de um de-
poésito de niquel no ponto de soldagem (soldadura) e n3o devem ser con-
fundidos com os ganchos de suspensdo de que se encontram providos al-
guns &nodos para niquelagem. Estes mesmos catodos ndo rebarbados, por
outro lado, sdo, em geral, de maiores dimensdes (cerca de 96x71x1,25
cm) que os 4&nodos para niquelagem, os quals se apresentam em folhas
cuja largura raramente excede 30,5 cm.

Os catodos simplesmente rebarbados ou cortados em tiras ou em
pequenas chapas quadradas ou retangulares, classificam-se na presente
p051gao qualsquer que sejam as suas dimensdes ou utilizagdes. Estas
ultimas formas distinguem-se dos &nodos para niquelagem da posigdo
75.08 por ndo possulrem ganchos de suspensdo nem terem sido trabalha-
dos (por exemplo, perfuradas e brocadas) no intuito de se lhes adaptar
esses ganchos.

Esta posigdo ndo compreende o pé e escamas, de niquel (posigdo
75.04).
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75.03 - Desperdicios e residuos, de niquel.

As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 72.04, respeitan-
tes aos mesmos produtos de metais ferrosos, aplicam-se, "mutatis mu-
tandis", aos desperdicios e residuos, de niquel.

Esta posigdo ndo compreende:
a) As cinzas e residuos da fabricagdo do niquel (posigdo 26.20).
b) Os lingotes e formas brutas semelhantes fundidos a partir de des-
perdicios e residuos, de niquel refundidos (posigdo 75.02).
75.04 - P6 e escamas, de niquel.

Esta posigdo abrange o pd e escamas, de niquel de qualquer espé-
clie e seja qual for o uso a que se destinam. O pd é definido na Nota 6
b) da Segdo XV.

Segundo as suas caracteristicas fisicas, o péd e as escamas uti-
lizam-se no estado ndo ligado em chapas para acumuladores de ni-
quel-cddmio, na fabricagdo de sulfato de niquel, cloreto e outros sais
de niquel, como aglutinantes de carbonetos metdlicos, na produgdo de
ligas de niquel (por exemplo, as ligas de agos) e como catalizadores.

Também se utilizam quer no estado puro, quer em ligas, quer mis-
turados com outros metals em pd (por exemplo, ferro em pd), para tor-
nar compactos e aglomerar artefatos técnicos, tails como imds, ou ainda
para serem diretamente laminados sob a forma de chapas, fitas ou fo-
lhas.

A presente posigdo ndo compreende os "sinters" de dxido de ni-
quel (posigdo 75.01).

75.05 - Barras, perfis e fios, de niquel.
- Barras e perfis:

7505.11 -- De niquel ndo ligado

7505.12 -- De ligas de niquel

- Fios:
7505.21 -- De niquel ndo ligado
7505.22 -- De ligas de niquel

Os produtos abrangidos pela presente posigdo e definidos nas No-
tas 1 a), 1 b) e 1 ¢) do presente Capitulo sdo andlogos (com exclusdo
dos é&nodos da posigdo 75.08) aos artefatos de cobre descritos na Nota
Explicativa das posigdes 74.07 e 74.08 e as disposicdes constantes
nestas ultimas sdo-lhes aplicdveis, "mutatis mutandis".
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Excluem-se desta posigéao:

a) Os fios de niquel combinados com fios téxteis (fios metdlicos) (po-
sigdo 56.05).

b) As barras e perfis de ligas de niquel prdprios para construgdes
(posigao 75.08).

c) As barras 1isoladas [conhecidas por "barras condutoras" ("busbars")]
e os fios 1solados, para usos elétricos (incluidos os fios enverni-
zados) (posicao 85.44).

75.06 - Chapas, tiras e folhas, de niquel.
7506.10 - De niquel ndo ligado
7506.20 - De ligas de niquel

Esta posigdo compreende as chapas, tiras e folhas, de niquel,
definidas na Nota 1 d) do presente Capitulo, bem como as folhas delga-
das de niquel. Estes produtos sdo andlogos aos artefatos de cobre des-
critos nas Notas Explicativas das posigdes 74.09 e 74.10.

As chapas e folhas, de niquel, wutilizam-se para chapear (por
soldagem ou laminagem) o ferro ou ago e para construgdo de aparelhos
destinados, em especial, a inddstria quimica.

Excluem-se desta posigdo as redes de uma sé pega, feitas & base

de uma chapa ou tira golpeada e distendida (posigdo 75.08).

75.07 - Tubos e seus acessorios [por exemplo: unides, cotovelos, luvas
(mangas)], de niquel.

- Tubos:
7507.11 -- De niquel ndo ligado
7507.12 -- De ligas de niquel

7507.20 - Acessdrios para tubos
A Nota 1 e) do presente Capitulo define os tubos.

As disposigles das Notas Explicativas das posigdes 73.04 a
73.07, respeitantes aos mesmos artefatos de metais ferrosos, sdo apli-
cdveis, "mutatis mutandis", aos artefatos da presente posigdo.

Os tubos e acessdrios para tubagem, de niqual ou de ligas de ni-
quel, sdo utilizados, dada a sua resisténcia 3 corrosao (pelos acidos,
vapor de dgua superaquecida, etc.), na construgdo de aparelhos para as
industrias quimicas ou alimentares e para fabricagdo de pasta de pa-
pel, condensadores, agulhas hipodérmicas, etc.

Excluem-se desta posigdo:
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a) Os perfis ocos (posigdo 75.05).

b) As cavilhas e artefatos de forma semelhante, de niquel, suscetiveis
de servir para montagem de tubagem (posicdo 75.08).

c) As embocaduras ou ligagdes munidas de torneiras, vdlvulas e dispo-
sitivos semelhantes (posigdo 84.81).

d) Os tubos e acessdrios para canalizagdo, de niquel, transformados em
elementos de obras determlnadas, os quals seguem O seu reglme pro-
prio, por exemplo o de 6rgdos de mdquinas e aparelhos (Segdo XVI).

75.08 - Outras obras de niquel.

A.- ANODOS PARA NIQUELAGEM, INCLUIDOS
0S OBTIDOS POR ELETROLISE

O presente grupo compreende os anodos, de niquel refinado (afi-
nado), que se utilizam em niquelagem por via eletrolitica. Estes &no-
dos podem obter-se por fundigdo, laminagem, estiragem, extrusdo ou a
partir dos catodos ou outras formas eletrodepositadas da posigéo
75.02. Apresentam-se:

1) Quer em formas especiais (estrela, anéis, perfis especiais) qgue
possuam uma superficie anddica mdxima apropriada ao fim a gue se
destinam, ou ainda, no caso de 4nodos com a forma de barras (em ge-
ral, de segdo oval, eliptica, romboidal ou losangular) com compri-
mento apropriado para serem utilizadas como &nodos.

2) Quer em forma de chapas (planas ou curvas), tiras, folhas, discos
(planos ou ondulados), de meias esferas ou de esferas. Para se in-
cluirem na presente posigdo, estes artefatos devem apresentar ca-
racteristicas que 1indigquem que sdo &nodos para niquelagem, isto &,
encontrarem-se providos de ganchos destinados a suspendé-los no ba-
nho de niquelagem ou terem sido roscados, perfurados, brocados,
etc., para se lhes aplicarem esses ganchos.

Normalmente, os &nodos possuem elevado grau de pureza, mas, de-
pois da refinagdo (afinagdo), pode subsistir, ou terem-lhes sido adi-
cionados, internacionalmente, pequenas quantidades de alguns elemen-
tos, no 1intuito, por exemplo, de os despolarizar, de forma a que o
ataque eletrolitico se realize regularmente em toda a superficie, e de
evitar perdas de niquel resultantes da formagao de lamas. Estas carac-
teristicas, bem como as particularidades atrds descritas, diferenciam
os &nodos para niquelagem dos destinados & refinacéo (afinacao) por
via eletrolitica (ver o segundo pardgrafo da Nota Explicativa da posi-
gdo 75.02), os quais se excluem desta posicgdo.

Os anodos para nlquelagem do tipo convencional sdo frequentemen—
te substituidos pelo tipo de &nodos em forma de cestos, constituidos
por formas brutas tais como anilhas de niquel dispostas dentro de ces-
tos de titlnio (ver a Nota Explicativa da posigdo 75.02).
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Também se excluem da presente posigdo, mesmo que se destinem a
utilizagdo como 4&nodos para niquelagem ou & conversdo em Anodos para
niquelagem:

a) As chapas (cdtodos simplesmente obtidos por eletrdlise, rebarbados
ou ndo, cortados em tiras ou em plaquetas de forma guadrada ou re-
tangular, sem trabalho complementar) (posigdo 75.02).

b) As esferas em bruto (posigdo 75.02).

c) As barras simplesmente vazadas, laminadas, estiradas que ndo satis-
fagam aos critérios de formas, de comprimento ou de trabalho atrds
descritos (posigdes 75.02 ou 75.05).

d) As chapas simplesmente laminadas (posigdo 75.06).
B.- OUTROS

Este grupo engloba todas as obras de niquel, com exclusdo das
que se 1ncluam quer nas posigldes precedentes do presente Capitulo,
quer na Nota 1 da Segdo XV, quer nos Capitulos 82 ou 83, quer ainda em
qualquer outra parte da Nomenclatura.

Cabem, entre outros, na presente posigdo:

1) Algumas construgdes e respectivas partes, tais como caixilhos de
vitrinas e elementos preparados para construgdo.

2) Os reservatdrios, cubas e outros recipientes, de qualquer capacida-
de, sem dispositivos mecdnicos ou térmicos.

3) As telas metalicas, grades, redes e as chapas e tiras, distendidas.

4) As pontas, pregos, pernos ou pinos, escdpulas, parafusos, bem como
outros artefatos dos tipos descritos nas Notas Explicativas das po-
sigbes 73.17 e 73.18.

5) As molas, com exclusdo das molas de aparelhos de relojoaria da po-
sigdo 91.14.

6) Os artefatos de uso doméstico, de higiene e de economia doméstica,
e respectivas partes.

7) Os esbogos para cunhagem de moedas em formas de discos com rebordos
elevados.

8) As obras de niquel da mesma natureza das referidas nas Notas Expli-
cativas das posigdes 73.25 e 73.26.
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Nota.

Capitulo 76

Aluminio e suas obras

1. Neste Capitulo consideram-se:

a)

c)

Barras:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou forjados, nao
enrolados, cuja segdo transversal, maciga e constante em todo
o comprimento, tenha a forma circular, oval, gquadrada, retan-
gular, de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dois dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1quals e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar Angulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo '"retangular modificada") excede a décima parte da
largura. Também se consideram barras os produtos com as refe-
ridas formas e dimensdes, obtidos por moldagdo ou fundicgio,
vazamento ou sinterizagdo, que tenham sofrido posteriormente a
sua obtengdo um trabalho mais adiantado do que a simples eli-
minagdo de rebarbas, desde que tal trabalho ndo lhes confira
as caracteristicas de artefatos ou obras incluidos em outras
posigdes.

Perfis:

os produtos laminados, extrudados, estirados, forjados, mode-
lados ou dobrados, mesmo em rolos, de secdo transversal cons-
tante em todo o comprimento e que ndo correspondam a qualquer
das definigdes de barras, fios, chapas, tiras, folhas ou tu-
bos. Também se consideram perfis os produtos com as mesmas
formas, obtidos por moldagdo ou fundigdo, vazamento ou sinte-
rizagdo, que tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo um
trabalho mais adiantado do que a simples eliminagdo de rebar-
bas, desde que tal trabalho ndo lhes confira as caracteristi-
cas de artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Fios:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou trefilados, em
rolos, cuja segdo transversal macigca e constante em todo o
comprimento tenha a forma circular, oval, quadrada, retangu-
lar, de trilngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(1ncluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dois dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1guails e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar dngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
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dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura.

d) Chapas, tiras e folhas:

os produtos de superficie plana (exceto os produtos em formas
brutas da posigdo 76.01), mesmo em rolos, de segdo transversal
macica retangular, mesmo com dngulos arredondados (incluidos
os "retlngulos modificados" em que dois dos lados opostos te-
nham a forma de arco de circulo convexo e OS dois outros sejam
retilineos, 1iguais e paralelos), de espessura constante, que

se apresentem:

- na forma guadrada ou retangular com espessura nio superior a
decima parte da largura,

- em formas diferentes da quadrada ou retangular, qualquer que
seja a dimensdo, desde que ndo tenham as caracteristicas de
artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Estdo incluidas nas posigdes 76.06 e 76.07 as chapas,
tiras e folhas, que apresentem motivos (por exemplo: ranhuras,
estrias, gofragens, lagrimas, botdes, losangos) e as que te-
nham sido perfuradas, onduladas, polidas ou revestidas, desde
gue esses trabalhos nao jhes confiram as caracteristicas de
artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

e) Tubos:

os produtos ocos, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento, podendo apresentar uma unica ca-
vidade fechada, em forma circular, oval, quadrada, retangular,
de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular e com
paredes de espessura constante. Também se consideram tubos os
produtos de segao transversal quadrada, retangular, de trian-
gulo equildtero ou de poligono convexo regular, mesmo com an-
gulos arredondados ao longo de todo o comprimento, desde que
as secdes transversals interior e exterior tenham a mesma for-
ma, a mesma disposigdo € O mesmo centro. Os tubos gque tenham
as segdes transversals acima referidas podem apresentar-se po-
lidos, revestidos, curvados, roscados, perfurados, estrangula-
dos, dilatados, cbnicos ou providos de flanges, aros, anéis
(anilhas*).

Nota de Subposig¢oes.
1. Neste Capitulo consideram-se:
a) Aluminio ndo ligado:
o metal contendo, em peso, pelo menos 992 de aluminio, desde

gue o teor, em peso, de gualguer outro elemento ndo exceda 0s
1imites indicados no quadro segulnte:
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QUADRO - Outros elementos

Elemento Teor limite $
em peso

Fe + Si (total de ferro
e silicio) 1

Outros elementos (1),
cada um 0,1 (2)

(1) Outros elementos, por exemplo: Cr, Cu, Mg,
Mn, Ni, Zn.

(2) Admite-se um teor de cobre superior a 0,1%,
mas ndo superior a 0,2% desde que o teor
de cromo e o de manganés ndo exceda 0,05%.

b) Ligas de aluminio:

as matérias metdlicas nas quals o aluminio predomine, em peso,
sobre cada um dos elementos, desde que:

12) o teor, em peso, de pelo menos um dos outros elementos, ou
do total de ferro e silicio, exceda os limites indicados no
quadro precedente; ou

29) o teor total, em peso, dos outros elementos exceda 1%.

CONSIDERAGOES GERAIS

O presente Capitulo compreende © aluminio e as respectivas 1li-
gas.

0 aluminio obtém-se principalmente a partir da bauxita, alumina
hidratada impura (ver a Nota Explicativa da posigdo 26.06). A bauxita
transforma-se, primeiramente, em alumina pura (6x1ido de aluminio), em

geral pelos tratamentos seguintes: trituragdo e calcinagdo dos miné-
rios; agdo da soda cdustica em autoclave; filtracdo do liguido obtido
(solugdo de aluminato de sédio) para eliminagao de impurezas insolu-
veis (6xido de ferro, silica, por exemplo); dissociagdo do aluminato
de sédio para precipitagdo da alumina hidratada; filtracdo e, a se-
guir, calcinagdo do hidrato de aluminio para obtengdo de alumina pura
sob a forma de pd branco. Todavia, © hidréxido de aluminio e o o6xido

de aluminio classificam-se no Capitulo 28.
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0 metal extrai-se do seu éxido por eletrdélise da alumina dissol-
vida em banho de criolita fundida (fluoreto duplo de aluminio e sé-
dio), gque apenas intervém como solvente. A redugdo faz-se em tinas,
revestidas de carvdo aglomerado que constitul o catodo, e munidas de
Anodos de grafita que mergulham no banho. O aluminio deposita-se no
fundo das tinas de onde é sugado. Posteriormente é vazado, a malor
parte das vezes, em forma de blocos, lingotes, "billets", chapas, bar-
ras para a fabricagdo de fios ("wire bars"), etc., geralmente apds fu-
sio de refinagdo (afinagdo). Depols de nova eletrdlise, pode obter-se
o aluminio praticamente puro.

Também se obtém o aluminio por tratamento de outros minérios,
tais como a leucita (silicato duplo de aluminio e potdssio), bem como
pela refundigdo de desperdicios e residuos, de aluminio ou por trata-
mento de residuos (escodrias, incluidas as de altos-fornos, por exem-
plo).

0 aluminio € um metal branco-azulado cuja propriedade essencial
consiste na sua pequena massa especifica. E, além disso, muito ductil
e pode laminar-se facilmente, estirar-se, forjar-se, embutir-se, por
exemplo, ou vazar-se. Como muitos outros metals, e especialmente os
metais moles, presta-se 1igualmente a ser extrudado e moldado por 1inje-
¢do sob pressdo. Também se consegue soldar o aluminio. E um excelente
condutor do calor e da eletricidade e possul um grande poder refletor
do calor. A sua superficie oxida-se naturalmente sob a forma de uma
pelicula protetora. Esta camada natural pode reforgar-se artificial-
mente por oxidagdo eletrolitica ou por via guimica, as vezes depois de
adigdo de um corante.

Para aumentar as propriedades mecinicas do aluminio, gue gquando
puro, é pouco duro e tenaz, liga-se a outros elementos (metdlicos ou
ndo), tals como cobre, magnésio, silicio, zinco e manganés. Também a
dureza de algumas ligas pode ser aumentada por tratamentos de envelhe-
cimento, tratamentos estes que podem ser seguidos de témpera.

As principails ligas de aluminio compreendidas no presente Capi-
tulo, na acepgdo da Nota 3 da Segdo XV, sdo as seguintes:

1) Liga aluminio-cobre, de baixo teor em cobre.

2) Liga aluminio-zinco-cobre.
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3) Liga aluminio-silicio: "alpax" e "silumin".

4) Liga aluminio-manganés-magnésio.

5) Liga aluminio-magnésio-silicio: "almelec" e "aldrey".
6) Liga aluminio-cobre-magnésio-manganés: duraluminio.
7) Liga aluminio-magnésio: magndlio.

8) Liga aluminio-manganés.

9) Liga aluminio-zinco-magnésio.

Além dos constituintes normals que as caracterizam, a maior par-
te destas ligas adicionam-se, 4s vezes, pequenas quantidades de outros
elementos (ferro, niquel, cromo, por exemplo); tém, em regra, nomes
comerciais varidveis consoante os paises.

* *

Dadas as suas propriedades particulares, o aluminio e suas ligas
empregam-se muito nas inddstrias aerondutica, automobilistica e naval,
na inddstria de construgdo civil, na construgdo de material ferrovid-
rio [vag®es, bondes (carros elétricos*), por exemplo], na indistria
elétrica (cabos, fios, por exemplo), na fabricagado de reciplentes de
qualquer espécie (reservatérios e tinas de grande capacidade, tambores
de transporte e embalagem, pOr exemplo) ou de utensilios de cozinha e
de uso doméstico, para acondicionamento (sob a forma de folhas delga-
das), por exemplo.

O presente Capitulo compreende:

A) Nas posigdes 76.01 e 76.02, as formas brutas de obtengdo do metal,
bem como os desperdicios e residuos, de aluminio.

B) Nas posigdo 76.03, o pd e escamas, de aluminio.

C) Nas posigdes 76.04 a 76.07, os produtos de transformagdo, em geral
por laminagem, extrusao, estiragem, trefilagem e forjadura, do alu-
minio em formas brutas da posigdo 76.01.

D) Nas posigdes 76.08 a 76.15, alguns artefatos bem caracterizados e,
na posigdo 76.16, um conjunto de obras que ndo se 1ncluem nem nas
posigdes precedentes deste Capitulo, nem nos Capitulos 82 ou 83

desta Segdo ou mais especificamente em gualquer outra parte da No-
menclatura.

Os produtos obtidos por sinterizacdo do aluminio e da alumina
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sio considerados ceramais ("cermets") e ndo se classificam no presen-
te Capitulo (posigdo 81.13).

* *

Os produtos semimanufaturados e artefatos do presente Capitulo
sdo frequentemente submetidos a operagdes que se destinam a melhorar
as propriedades e o aspecto do metal. Estas operagdes, que ndo afetam
a classificagdo desses artigos nas respectivas posigdes, sdo, em ge-
ral, as descritas nas Consideragdes Gerais do Capitulo 72.

* *

Quanto as disposigdes referentes 3 classificacdo de artefatos
constituidos por diversas mateérias, convém reportar-se as Considera-
¢des Gerals da Segdo XV.

76.01 - Aluminio em formas brutas.
7601.10 - Aluminio ndo ligado
7601.20 - Ligas de aluminio

A presente posigdo abrange o aluminio em formas brutas, isto é
no estado liquido, em blocos, lingotes, "billets", chapas, barras para
obtencdo de fios ("wire bars") ou formas semelhantes, que resultam do
vazamento das tinas de eletrdlise ou da fusdo de desperdicios e resi-
duos, de metal. Estes produtos destinam-se a ser ulteriormente lamina-
dos, forjados, extrudados, estirados, batidos, refundidos e vazados
para a obtencdo de artefatos.

Esta posigdo abrange 1igualmente a granalha de aluminio, gue se
emprega principalmente em metalurgia (especialmente para desoxidagado
de banhos de ago).

Quanto as barras obtidas por vazamento, moldagdo ou sinteriza-
gdo, convém reportar-se 3 Nota Explicativa da posigdo 74.03, cujas
disposigles se aplicam, "mutatis mutandis", a este caso.

Esta posigdo ndo abrange o pé e escamas, de aluminio (posigado
76.03).

76.02 - Desperdicios e residuos, de aluminio.
As disposicgdes da Nota Explicativa da posigdo 72.04, respeitan-

tes aos mesmos produtos de metals ferrosos, aplicam-se, "mutatis mu-
tandis", aos desperdicios e residuos, de aluminio.
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Os desperdicos e residuos, de aluminio constituem uma fonte 1im-
portante de matérias-primas para a inddstria do aluminio. Servem tam-
bém para a desoxidagdo e descarbonizagdo dos banhos de ago.

Excluem-se desta posigdo:

a) As escdrias, incluidas as de altos-fornos, provenientes da fabrica-
gcdo dos metais ferrosos e que contenham, sob a forma de silicatos,
aluminio recuperdvel (posigdes 26.18 ou 26.19).

b) As cinzas e residuos da fabricagdo do aluminio (posigdo 26.20).

c) Os lingotes ou formas brutas semelhantes vazados a partir de des-
perdicios ou residuos de aluminio refundidos (posigdo 76.01).

76.03 - Pés e escamas, de aluminio.

7603.10 - PSs de estrutura ndo lamelar

7603.20 - PSs de estrutura lamelar; escamas

Esta posigdo engloba o pd de aluminio, tal como ¢é definido na
Nota 6 b) da Segdo XV, bem como as escamas de aluminio. Estes produtos

correspondem ao pé e escamas, de cobre, razao pela qual as disposigles

da Nota Explicativa da posigdo 74 .06 sdo-lhes aplicdvel, "mutatis mu-

tandis". Contudo, o pd e escamas, de aluminio, utilizam-se também em
pirotecnia, em aluminotermia, para protegdo de outros metais por ce-
mentagdo metdlica (calorizagdo), nas pdlvoras propulsivas para fogue-
tes ou como aditivo do concreto (bet&o) celular.

Excluem-se desta posigdo:

a) O pé e escamas, de aluminio, que constituam corantes ou tintas pre-
paradas, tais como os associados a matérias corantes ou dque se
apresentem em suspensao, dispersdo ou pasta, num aglutinante ou num
solvente (Capitulo 32).

b) A granalha de aluminio (posigédo 76.01).

c) As escamas cortadas de aluminio (posigdo 83.08).

76.04 - Barras e perfis, de aluminio.
7604.10 - De aluminio ndo ligado
- De ligas de aluminio:
7604.21 —-- Perfis ocos
7604.29 -- Outros

Os produtos abrangidos pela presente posigdo e definidos nas No-
tas 1 a) e 1 b) do presente Capitulo sdo andlogos aos artefatos de co-
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bre descritos na Nota Explicativa da posigdo 74.07 e as disposigdes
desta Nota sdo-lhes aplicdveis, "mutatis mutandis”.

Esta posigd@o ndo compreende:

a) As barras e perfis, de aluminio, préprios para construgdes (posigdo
76.10).

b) As varetas com revestimento exterior para soldagem (soldadura) ou
depdsito de metal (posigdo 83.11).
76.05 - Fios de aluminio.

- De aluminio ndo ligado:

7605.11 -- Com a maior dimensdo da secgdo transversal superior
a 7 mm
7605.19 —-- Outros

- De ligas de aluminio:

7605.21 -— Com a maior dimensdo da segdo transversal superior
a 7 mm
7605.29 -- Outros

Os fios estdo definidos na Nota 1 c) do presente Capitulo.
Esta posigdo ndo compreende:

a) Os fios de aluminio combinados com fios téxteis (fios metdlicos)
(posigao 56.05).

b) Os cordéis e cordas com armadura (posigdo 56.07).
c) Os cabos e outros artefatos incluidos na posigao 76.14.

d) Os fios com revestimento exterior para soldagem (soldadura) ou de-
pésito de metal (posigdo 83.11).

e) os fios isolados para usos elétricos (incluidos os f1ios envernlza-
dos ou oxidados anodicamente) (posigdo 85.44).

f) As cordas para instrumentos musicals (posigdo 92.09).

76.06 - Chapas e tiras, de aluminio, de espessura superior a 0,2 mm.

- De forma quadrada ou retangular:

7606.11 -- De aluminio n&do ligado
7606.12 -- De ligas de aluminio
- Outras:
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7606.91 -- De aluminio ndo ligado
7606.92 -- De ligas de aluminio

Os produtos incluidos nesta posigdo e definidos na Nota 1 d) do
presente Capitulo sdo andlogos aos artefatos de cobre descritos na No-
ta Explicativa da posigdo 74.09 e as disposigdes desta Nota sdo-lhes
aplicdveis, "mutatis mutandis".

A presente posigdo ndo compreende:

a) As folhas e tiras, delgadas, de alumino, de espessura ndo superior
a 0,2 mm (posigao 76.07).

b) As chapas e tiras, distendidas, de aluminio (posigdo 76.16).

76.07 - Folhas e tiras, delgadas, de aluminio (mesmo impressas ou com
suporte de papel, cartdo, plastico ou semelhantes) de espessu-
ra ndo superior a 0,2 mm (excluido o suporte). (+)

- Sem suporte:
7607.11 -- Simplesmente laminadas
7607.19 -- Outras
7607.20 - Com suporte

A presente posigdo abrange os produtos definidos na Nota 1 d)
deste Capitulo com espessura ndo superior 0,2 mm.

As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 74.10 respeitantes
aos mesmos produtos de cobre, aplicam-se, "mutatis mutandis", as fo-
lhas e tiras desta posigdo.

As folhas e tiras, delgadas, de aluminio sdo utilizadas na fa-
bricagdo de cdpsulas para vedar, bem como no acondicionamento de géne-
ros alimenticios, charutos, cigarros, fumo (tabaco), etc. As folhas
delgadas de aluminio sdo também a principal matéria-prima para a fa-
bricagdo de pd impalpdvel e para prateagdo ou para iluminuras falsas.
Também se utilizam como material calorifugo (quando amarrotadas), bem
como em cirurgia ou medicina (especialmente a veterindria) para cica-
trizacdo de feridas.

Excluem-se desta posigdo:

a) As folhas delgadas para marcar a ferro, constituidas por pd de alu-
minio aglomerado com gelatina, cola, etc., ou por aluminio deposi-
tado em folhas de papel, plastico ou qualquer outro suporte, e uti-
lizadas em encadernagdo, para marcar tiras interiores de chapéus,
etc. (posigdo 32.12).

b) As folhas e tiras, de aluminio, de espessura superior a 0,2 mm
(posigdo 76.06).

c) As folhas e tiras, delgadas, de aluminio, que constituam acessérios
para arvores de Natal (posigdo 95.05).
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Nota Explicativa de Subposigdes.

Subposigdo 7607.11

Além das operagdes de laminagem (a frio ou a guente), os produtos da

presente subposigdo podem ter sofrido os trabalhos de superficie se-

guintes:

1) Tratamentos térmicos tais como a eliminagdo das tensdes e O recozi-
mento, servindo estes tratamentos, 1gualmente, para a eliminagédo
dos residuos de lubrificantes da laminagem.

2) Corte a tesoura, no sentido da largura ou recorte para obter produ-
tos de forma quadrada ou retangular (separagdo de uma tira larga em
vdrias tiras estreitas, por exemplo).

3) Separagdo de folhas delgadas laminadas de camadas multiplas. Esta
operacdo €& necessdria quando duas bobinas de folha se enrolam si-
multaneamente quando da ultima passagem pelo laminador.

4) Lavagem ou limpeza quimica. Esta operacgédo é normalmente efetuada
para eliminar Os residuos oleosos quando ndo houver tratamentos
térmicos.

76.08 - Tubos de aluminio.

7608.10 - De aluminio ndo ligado
7608.20 - De ligas de aluminio

A Nota 1 e) do presente Capitulo define os tubos.

Os tubos desta posigdo podem ser obtidos pelos seguintes proces-
SOSs:

a) extrusdo de lingotes redondos moldados ocos ou perfurados;

b) soldagem (soldadura) longitudinal ou helicoidal de produtos semima-
nufaturados laminados lisos (tiras ou chapas);

c) extrusdo por 1mpacto;
d) vazamento.

Os tubos estirados ou soldados podem ser submetidos a estiragem
a frio para obter paredes mais delgadas, dimensdes mals exatas e um
melhor acabamento.

Os tubos desta posigdo servem para as mais diversas utilizagdes,

por exemplo, na fabricagdo de "pipe-lines", para dleos ou dgua, tubos
isoladores ou movels.
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A posigdo abrange os tubos roscados nas suas extremidades, com
ou sem luvas (mangas) ou providos de flanges, arandelas, aneis, etc.

Excluem-se desta posigdo:
a) Os perfis ocos (posigido 76.04).
b) Os acessdérios de aluminio para canalizagdo (posigdo 76.09).
c) Os tubos flexiveis de aluminio (posigdo 83.07).

d) Os tubos trabalhados de aluminio, transformados em elementos de
obras determinados, oOs quals seguem O regime préprio, como, por
exemplo, certos elementos de construgéo (posigdo 76.10) e certos
4drgdos e partes de mdquinas e aparelhos (em especial, Segao XVI) ou
de veiculos (Segdo XVII).

76.09 - Acessorios para tubos [por exemplo: unides, cotovelos, luvas
(mangas)], de aluminio.

As disposicdes das Notas Explicativas das posigdes 73.07 e
74.12, respeitantes aos artefatos idénticos de metails ferrosos e de
cobre, aplicam-se, "mutatis mutandis", as obras desta posigdo.

Excluem-se desta posigdo:

a) As bracadeiras e outros dispositivos especialmente concebidos para
reunir os elementos de uma construgdo (posigdo 76.10).

b) As cavilhas e artefatos de forma semelhantes, de aluminio (exceto
os acessorios de tubagem, mesmo roscados), suscetivelis de servirem
para montagem de elementos de canalizacdo (posigdo 76.16).

c) As embocaduras e unides de aluminio, munidas de torneiras, valvulas
e dispositivos semelhantes (posigdo 84.81).

76.10 - Construcgdes e suas partes (por exemplo: pontes e elementos de
pontes, torres, porticos, pilares, colunas, armagdes, estrutu-
ras para telhados, portas e janelas, e seus caixilhos, aliza-
res e soleiras, balaustradas), de aluminio, exceto as constru-
coes pré-fabricadas da posigdo 94.06; chapas, barras, perfis,
tubos e semelhantes, de aluminio, proprios para construcgdes.

7610.10 - Portas e janelas, e seus caixilhos, alizares e so-
leiras

7610.20 - Outros .
As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 73.08, respeitante
a artefatos idénticos de metais ferrosos, sao aplicdvels, "mutatis mu-

tandis", aos artefatos da presente posigdo.

Estes artefatos podem apresentar-se reunidos, hdo apenas pelos
métodos habituais (rebites, cavilhas, por exemplo) mas também por co-
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lagem por intermédio de resinas sintéticas, por exemplo.

Em fungdo, principalmente, da sua leveza, O aluminio e suas 1li-
gas substituem, 3s vezes, o ferro e o ago na construgdo de armagoes,
superestruturas de navios, pontes, portas giratdrias, postes para con-
dutores elétricos ou para estagdes de rddio, na fabricagdo de esteios
de minas, caixilhos para portas e janelas, corrimdos, por exemplo.

Excluem-se desta posigdo:

a) Os conjuntos metdlicos que constituam manifestamente partes ou ér-
gdos de obras dos Capitulos 84 a 88.

b) As construgdes metdlicas incluidas no Capitulo 89.

c) As construcgdes pré-fabricadas (posigdo 94.06).

76.11 - Reservatdrios, tonéis, cubas e recipientes semelhantes para
quaisquer matérias (exceto gases comprimidos ou liquefeitos),
de aluminio, de capacidade superior a 300 litros, sem disposi-
tivos mecdnicos ou térmicos, mesmo com revestimento 1interior
ou calorifugo.

As disposicdes da Nota Explicativa da posigdo 73.09, respeitante
a artefatos idénticos de metails ferrosos, sao aplicdveis, "mutatis mu-
tandis", aos produtos desta posigdo.

Devido & sua leveza e a sua resisténcia aos agentes de corrosao,
o aluminio tende a substitulr o ferro e o ago na construgdo de reser-
vatérios, tonéis, cubas e recipientes andlogos, utilizados, em parti-
cular, em numerosas industrias gquimicas, nas industrias da cerveja e
dos lacticinios (leiterias, queijarias, por exemplo).

Todavia excluem-se desta posigdo os contéineres (contentores*)
especialmente concebidos e equipados para um ou varios meios de trans-
porte (posigdo 86.09).

76.12 - Reservatdrios, barris, tambores, latas, caixas e recipientes
semelhantes (incluidos os recipientes tubulares, rigidos ou
flexiveis) para quaisquer matérias (exceto gases comprimidos
ou liquefeitos), de aluminio, de capacidade nao superior a 300
litros, sem dispositivos mecdnicos ou térmicos, mesmo com re-
vestimento interior ou calorifugo.

7612.10 - Recipientes tubulares, flexiveis
7612.90 - Outros
As disposicdes da Nota Explicativa da posigdo 73.10, respeltan-
tes aos artefatos idénticos de metais ferrosos, aplicam-se, "mutatis

mutandis", as obras desta posigdo.

Os tambores, latas (e recipientes semelhantes), de aluminio sao
utilizados especialmente no transporte de cerveja, leite e vinho; as
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caixas utilizam-se sobretudo no acondicionamento de géneros alimenti-
cios. Também se incluem nesta posigdo os recipientes de forma tubular
rigidos, tais como os que se utilizam no acondiclonamento de produtos
farmacéuticos (comprimidos, pilulas, por exemplo) e as bisnagas flexi-
vels, para acondicionamento de cremes, dentifricios, por exemplo.

Esta posigdo ndo compreende:
a) Os artefatos da posigao 42.02.

b) Os tambores, calxas e reclplentes semelhantes com caracteristicas
de artefatos de uso doméstico, especialmente recipientes para lei-
te, caixas para especlarias, certas caixas para bolachas e biscoi-
tos, por exemplo (posigdo 76.15).

c) As cigarreiras, caixas para pds, calxas para ferramentas e seme-
lhantes que apresentem caracteristicas de objetos de uso pessoal ou
de artefatos prdéprios das profissdes (posigdo 76.16).

d) Os artefatos da posigdo 83.04.

e) As caixas com caracteristicas de objetos de ornamentagdo (posigao
83.06).

f) Os contéineres (contentores*) especialmente concebidos e equipados
para um ou vadrios melos de transporte (posigdo 86.09).

g) As garrafas térmicas e outros recipientes isotérmicos montados (po-
sigao 96.17).

76.13 - Rgcipientes para gases comprimidos ou liquefeitos, de alumi-
nio. ‘

Para estudo da presente posigdo deve recorrer-se a Nota Explica-
tiva da posicdo 73.11, respeitante a artefatos idénticos de ferro ou
ago.

76.14 - Cordas, cabos, trangas e semelhantes, de aluminio, ndo 1sola-
dos para usos elétricos.
7614.10 - Com alma de ago
7614.90 - Outros
As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 73.12, respelitante
aos cabos, cordame, por exemplo, de fio de ferro ou de ago, sdo apli-
cédveis, "mutatis mutandis", aos artefatos desta posigédo.
Dada & sua leveza e excelente condutibilidade elétrica, o alumi-
nio - especialmente a liga aluminio-magnésio-silicio ("almelec", "al-

drey") - ¢é muito utilizado para substituir o cobre na fabricagdo de
cabos para transporte de energia elétrica.
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Os cabos, cordame, de aluminio, por exemplo, podem possuir alma
de ago ou de outros metails comuns, desde que o aluminio predomine em
peso (ver a Nota 5 da Segdo XV).

Todavia, esta posigdo ndo compreende os cabos e artefatos seme-

lhantes isolados para usos elétricos (posigdo 85.44).

76.15 - Artefatos de uso doméstico, de higiene ou de toucador, e suas
partes, de aluminio; esponjas, esfregdes, luvas e artefatos
semelhantes, para limpeza, polimento e usos semelhantes, de
aluminio. '

7615.10 - Artefatos de uso doméstico e suas partes; esponjas,
esfregdes, 1luvas e artefatos semelhantes, para lim-
peza, polimento e usos semelhantes

7615.20 - Artefatos de higiene ou de toucador, e suas partes

Esta posigdo refere-se a artefatos idénticos aos dos metais fer-
rosos descritos nas posigdes 73.23 e 73.24 (ver as correspondentes No-

tas Explicativas) e, particularmente, aos utensilios de cozinha e ar-
tigos de higiene e toucador. Também se 1incluem os fogareiros e outros

aparelhos para cozinhar e aquecimento doméstico, da mesma espécie dos
de cobre definidos na Nota Explicativa da posigdo 74.17.

Excluem-se desta pos1gdo:
a) As latas, caixas e recipientes semelhantes da posigdo 76.12.

b) Os artefatos de uso doméstico que possuam caracteristicas de fer-
ramentas (Capitulo 82) (ver a Nota Explicativa da posigdo 73.23).

c¢) As colheres, conchas, garfos e outros artefatos das posigdes 82.11
a 82.15, inclusive.

d) Os artefatos com caracteristicas de objetos de ornamentagao (posi-
cdo 83.06).

e) Os aquecedores de agua e outros aparelhos da posigdo 84.19.

f) Os aparelhos elétricos de uso doméstico do Capitulo 85 e em
particular, os das posigdes 85.09 e 85.16.

g) Os artefatos do Capitulo 94.

h) Os isqueiros e outros acendedores (posigdo 96.13).

ij) As garrafas térmicas e outros recipientes isotérmicos (posigao
96.17).

76.16 - Outras obras de aluminio.

7616.10 - Pontas, pregos, escdpulas, parafusos, pinos ou per-
nos, roscados, porcas, ganchos roscados, rebites,
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chavetas, cavilhas, contrapinos ou trogos, arruelas
(anilhas*) e artefatos semelhantes

7616.90 - Outros

Esta posicdo abrange todas as obras de aluminio exceto as que se

encontrem incluidas quer nas posigdes precedentes do presente Capitu-
lo, quer na Nota 1 da Segdo XV, quer nos Capitulos 82 ou 83, quer ain-
da em qualguer outra parte da Nomenclatura.

A presente posigdo abrange entre outras:

As pontas, pregos, grampos, parafusos, pinos ou pernos, roscados,
porcas, ganchos roscados, rebites, chavetas, cavilhas, contra-pinos
ou trogos, arruelas (anilhas*) e artefatos semelhantes de aluminio,
do género dos que se encontram mencionados nas Notas Explicativas
das posigdes 73.17 e 73.18.

As agulhas de costura, agulhas de tricd, agulhas-passadoras, agu-
lhas de croché, furadores para bordar, alfinetes de seguranga, ou-
tros alfinetes e outros artefatos do tipo dos mencionados na Nota
Explicativa da posigdo 73.13.

As correntes, cadeias e suas partes, de aluminio.

As telas metdlicas, grades e redes, de fios de aluminio, bem como
as chapas e tiras, distendidas (ver a Nota Explicativa da posigédo
73.14). Estes ultimos produtos utilizam-se, por exemplo, em vitri-
nas, grades para alto-falantes, como protegdo anti-explosiva para o
transporte e armazenagem de liquidos volateis e de gds, etc.

As obras de aluminio do tipo das mencionadas nas Notas Explicativas
das posigbes 73.25 e 73.26.

Excluem-se desta posicgdo:

a) Os tecidos de fios de metal para vestudrio, mobilidrio e wusos
semelhantes (posigdo 58.09).

b) As telas, grades e redes transformadas em pecas ou 6rgdos de ma-
quinas, especialmente por jungdo de certos dispositivos (Capitu-
los 84 e 85). ‘

c) As telas e redes montadas sob a forma de peneiras ou crivos, ma-
nuais (posigdo 96.04).
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Nota.

Capitulo 78

Chumbo e suas obras

1. Neste Capitulo consideram-se:

a)

b)

c)

Barras:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou forjados, né&o
enrolados, cuja segdo transversal, maciga e constante em todo
o comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retan-
gular, de trilngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que doilis dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os doils outros sejam retilineos, 1iguais e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar angulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de secdo transversal retangular (incluidos os produtos
de secgdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura. Também se consideram barras os produtos com as refe-
ridas formas e dimensdes, obtidos por moldagdo, vazamento ou
sinterizagdo, que tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo
um trabalho mais adiantado do que a simples eliminagdo de re-
barbas, desde que tal trabalho ndo lhes confira as caracteris-
ticas de artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Perfis:

os produtos laminados, extrudados, estirados, forjados, mode-
lados ou dobrados, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento e gue ndo correspondam a qualquer
das definigdes de barras, fios, chapas, tiras, folhas ou tu-
bos. Também se consideram perfis os produtos com as mesmas
formas, obtidos por moldagdo, vazamento ou sinterizagdo, que
tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo um trabalho mais
adiantado do que a simples eliminagdo de rebarbas, desde que
tal trabalho n3o lhes confira as caracteristicas de artefatos
ou obras incluidos em outras posigdes.

Fios:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou trefilados, em
rolos, cuja segdo transversal, maciga e constante em todo o
comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retangu-
lar, de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dois dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dols outros sejam retilineos, 1iguais e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
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gular, triangular ou poligonal podem apresentar &ngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de secdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura.

d) Chapas, tiras e folhas:

os produtos de superficie plana (exceto os produtos em formas
brutas da posigdo 78.01), mesmo em rolos, de segdo transversal
macica retangular, mesmo com dngulos arredondados (incluidos
os "retdngulos modificados" em que dois dos lados opostos te-
nham a forma de arco de circulo convexo e os dols outros sejam
retilineos, 1guailis e paralelos), de espessura constante, que
se apresentem:

- na forma quadrada ou retangular com espessura ndo superior a
decima parte da largura

- em formas, diferentes da quadrada ou retangular, qualquer
que seja a dimensdo, desde que ndo tenham as caracteristicas
de artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Estd3o incluidas na posigdo 78.04 as chapas tiras e fo-
lhas, que apresentem motivos (por exemplo: ranhuras, estrias,
gofragens, lagrimas, botdes, 1losangos) e as que tenham sido
perfuradas, onduladas, polidas ou revestidas, desde que esses
trabalhos ndo lhes confiram as caracteristicas de artefatos ou
obras incluidos em outras posigdes.

e) Tubos:

os produtos ocos, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento, podendo apresentar uma unica ca-
vidade fechada, em forma circular, oval, quadrada, retangular,
de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular e com
paredes de espessura constante. Também se consideram tubos os
produtos de segdo transversal quadrada, retangular, de tridn-
gulo equildtero ou de poligono convexo regular, mesmo com an-
gulos arredondados ao longo de todo o comprimento, desde que
as segles transversals interior e exterior tenham a mesma for-
ma, a mesma disposigdo e o mesmo centro. Os tubos que tenham
as segdes transversals acima referidas podem apresentar-se po-
lidos, revestidos, curvados, roscados, perfurados, estrangula-
dos, dilatados, cdnicos ou providos de flanges, aros, anéis.

Nota de Subposigdo.
1. Neste Capitulo consideram-se chumbo refinado (afinado):
o metal contendo pelo menos 99,9%, em peso, de chumbo, desde que o

teor, em peso, de qualquer outro elemento ndo exceda o0s limites 1in-
dicados no quadro segulnte:
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QUADRO - Outros elementos

Elemento Teor limite % em peso
Ag Prata 0,02
As Arsénico 0,005
B1i Bismuto 0,05
Ca Cédlcio 0,002
cd cadmio 0,002
Cu Cobre 0,08
Fe Ferro 0,002
S Enxofre 0,002
Sb Antimdnio 0,005
Sn Estanho 0,005
Zn Zinco 0,002
Outros (Te - teldrio, por

exemplo), cada um 0,001

CONSIDERACOES GERAIS

O presente Capitulo compreende o chumbo e suas ligas e alguns
artefatos de chumbo.

Geralmente, extrai-se o chumbo do seu sulfeto, a galena, fre-
guentemente argentifera. Este minério, enriquecido previamente por
trituragdo e flotagdo € tratado mais comumente por ustulagdo e redu-
gdo. Quando da ustulagdo, efetuada sob a agdo do ar, a maior parte do
sulfeto é transformada em 6xido e o enxofre é, em grande parte, elimi-
nado. Durante a fusdo redutora, que se opera por meio de coque e de um
fundente, o metal é extraido do seu éxido. O chumbo assim obtido ainda
contém elementos estranhos, em particular, a prata. Geralmente ele é
submetido a uma refinagdo que permite obter um chumbo praticamente pu-
ro.

Obtém-se também o chumbo pela refundicdo de desperdicios e resi-
duos, de chumbo.

* *

O chumbo é um metal cinzento-azulado, de massa volumétrica bas-
tante elevada, multo mole (risca-se facilmente com a unha), muito fu-
sivel e muito maledvel. Resiste a agdo da maioria dos acidos (sulfuri-
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co ou cloridrico, especialmente) e por este motivo & utilizado na
construgdo de instalagdes 1industriais desses produtos quimicos (céma-
ras de chumbo).

O chumbo liga-se facilmente a outros elementos devido ao seu
ponto de fusdo muito baixo. As principais ligas de chumbo incluidas no
presente Capitulo, conforme a Nota 3 da Segdo XV, sdo as seguintes:

1) Ligas chumbo-estanho, utilizadas para soldar (soldas a base de
chumbo), na metalizagdo ou fabricagdo das folhas de embalagem para
cha.

2) Ligas chumbo-antimdénio-estanho, para caracteres de impressdo ou pa-
ra pecas de rolamento (produtos antifricgdo a base de chumbo).

3) Ligas chumbo-arsénio, para chumbos de caga.
4) Ligas chumbo-antimdénio, para balas ou placas de acumuladores.

5) Ligas chumbo-cdlcio, chumbo-antiménio-cddmio e chumbo-telurio.

O presente Capitulo compreende:

A) Nas posigdes 78.01 e 78.02, o chumbo em bruto e os desperdicios e
residuos, de chumbo.

B) Nas posigdes 78.03 e 78.04 os produtos da transformagdo, geralmente
por laminagem ou extrusdo do chumbo em bruto da posigdo 78.01, bem
como, na posigdo 78.04, o pd e escamas, de chumbo.

C) Na posigdo 78.05, certos produtos bem determinados (tubos e acesso6-
rios) e, na posigdo 78.06 um conjunto de obras ndo 1incluidas nem
nas posigdes precedentes deste Capitulo, nem na Nota 1 da Segdo XV,
nem nos Capitulos 82 ou 83, ndo compreendidas nem especificadas em
outras posigdes da Nomenclatura.

* *

Os produtos e obras deste Capitulo s&o frequentemente submetidos
a tratamentos diversos a fim de melhorar as propriedades e o aspecto
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do metal. Essas operaglbes, que nao afetam a classificagdo desses arte-
fatos nas respectivas p051qoes, sdo geralmente aquelas descritas nas
Consideracgdes Gerais do Capitulo 72.

Quanto as dlSpOSlgoes relativas a classificagao de artefatos
compostos (mais especialmente, obras), convém reportar-se as Conside-
ragcbes Gerals da Segdo XV.

78.01 - Chumbo em formas brutas.
7801.10 - Chumbo refinado (afinado)

- Outros

7801.91 -- Contendo antimbénio como segundo elemento predomi-
nante em peso

7801.99 -- Outros

A presente posigdo compreende o chumbo vazado em bruto nos dife-
rentes graus de pureza, desde o chumbo impuro e o chumbo argentifero
até ao chumbo eletrolitico refinado (afinado) em massas, blocos, lin-
gotes, linguados, placas, pdes, varetas, etc; estes produtos semimanu-
faturados destilnam-se a ser posterlormente laminados, extrudados, re-
fundidos, etc. A presente posigdo engloba também os &nodos vazados pa-
ra refinagdo (afinagdo) eletrolitica.

A presente posigdo ndo compreende o pé e as escamas, de chumbo
(posigao 78.04).

78.02 - Desperdicios e residuos, de chumbo.

As disposicdes da Nota Explicativa da posigdo 72.04, relativas
aos mesmos produtos de metais ferrosos, aplicam-se, "mutatis mutan-
dis", aos desperdicios e residuos, de chumbo.

A presente posigdo ndo compreende:

a) As cinzas e os residuos da fabricagdo do chumbo (posigcdo 26.20).

b) Os lingotes e formas brutas semelhantes vazados a partir de desper-
dicios ou residuos de chumbo, refundidos (posigdo 78.01).

78.03 - Barras, perfis e fios, de chumbo.

Os produtos referidos nesta p051gao e definidos nas Notas 1 a),
b) e c¢) do presente Capitulo, sdo andlogos aos artefatos de cobre
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descritos na Notas Explicativas das p051goes 74.07 ou 74.08, pelo que
as disposigdes destas lhes sdo aplicdveis, "mutatis mutandls

Os perfis de chumbo utilizam-se principalmente para fixagdo de
vitrais e as varetas de chumbo para a fabricagdo de projéteis.

Também se classificam aqul as varetas para soldar, de 1ligas de
chumbo, obtidas geralmente por extrusdo, mesmo cortadas em comprimen-—
tos determinados, mas ndo revestidas; quando revestidas, 1ncluem-se na
posigdao 83.11.

Esta posigdo ndo compreende as varetas simplesmente vazadas pré-

prias para laminagem, extrusdo ou refundigdo, por exemplo (posigao
78.01).

78.04 - Chapas, folhas e tiras, de chumbo; pos escamas de chumbo.

Chapas, folhas e tiras:

7804.11 - Folhas e tiras de espessura ndo superior a 0,2 mm
(excluindo o suporte)

7804.20 - Outros

7804.20 - PSOs e escamas

As chapas, folhas e tiras, de chumbo estdo definidas na Nota 1
d) do presente Capitulo.

As disposigdes das Notas Explicativas das posigdes 74.09 ou
74.10 relativas aos mesmos produtos de cobre, séao aplicdveis, "mutatis
mutandis", aos artefatos da presente posigdo.

As chapas, folhas e tiras, de chumbo utilizam-se, principalmen-
te, para revestimento de telhados, chapeamento, fabricagdo de cubas,
tinas ou aparelhos para as industrias quimicas ou para fabricagdo de
divisdrias ou telas ("écrans") para as instalagdes radioldgicas.

As folhas e tiras, delgadas, de chumbo utilizam-se especialmente
para embalagem (em particular, para revestimento interno de caixas de
chd, seda, etc.). Para alguns desses usos, sdo estanhadas ou revesti-
das com outro metal.

Também se classificam nesta posigdo, o pd de chumbo definido na
Nota 6 b) da Secdo XV, bem como as escamas de chumbo de quaisquer es-
pécies. Estes produtos correspondem ao pd e escamas de cobre, de ma-
neira que as disposig¢des da Nota Explicativa da posigdo 74.06 lhes sdo
aplicdveis, "mutatis mutandis".

O pd e escamas de chumbo que constituam corantes ou tintas pre-
paradas, tals como as associadas a matérias corantes ou apresentadas
em suspensdo, em dispersdo ou em pasta num aglutlnante ou solvente 1in-
cluem-se, no Capitulo 32.
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78.05 - Tubos e seus acessOrios [por exemplo: unides, cotovelos, luvas
(mangas)], de chumbo.

Os tubos estdo definidos na Nota 1 e) do presente Capitulo.

As disposigdes das Notas Explicativas das posigdes 73.04 a
73.07, relativas aos mesmos artefatos de metais ferrosos, aplicam-se,
"mutatis mutandis", as obras da presente posigdo.

Quanto a fabricagdo dos tubos de chumbo, convém salientar, toda-
via, gque o método mals comumente utilizado € a extrusdo.

Os tubos e seus acessdrios de chumbo (incluidos os tubos em S
para sifdes) utilizam-se, principalmente, para distribuigdo de agua,
gds, dcidos (sulfirico ou cloridrico, por exemplo) e como bainhas para
cabos elétricos, etc.

Excluem-se desta posigdo:
a) Os perfis ocos (posigdo 78.03).

b) As canalizacgdes e unides providos de torneiras, vdlvulas e disposi-
tivos semelhantes (posigdo 84.81).

c) Os tubos de chumbo, transformados em elementos de obras determina—
das que seguem O seu regime préprio, por exemplo o de pecgas de ma-
guinas ou de aparelhos (Segdo XVI).

d) Os cabos com bainhas de chumbo, que constituam artefatos 1solados
para usos elétricos (posigdo 85.44).

78.06 - Outras obras de chumbo.

Esta posigdo engloba todas as obras de chumbo, exceto as inclui-
das em posigdes precedentes do presente Capitulo, ou nos Capltulos 82
ou 83 ou ainda compreendidas ou especificadas em outras posigdes da
Nomenclatura (ver a Nota 1 da Secgdo XV), mesmo moldados, prensados,
estampados, etc.

Classificam-se nesta posigdo, especlalmente, os tubos flexiveis
para embalagem de tintas ou outros produtos; as tinas, reservatdrios,
tonéis e outros recipientes sem dispositivos mecidnicos ou térmicos pa-
ra armazenamento ou transporte de dcidos, produtos radioativos ou ou-
tros produtos quimicos; os chumbos para redes de pesca, pesos de chum-
bo para roupas e cortinas etc., mesmo quando esses chumbos estejam
montados sobre fios téxteis; os pesos para aparelhos de relojoaria; os
contrapesos de uso geral; a 1l& (palha) de chumbo para impermeabiliza-
gdo de tubos, cabos, torgcalis e formas semelhantes, feitos de tiras
delgadas de chumbo e utilizados como juntas de enchimento; as obras
fabricadas com chumbo para construgdo civil; os chumbos para lastro de
iates; os coletes de escafandristas; os énodos utilizados em galvano-
plastia (ver a parte A) da Nota Explicativa da posigdo 75.08).
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Nota.

Capitulo 79

Zinco e suas obras

1. Neste Capitulo consideram-se:

a)

c)

Barras:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou forjados, né&o
enrolados, cuja segdo transversal, maciga e constante em todo
o comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retan-
gular, de triadngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em gue dois dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1guails e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar &dngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo '"retangular modificada") excede a décima parte da
largura. Também se consideram barras os produtos com as refe-
ridas formas e dimensdes, obtidos por moldagdo, vazamento ou
sinterizagdo, que tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo
um trabalho mais adiantado do que a simples eliminagdo de re-
barbas, desde que tal trabalho ndo lhes confira as caracteris-
ticas de artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Perfis:

os produtos laminados, extrudados, estirados, forjados, mode-
lados ou dobrados, mesmo em rolos, de segdoc transversal cons-
tante em todo o comprimento e que ndo correspondam a qualquer
das definigdes de barras, fios, chapas, tiras, folhas ou tu-
bos. Também se consideram perfis os produtos com as mesmas
formas, obtidos por moldagdo, vazamento ou sinterizagdo, que
tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo um trabalho mais
adiantado do que a simples eliminagdo de rebarbas, desde que
tal trabalho ndo lhes confira as caracteristicas de artefatos
ou obras 1incluidos em outras posigdes.

Fios:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou trefilados, em
rolos, cuja secgdo transversal, maciga e constante em todo o
comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retangu-
lar, de triangulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dolis dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e o0s dois outros sejam retilineos, 1lguais e
paralelos). Os produtos de secgdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar &ngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
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dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura.

Chapas, tiras e folhas:

os produtos de superficie plana (exceto os produtos em formas
brutas da posigdo 79.01), mesmo em rolos, de segdo transversal
maciga retangular, mesmo com dngulos arredondados (incluidos
os "retdngulos modificados" em que dois dos lados opostos te-
nham a forma de arco de circulo convexo e os dois outros sejam
retilineos, 1guals e paralelos), de espessura constante, que
se apresentem:

- na forma quadrada ou retangular com espessura ndo superior a
decima parte da largura

- em formas diferentes da quadrada ou retangular, qualquer que
seja a dimensdo, desde que ndo tenham as caracteristicas de
artefatos ou obras 1ncluidos em outras posigdes.

Estdo incluidas na posigdo 79.05 as chapas, tiras e fo-
lhas, que apresentem motivos (por exemplo: ranhuras, estrias,
gofragens, ldagrimas, botdes, losangos) e as que tenham sido
perfuradas, onduladas, polidas ou revestidas, desde que esses
trabalhos ndo lhes confiram as caracteristicas de artefatos ou
obras 1incluidos em outras posigdes.

Tubos:

os produtos ocos, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento, podendo apresentar uma unica ca-
vidade fechada, em forma circular, oval, quadrada, retangular,
de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular e com
paredes de espessura constante. Também se consideram tubos os
produtos de secgdo transversal quadrada, retangular, de tridn-
gulo equildtero ou de poligono convexo regular, mesmo com &n-—
gulos arredondados ao longo de todo o comprimento, desde que
as segbes transversais 1lnterior e exterior tenham a mesma for-
ma, a mesma disposigdo e o mesmo centro. Os tubos que tenham
as segdes transversails acima referidas podem apresentar-se po-
lidos, revestidos, curvados, roscados, perfurados, estrangula-
dos, dilatados, cdnicos ou providos de flanges, aros, anéis.

Nota de Subposigoes.

1. Neste Capitulo considera-se:

a)

Zinco ndo ligado:
o metal contendo pelo menos 97,5%, em peso, de zinco.
Ligas de zinco:

as matérias metdlicas nas quais o zinco predomine, em peso,
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sobre cada um dos outros elementos, desde que o teor total, em
peso, dos outros elementos exceda 2,5%.

c) Poeiras de zinco:

as poeiras obtidas pela condensacdo de vapores de zinco e que
apresentem particulas esféricas mais finas que os pds. Pelo me-
nos 80%, em peso, dentre elas devem passar na peneira com aber-
tura de malha de 63 microns. Devem conter pelo menos 85%, em pe-
so, de zinco metdlico.

CONSIDERACOES GERAIS
O presente Capitulo trata do zinco e de suas ligas.

O zinco é extraido, principalmente, do minério sulfurado (blenda
ou esfalerita) e, em menor escala, dos minérios carbonatados e silica-
tados (smithsonita, calamina, etc.) (ver a Nota Explicativa da posigédo
26.08).

O minério é primeiramente enriquecido e depois transformado, por
ustulagdo ou calcinagdo em 6xido de zinco (nos casos dos minérios sul-
furados ou carbonatados) ou em silicato anidro de zinco (no caso dos
minérios silicatados). O zinco €, em seguida, extraido por reducdo
térmica ou (exceto os minérios silicatados) por eletrdlise.

I. A redugdo faz-se aquecendo-se, em cadinhos fechados, o dxido ou o
silicato de zinco misturados com coque. A temperatura € suficiente pa-
ra vaporizar o zinco, que se condensa por arrefecimento em condensado-
res onde a maior parte do zinco bruto é recolhida. Este zinco impuro
pode ser utilizado diretamente em galvanizagdo, mas pode também ser
refinado (afinado) por diversos processos.

Recolhe-se, também, uma parte do zinco impuro em pd em disposi-
tivos chamados abafadores ou colos, que prolongam os cadinhos.

Um aperfeigoamento moderno deste processo baseia-se na redugédo
continua do éxido de zinco e na destilacdo em retortas verticais. Este
processo da um metal bastante puro, utilizado para obtencdo de ligas
por moldagem sob pressdo.

II. Por eletrdlise, o 6xido de zinco é dissolvido em dcido sulfdrico
diluido. A solugd@o de sulfato de zinco assim obtida, previamente livre
de suas impurezas (cadmio, ferro, cobre, etc.) é submetida a eletrdli-
se e da um zinco muito puro.

Também se obtém o zinco refundindo-se os desperdicios e resi-
duos, de zinco.

* *

O zinco € um metal de cor branco-azulada, suscetivel de ser la-
minado, estirado, extrudado, embutido, etc. em condigdes especiais de
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temperatura; por outro lado, molda-se facilmente. O zinco € resistente
a4 corrosdo atmosférica e por esse motivo é utilizado, principalmente,
para revestimento em construgdo civil (telhados, etc.), e como reves-
timento de protegdo de outros metais, especialmente o ferro e o ago
(principalmente por galvanizagdo a quente, deposigdo eletrolitica,
sherardizacdo e aplicacgdo de indutos ou pulverizagdo a pistola).

*

* *

O zinco é também utilizado para preparagdo de ligas, multas das
quais (o latdo, por exemplo) ndo se incluem neste Capitulo, ja que ou-
tros metals predominam em peso na sua composigdo. Entre as principais
ligas incluidas no presente Capitulo, conforme as disposigdes da Nota
3 da Segdo XV, podem citar-se:

1) As ligas zinco-aluminio, que contenham, geralmente, associados ou
ndo, cobre ou magnésio, utilizadas para moldagem sob pressdo, prin-
cipalmente na fabricagdo de partes de automdveis (corpo de carbura-
dores, grades de radiadores, painéis, etc.), partes de ciclos (pe-
dais, caixas de dinamos, etc.), partes de aparelhos de rdadio, de
refrigeradores, etc. Algumas destas ligas s&do utilizadas na fabri-
cagdo de placas ou folhas de grande resisténcia, matrizes, perfura-
dores ou anodos de protecdo catddica de tubos ou caldeiras, etc.,
de ago, contra a corrosao.

2) As ligas zinco-cobre (ligas para botdes e artefatos moldados). Ver
as Notas 1 a) e b) de Subposi¢des relativas a distingdo entre o
zinco e as ligas de zinco.

* *

O presente Capitulo compreende:

A) Nas posigdes 79.01 e 79.02, as formas brutas sob as quais se obtém
o metal, bem como os desperdicios e residuos, de z1nco.

B) Na posigdo 79.03, a poeira, pd e escamas, de zinco.

C) Nas posigdes 79.04 e 79.05, os produtos de transformagdo, geralmen-
te por laminagem, extrusdo ou estiragem, do zinco em bruto da posi-
gao 79.01.

D) Na posigdo 79.06, alguns artefatos bem determinados (tubos e aces-
sérios) e, na posigdo 79.07, um conjunto de obras ndo incluidas nas
posigdes precedentes do presente Capitulo, nem na Nota 1 da Segédo
XV, nem nos Capitulos 82 ou 83 e que ndo se classifiquem especifi-
camente noutras partes da Nomenclatura.

*
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Os produtos e obras do presente Capitulo sdo submetidos frequen-
temente a tratamentos diversos a fim de melhorar as propriedades e o
aspecto do metal. Estas operagdes, que ndo alteram a classificacgao
desses artefatos nas respectivas posigdes, sdo geralmente as descritas
nas Consideragdes Gerais do Capitulo 72.

*

* *

Quanto as disposicgdes relativas a classificagdo dos artefatos
compostos (especialmente, obras), deve reportar-se as Consideragdes
Gerals da Segdo XV.

79.01 - Zinco em formas brutas.
- Zinco ndo ligado:
7901.11 -- Contendo, em peso, 99,99% ou malis de zlnco
7901.12 -- Contendo, em peso, menos de 99,99% de zinco
7901.20 - Ligas de zinco

A presente posigdo engloba o zinco em bruto de diferentes graus
de pureza, apresentado em massas, lingotes, placas, "billets", tarugos
ou formas semelhantes ou em granalhas. Estes produtos destinam-se ge-
ralmente ao uso em galvanoplastia (por imersdo ou deposigdo eletroli-
tica), para preparagdo de ligas, ou para serem posteriormente lamina-
dos, estirados, extrudados, refundidos, etc.

Excluem-se desta posicdo o pd, poeira e escamas, de zinco (posi-
gao 79.03).

79.02 - Desperdicios e residuos, de zinco.

As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 72.04, relativas
aos mesmos produtos de metais ferrosos, aplicam-se, "mutatis mutan-
dis", aos desperdicios e residuos, de zinco.

A presente posigdo ndo compreende:

a) As cinzas e residuos da fabricagdo do zinco (posigdo 26.20).

b) Os lingotes e formas brutas semelhantes vazados a partir de desper-
dicios e residuos, de zinco, refundidos (posigdo 79.01).

79.03 - Poeiras, pos e escamas, de zinco.

7903.10 - Poeiras de zinco

7903.90 - Outros
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Esta posigdo compreende:

1) A poeira de zinco, definida na Nota I, c) de Subposigdo do presente
Capitulo, obtida por condensagdo de vapores de zinco proveniente
diretamente da redugdo do minério de zinco ou do tratamento de ma-
térias que contenham zinco, por ebulig¢do. Este produto ndo deve ser
confundido com a poeira de zinco denominada de tubo ou goela, nem
com a poeira de zinco recuperada nos filtros (posigdo 26.20).

2) O p6 de zinco, tal como estd definido na Nota 6 b) da Secdo XV, e
as escamas de zinco. Esses produtos correspondem ao po e escamas,
de cobre, pelo que as disposicdes da Nota Explicativa da posigdo
74.06 sdo aplicdveis,"mutatis mutandis"”, a estes produtos.

*

* *

As poeiras, pds e escamas de zinco utilizam-se, principalmente,
para revestimento de outros metais por cementagdo (sherardizacdo), na
fabricagdo de cores metdlicas, como redutores quimicos, etc.

Excluem-se desta posicgdo:

a) A poeira, pd e escamas de zinco que constituam corantes ou tintas
preparadas, bem como quando associados a matérias corantes ou apre-
sentados em suspensées, dispersdes ou em pasta, num aglutinante num
solvente (Capitulo 32).

b) As granalhas de zinco (posigdo 79.01).

79.04 - Barras, perfis e fios de zinco.

Os produtos incluidos na presente posigdo, definidos nas Notas 1
a), b) e c) do presente Capitulo, sio andlogos aos artigos de cobre
descritos nas Notas Explicativas das posigdes 74.07 ou 74.08, e as
disposig¢gdes destas sdo-lhes aplicdveis, "mutatis mutandis".

As barras e os perfis de zinco sido frequentemente utilizados pa-
ra fabricagdo de componentes para construgdo civil da posigdo 79.07;
os fios de zinco empregam-se, sobretudo, como matéria-prima de reves-
timento, por pulverizacgdo com pistola de acetileno.

Também se classificam nesta posigdo as varetas de soldar de 1li-
gas de zinco, obtidas geralmente por extrusdo, mesmo cortadas em com-
primentos determinados, mas ndo revestidas, pois, quando revestidas,
incluem-se na posigdo 83.11.

Esta posigdo também ndo compreende as varetas simplesmente va-

zadas destinadas, por exemplo, a serem laminadas, ou extrudadas ou re-
fundidas (posigdo 79.01).
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79.05 - Chapas, folhas e tiras de zinco.

A presente posigdo compreende os produtos de zinco definidos na
Nota 1 d) do presente Capitulo, gue sdo andlogos aos artefatos de co-
bre descritos nas Notas Explicativas das posigles 74.09 e 74.10. In-
cluem-se nesta posicdo as folhas e tiras de zinco de qualquer espessu-
ra.

As folhas de zinco sd3o utilizadas para fabricagdo de chapas para
telhados, de recipientes para pilhas secas, de placas para fotogravu-
ra, litografia e outros processos de 1mpressdo e de reprodugdo, etc.

A presente posigdo ndo compreende:

a) As chapas e tiras, expandidas (posigdo 79.07).
b) As placas preparadas sob forma de clichés para artes graficas (po-
sicdo 84.42).
79.06 - Tubos e seus acessdérios [por exemplo: unides, cotovelos, luvas
(mangas)], de zinco.

Os tubos sdo definidos na Nota 1 e) do presente Capitulo.

As disposigdes das Notas Explicativas das posigdes 73.04 a
73.07, relativas aos mesmos artefatos de metais ferrosos, aplicam-se,
"mutatis mutandis" as obras da presente posigdo.

Os tubos de zinco sdo frequentemente fabricados pelos mesmos
processos que os de cobre ou de chumbo: extrusdo e, as vezes, eletrod-
lise.

Sdo utilizados principalmente como goteiras.

Excluem-se desta posigdo:

a) Os perfis ocos (posigdo 79.04).

b) Os tubos e unides providos de torneiras, vdlvulas e dispositivos
semelhantes (posigdao 84.81).

c) Os tubos transformados em elementos de obras determinados, que se-

guem o seu proprio regime, por exemplo, o de partes de maquinas e
de aparelhos (Segdo XVI).

79.07 - Outras obras, de zinco.

7907.10 - Goteiras, cumeeiras, clarabdias e outras obras
para construgles

7907.90 - Outras
Esta posigdo engloba todas as obras de zinco, exceto as 1n-
cluidas nas posigdes precedentes do presente Capitulo, na Nota 1 da

Secdo XV, nos Capitulos 82 ou 83, ou especificadas em outras partes da
Nomenclatura.
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10)

11)

Esta posigdo compreende, entre outros:

Os reservatdrios, cubas e recipientes semelhantes, de qualquer ca-
pacidade, sem dispositivos mecdnicos nem térmicos.

Os recipientes tubulares rigidos utilizados especialmente, para
embalagem de produtos farmacéuticos (comprimidos, etc.).

As telas metdlicas, grades, treligas e as chapas e tiras, expandi-
das.

Os pregos, grampos, ganchos e outros artefatos do tipo dos descri-
tos nas Notas Explicativa das posigdes 73.17 e 73.18.

Os artefatos de uso domésticos, de higiene ou de toucador, tais
como baldes, tinas, pias, banheiras, base para chuveiros, regado-
res, tabuas de lavar, jarras. Deve notar-se, contudo, gque estes
artefatos sdo freguentemente fabricados em ferro ou em ago galva-
nizados, e, neste caso, incluem-se nas posigdes 73.23 ou 73.24.

As etiquetas (para drvores, arbustos, etc.) que néo contenham le-
tras, algarismos nem desenhos, ou apresentem apenas 1indicagdes de
carater acessdrio em relagdo as que serdo acrescentadas mais tar-
de. As etiquetas que contenham todas as informagdes essenciails in-
cluem-se na posigao 83.10.

As chapas com impressdes para marcar embalagens.

Os ganchos para suporte de quadros e quaisquer outras obras dos
tipos descritos nas Notas Explicativas das posigdes 73.25 e 73.26.

Os &nodos empregados em galvanoplastia (ver a parte A) da Nota Ex-
plicativa da posigdo 75.08).

Os 4nodos de protegédo catddica utilizados em oleodutos, gasodutos,
reservatdrios de navios-tanques, etc., contra corrosao.

As goteiras, cumeeiras, clarabdias, trapeiras, calhas, esquadrias
de portas ou de Jjanelas, balaustradas, corrimdes, e outras obras
preparadas para construgdo civil, do tipo das descritas na Nota
Explicativa da posigdo 73.08.
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Nota.

Capitulo 80

Estanho e suas obras

1. Neste Capitulo consideram-se:

a)

c)

Barras:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou forjados, ndo
enrolados, cuja segdo transversal, macliga e constante em todo
o comprimento, tenha a forma circular, oval, quadrada, retan-
gular, de triédngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que doilis dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e os dois outros sejam retilineos, 1guais e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar &ngulos arre-
dondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos pro-
dutos de segdo transversal retangular (incluidos os produtos
de segdo '"retangular modificada") excede a décima parte da
largura. Também se consideram barras os produtos com as refe-
ridas formas e dimensdes, obtidos por moldagdo, vazamento ou
sinterizagdo, que tenham sofrido posteriormente a sua obtengdo
um trabalho mais adiantado do que a simples eliminagdo de re-
barbas, desde que tal trabalho ndo lhes confira as caracteris-
ticas de artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Perfis:

os produtos laminados, extrudados, estirados, forjados, mode-
lados ou dobrados, mesmo em rolos, de secdo transversal cons-
tante em todo o comprimento e gque ndo correspondam a qualquer
das definigdes de barras, fios, chapas, tiras, folhas ou tu-
bos. Também se consideram perfis os produtos com as mesmas
formas, obtidos por moldagdo, vazamento ou sinterizagdo, que
tenham sofrido posteriormente a sua obtencdo um trabalho mais
adiantado do que a simples eliminagdo de rebarbas, desde que
tal trabalho ndo lhes confira as caracteristicas de artefatos
ou obras incluidos em outras posigdes.

Fios:

os produtos laminados, extrudados, estirados ou trefilados, em
rolos, cuja segdo transversal, macliga e constante em todo o
comprimento, tenha a forma circular, oval, gquadrada, retangu-
lar, de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular
(incluidos os "circulos achatados" e os "retdngulos modifica-
dos", em que dols dos lados opostos tenham a forma de arco de
circulo convexo e o0s dols outros sejam retilineos, iguais e
paralelos). Os produtos de segdo transversal quadrada, retan-
gular, triangular ou poligonal podem apresentar A&ngulos ar-
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redondados ao longo de todo o comprimento. A espessura dos
produtos de secgdo transversal retangular (incluidos os produ-
tos de segdo "retangular modificada") excede a décima parte da
largura.

Chapas, tiras e folhas:

os produtos de superficie plana (exceto os produtos em bruto
da posigdo 80.01), mesmo em rolos, de segdo transversal maciga
retangular, mesmo com dngulos arredondados (incluidos os re-
tangulos modificados em que dois dos lados opostos tenham a
forma de arco de circulo convexo e os dols outros sejam reti-
lineos, 1guals e paralelos), de espessura constante, dque se
apresentem:

- na forma quadrada ou retangular com espessura ndo superior a
decima parte da largura

- em formas diferentes da quadrada ou retangular, qualquer que
seja a dimensdo, desde que ndo tenham as caracteristicas de
artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Estdo incluidas nas posigdo 80.04 e 80.05 as chapas,

‘tiras e folhas, que apresentem motivos (por exemplo: ranhuras,

estrias, gofragens, lagrimas, botdes, losangos) e as que te-
nham sido perfuradas, onduladas, polidas ou revestidas, desde
gque esses trabalhos n8o lhes confiram as caracteristicas de
artefatos ou obras incluidos em outras posigdes.

Tubos:

os produtos ocos, mesmo em rolos, de segdo transversal cons-
tante em todo o comprimento, podendo apresentar uma unica ca-
vidade fechada, em forma circular, oval, quadrada, retangular,
de tridngulo equildtero ou de poligono convexo regular e com
paredes de espessura constante. Também se consideram tubos os
produtos de secdo transversal quadrada, retangular, de trién-
gulo equildtero ou de poligono convexo regular, mesmo com an-
gulos arredondados ao longo de todo o comprimento, desde que
as segdes transversals 1nterior e exterior tenham a mesma for-
ma, a mesma disposigdo e o mesmo centro. Os tubos que tenham
as segdes transversals acima referidas podem apresentar-se po-
lidos, revestidos, curvados, roscados, perfurados, estrangula-
dos, dilatados, cdnicos ou providos de flanges, aros, anéis.

Nota de Subposigodes.

1. Neste Capitulo considera-se:

a)

Estanho ndo ligado:
o metal contendo, em peso, pelo menos 99% de estanho, desde

que o teor, em peso, de bismuto ou de cobre eventualmente pre-
sentes seja inferior aos limites indicados no quadro segulnte:
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QUADRO - Outros elementos

Elemento Teor limite % em peso
Bi Bismuto 0,1
Cu Cobre 0,4

b) Ligas de estanho:

as matérias metdlicas nas quais o estanho predomine, em peso,
sobre cada um dos outros elementos, desde que:

1) o teor total, em peso, dos outros elementos exceda 1%, ou

2) o teor, em peso, de bismuto ou de cobre seja 1gual ou supe-
rior aos limites indicados no quadro precedente.

CONSIDERACOES GERAIS

O presente Capitulo abrange o estanho, suas ligas e certas obras
de estanho.

O estanho € industrialmente extraido da cassiterita (didxido de
estanho) que se encontra quer em fildes, quer na forma de aluvides e
classifica-se na posigdo 26.009.

As principais fases metalurgicas do estanho sdo as seguintes:

I. Enriquecimento do minério por lavagem ou trituragdo, seguida de
flotagdo, segundo o caso.

II. Eliminacdo das impurezas (enxofre, arsénio, cobre, chumbo, ferro,
tungsténio, por exemplo) gquer por ustulagdo oxidante, quer por
triagem magnética, quer ainda com a ajuda de solventes (geralmen-
te dcidos diluidos).

III. Reducdo no forno, pelo carvdo, do bidxido assim tratado.

IV. Refinacdo (afinagdo) do estanho em bruto obtido através de diver-
SOS processos que permitem conseguir um metal quase puro.

Obtém-se igualmente estanho (estanho de recuperagdo) por eletrd-

lise, precedida por ndo de um tratamento a base de «cloro, de obras
inutilizadas de folhas-de-flandres ou ferro estanhado (latas de con-
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servas, por exemplo) ou por refundigdo e refinigdo (afinacdo) de des-
perdicios ou residuos, de estanho. Nos dois casos, pode obter-se um
metal com o mesmo grau de pureza que O precedente.

*

O estanho puro tem a brancura da prata e é muito brilhante. Fa-
cilmente fusivel, maledvel, pouco ductil, macio, sendo entretanto mais
duro gque o chumbo. E perfeitamente adequado as operagdes de fundigao,
de martelagem, de laminagem e extruséo.

O estanho dificilmente se oxida em contato com o ar, mas pode
ser atacado por acidos concentrados.

*

A principal utilizagdo do estanho € a estanhagem dos outros me-
tais comuns e, mais particularmente, do ferro ou do ago (fabricacgdo da
folha de flandres utilizada nas latas de conservas) e para a prepara-
gdo de ligas de cobre (bronzes). Em estado puro ou ligado, o estanho
serve 1igualmente para fabricar aparelhos e tubos para industrias ali-
mentares, capacetes de alambiques, aparelhos de refrigeragdo, tinas
industriais, varetas, fios para soldar por exemplo, artefatos ornamen-
tais ou de mesa (utensilios de estanho), brinquedos, tubos de drgios,
por exemplo. E igualmente utilizado sob a forma de bisnagas flexiveis
ou de folhas delgadas.

As principais ligas de estanho compreendidas neste Capitulo con-
forme a Nota 3 da Secgdo XV sdo as seguintes:

1) Ligas de estanho-chumbo, utilizadas especialmente para a soldagem
{soldadura) (a2 base de estanho), fabricagdo de utensilios de esta-
nho, de brinquedos ou de medidas de capacidade para liquidos.

2) Ligas de estanho-antimdénio, com adigdo de cobre geralmente (metal
inglés ou metal Britannia, principalmente), utilizadas sobretudo
para a fabricagdo de baixelas ou, as vezes, também de assento de
rolamento.

3) Ligas de estanho-chumbo-antimdénio, as vezes com adigdo de cobre
(produtos antifricgdoc a base de estanho), utilizadas principalmente
na obtengdo de pegas moldadas vazadas sob pressdao e sobretudo na de
assentos de rolamento ou como enchimento.
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4) Ligas de estanho-cddmio e estanho-zinco-cddmio, utilizadas como me-
tais antifricgdo.

* *

O presente Capitulo compreende:

A) Nas posigdes 80.01 e 80.02, as formas brutas sob as quais é obtido
o metal, e também os desperdicios e residuos, de estanho.

B) Nas posigdes 80.03 a 80.05, os produtos de transformagdo, geralmen-
te obtidos por laminagem e extrusdo, do estanho em formas brutas,
da posigdo 80.01, e ainda na posigdo 80.05, o pd e escamas, de es-
tanho.

C) Na posigdo 80.06, certos produtos bem determinados (tubos e acessé-
rios) e, na posigdo 80.07 um conjunto de obras que ndo se 1incluem
nem nas posig¢des precedentes deste Capitulo, nem na Nota 1 da Segdo
XV, nem nos Capitulos 82 ou 83 e gque ndo se classificam especifica-
mente em outras partes da Nomenclatura.

*

* *

Os produtos e obras do presente Capitulo freguentemente subme-
tem-se a tratamentos diversos a fim de melhorar as propriedades e o
aspecto do metal. Estas operagdes que ndo alteram a classificagdo des-
tes artefatos nas suas respectivas posigdes, s3o geralmente aquelas
descritas nas Considerac¢des Gerails do Capitulo 72.

*

* *

Quanto as disposigdes relativas a classificagdo dos artefatos
constituidos de diversas matérias (obras mais particularmente), é con-
veniente reportar-se as Consideragdes Gerals da Segdo XV.

80.01 - Estanho em formas brutas.
8001.10 - Estanho n&o ligado
8001.20 - Ligas de estanho
Esta posigdo compreende o estanho em formas brutas, em massas,
blocos, lingotes, linguados, pdes, chapas, varetas ou granalhas. Estes

produtos destinam-se a estanhagem ou a serem posteri- ormente lamina-
dos, extrudados, refundidos, por exemplo.
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Excluem-se desta posigdo, o pd e escamas, de estanho (posigdo
80.05)

80.02 - Desperdicios e residuos, de estanho.

As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 72.04, relativas
aos mesmos produtos de metais ferrosos, aplicam-se, "mutatis mutan-
dis", aos desperdicios e residuos, de estanho.

Esta posigdo ndo compreende:
a) As cinzas e residuos da fabricagdo do estanho (posigdo 26.20).

b) Os lingotes e formas brutas semelhantes vazados a partir de desper-
dicios e residuos, de estanho, refundidos (posigdo 80.01).

80.03 - Barras, perfis e fios, de estanho.

Os produtos incluidos nesta posigd@o e definidos nas Notas 1 a),
1 b) e 1 c) do presente Capitulo sdo andlogos aos artefatos de cobre
descritos na Nota Explicativa das posigdes 74.07 e 74.08 e as disposi-
¢0es contidas nesta Nota aplicam-se, "mutatis mutandis", a estes pro-
dutos.

Classificam-se 1gualmente nesta posigdo as varetas de soldar de
ligas de estanho, obtidas geralmente por extrusdo mesmo que cortadas
em comprimentos determinados, mas ndo revestidas, caso contrdrio 1in-
cluem na posigdo 83.11.

Esta posig¢do ndo compreende as varetas de estanho simplesmente
vazadas e destinadas a serem laminadas, extruturadas ou refundidas,
por exemplo (posigdo 80.01)

80.04 - Chapas, folhas e tiras, de estanho, de espessura superior
0,2 mm.

Esta posigd3o engloba os produtos definidos na Nota 1 d) do pre-
sente Capitulo, de espessura superior a 0,2 mm.

As disposigBes da Nota Explicativa da posigdo 74.09 relativas
aos mesmos produtos semimanufaturados de cobre, aplicam-se, "mutatis
mutandis", aos artefatos desta posig3do.

As folhas e tiras, delgadas, de estanho, de espessura nd3o supe-
rior a 0,2 mm [ndo considerando o suporte (papel, etc.)], incluem-se
na posigdo 80.05.

80.05 - Folhas e tiras, delgadas, de estanho (mesmo impressas ou com
suporte de papel, cartdo, plastico ou semelhantes), de espes-
sura ndo superior a 0,2 mm (excluido o suporte); pds e esca-
mas, de estanho.

8005.10 - Folhas e tiras, delgadas

8005.20 - Pds e escamas
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Esta posigdo engloba os produtos definidos na Nota 1 d) do pre-
sente Capitulo, de espessura ndo superior a 0,2 mm.

0 alcance desta posigdo é andlogo ao da posigdo 74.10 e as dis-
posigdes da Nota Explicativa aplicam-se, "mutatis mutandis”, a este
caso particular. Quanto a espessura maxima de 0,2 mm, considera-se
também a eventual camada de revestimento (vernis, por exemplo), mas
deve-se excetuar o suporte (papel, por exemplo).

As folhas e tiras, delgadas, de estanho s&o obtidas n&8o somente
pelos processos habituais de laminagem e batedura mas também por de-
senrolamento de um cilindro oco de estanho, com nucleo de ferro, colo-
cado em frente de uma faca disposta obligquamente.

Estes produtos utilizam-se especialmente para a fabricagdo de
cdpsulas ou tampas, para embalagens de alimentos (chocolate, geléias,
por exemplo) e para revestir (ou chapear) folhas e tiras, delgadas, de
chumbo que se destinem aos mesmos usos; utilizam-se também para esta-
nhar espelhos.

Esta posigdo engloba os pds definidos na Nota 6 b) da Segdo XV,
e também as escamas. Estes produtos correspondem aos pds e escamas, de
cobre de maneira que as disposigdes da Nota Explicativa da posigdo,
74.06 aplicam-se, "mutatlis mutandis", a este caso particular. Obtém-se
também pd de estanho através da precipitacdo de uma solugdo de cloreto
de estanho e de zinco.

Excluem—-se desta posigdo:

a) As granalhas de estanho (posigdo 80.01).
b) As chapas, folhas, e tiras, de estanho, de espessura superior a 0,2
mm (posigdo 80.04).
80.06 - Tubos e seus acessorios [por exemplo: unides, cotovelos, luvas
(mangas)], de estanho.

Os tubos sdo definidos na Nota 1 e) do presente Capitulo.

As disposigdes das Notas Explicativas das posigdes 73.04 a
73.07, relativas aos mesmos artefatos de metais ferrosos, aplicam-se,
"mutatis mutandis", as obras desta posigdo.

Excluem-se desta posigdo:

a) Os perfis ocos (posigdo 80.03).

b) Os tubos e unides providos de torneiras e vdlvulas (posigdo 84.81).

c) Os tubos de estanho transformados em elementos de obras determina-
das, que obedecem entdo ao seu proprio regime, por exemplo como o
das pegas de maquinas e aparelhos (Segdo XVI).

80.07 - Outras obras de estanho.

_ Esta posigdo engloba todas as obras de estanho exceto as inclui-
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das nas posigdes precedentes deste Capitulo, quer na Nota 1 da Segédo

XV,

quer nos Capitulos 82 ou 83, ou ainda em outras partes da Nomen-

clatura.

Classificam-se em particular nesta posigdo:

Os reciplentes de qualquer tipo e principalmente os reservatodrios,
tinas e semelhantes sem dispositivos mecdnicos ou térmicos.

As bisnagas flexiveis para embalagens de tintas ou outros produtos.
Os artefatos domésticos, tals como baixelas, boides, travessas, ta-
gas, clntaros, cabecgas de sifdo, tampas para copos e canecas de
cerveja.

As medidas de capacidade (litros, dois litros, por exemplo).

Os anodos utilizados em galvanoplastia (ver a parte A) da Nota Ex-
plicativa da posigdo 75.08).
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Capitulo 81

Outros metais comuns; ceramails ("cermets"); obras
dessas matérias

Nota de Subposigdes.

1. A Nota 1 do Capitulo 74, que define barras, perfis, fios, chapas,
tiras e folhas, se aplica, mutatis mutandis, ao presente Capitulo.

CONSIDERACOES GERAIS
O presente Capitulo compreende:

A) Tungsténio (volfrémio) (posigdo 81.01), molibdénio (posicdo 81.02),
téntalo (posigdo 81.03), magnésio (posigdo 81.04), cobalto, inclui-
dos os mates de cobalto e outros produtos intermedidrios da meta-
lurgia do cobalto (posigdo 81.05), bismuto (posicgdo 81.06), cddmio
(posigdo 81.07), titdnio (posigdo 81.08), zircdnio (posicdo 81.09),
antiménio (posigdo 81.10) e manganés (posigdo 81.11).

B) Berilio, cromo, germdnio, vanddio, gdlio, hdfnio (céltio), indio,
nidébio (coldmbio), rénio bem como o tdlio (posicdo 81.12).

Este Capitulo abrange igualmente os ceramais ("cermets") (posi-
gdo 81.13).

Os metais comuns ndo incluidos no presente Capitulo ou nos Capi-
tulos precedentes da Segdo XV incluem-se no Capitulo 28.

Os metais deste Capitulo, na sua maior parte, sdo poucas vezes
usados no estado puro; entram, pelo contrdrio, na preparagdo de nume-
rosas ligas, algumas das quais sdo incluidas no presente Capitulo por
aplicagdo da Nota 3 da Segdo XV, e dos carbonetos metdlicos gue nao
sdo classificados neste Capitulo.

* *

No que diz respeito as disposig¢les relativas & classificacdo dos
artefatos compostos (particularmente as obras) convém reportar-se as
Consideragdes Geralis da Segdo XV.

A Nota 6 da Segdo XV define os desperdicios e residuos, e os

’

pSs.

81.01 - Tungsténio (volfrdmio) e suas obras, incluidos os desperdicios
e residuos.

8101.10 - PJs
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- Outros:

8101.91 -- Tungsténio em formas brutas, incluidas as barras
51mplesmente obtidas por sinterizagdo; desperdicios
e residuos

8101.92 -- Barras, exceto as simplesmente obtidas por sinteri-
zagdo, perfis, chapas, tiras e folhas

8101.93 -- Fios

8101.99 -- Outros

Os minérios que se empregam na metalurgia do tungsténio (volfra-
mio) sdo principalmente a volframite (tungstato de ferro e de manga-
nés) e a scheelita (tungstato de cdlcio), que se transformam em dcido
tungstico. A redugdo deste a tungstenlo metdlico opera-se, geralmente,
quer pelo hidrogénio num forno elétrico, quer pelo aluminio ou carvao
em cadinhos aquecidos a altas temperaturas. O metal puro em pd assim
obtido é comprimido numa prensa hidradlica em lingotes, ou em barras
prismdticas que, por sua vez, sdo colocadas num forno elétrico numa
atmosfera de hidrogénio. Durante esta dltima operagdo, o calor intenso
libertado conduz a coesdo das particulas de pd numa massa sélida e re-
sistente, sem que haja a desagregagdo das barras. Em seguida, estas
barras sdo marteladas mecanicamente e depois transformadas, por lami-
nagem, estiragem ou trefilagem, em folhas, barras de secdo mais redu-
zida ou em fios.

O tungsténio € um metal que tem a cor cinzenta do ago, denso,
com um elevado ponto de fusdo, frdgil, mas duro e resistente & corro-
sdo.

O tungsténio utiliza-se sobretudo na fabricagao de filamentos
para lémpadas de incandescéncia, de resisténcias de aquecimento para
fornos elétricos, de anticatodos de tubos de raios-X, de contatos elé-
tricos, de molas antimagnéticas para aparelhos de medidas eletricas, e
para aparelhos de relojoaria, de reticulos de instrumentos de Jdptica e
de eletrodos para soldagem (soldadura) elétrica a hidrogénio.

Porém, a maior parte das vezes emprega-se no estado de fer-

ro-tungsténio do Capitulo 72, na preparacdo de agos especlials. Utili-
Zza-se 1gualmente na preparagdo de carbonetos metdlicos.

*

Entre as ligas de tungsténio que se incluem na presente posigéo,
na acepgdo da Nota 3, da Segdo XV, podem citar-se:

1) A liga sinterizada tungsténio-cobre utilizada, como o tungsténio
puro, na fabricagdo de contatos elétricos.

2) A liga sinterizada tungsténio-niquel-cobre, utilizada especialmente
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na fabricagdo de telas (écrans) de visualizagdo para raios-X ou na
de certas pecgas de avides.

* *
A presente posigdo abrange o tungsténio (volfrémio):
Em po.

Em forma bruta; em blocos, lingotes ou barras obtidas por sinteri-
zagdo bem como os desperdicios e residuos (em relagdo a estes ulti-
mos deve reportar-se a Nota Explicativa da posicdo 72.04).

Em produtos semimanufaturados, isto é, em barras obtidas de forma
diferente da sinterizagdo, hastes, perfis, chapas, tiras, folhas e
em fios.

Em obras que ndo se incluam nem na Nota 1 da Segdo XV, nem nos Ca-
pitulos 82 ou 83 e que ndo sejam mais especificamente classificadas
em outros Capitulos da Nomenclatura. Na realidade, pelas utiliza-
gdes especials do tungsténio, a maior parte das obras deste metal -
com excegdo, em especial, das molas - 1inclui-se nas Segdes XVI e
XVII. E assim que um contato elétrico completo de tungsténio puro
ou em liga se inlcui no Capitulo 85; pelo contrdrio, uma simples
plagqueta de metal destinada a entrar na fabricagdo de contatos
classifica~-se nesta posigéo.

A presente posigdo ndo compreende o carboneto de tungsténio uti-

lizado especialmente para a fabricagdo de ferramentas de grande dureza
(ferramentas de corte, fieiras, por exemplo). Este carboneto classifi-
ca-se Ccomo segue:

a)

b)

81.

No estado puro e em pd: posicdo 28.49.
Em mistura preparada em pd, ndo sinterizada (por exemplo, em mistu-
ra com o carboneto de molibdénio ou de téntalo, com ou sem agluti-
nante): posigdo 38.23.
No estado puro ou em mistura, mas sob a forma de plaquetas, vare-
tas, pontas ou objetos semelhantes sinterizados, ndo montados, para
ferramentas: posigdo 82.09 (ver a Nota Explicativa correspondente).
02 - Molibdénio e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.
8102.10 - Pds
— Outros:
8102.91 -- Molibdénio em formas brutas, incluidas as barras
simplesmente obtidas por sinterizagdo; desperdicios
e residuos
8102.92 -- Barras, exceto as simplesmente obtidas por sinteri-

zagdo, perfis, chapas, tiras e folhas
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8102.93 -- Fios
8102.99 -- Qutros

Os minérios utilizados na metalurgia do molibdénio sdo, princi-
palmente, a molibdenita (sulfeto de molibdénio) e a vulfenita (molib-
dato de chumbo), que se concentram primelramente por flotagdo. A pre-
paragdo do molibdénio consiste, essencialmente, em transformar os mi-
nérios em 6xido de molibdénio, por tratamentos sucessivos. O Jxido &
depois reduzido a metal.

Consoante o método de obtengdo utilizado, o molibdénio apresen-
ta-se, guer compacto - e neste estado pode ser trefilado ou laminado
tal com se apresenta - quer em pd, que pode ser sinterizado por método
idéntico ao do tungsténio (volfrdmio) (ver a Nota Explicativa da posi-
gdo 81.01).

O molibdénio puro, guando compacto, é um metal cujo aspecto se
assemelha ao do chumbo. E muito duro, muito maleavel, funde-se a alta
temperatura e mantém-se inalterdvel ao ar a temperatura normal.

Além da preparagdo de agos especials (quer como metal quer como
ferro-molibdénio do Capitulo 72), o molibdénio € utilizado no estado
puro como suporte de filamentos do tungsténio de lampadas incandescen-
tes, na fabricagdo de grades (grelhas*) de valvulas eletrdnicas, de
resisténcias de aquecimento para fornos elétricos, de retificadores de
corrente e de contatos elétricos. Dada a sua inalterabilidade, é
1igualmente utilizado em odontologia e em bijuteria, como substituto da
platina.

As ligas de molibdénio habitualmente usadas ndo sdo suscepti-
vels, na acepgdo das disposigdes da Nota 3 da Segdo XV, de serem clas-
sificadas nesta posigdo, atendendo a proporgdo que contém deste metal.

A presente posigdo abrange o molibdénio nas mesmas formas do
tungsténio; por outro lado, como a metalurgia destes dois metais tem
vdri1os pontos comuns e os seus usos sdo muitas vezes semelhantes, as
disposigdes da ultima parte da Nota Explicativa da posicdo 81.01, com-
preendendo as relativas aos carbonetos metdlicos, s3o-lhe totalmente
aplicdveis.

81.03 - Tantalo e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.

8103.10 - TaAntalo em formas brutas, incluidas as barras sim-
plesmente obtidas por sinterizacgdo; desperdicios e
residuos; pds

8103.90 - Outros

Os minérios utilizados na metalurgia do tlntalo sdo, principal-
mente, a tantalita e a niobita (colombita), tadntalo-niobatos de ferro
e de manganés incluidos na posigdo 26.15. O tdntalo obtém-se por redu-
gdo do o6xido de tdntalo ou por eletrdlise do fluotantalato de potdssio
fundido.
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O tantalo apresenta-se quer compacto quer em pd e, neste ultimo
caso, pode ser sinterizado como o tungsténio ou o molibdénio.

Quando em pd, o tdntalo € negro; apresentado de outra forma, ¢
branco quando polido e azul de ago quando ndo polido. E muito maleével
e muito dictil, gquando puro. E inoxiddvel a temperatura normal e e, de
todos o0s metals comuns, o mais resistente a4 acdo da maioria dos dci-
dos.

Independentemente da sua utilizagdo na preparagdo de 1ligas de
ago (geralmente sob a forma de ferro-tdntalo do Capitulo 72) ou de
carbonetos metdlicos, o téntalo utiliza-se na fabricacdo de grades
(grelhas*) e @&nodos para valvulas eletrbnicas, retificadores de cor-
rente, aparelhagem [cadlnhos, valvulas, trocadores (permutadores) de
calor etc. } para as 1ndustrias quimicas, fieiras para extrusdo de fi-
bras artificiais e sintéticas, ferramentas e instrumentos dentdrios e

cirdrgicos. Utiliza-se 1gualmente em cirurgia, sob a forma de pegas
metalicas utilizadas no corpo humano e na preparacdo de composigdes
absorventes ("getters") destinadas a completar o vdcuo nas vdlvulas
eletrdnicas.

Entre as ligas de tantalo aqui incluidas em conformidade com a
Nota 3 da Segdo XV, cita-se a liga de tdntalo-tungsténio de elevado
teor em tdntalo, utilizada principalmente na fabricacdo de vdlvulas
eletrdnicas.

A presente posigdo abrange o tédntalo sob todas as formas: des-
perdicios e residuos, blocos, lingotes, pd, barras, fios, filamentos,
chapas, folhas (ou tiras), plaquetas, tubos e obras (em particular,
redes metdlicas e molas) ndo incluidas em outras posigdes.

No que diz respeito ao carboneto de téntalo, puro ou misturado a

outros carbonetos metdlicos, deve reportar-se as Notas Explicativas da
posigdo 81.01 relativas ao carboneto de tungsténio.

81.04 - Magnésio e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.
- Magnésio em formas brutas:

8104.11 -- Contendo pelo menos 99,8%, em peso, de magnésio

8104.19 -- Outros

8104.20 - Desperdicios e residuos
8104.30 - Residuos do torno e grédnulos, calibrados; pds
8104.90 - Outros

A metalurgia do magnésio utiliza diversos compostos naturals que
na maioria das vezes ndo pertencem ao Capitulo 26, mas aos Capitulos
25 e 31, a saber: a dolomita (posigdo 25.18), a magnesita (ou giober-
tita) (posigdo 25.19) e a carnalita (posigdo 31.04). Extrai-se 1gual-
mente este metal da dgua do mar ou da dgua dos lagos salgados (posigdo
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25.01), bem como das lixivias que contenham cloreto de magnésio.

Na primeira fase da fabricagdo do magnésio obtém-se o cloreto ou
o 6xido de magnésio. Produz-se o magnésio segundo métodos muito diver-
SOS que varlam com a composigdo 1nicial. Quanto a metalurgia propria-
mente dita do magnésio baseia-se habitualmente num dos dois tipos de
reagdes seguintes:

A) A eletrdlise do cloreto de magnésio fundido. O cloreto de magnésio
€ submetido a eletrdlise, apds adigdo de fundentes (em especial
cloretos de metais alcalinos e fluoretos) numa tina fechada de ti-
jolos refratdrios com um ou vdrios dnodos de carvdo e catodos de
ferro. O metal reune-se a superficie do banho ao redor do catodo e
o cloro elimina-se pelo anodo.

B) Redugdo da magnésia. A reducgdo térmica da magnésia faz-se habitual-
mente pelo carvdo, silicio (sob a forma de ferro-silicio ou de car-
boneto de silicio), carboneto de cdlcio e pelo aluminio. Esta redu-
gdo opera-se a elevada temperatura e ha sublimagdo do metal que se
deposita nas paredes frias do aparelho de fabricagdo.

O metal obtido por eletrdlise € menos puro do que o que se obtém
por redugdo da magnésia. Este ultimo é, a maior parte das vezes, uti-
lizado no estado gque se apresenta apds nova fusdo e aglomeracdo. O
primeiro é, em regra, refinado (afinado) antes de ser vazado em lingo-
tes.

* *

O magnésio é um metal branco-prateado que se assemelha ao alumi-
nio, sendo ainda menos denso do que este. Adquire, por polimento, um
brilho muito vivo mas que desaparece rapidamente quando exposto ao ar,
devido a formagdo de uma camada de 6xido que o preserva de um ataque
em profundidade. Em fio, fita, folha delgada ou pd arde no ar com uma
chama muito brilhante. A manipulagdo do magnésio em pd é delicada em
virtude dos riscos de explosdo em contato com o ar.

*

* *

O magnésio puro é usado sobretudo na preparagdo de numerosas
composigdes quimicas como desoxidante e dessulfurante, em certas ope-
ragdes metalurgicas (especialmente na fundigdo do ferro do cobre, do
niquel ou de ligas destes metais) e em pirotecnia.

Quando ligado com outros elementos que lhes conferem proprieda-
des mecdnicas especlals dque ele ndo possul no estado puro, pode-se
forjar, laminar, extrudar, vazar e por consequéncia, tem numerosas
aplicagdes 1industrials, como metal leve.

*
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As ligas de magnésio aqui compreendidas, na acepgdo da Nota 3 da
Segdo XV, sdo em particular:

1) As ligas magnésio-aluminio e as ligas magnésio-aluminio-zinco com
eventual adigdo de manganés, com um forte teor de magnésio dos ti-
pos "metal electron” ou "metal dow".

2) As ligas magnésio-zircdnio, muitas vezes com adigdo de zinco.
3) As ligas magnésio-manganés e as ligas magnésio-cério.

Dadas as suas propriedades particulares (leveza, resisténcia do
desgaste e a corrosdo, etc.), as ligas de magnésio utilizam-se na fa-
bricagdo de "carters" para motores, rodas, carburadores, suporte de
magnetos, reservatdrios para gasolina ou dleo, etc., usados em aero-
ndutica e na inddstria de automdveis, e, além disso, em construgdes
metdlicas, pegas, Orgdos ou acessdrios de mdquinas, e, em particular,
maquinas téxteis (fuso de fiagdo, bobinas, dobadouras, etc.), maqui-
nas-ferramentas, maquinas de escrever, material para fotogravura (cha-
pas para clichés), maquinas de costura, serra de corrente, cortadores
de grama (relva), escadas ou utensilios de manipulagdo, etc.

*

* *

Os artefatos de magnésio sdo freguUentemente submetidos a opera-
¢bes diversas que se destinam a melhorar as propriedades e o aspecto
do metal. Estas operagdes que ndo influem na classificacdo desses ar-
tefatos nas respectivas posigdes estdo geralmente descritas nas Consi-
deragdes Gerais do Capitulo 72.

A presente posigdo abrange:

1) O magnésio em formas brutas, em lingotes, pdes, "billets", chapas
ou cubos, destinados a ser transformados ulteriormente por lamina-
gem, estiragem, trefilagem, extrusdo, forjadura, refundigdo, etc.

2) Os desperdicios e residuos, de magnésio. As disposic¢des da Nota Ex-
plicativa da posigdo 72.04 relativas aos mesmos produtos de metais
ferrosos, aplicam-se, "mutatis mutandis", aos desperdicios e resi-
duos, de magnésio.

Este grupo abrange os residuos do torno de magnésio, ndo ca-
librados, i1sto €, os que ndo tenham sido escolhidos e classificados
segundo as suas dimensdes. Para os residuos do torno, calibrados
deve reportar-se ao grupo 3), abaixo.

3) As barras, perfis, chapas, folhas, tiras, fios, tubos, perfis
ocos, pos, palhetas e residuos do torno e grinulos, calibrados.

Este grupo refere-se a diversas formas comerciais do magnésio:

a) Produtos de laminagem, estiragem, trefilagem, extrusdo, forjadu-
ra, etc. correspondentes aos artigos semelhantes de outros me-
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tais comuns (ver Notas Explicativas correspondentes). Estes pro-
dutos (barras, perfis, chapas, tubos, perfis ocos, etc.) tém nu-
merosas aplicagdes em virtude da leveza do metal e da sua resis-
téncia (ver item 3).

b) Os residuos do torno e granulos, calibrados, bem como o po e pa-
lhetas de qualquer espécie. As formas divididas do magnésio em-
pregam-se, especialmente, em pirotecnia (fabricagdo de fogos de
artificio, de sinais, etc.) ou como agentes redutores na meta-
lurgia. Deve-se, portanto, quando se apresentem em pequenas ti-
ras ou fitas delgadas, utilizar residuos regulares de torno es-
pecialmente obtidos por corte ou por outro processo.

As outras obras.

O presente grupo abrange todas as obras de magnésio ndo 1in-
cluidas quer nos grupos precedentes, quer na Nota 1 da Segdo XV,
quer nos Capitulos 82 ou 83, quer ainda em outra partes da Nomen-
clatura.

Como o magnésio € mais particularmente utilizado na fabrica-
¢do de pegas meclnicas (ver acima), a maior parte das obras sdo
classificadas em outros Capitulos e, em particular, nas Segdes XVI
e XVII.

Incluem-se nesta posigdo:

As construgbes, as partes de construgdes e os elementos preparados
para a construgdo.

Os reservatdrios, tinas e recipientes semelhantes, sem dispositivos
mecdnicos ou térmicos bem como o barris, tambores e latas.

As telas metdlicas
Os parafusos, os pinos ou pernos, roscados, as porcas, etc.

Excluem-se da presente posigdo as cinzas e outros residuos da

fabricagdo do magnésio (posigdo 26.20).

o

(o} O

Nota Explicativa de Subposigodes.

Subposigdes 8104.11 e 8104.19

tas

Estas subposi¢des abrangem igualmente os lingotes e formas bru-
semelhantes, vazados a partir de desperdicios e residuos, de mag-

nésio refundidos.

81.05 - Mates de cobalto e outros produtos intermedidrios da metalur-

gia do cobalto; cobalto e suas obras, incluidos os desperdi-
cios e residuos.
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8105.10 - Mates de cobalto e outros produtos intermedidrios da
metalurgia do cobalto; cobalto em formas brutas;
desperdicios e residuos; pds

8105.90 - Outros

Entre os minérios usados na metalurgia do cobalto, os mails 1im-
portantes sdo a heterogenita (d6xido hidratado de cobalto), a lineita
(sulfeto de cobalto e niquel) e a esmaltita (arsenieto de cobalto).
Estes minérios sdo primeiramente transformados, por fusdo, em mates ou
outros produtos 1intermedidrios. Um tratamento, que elimina os outros
metais, permite obter o 6xido de cobalto que é reduzido em seguida pe-
lo carvdo, aluminio, etc. O cobalto obtém-se igualmente por eletrdlise
ou pelo tratamento dos residuos da refinacdo (afinacdo) do cobre, do
niquel, da prata, etc.

O cobalto é um metal branco-prateado, mais duro que o niquel,
muito pouco alterdvel ao ar; é o mais magnético dos metais ndo ferro-
sos.

Quando puro, utiliza-se como metal de revestimento (por depdsito
eletrolitico), como catalizador, como aglutinante na preparacdo de
carbonetos metdlicos para ferramentas, como componente de 1imds de co-
balto-samdrio ou de certas ligas de agos, etc.

E utilizado cada vez mais em ligas e, entre as compreendidas
aqul, conforme a Nota 3 da Segdo XV, podem citar-se:

1) As ligas cobalto-cromo-tungsténio, muitas vezes adicionadas de pe-
guenas quantidades de outros elementos e conhecidas pelo nome gené-
rico de estelites. Estas 1ligas tém a propriedade de resistir a
fricgdo, corrosdo e oxidagdo a quente e sdo, por 1sso, utilizadas
na fabricagdo de vdlvulas, assentos de vdlvulas e ferramentas.

2) As ligas cobalto-ferro-cromo, utilizadas quer em virtude do seu pe-
queno coeficiente de dilatagdo, quer por causa das suas proprieda-
des magnéticas.

3) As ligas cobalto-cromo-molibdénio, utilizadas principalmente na fa-
bricagdo de pegas para avides a jato.

A presente posigdo abrange os mates de cobalto e outros produtos
intermedidrios da metalurgia do cobalto bem como o cobalto sob quais-
quer formas: 1lingotes, catodos, grdnulos, pds, desperdicios e resi-
duos, por exemplo, e obras ndo incluidas noutras posi¢des da Nomencla-
tura.

81.06 - Bismuto e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.

O bismuto encontra-se no estado nativo, mas obtém-se principal-
mente quer como subproduto da refinagdo (afinacgdo) de outro metais
(cobre, chumbo, etc.) quer a partir dos seus minérios: sufeto (bismu-

tina) ou carbonato hidratado (bismutita).

O bismuto é um metal branco avermelhado muito fridvel, dificil
de trabalhar e mau condutor de calor e da eletricidade.
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Quando puro utiliza-se na preparacdo de produtos farmacéuticos
ou em certos aparelhos cientificos.

Entre as ligas de bismuto, com baixo ponto de fusdo (por vezes
menos de 100°C), aqui classificadas conforme a Nota 3 da Segdo XV, po-
dem citar-se:

1) As ligas bismuto-chumbo-estanho, por vezes com adigdo de cadmio,
etc. (ligas de Darcet, de Lipowitz, de Newton, de Wood, etc.), uti-
lizadas como soldas para valvulas de seguranca em caldeiras ou em
aparelhos de protegdo contra incéndios ou como ligas de moldagem.

2) As ligas bismuto-indio-chumbo-estanho-cddmio utilizadas em molda-
gens cirurgicas.
81.07 - Cadmio e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.

8107.10 - Cadmio em formas brutas; desperdicios e residuos;
pos
8107.90 - Outros
O cadmio obtém-se na prdtica, quase exclusivamente, como subpro-

duto da metalurgia do zinco, do cobre ou do chumbo, geralmente por
destilagdo ou eletrdlise.

O cddmio assemelha-se ao zinco, mas € mais macio do que ele.

Quando puro, emprega-se como metal de revestimento dos outros
metais (por depdsito eletrolitico ou por pulverizagdo) e também como
desoxidante do cobre, da prata ou do niquel.

E igualmente utilizado, dado o seu muito elevado poder de absor-
¢do de néutrons lentos, na fabricagdo de barras mdveis de regulagdo e
controle para reatores nucleares.

As principails ligas de cddmio classificadas nesta posigdo, con-
forme a Nota 3 da Segdo XV, s8o as ligas cadmio-zinco usadas na cad-
miagem por 1mersdo e na soldagem (soldadura).

E necessario sublinhar, todavia, gue numerosas ligas dos mesmos

metals, nas quals o cadmio ndo € preponderante em peso, tals como cer-
tas ligas anti-fricgdo, estd3o contudo excluidas.

81.08 - Titdnio e suas obras, 1incluidos os desperdicios e residuos.

8108.10 - Titdnio em formas brutas; desperdicios e residuos;
pds

8108.90 - Outros

O titadnio extrai-se pela redugdo dos minérios oxidados (rutilio,
brookita, etc.) e da 1lmenita (titanato de ferro). Certos métodos

1547



conduzem a producdo de ferro-titldnio (Capitulo 72) ou do carboneto de
titdnio (ver adiante). Pode também obter-se o metal quer no estado
compacto (é entdo brilhante e branco), quer em pd (de cor cinzento-es-
cura) podendo aglomerar-se como o tungsténio.

O titdnio é um metal duro e guando impuro € guebradigo a quente.
Resiste a corrosdo de muitos agentes quimicos.

Utiliza-se na preparagdo de ferro-ligas do Capitulo 72 (fer-
ro-titdnio e ferro-silicio-titdnio) usadas como desoxidantes e desni-
trificantes na metalurgia do ago bem como na preparagdo de ligas de
ago e como elemento de adigdo em pequenas quantidades na fabricagdo de
certas ligas de niquel, aluminio ou cobre.

O titédnio é principalmente utilizado na industria aeronautica,
na construgdo naval, na construcgdo de cubas, agitadores, trocadores
(permutadores) de calor, vdlvulas e bombas, por exemplo, para a indus-
tria quimica, para a dessalinizagdo da dagua do mar e na construgdo de
centrais nucleares.

A presente posicdo compreende o titdnio sob quaisquer formas: em
particular, esponjas, lingotes, pds anodos, barras, chapas, desperdi-
cios e residuos e em obras, com exclusdo todavia dos artefatos inclui-
dos em outros Capitulos da Nomenclatura (regra geral, Segdes XVI e
XVII), tais como rotores de helicdpteros, pds de hélices, bombas ou
vdlvulas.

O carboneto de titadnio exclui-se desta posigdo e segue O mesmo
regime que o carboneto de tungsténio (ver a Nota Explicativa da posi-
gdo 81.01).

81.09 - Zircdnio e suas obras, 1ncluidos os desperdicios e residuos.
8109.10 - Zircbnio em formas brutas; desperdicios e residuos;
pds

8109.90 - Outros

O principal minério do zirconio € o zircdo (silicato de zircd-
nio). Geralmente o metal obtém-se por redugdo do 6xido ou do cloreto
ou ainda por eletrdlise.

O zircdnio € um metal cinzento-prateado, maledvel e ductil.

Quando puro, emprega-se, finamente dividido, na produgdo da
luz-rel&mpago ("flash"), e quando em pd ou em filamentos muito finos,
como composicdes absorventes ("getters") na fabricagdo de tubos ele-
trdnicos. O zircdnio entra igualmente na preparagdo de ligas de agos,
do Capitulo 72 (como ferro-zircdnio) e de outras ligas (de niquel,
etc.).

O zircdnio 1solado ou em liga com o estanho ("zircalloy") empre-
ga-se na fabricagdo de bainhas para cartuchos de combustiveis nuclea-
res ou de estruturas metdlicas para 1instalagdes nucleares. As suas li-
gas com o plutdnio e com o urdnio utilizam-se como combustivel nu-
clear. Para usos nucleares o zircdnio deve purificar-se previamente
até conter apenas ligeiros vestigios de hafnio.
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81.10 - Antimbnio e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.

O principal minério do antimbnio € a estibina ou antimonita
(sulfeto de antimdnio), donde se extrai o metal, regra geral, pelo se-
guinte metodo:

1) Concentracdo do minério que conduz & obtengdo do antimbnio cru
(sulfeto), gue se classifica na posigao 26.17.

2) Tratamento do antimdnio cru por diversos processos que produzem O
antimdénio impuro denominado régulo do antimdnio.

3) Refinagdo (afinagdo) do régulo por sucessivas fusdes.

O antimdnio é um metal branco-prata ligeiramente azulado, muito
quebradigo e reduz-se facilmente a po.

0 antimdnio é pouco usado sem ser em liga. Contudo, em liga com
outros metais - especialmente com o chumbo e o estanho - aos quais
transmite dureza, tem aplicagdes vdrias entre as guals a preparagdo de
ligas para caracteres de imprensa, ligas anti-fricgdo, utensilios de
mesa (metal "britannia") (ver as Considerag®es Gerais dos Capitulos 78
e 80, nos quals, em geral, estas ligas estdo incluidas em virtude da
predominincia, em peso, do chumbo e do estanho).

81.11 - Manganés e suas obras, incluidos os desperdicios e residuos.

A metalurgia do manganés utiliza principalmente como minérios a
pirolusita (bidxido de manganés) e a braunita ou manganita (sesquidxi-
dos de mangands), que sdo reduzidos a metal. O manganés também pode
ser obtido por eletrdlise ou ainda como ferro-ligas.

0 mangands é um metal cinzento-rosado, muito fridvel e muito du-
ro. Quase nunca se emprega no estado puro.

Pelo contrdrio, entra na composicgdo do ferro "spiegel”, do fer-
ro-manganés, do ferro-silico-manganés, de ferros fundidos especials ou
de ligas de agos (agos ao manganés), produtos incluidos no Capitulo 72
(exceto, no que diz respeito as ferro-ligas, o caso em que o ferro ou
a proporgdo de ferro é inferior a indicada na Nota 1 «c¢) do Capitulo
72). O manganés entra também na constituigdo das ligas a base de co-
bre, niquel, aluminio, etc.

81.12 - Berilio, cromo, germinio, vanadio, gdlio, hafnio (céltio), in-
dio, nidbio (coldmbio), rénio e tdlio, e suas obras, icluidos
os desperdicios e residuos.

- Berilio:
8112.11 -- Em formas brutas; desperdicios e residuos; pds
8112.19 —-- Outros

8112.20 - Cromo
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8112.30 - Germdnio

8112.40 - Vanadio

— Outros:
8112.91 -- Em formas brutas; desperdicios e residuos; pos
8112.99 —-- Outros

A.- BERILIO

A metalurgia do berilio utiliza quase exclusivamente o berilo,
silicato duplo de berilio e aluminio que, ressalvado o caso em que
apresenta caracteristicas de pedra preciosa ou semipreciosa (esmeralda
comum) (Capitulo 71), se inclul na posigdo 26.17.

A inddstria emprega atualmente os dois métodos seguintes para a
obtengdo do metal:

1) Preparagdo por eletrdélise. Faz-se eletrdlise a alta temperatura num
banho formado de oxifluoreto de berilio (feito a partir do minério)
e de outros fluoretos (do bario, de sddio, etc). Utiliza-se como
dnodo um cadinho de grafita e o metal é recolhido sobre um catodo
central de ferro arrefecido pela &gua.

2) Preparacdo por redugdo. A reagdo essencial consiste na redugdo do
fluoreto de berilio pelo magnésio.

*

* *

O berilio é um metal cinzento-ago, muito leve, muito duro, muito
quebradigo gue ndo pode ser laminado nem estirado sendo em condigdes
muito especiais.

* *

Quando puro, o berilio tem poucas aplicagdes. Todavia, dada a
sua grande permeabilidade aos raios X emprega-se na fabricagdo de dis-
positivos de janelas para tubos protetores de radioclogia. Usa-se tam-
bém como elemento constitutivo de reatores nucleares, na inddstria ae-
rondutica, especial e de armamento, na fabricagdo de dispositivos uti-
lizados em ciclotrons, eletrodos de tubos de neon e ainda como desoxi-
dantes em certas operag¢des metalurgicas.

Por outro lado, entra na preparacgdo de vdrias ligas, especial-
mente com o aco (ago para molas, etc.), com o cobre (liga impropria-
mente denominada bronze ao berilio, utilizada na fabricagdo de molas,
pecas para artigos de relojoaria, ferramentas, etc.) e com o niquel.
Mas, em consequéncia da balxa percentagem de berilio nelas contido,
estas ligas classificam-se nos Capitulos 72, 74 ou 75.

1550



Esta posigdo abrange o berilio em todas as suas formas: metal em
forma bruta (blocos, granalhas, cubos, etc.), produtos semimanufatura-
dos (barras, fios, folhas, etc.) e obras. Estas Ultimas ndo sdo toda-
via classificadas nesta posigdo quando transformadas em pegas ou or-
gdos de mdquinas ou de aparelhos, caso em que se incluem em outros Ca-
pitulos, especlialmente nos Capitulos 85 e 90.

B.- CROMO

O minério do cromo é principalmente extraido da cromita (ferro
cromado), ©6xido de cromo e de ferro. Converte-se primelro em sesqulid-
x1do que a segulir se reduz a cromo-metal.

Ndo polido, o cromo é metal cinzento-ago, mas o polimento tor-
na-o branco e brilhante. E muito duro, pouco maleavel, pouco duictil e
ndo se oxida ao ar.

Quando puro, o cromo constitul, em numerosas fabricagbes, o re-
vestimento (cromagem eletrolitica) de pegas de outros metais. A sua
principal aplicagdo (geralmente como ferro-ligas do Capitulo 72) resi-
de na preparagdo de ligas de ago. Entra também na fabricagdo de 1ligas
inoxiddveis com o niquel (nicromos) ou com o cobalto, por exemplo;
contudo, nesta ligas, a proporgdo de cromo € tal que a malor parte de-
las sdo classificadas em outros Capitulos, conforme as disposigdes da
Nota 3 da Segdo XV.

Algumas outras ligas a base de cromo utilizam-se em motores de
reacdo ou em certos tubos para elementos térmicos.

C.- GERMANIO

O germdnio extrai-se industrialmente da germanita (germano-sul-
feto de cobre), de certos residuos da metalurgia do zinco ou das poel-
ras de fumacas das fdbricas de gas.

E um metal cinzento-esbrangquigado que possul algumas proprieda-
des fisicas e gquimicas, que o fazem empregar na fabricagdo de compos-
tos eletrdnicos (diodos, transistores, valvulas, por exemplo). Empre-
ga-se igualmente como elemento de liga com o estanho, o aluminio ou o
ouro.

D.- VANADIO

O vanadio € extraido geralmente dos seus minérios, a patronita e
a carnotita, a malor parte das vezes pela redugdo do respectivo éx1do.
Obtém-se igualmente como sub-produto do tratamento dos minérios radi-
feros, uraniferos e ferrosos. O vanddio pode obter-se quer como fer-
ro-vanadio (Capitulo 72) ou como liga-mde de cobre-vanadio (Capitulo
74), quer como metal. Praticamente ndo se emprega no estado puro. Pelo
contrario, €& utilizado sob a forma de ferro-liga do Capitulo 72, na
preparagdo de ligas de agos; entra também como elemento de adigdo em
determinadas ligas de cobre ou de aluminio.
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E.— GALIO

O gdlio obtém-se por processos bastante complexos como sub-pro-
dutos da metalurgia do aluminio, do zinco, do cobre ou do germinio, e
também a partir das poeiras de fumagas (fumos*) de fdbricas de gas.

E um metal cinzento-esbranquigado, macio, cujo ponto de fusé&o é
de cerca de 30°C e o ponto de ebuligdo muito alto, o que permite a sua
aplicagdo como substituto do mercurio, especialmente na preparagdo de
amalgamas dentdrias, na fabricagdo de espelhos especials, de lampadas
de vapores e de termOmetros para elevadas temperaturas.

F. - HAFNIO (CELTIO)

O hdfnio extrai-se dos mesmos minérios que o zircdnio (zircdo,
etc.) e as propriedades destes dols metais s&do multo semelhantes.

Dado o seu elevado poder de absorgdo de néutrons lentos utili-
za-se principalmente na fabricagdo de barras movels de requlagdo e de
controle para reatores nucleares.

G.- INDIO

O indio obtém-se industrialmente quando se tratam certos resi-
duos da metalurgia do zinco.

E um metal macio, prateado, i1nalterdvel ao ar e a agua.

Tem utilizacgdes de certa importdncia, puro ou em ligas com ou-
tros metals, especlialmente o zinco (revestimentos protetores contra a
corrosdo), com o bismuto, o chumbo e o estanho (moldagens cirurgicas),
com o cobre e o chumbo [mancais (chumaceiras*) de motores de combustdo
interna], com ouro (ligas dentdrias, joalheria), etc.

H.- NIOBIO (COLOMBIO)

O nidbio extrai-se por eletrdlise ou por outros processos com-
plexos, da niobita (colombita) e da tantalita, transformando prévia-
mente estes minérios em fluoreto duplo de coldmbio e de potdssio.

E um metal cinzento-prateado, que possul a propriedade de absor-
ver facilmente os gases, do que deriva O seu emprego em absorventes
("getters") para tubos eletrdnicos.

Utiliza-se igualmente na preparagdo de ligas de agos (como fer-—
ro-nidbio) do Capitulo 72 ou de outras ligas.
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IJ.- RENIO

Obtém-se o rénio, principalmente como sub-produto da metalurgia
do molibdénio e do cobre.

O rénio é um metal pouco utilizado, mas do qual se antevé possi-
bilidades bastante importantes especialmente no revestimento do cobre
e das suas ligas ou como catalizador.

K.— TALIO

O tdlio obtém-se industrialmente a partir dos residuos (poeiras,
etc.) provenientes da ustulagdo de piritas e de outros minérios.

O tdlio é um metal branco-acinzentado, macio, que se assemelha
ao chumbo. Entra como elemento de adigdo em numerosas 1igas de chumbo,
as quals confere, segundo o caso, um ponto de fusdo mals elevado, mais
resisténcia a corrosdo e a deformagdo. A sua liga com a prata evita o
enegrecimento desta em contato com o ar.

81.13 - Ceramais ("cermets") e suas obras, incluidos os desperdicios e
residuos.

Estes produtos constituidos por um composto do tipo ceramico
(isto &, refratdrio ao calor e tendo um ponto de fusdo muito alto) e
um composto metdlico, que se relacionam quer pelos seus processos de
obtencgdo, quer pelas suas propriedades fisicas ou quimicas, simulta-
neamente, com a cerdmica e com a metalurgia, dai o nome ceramal ("cer-
met").

O composto cerdmico é em geral constituido por d6xidos, carbone-
tos, boretos, etc.

O composto metdlico é constituido por um pé metdlico (ferro, ni-
quel, aluminio, cromo, cobalto, por exemplo).

Obtém-se os cermals ("cermets") quer por sinterizagdo quer por
dispersdo, quer por outros métodos.

Os mais conhecidos deste produtos obtém-se a partir:

1) De um metal e de um 6xido: ferro-magnésia, niquel-magnésia, cro-
mo-alumina, aluminio-alumina.

2) De boretos de zircdnio e de cromo; estes produtos sdo conhecidos
por borolitas.

3) De carbonetos de zircdnio, de cromo, de tungsténio, etc., mistura-
dos com cobalto, nigquel ou nidbio.

4) De aluminio e de carboneto de boro: produtos chapeados de aluminio,
demonidados boral.

Os ceramals ("cermets") desta posigdo podem ser em bruto ou tra-
balhados.
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Utilizam-se na inddstria aeronaidtica, na industria nuclear e na
fabricacdo de foguetes (foguetdes*). S3o também utilizados na fundigao
de metalis e nos fornos (por exemplo como potes, cadinhos, bicos ou tu-
bos), ou para a fabricagdo de rolamentos, de guarnigdes de freios
(travdes*), etc. Excluem-se desta posigdo:

a) Os ceramais ("cermets") contendo matérias cindiveis ou radicativas
(posigdo 28.44).

b) As plaquetas, varetas, pontas e objetos semelhantes para ferramen-
tas, de ceramals ("cermets") a base de carbonetos metdlicos aglome-
rados por sinterizagdo (posigdo 82.09).
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Capitulo 82

Ferramentas, artefatos de cutelaria e talheres,
e suas partes, de metais comuns

Notas.

1.

2.

Ressalvadas as lamparinas ou lampadas de soldar (magaricos), forjas
portdteis, més com armagdo e sortidos de manicuros ou pedicuros,
assim como os artefatos da posicdo 82.09, o presente Capitulo com-
preende somente os artefatos providos de uma ldmina ou de uma parte
operante:

a) de metal comum;
b) de carbonetos metdlicos ou de ceramais ("cermets");

c) de pedras preciosas ou semipreciosas ou de pedras sintéticas ou
reconstituidas, em suportes de metais comuns, de carbonetos me-
tdlicos ou de ceramals ("cermets");

d) de matérias abrasivas em suporte de metals comuns, desde que se
trate de ferramentas cujos dentes, arestas ou outras partes ope-
rantes ou cortantes ndo tenham perdido sua fungdo prdpria em
virtude da adigdo de pds abrasivos.

As partes de metais comuns dos artefatos do presente Capitulo clas-
sificam-se na mesma posicgdo dos artefatos a que se destinam, exceto
as partes especificamente designadas e os porta-ferramentas, para
ferramentas manuals, da posicdo 84.66. Estdo todavia excluidas, em
todos os casos, deste Capitulo as partes e acessdrios de uso geral,
na acepcdo da Nota 2 da presente Segdo.

Estdo excluidos do presente Capitulo as cabegas, pentes,

contrapentes e l4minas, de aparelhos de barbear, de cortar cabelo
ou de tosquiar, elétricos (posigdo 85.10).

Os sortidos constituidos de uma ou vdrias facas da posigdo 82.11 e
de quantidade pelo menos igual de artefatos da posigdo 82.15 clas-
sificam-se nesta dltima.

CONSIDERACOES GERAIS

O presente Capitulo abrange um conjunto de artefatos metdlicos,

ferramentas e cutelaria, que sdo excluidos dos Capitulos precedentes

da Segdo XV e gque ndo correspondam a4 nocgdo de maquinas e aparelhos (e-

létricos ou ndo) da Secdo XVI (ver a segulr) e que ndo constituam ins-
trumentos do Capitulo 90 nem os artefatos das posigdes 96.03 ou 96.04.

Este Capitulo compreende:
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A) Nas posigdes 82.01 a 82.05, ressalvadas algumas excegdes (especial-
mente folhas de serras), o que se convencionou chamar ferramentas
manuais, isto €, objetos utilizados para execugdo manual de gual-
guer trabalho.

B) Na posigdo 82.06 as ferramentas de pelo menos duas das posigdes
82.02 a 82.05, acondicionadas em sortidos para venda a retalho.

C) Na posigdo 82.07, as ferramentas intercambidveis destinadas a ser
adaptadas em maquinas ou em ferramentas manuais das posigdes prece-

dentes; na posigdo 82.08, as facas e l&minas cortantes para maqui-
nas ou para aparelhos mecdnicos e, na posigdo 82.09, as plaquetas,
varetas, pontas e objetos semelhantes para ferramentas, ndo monta-
dos.

D) Nas posigdes 82.10 a 82.15, um conjunto de obras bem definidas
constituindo ferramentas e utensilios para determinadas profissdes,
mas igualmente de emprego muito geral em usos domésticos: para ser-
vigo de mesa, de cozinha, toucador, etc.

As ferramentas do presente Capitulo devem corresponder, em prin-
cipio, ao critério de poder ser acionadas manualmente sem apoio, du-
rante a sua utilizagdo, mesmo que possuam dispositivos mecdnicos sim-
ples, tais como manivelas, engrenagens, émbolos, parafusos de Arquime-
des, alavancas ou semelhantes.

Incluem-se, pelo contrdrio, no Capitulo 84 se apresentarem um
dispositivo que permita fixd-las a um suporte, a uma parede, etc. ou
se, em virtude do seu peso, das suas dimensdes ou da forga necessdria
para os acionar, devam assentar sobre uma base e comportem, por conse-
quéncia, uma placa de assento, uma base, uma armagdo ou um suporte si-
milar.

Assim, a ferramenta de furar manual denominada "berbequim de
peito" que o operdario, para utilizd-la, apdia no peito ou na testa,
classifica-se na posigdo 82.05, embora essa ferramenta funcione por
meio de manivela e de engrenagem; se, pelo contrdrio, o mesmo disposi-
tivo ¢é fixado - como sucede muitas vezes - num suporte ou numa arma-
gdo, trata-se de uma mdquina de furar mecdnica da posigdao 84.59. Da
mesma forma, uma cisalha manual para metais inclui-se na posigéao
82.03, enquanto que a cisalha de alavanca, assente no solo por meio de
uma base, uma placa de assento ou uma armagdo, se inclui na posigdo
84.62, mesmo que acionada manualmente.

Esta regra comporta todavia excegdes nos dois sentidos, que re-
sultam da prdpria natureza de alguns artefatos. E assim que, por exem-
plo, os tornos de apertar, as mds com armagdo manuais e as forjas por-
tdteis se incluem na posigdo 82.05 onde sdo referidas especificamente.
O mesmo acontece com os aparelhos mecldnicos (moinhos de café, espreme-
dores, picadores de carne, etc.) da posigdo 82.10 que, mesmo no pre-
sente Capitulo, seguem disposigdes particulares quanto a sua classifi-
cacdo (ver a Nota Explicativa correspondente). Por outro lado, o Capi-
tulo 84 inclui aparelhos manuais, tais como os aparelhos para pulveri-
zar ou dispersar liquidos ou pds (posigdo 84.24), as ferramentas pneu-

maticas de uso manual (posicgdo 84.67), os aparelhos de escritdrio para
perfurar ou grampear (posigdo 84.72) - excluidos os do tipo pistola -,
1556



em relagdo aos quais é dificil dizer, dadas as dimensdes muito reduzi-
das de alguns deles, se assentam numa armagdo ou numa verdadeira placa
de assento.

* *

Para se classificarem no presente Capitulo, os artefatos acima
devem ter, regra geral, a parte operante (ou a folha) de gualquer me-
tal comum, de carbonetos metdlicos (ver a Nota Explicativa da posigado
28.49) ou de ceramais ("cermets") (ver a Nota Explicativa da posigédo
81.13), ainda que a armagdo (ou o cabo) seja predominante em peso, coO-
mo seria o caso por exemplo, de uma plaina com o corpo de madeira e
ladmina de ago; a armacdo (ou cabo) pode ser de qualquer matéria (ma-
deira, plastico, etc).

Todavia, estdo também incluidos neste Capitulo os artefatos cuja
parte operante seja de pedras preciosas ou semipreciosas (diamante ne-
gro, por exemplo) ou de pedras sintéticas ou reconstituidas sobre su-
porte de metal comum, de carbonetos metdlicos ou de ceramais ("cer-
mets"), bem como os artigos em que a parte operante € de metal comum
guarnecido ou recoberto de abrasivos.

Estas regras admitem algumas excegdes quanto aos artefatos men-
cionados especificamente nos dizeres das posigdes (forjas portdteis e
més com armagdes, manuais, por exemplo). As més e artefatos semelhan-
tes, para amolar, polir, retificar ou cortar, constituidos, total ou
parcialmente, por abrasivos naturais ou artificiais, mesmo com parte
(almas, hastes e encaixes) de outras matérias ou com oOs seus eixOs mas
sem armagdes, classificam-se na posigdo 68.04; no atual estado da tec-
nologia as ferramentas guarnecidas de abrasivos classificadas no pre-
sente Capitulo ndo constituem um grupo muito numeroso (ver as Notas
Explicativas das posigdes 82.02 e 82.07).

As ferramentas intercambidveis de metais comuns, para maqui-
nas-ferramentas e para ferramentas manuais excluem-se do presente Ca-
pitulo devido & natureza da sua parte operante. Classificam-se, em ge-
ral, consoante a matéria constitutiva da parte operante |de borracha,
Capitulo 40; de couro, Capitulo 42; de peleteria (pele com pélo*), Ca-
pitulo 43; de cortiga, Capitulo 45; de tecido, Capitulo 59; de cerlmi-
ca, posicdo 69.09, etc.|. As escovas para maquinas classificam-se na
posigdo 96.03.

As partes de metais comuns dos artefatos do presente Capitulo
reconheciveis como tais (armagdes de serras manuais, ferro de plainas,
etc.), classificam-se com estes artefatos salvo os casos em que sejam
especificamente denominadas. Todavia, os pregos, parafusos, pinos ou
pernos, rebites, molas (para tesouras de podar, por exemplo), corren-
tes e outras partes e acessdrios de uso geral, na acepgdo da Nota 2 da
Secdo XV, mesmo reconheciveis como partes de ferramentas, ndo se clas-
sificam neste Capitulo e seguem o seu regime prdprio (Capitulos 73 a
76 ¢ 78 a 81).

Os artigos de cutelaria e os outros artigos das posigbes 82.08 a

82.15 podem apresentar simples guarnigdes de importdncia reduzida,
tais como virolas, escudos, incrustagdes, etc., de metais preciosos ou
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de metails folheados ou chapeados de metals preciosos. Os mesmos arti-

gos com parte 1importantes destes metals - o cabo ou a lamina, por
exemplo - ou de pérolas naturals ou cultivadas, de pedras preciosas ou
semipreciosas, de pedras sintéticas ou reconstituidas, em gquaisquer

proporgdes, deverdo ser classificadas, pelo contrdrio, no Capitulo 71;
todavia, os artigos deste tipo em que apenas a parte operante € guar-
necida ou recoberta de pedras preciosas ou semlpreciosas, continuam a
classificar-se neste Capitulo.

* *

Excluem-se ainda deste Capitulo:

a) As ferramentas, tesouras e outros artigos de cutelaria, dos tipos
utilizados em medicina, em cirurgia, em odontologia ou em veterinhd-
ria (posigao 90.18).

b) As ferramentas e outros artefatos que sejam manifestamente brinque-
dos (Capitulo 95).

82.01 - Pas, alvides, picaretas, enxadas, sachos, forcados e forqui-
lhas, ancinhos e raspadeiras; machados, poddes e ferramentas
semelhantes com gume; tesouras de podar de todos os tipos;
foices e foicinhas, facas para feno ou para palha, tesouras
para sebes, cunhas e outras ferramentas manuals para agricul-
tura, horticultura ou silvicultura.

.

8201.10 - Pas

8201.20 - Forcados e forqguilhas

8201.30 - Alvides, picaretas, enxadas, sachos, ancinhos e ras-
padeiras

8201.40 - Machados, poddes e ferramentas semelhantes, com gume

8201.50 - Tesouras de podar (incluidas as tesouras para aves

domésticas) manipuladas com uma das m&os

8201.60 - Tesouras para sebes, tesouras de podar ferramentas
semelhantes, manipuladas com as duas maos

8201.90 - Outras ferramentas manuais, para agricultura, horti-
cultura e silvicultura

A presente posigdo reporta-se a um conjunto de ferramentas ma-
nuals utilizadas essencialmente em agricultura, horticultura ou silvi-
cultura, mas em que algumas podem servir 1l1gualmente para outros usos
(terraplanagem, trabalhos de minas, pedreiras, conservagdo de estra-
das, construgdo civil, usos domésticos, etc.).

Incluem-se nesta posi1gao:
1) As pds, incluidas as pds para carvdo, de uso doméstico, e as pas

especilals (para acampamentos, para o exército, etc.).
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2) Os forcados.

3) Os enxaddes, plcaretas, enxadas, ancinhos e raspadeiras, 1ncluidos
os ancinhos-vassouras, sachos e alvides multiplos manuais.

4) Os machados, poddes e ferramentas semelhantes com gume, incluidos
as machadinhas, segures, enxds, podoas, podadeiras, etc.

5) As tesouras de podar (incluidas a as tesouras para aves) manipula-
das com uma das mdos. Estes artefatos sdo formados, em geral, por
dois bragos moveis a volta de um eixo situado aproximadamente a
trés quartos do seu comprimento. A mailor parte das vezes uma das
pecas méveis possul numa das extremidades uma l8mina cortante con-
vexa, e na outra, uma forte contra-ldmina cbncava. Na outra extre-
midade as pegas destes artefatos ndo possuem anéis, o que os dife-
rencia das tesouras da posigdao 82.13.

Estas tesouras tém quase sempre uma mola, que faz separar os
bragos quando ndo os pressionamos e uma fechadura em gancho metdlico,
que permite abrir e fechar a tesoura com uma uUnica mdo. Estes artefa-
tos tém a caracteristica de poderem ser manejados com uma sS mdo e de
terem uma grande poténcia de corte.

Estdo 1incluidos nesta posigdo, entre outras: as tesouras para
jardineiros ou horticultores; as pequenas tesouras para flores ou para
frutas; as tesouras de vindimas denominadas de debulha, com laminas
direitas e muito afiadas; etc.

Pelo contrdrio, ndo sdo consideradas tesouras da presente posi-
Gdo as tesouras de podar cujas ladminas sdo semelhantes as das tesouras
de podar desta posigdo, mas cujos bragos terminam por anéis e que se
mencionam nas Notas Explicativas da posigdo 82.13.

6) As tesouras para sebes, tesouras de podar e ferramentas semelhan-
tes, manipuladas com as duas mdos, entre as quais se podem citar as
tesouras-serrotes, as tesouras para podar vinhas, e as tesouras de
cortar ervas.

7) Outras ferramenentas manuais para a agricultura, horticultura e
silvicultura, tails como foices, foicinhas, facas para feno ou para
palha de qualquer espécie, semeadores manuais, plantadores, des-
plantadores e transplantadores, raspadores de cascas de drvores,
colhedores de frutos, almogafas, cunhas, ferramentas para cortar
grama (relva) e tesouras para tosquiar.

Todas estas ferramentas podem ser munidas de cabo, ou ndo.

Estdo 1gualmente compreendidas nesta posigdo as partes de metais
comuns para estas ferramentas, desde que sejam facilmente reconheci-
vels como tais.

S&o 1gualmente excluidos desta posigdo:

a) Os alicates para marcar o gado (posicgdo 82.03).
b) As cunhas de canteiro e as bigornas para bater foices (posigdo

82.05).

1559



c) As podadeiras de lamina mével e as facas para enxertias (posigdo
82.11).

d) Os cilindros, grades, cortadores de grama (relva) e 1instrumentos
agricolas semelhantes, movidos manualmente (Capitulo 84).

e) As plcaretas para alpinismo (posigdo 95.06).

82.02 - Serras manuals, folhas de serras de todos os tipos (incluidas
as fresas-serras e as folhas ndo dentadas para serrar).
8202.10 - Serras manuails

8202.20 - Folhas para serras de fita

Folhas para serras circulares (incluidas as fre-
sas-serras):

8202.31 -- Com parte operante de ago
8202.32 -- Com parte operante de outras matérias
8202.40 - Correntes cortantes de serras
- Outras folhas de serras:
8202.91 -- Folhas de serras retilineas, para trabalhar metais

8202.99 -~ Outras
A presente posigdo abrange:

A) As serras manuals para madelira, metal, pedras ou qualisquer outras
matérias utilizadas por profissionails ou em usos domésticos.

Os principals tipos de serras desta categoria s3o: as serras de
caixilho ou arco (com armagdo de madeira ou metal e trabelhos); as
serras de cabo de tipos normais (serrotes de ponta, serrotes de costas

etc.); as grandes serras, denominadas "serrdes", que frequentemente
possuem um punho em cada uma as suas extremidades; as serras em forma
de faca (dobraveis ou ndo), para jardineiros ou mineiros; as serras

especlals para relojoelros e ourives; as serras universals ou de lami-
nas multiplas; as serras articuladas para acampamentos, para o exérci-
to, etc.; as serras para embutidos e as combinadas com uma caixa para
serrar em malhetes formando um conjunto insepardvel (neste caso deve a
serra desempenhar a fungdo principal).

B) As folhas de serras, de todos os tipos, para serras manuais ou me-
cidnicas utilizadas para serrar qualquer matéria.

Distinguem-se entre elas:

1) As folhas para serra de fita ou serras sem fim, utilizadas prin-
cipalmente no trabalho mecdnico da madeira.
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2) As folhas para serras circulares (incluidas as fresas-serras ou
fresas circulares para cortar). Estas ultimas distinguem-se das
fresas propriamente ditas ndo sé por ser menor a relacdo entre a
espessura e o didmetro, mas também pelo seu denteado, que é exe-
cutado unicamente na periferia como nas serras circulares, en-
quanto que as fresas tém frequentemente dentes nas faces ou den-
tes cbOncavos ou convexos.

3) As correntes cortantes de serras, que possuem dentes que as tor-
nam aptas a serem utilizadas como serras (por exemplo, para der-

rube de drvores e consequente transformagdo em toras) e cujos
dentes contém muitas vezes elementos aplicados de carbonetos me-
talicos ou de ceramais ("cermets").

4) As folhas de serras retilineas, compreendendo as folhas para
serras denominadas limas-serras (ldminas redondas, talhadas como
as limas, que efetuam verdadeiros cortes).

5) As folhas retilineas ndo denteadas para serrar pedras, quer re-
tificadas a martelo ou mdgquina, no intuito de se conseguir a sua
planificagdo completa, quer onduladas, desde que sejam perfura-
das nas extremidades ou de outro modo trabalhadas com vistas a
sua montagem.

6) As folhas circulares (discos), sem dentes, para serrar metails;
operam por diferenga do ponto de fusdo do metal da serra e do
metal atacado.

Incluem-se 1gualmente na presente posigdo os esbogos para folhas
de serra. Consideram-se como tais, desde que se apresentem denteados,
as tiras cortadas ou ndo em comprimentos determinados e os discos pro-
vidos de um orificio central que permita fixd-los ao veio de transmis-
sdo. Em geral, estes artetatos s8o de ago com elevado teor de carbono.

As folhas de serras podem apresentar os dentes recortados na
préopria ldmina ou, como no caso particular de certas serras circula-
res, ter dentes ou segmentos aplicados. Os dentes podem ser 1nteira-
mente de metal comum ou de metal comum guarnecido de carbonetos meta-
licos, diamantes (diamantes negros na maior parte das vezes) ou de pds
abrasivos. Os dentes podem igualmente ser substituidos, quer por dia-
mantes, quer por elementos fabricados com carbonetos metdlicos que sdo
aplicados na periferia da lémina.

Todavia, os discos ndo denteados, de metal comum guarnecido ou
recoberto de abrasivos, para cortar marmores, quartzo, vidro, etc.,
incluem-se na posigdo 68.04; o mesmo acontece aos discos de cortar,
cuja periferia se apresente guarnecida por uma série de elementos des-
continuos feitos de pd aglomerado de diamante ou de outras matérias
abrasivas (ver a Nota Explicativa correpondente).

As partes metdlicas das serras manuails (armacgdes, arcos, cabos,
trabelhos, etc.), e os dentes e segmentos metdlicos aplicados cabem
nesta posigdo, mesmo que se apresentem 1solados.

Excluem-se também desta posigdo:

a) Os cabos de ago denominados fios helicoidais, geralmente com trés
elementos, destinados a serrar pedras (posigdo 73.12).
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b) As correntes denominadas cortantes para entalhar madeira (posigdo
82.07).

c) As serras manuais com motor incorporado (posicdes 84.67 ou 85.08).
d) Os serrotes musicais (posicgdo 92.08).
82.03 - Limas, grosas, alicates (mesmo cortantes), tenazes, pincgas,

cisalhas para metais, corta-tubos, corta-pinos, saca-bocados
e ferramentas semelhantes, manuais.

8203.10 - Limas, grosas e ferramentas semelhantes

8203.20 - Alicates (mesmo cortantes), tenazes, pingas e ferra-
mentas semelhantes

8203.30 - Cisalhas para metais e ferramentas semelhantes

8203.40 - Corta-tubos, corta-pinos, saca-bocados e ferramentas

semelhantes
Esta posigdo abrange as seguintes ferramentas manuais:

A) As limas, grosas e ferramentas semelhantes (incluidas as limas-gro-
sas) de quaisquer formas (planas, circulares, semi-circulares, gua-
dradas, triangulares, ovais, etc.) e dimensdes, para metais, madei-
ra ou outras matérias.

B) Alicates (mesmo cortantes), tenazes, pingas e ferramentas semelhan-
tes, tais como:

1) Alicates para marcar selos de chumbo ou outros, e alicates para
marcar o gado, alicates para tubos e unides de tubos, pincas e
alicates para tirar ou colocar chavetas e cavilhas, alicates pa-
ra travar serras, para colocar ilhds, etc.

2) Tenazes (tenazes comuns, torquezes, tenazes de ferreiro, etc.).

3) Pingas (de relojoeiro, de floristas, de filatelistas, de depila-
gdo, etc).

4) Arranca-pregos e arranca-pontas que funcionem como pingas.
C) Cisalhas para metais e ferramentas semelhantes, incluidas as utili-
zadas no corte de metais em folhas, fios etc., tais como as cisa-

lhas de funileiro e caldeireiro, etc.

D) Corta-tubos, corta-pinos, saca-bocados e ferramentas semelhantes,
tais como:

1) Ferramentas denominadas corta-tubos, corta-pinos, corta—-ca-
deias, corta-cabos e semelhantes, do tipo alicate.

2) Saca-bocados de qualquer espécie, para botoeiras, para perfura-
gdo de tiquetes (bilhetes) [sem dispositivo para imprimir ou
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estampar a data ou outros caracteres (posigdo 96.11 )], para re-
cortar juntas (de couro, de feltro, etc.), quer estes artefatos
funcionem como os alicates, por percussdo a martelo, etc.

Excluem-se também desta posicdo:

a) Os saca-bocados e as limas para maquinas-ferramentas, bem como as
limas rotativas (posigdo 82.07).

b) As limas para unhas e as pingas (ou tesouras) para unhas (posigdo
82.14).

c) As pingas para agucar e semelhantes, com caracteristicas de artefa-
tos da posigdo 82.15.

d) As cisalhas de metals que tenham caracteristicas de maquinas-ferra-
mentas (posicdo 84.62), bem como as perfuradoras de escritdrio que
possuam uma base para a sua colocagdo sobre um mével ou um disposi-
tivo de fixacgdo (posigdo 84.72).

e) Os dispositivos manuails para perfurar e datar ou imprimir outros
caracteres em tiquetes (bilhetes*) (posicdo 96.11).
82.04 - Chaves de porcas, manualis (incluidas as chaves dinamométri-

cas); chaves de caixa intercambidveis, mesmo com cabos.

- Chaves de porcas, manuais:

8204.11 -- Com abertura fixa
8204.12 -- Com abertura varidvel
8204.20 - Chaves de calxa lntercambidvels, mesmo com cabos

A presente posigdo abrange as seguintes ferramentas manuais:

1) Chaves de porcas, manuails, de qualquer espécie (fixas e ajustdveis,
de caixa, 1inglesas, para tubos, de mandibulas etc.), chaves para
bicicletas e automdveis e as chaves de tubos (de cadeia), incluidas
as chaves dinamométricas.

2) Chaves de caixa 1ntercabidveis, mesmo com cabos, incluidos os ajus-
tadores para cabos e os alongadores.

82.05 - Ferramentas manuails (incluidos os corta-vidros) ndo especifi-
cadas nem compreendidas em outras posigdes; lamparinas ou lam-
padas de soldar (macaricos) e semelhantes; tornos de apertar,
sargentos e semelhantes, exceto os acessdrios ou partes de ma-
quinas-ferramentas; bigornas; forjas portateis; mds com arma-
¢cdo, manuals ou de pedal.

8205.10 - Ferramentas de furar ou de roscar
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8205.20 Martelos e marretas

8205.30 - Plainas, formdes, goivas e ferramentas cortantes se-
melhantes, para trabalhar madeira

8205.40 - Chaves de fenda
- Outras ferramentas manuais (incluidos os corta-vi-

dros):

8205.51 -- De uso doméstico

8205.59 -- Outras

8205.60 - Lamparinas ou lampadas de soldar (magaricos) e seme-
lhantes

8205.70 - Tornos de apertar, sargentos e semelhantes

8205.80 - Bigornas; forjas portateis; mds com armagdoc, manuais
ou de pedal

8205.90 - Sortidos constituidos de artefatos incluidos em pelo

menos duas das subposigdes anteriores

A presente posigdo engloba, 1independentemente de certas ferra-
mentas especificamente designadas, todas as outras ferramentas e apa-
relhos de uso manual, exceto os incluidos noutras posigdes deste Capi-
tulo ou em outros Capitulos da Nomenclatura (ver as Consideragdes Ge-
rals do presente Capitulo).

Incluem-se nesta posigdo um grande numero de ferramentas ma-
nuals, mesmo com dispositivos mecdnicos simples, tals como manivelas e
engrenagens. Estas ferramentas compreendem:

A) Ferramentas de furar ou roscar, tais como berbequins, arcos-de-pua,
mandris, aparelhos de fazer rosca para a esquerda. As ferramentas
intercambidveils (pua, mechas, brocas, etc.) gque se destinem a ser
montadas sobre estas ferramentas classificam-se na posigdo 82.07.

B) Martelos (de ferreiro, de caldeireiro, de carpinteiro, de ferrador,
de canteiro, de vidraceiro, etc.), marretas, e semelhantes; 1in-
cluem-se, também, neste grupo os martelos em que uma das extremida-
des faz de picareta, arranca-pregos, etc. (martelos de calceteiro,
pedreiro ou de ladrilhador, por exemplo).

C) Plainas, formdes, goivas e ferramentas cortantes semelhantes, para
trabalhar madeira, tais como garlopas, avivadores, formdes, buris,
badames, raspadores para pavimentos, dos tipos utilizados por car-
pinteiros, marceneiros, tanoeiros, tamanqueiros, escultores ou gra-
vadores de madeira.

D) Chaves de fenda (comuns , automaticas, etc.).

E) Outras ferramentas manuais (1incluidos os corta-vidros).
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Incluem-se neste grupo:

Uma série de objetos (exceto os que funcionam mecanicamente na
acepgdo da posigdo 82.10 - ver a Nota Explicativa corresponden-
te) compardveis aos artefatos de uso domésticos da posigdo
73.23, mas em que predomina a fungdo de ferramenta, mesmo que
possuam ladmina cortante, tals como: Ferros de passar (a gas, pe-
trdleo, carvdo, etc.), exceto os ferros de passar elétricos, que
se classificam na posigdo 85.16, ferros de frisar, descapsulado-
res de garrafas (abre-garrafas), abre-latas (incluidas as cha-
ves), quebra-nozes, descarogadores de mola, saca-rolhas, ganchos
de abotoar, calgadeiras, afiadores para ldminas (de uso domésti-
co e de agogueiro (magarefe*) e outros afiadores para facas, ro-
los para pastelaria, corta-massas, raladores (de queijo, etc.),
corta-legumes de ldmina obliqua, maquinas de picar de 1lAminas
circulares, corta-queijos, fOrmas para pastéis ou doces, batedo-
res de ovos ou creme de leite (nata*), facas para enrolar man-
teiga, corta-ovos, picotadores de gelo, passadores de puré, lar-
deadeiras, ganchos, raspadores e atigadores para fogdes, tenazes
para carvdo ou brasas, etc.

Ferramentas especials para relojoeiros, tals como cavaletes para
pedras ou par partes de carretos, polés e ferramentas para colo-
car e1xos e para regulagem.

Corta-vidros, incluidos os corta-vidros circulares com diamante
montado numa régua graduada e os ldpis com ponta de diamante pa-
ra escrever sobre vidro. Os diamantes que se apresentem 1solados
classificam-se na posigdo 71.02.

Ferramentas especiails de ferreiro, tals como cravadores (de pre-
gos, etc.) pungdes, escopros e assentadores.

Ferramentas para minas ou canteiros, tals como alavancas de mi-
nas, cinzéls para cortar pedra, pungdes e cunhas de canteiro.

Ferramentas para pedreiros, moldadores, estucadores, pintores,
etc. tais como colheres de pedreiros (trolhas), brunidores, co-
lheres para gesso, raspadores, ganchos, agulhas de moldador,
trolhas de alisar, rolos para cimento, espatulas, corta-vidros
de rodizios e facas para massa de vidraceliros.

Ferramentas diversas tals como puxavantes, renetes, raspadores e
tesouras para cascas, para ferradores; buris, pungdes e saca-re-
bites; arranca-pregos (exceto os que funcionem como os alicates,
que se 1ncluem na posigdo 82.03), saca-pontas, saca-cavilhas e
tesouras para abrir embalagens; ferramentas para desmontar pneu-
maticos; sovelas sem orificios; pungdes de tapeceiros, de enca-
dernadores, etc.; ferros de soldar; ferros para marcar a fogo e
pungdes para marcar; raspadores para metals com a parte operante
de metal; travadeiras para serra; caixas para serrar em malhe-
tes, sem a serra; ferramentas para sondar (extratores de amos-
tras, etc.); magos de calceteiro; limpa-mds; aparelhos para cin-
tar embalagens, exceto os da posigdo 84.22 (ver a Nota Explica-
tiva correspondente); pequenos aparelhos de mola, denominados
plistolas, para grampear (para enfardadores, tapeceiros, estuca-
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dores, etc.); ferramentas (pistolas) para rebitar, para fixar
tampdes, cavilhas, etc., funcionando por meio de um cartucho de-
tonante; tubos de vidraceiro, magaricos de soprar a boca; almo-
tolias e seringas de lubrificagdo, mesmo com émbolo e parafuso
de Arguimedes.

F) As lampadas ou lamparinas para soldar e semelhantes (magaricos), a
gads (incluidos os artefatos semelhantes para decapagem, para marcar
a quente embalagens de madeira e para arranque de motores semidie-
sel). Estes artefatos caracterizam-se, quer por poderem conter o
préprio reservatdrio do combustivel (petrdleo, gasolina, por exem-
plo), munido de uma bomba, quer por poderem funcionar com uma re-
carga de gds. Algumas vezes a extremidade do bico desses aparelhos
pode estar munida de um ferro de soldar. Pelo contrdrio, ndo estdo
compreendidos nesta posigdo as mdquinas e aparelhos a gds, para
soldadura (posigao 84.68).

G) Os tornos de apertar, sargentos e semelhantes, de gqualquer sistema
manual, do género dos gque se fixam numa banca ou mesa, para carpin-
teiros, serralhelros, armeiros, etc., exceto os tornos de apertar
gue constituam parte ou acessdrios de maquinas (em particular de
maquinas-ferramentas). Também se incluem neste grupo as prensas de
grampos, que desempenham a mesma fungdo dos tornos de apertar pro-
priamente ditos, e ainda os barriletes, massas e garras de bancas
de carpinteiro.

Estes tornos de apertar podem ter as mandibulas guarnecidas
de matérias ndo metdlicas (madeira, fibras téxteis, etc.) para evi-
tar a danificagdo das pegas a trabalhar.

Estdo todavia excluidos desta posigdo os dispositivos de fixagdo
por ventosa constituidos por uma armagdo, um cabo, uma alavanca desti-
nada a criar uma depressdo, de metals comuns, e os discos de borracha
destinados a ajustarem-se momentaneamente sobre um objeto para possi-
bilitar a sua deslocagdo (posigoes 73.25, 73.26, 76.16, por exemplo).

H) Bigornas; forjas portateis; mdos com armagdo, manuais ou de pedal.
Incluem-se neste grupo:

1) As bigornas de quaisquer dimensdes e para gqualquer fim: para
ferreiros, relojoeiros, ourives e sapateiros (incluidas as bi-
gornas ou fdrmas para bater solas), as pequenas bilgornas para
endireitar foices, etc.

2) As forjas portdteis, geralmente equipadas com um ventilador e,
as vezes, com um torno de apertar, dos tipos utilizados nas pe-
quenas oficinas, nos canteiros de obras (estaleiros) e em obras
publicas.

3) As més, manuais ou de pedal, com armagdo (mesmo de madeira). As
mds mecdnicas classificam-se nos Capitulos 84 ou 85. As mOs que
se apresentam 1soladas seguem O seu proprio regime (posigdo
68.04).

As ferramentas gue contenham metal, cuja parte operante seja de

borracha, couro, feltro, etc., seguem o regime da matéria constitutiva
(Capitulos 40, 42, 59, etc.).
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Independentemente das exclusdes acima mencionadas, ndo estdo
compreendidos nesta posicgédo:

a) As agulhas de costura e outros artefatos da posigdao 73.19.

b) As ferramentas intermutdveis das espécies mencionadas acima, tais
como ldminas de chaves de fenda, badames, buris, cravadores, etc.,
dos tipos utilizados em trabalhos com mdquinas, com ferramentas
pneumdticas e eletromeclnicas, ou com outras ferramentas manuais,
mecdnicas ou ndo (posigdo 82.07).

c) Os aparelhos manuais destinados a projetar, dispersar ou pulverizar
matérias liquidas ou em pd, da posigdo 84.24.

d) Os porta-ferramentas para ferramentas manuais (posicdo 84.66).

e) As ferramentas pneumdticas ou com motor ndo elétrico incorporado,
para emprego manual (posigdo 84.67).

f) As ferramentas eletromecédnicas (com motor incorporado) para emprego
manual (posicdo 85.08).

g) As ferramentas que constituam instrumentos de tracgado, medida e ve-
rificagdo ou de controle, na acepgdo do Capitulo 90 (graminhos,
ponteiros de tragar e pungdes de marcar, calibradores, etc.).

82.06 - Ferramentas de pelo menos duas das posicbes 82.02 a 82.05,
acondicionadas em sortidos para venda a retalho.

A presente posigdo abrange os conjuntos de ferramentas de pelo
menos duas das posigdes 82.02 a 82.05, desde que se apresentem em em-
balagens para venda a retalho (estojos de pldstico, caixas metdlicas
para ferramentas, por exemplo).

Entre os conjuntos incluidos na presente posigdo, podem ci-
tar-se:

1) Os conjuntos de ferramentas para mecdnicos compreendendo jogos de
chaves de caixa, chaves de molas, chaves de parafusos, alicates,
etc;

2) As simples combinagdes, tais como os conjuntos de chaves para aper-
to e de chaves de parafusos.

Também se incluem nesta posigdo os conjuntos que englobem ferra-
mentas de importdncia secunddria classificadas em outras posigdes ou
Capitulos da Nomenclatura, desde que mantenham o cardter essencial de
conjuntos de ferramentas de pelo menos duas das posigbes 82.02 a
82.05.

82.07 - Ferramentas intercambidveis para ferramentas manuais, mesmo
mecdnicas, ou para mdquinas-ferramentas (por exemplo: de embu-
tir, estampar, puncionar, roscar, furar, brocar, brochar, fre-
sar, tornear, atarraxar), incluidas as fieiras de estiragem ou
de extrusdo, para metais, e as ferramentas de perfuragdao ou
de sondagem.
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Ferramentas de perfuragdo ou de sondagem:

8207.11 -- Com parte operante de carhonetos metdlicos sinteri-
zados ou de ceramais ("cermets")

8207.12 -- Com parte operante de outras matérias

8207.20 - Fieiras de estiragem ou de extrusdo, para metais

8207.30 - Ferramentas de embutir, de estampar ou de puncionar

8207.40 - Ferramentas de roscar ou de filetar

8207.50 - Ferramentas de furar

8207.60 - Ferramentas de brocar ou de brochar

8207.70 - Ferramentas de fresar
8207.80 - Ferramentas de tornear
8207.90 - Outras ferramentas intercambidveis

Enquanto as posigdes precedentes deste Capitulo se reportam es-
sencialmente (salvo raras excegdes, tais como as ldminas de serras) as
ferramentas manuais, geralmente completas, ou a que apenas falte o ca-
bo para executarem diretamente um trabalho, esta posigdo diz respeito
a um grupo importante de ferramentas intercambiaveis com as quais se-
ria praticamente impossivel efetuar, no estado em que se apresentam,
qualguer trabalho e que se destinem a ser adaptadas conforme os casos:

A) As ferramentas manuais, meclnicas ou ndo (arcos-de-pua, berbequins,
fieiras, etc.),

B) As mdquinas-ferramentas das posigdes 84.57 a 84.65, incluida a po-
sicdo 84.79, por aplicagdo da Nota 7 do Capitulo 84,

C) As ferramentas ou as maquinas-ferramentas das posigdes 84.67 e
85.08,

com vistas a realizacdo, em metais, carbonetos metdlicos, madeira, pe-
dra, ebonite, certos plasticos ou outras matérias duras, de operagdes
de embutidura, estampagem, perfuragdo, roscagem, escareamento, fresa-
gem, mandrilagem, corte e talhe, torneagem, chanfragem, trefilagem,
etc., ou simplesmente de aparafusar.

A presente posigdo abrange, por outro lado, as ferramentas des-
tinadas a ser adaptadas as mdquinas de perfuragdo ou sondagem da posi-
gdo 84.30.

As matrizes, saca-bocados, as mechas e outras ferramentas inter-
cambidveis para mdquinas ou aparelhos, exceto as mencionadas acima,
sdo em contrapartida, classificadas como partes das maguinas ou apare-
lhos aos quais se destinam.
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Segundo o caso, as ferramentas da presente posigdo sdo, quer de
uma s6 pecga, quer compostas.

As ferramentas formadas de uma sé pega inteiramente da mesma ma-
téria sdo, em geral, constituidas por ligas de agos ou por agos com um
elevado teor de carbono.

As ferramentas compostas sao constituidas por uma ou mais partes
operantes, de metal comum, de carbonetos metdlicos ou de ceramais
("cermets"), de diamantes ou de outras pedras preciosas ou semiprecio-
sas, fixadas num suporte de metal comum de forma permanente (por sol-
dadura ou engaste), ou ndo. Neste dltimo caso, a ferramenta é consti-
tuida por um corpo de metal comum e por uma ou mais partes operantes
(l14mina, plaqueta, ponta) unidas ao corpo por um dispositivo de fixa-
cdo que compreende, por exemplo, um freio, um parafuso de pressdao ou
uma chaveta, e, se for o caso, uma saliéncia para eliminar rebarbas.

Incluem-se também nesta posigdo as ferramentas com partes abra-
sivas, desde que se trate de ferramentas cujos dentes, arestas ou ou-
tras partes cortantes ndo tenham perdido a sua fungédo prépria pela
jungdo de pds abrasivos, isto é, que as ferramentas possam trabalhar
como tais sem intervengdo desses pdés. No entanto, a maior parte das
ferramentas abrasivas s3o més e artefatos semelhantes da posigdo 68.04
(ver a Nota Explicativa correspondente). '

Entre as ferramentas desta posigdo podem citar-se:

1) Ferramentas de perfuragdo ou sondagem, tais como trépanos, coroas
ou brocas.

2) Fieiras de estiragem ou extrusdo de metais, tais como matrizes (ou
fieiras) para prensas de extrudar metais.

3) Ferramentas para embutir, estampar ou puncionar, tais como pungdes
e matrizes para embutidura ou estampagem a frio de folhas ou tiras
de metais; as matrizes de forjagem; os pungdes e matrizes saca-bo-
cados.

4) Ferramentas de roscar, tais como machos e tarraxas.

5) Ferramentas de furar, tais como brocas (helicoidais, de centrar,
etc.), berbequins, puas, etc.

6) Ferramentas de escarear ou de mandrilar.

7) Ferramentas de fresar, tais como fresas (de dentes retilineos, he-
licoidais, alternados ou cdnicos), facas-fresas para abrir engrena-
gens, etc.

8) Ferramentas de tornear.

9) Outras ferramentas intercambiaveis, tais como:

a) As ferramentas de endireitar, aplainar ou retificar.

b) As ferramentas de chanfrar, moldurar, ranhurar, etc., a madeira,
e as correntes cortantes para chanfrar madeira.

¢) As laminas de chaves de fenda.
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As fieiras e outras ferramentas para maquinas, tornadas radioa-
tivas, cabem nesta posigdo.

Excluem-se da presente posigdo:
a) As ferramentas com partes metdlicas cuja parte operante seja de
borracha, couro, feltro etc., que seguem O regime da matéria cons-
titutiva (Capitulos 40, 42, 59 etc.).

b) As folhas de serra de qualquer espécie (posigao 82.02).

c) Os ferros de plainas e semelhantes (garlopas, guilhermes, etc.)
(posigdo 82.05).

d) BAs facas e laminas cortantes, para maguinas e aparelhos mecdnicos
(posigdo 82.08).

e) As plaquetas, varetas, pontas e artigos semelhantes para ferramen-
tas, ndo montados constituidos por carbonetos metdlicos sinteriza-
dos ou por ceramais ("cermets") (posigdo 82.09).

£f) As fieiras para extrusdo de fibras sintéticas ou artificiais (po-
sicdo 84.48).

g) Os porta-objetos e porta-ferramentas (mesmo para ferramentas ma-
nuais), bem como as fieiras de disparo automdtico (posigdo 84.66).

h) As fieiras de mdquinas para fabricagdo de fibras de vidro (posigao
84.75).

ij) As escovas (metdlicas ou outras) que constituam elementos de ma-
guinas (posigdo 96.03).

82.08 - Facas e laminas cortantes, para mdquinas ou para aparelhos me-

cinicos.

8208.10 - Para trabalhar metais

8208.20 - Para trabalhar madeira

8208.30 - Para utensilios de cozinha ou para mdquinas das 1n-
distrias alimentares

8208.40 - Para maquinas para agricultura, horticultura ou s1l-
vicultura

8208.90 - Outras

A presente posigdo inclui as facas e as l4minas cortantes, de
forma gquadrada ou retangular, circular ou outra forma, destinadas a
ser montadas em maquinas e aparelhos mecdnicos. Ndo abrange, pelo con-
trdrio, as facas ou outras pegas cortantes para ferramentas manuals
das posigdes 82.01 a 82.05, (por exemplo, os ferros de plainas).

Incluem-se aqui, entre outras, as facas e laminas cortantes:
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1) Para trabalhar metais:

a) As facas e l&minas que ndo sdo montadas diretamente nas maqui-
nas, mas fixadas sobre as ferramentas utilizadas com estas ma-
quinas (por exemplo, laminas para fresas e para magquinas de es-
carear).

b) As ladminas para cisalhas manuais (de alavanca, de guilhotina) ou
para maquinas-ferramentas de cortar metais em folhas, fios, bar-
ras, etc.

2) Para trabalhar madeira:

a) As facas, laminas e ferros para mdquinas de aplainar e mdguinas
semelhantes para trabalhar madeira.

b) As facas e lédminas para mdquinas de desenrolar ou de cortar ma-
deira.

3) Para utensilios de cozinha ou para maquinas utilizadas na indudstria
alimentar, tais como as facas e ldminas para pequenos aparelhos ou
mdaquinas de uso doméstico, de agougue (talho), de charcutaria, de
padaria, etc. (mdquinas de picar carne, de cortar legumes, péao,
presunto, etc.).

4) Para maquinas agricolas, horticolas ou florestais, por exemplo as
facas e 1l&minas para corta-raizes, corta-palhas, etc. ou para ma-
quinas de cortar grama (relva); as ladminas e segmentos para ceifei-
ras, exceto as relhas e discos de charruas ou de grades, etc.

5) Para outras maquinas, tais como:

a) As facas e ladminas para maquinas de fender ou igualar o couro e
as facas, mesmo de forma redonda, para preparacgdo de couros.

b) As facas e lédminas de aparelhos ou de madquinas para cortar ou
aparar papel, tecidos, plasticos em folhas, etc., de mdaquinas
para picar fumo (tabaco), etc.

82.09 - Plaquetas, varetas, pontas e objetos semelhantes para ferra-
mentas, ndo montados, de carbonetos metalicos sinterizados ou
de ceramais ("cermets").

Os artefatos especificados na presente posigdo sd3o geralmente
apresentados em plaquetas ou em pegas de diversas formas (varetas,
pontas, pastilhas, anéis, por exemplo) e possuem uma grande dureza a
frio ou a quente e uma grande resisténcia a flexao.

Em virtude destas qualidades particulares, os artefatos assim
fabricados encontram um emprego muito vasto na construcgdo de ferramen-
tas - sobre as quais sdo fixados por soldagem ou aperto - que, devido
a sua grande velocidade de corte sdo utilizadas para trabalhar metais
e outras matérias duras (ferramentas de torno, fresas, fieiras de es-
tiragem, puas, etc.). Estes artefatos podem ou ndo ter sido trabalha-
dos ou de outro modo preparados para constituir as partes operantes de
ferramentas, mas para serem abrangidos pela presente posigdo, ndo
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devem apresentar-se montados. No entanto, montados sobre ferramentas,
incluem-se nas posigdes préprias das ferramentas e especialmente na
posigao 82.07.

Excluem-se desta posigdo:
a) Os carbonetos metdlicos ndo sinterizados, puros (posicdo 28.49).

b) As misturas de carbonetos metdlicos em pd, preparadas, mas ndo sin-
terizadas (posigdo 38.23).

c) As plaquetas, varetas, pontas e artigos semelhantes, de cerémica,
para ferramentas (posigdo 69.09).

d) Os alcaravises para maquinas de jatos de areia e outras partes de
maquinas resistentes ao desgaste por fricgdo, de carbonetos metdli-
cos sinterizados (Capitulo 84).

82.10 - Aparelhos mecdnicos de acionamento manual, pesando até 10 kg,
utilizados para preparar, acondicionar ou servir alimentos ou
bebhidas.

A presente posigdo abrange os aparelhos mecdnicos ndo elétri-
cos, geralmente acionados a mdo, de peso maximo de 10 kg, utilizados
para preparar, acondicionar ou servir alimentos ou behidas.

Na acepgdo desta posigdo, um aparelho considera-se mecldnico des-
de que comporte mecanismos, tais como manivelas, engrenagens, disposi-
tivos com parafusos de Arquimedes, bombas; pelo contrdrio, uma simples
alavanca ou um simples émbolo compressor ndo sdo, por si sdés, conside-
rados dispositivos mecdnicos que levem a classificagdo do artefato na
presente posigdo, a ndo ser que o aparelho se destine a ser fixado a
um moével ou a parede, etc., ou a ser assente sobre uma bhase, caso em
que apresentard um pé, soco, armagdo, etc.

Os aparelhos compreendidos nesta posigdo sdo, regra geral, os
artefatos que se incluem normalmente, quer na posigdo 82.05, quer no
Capitulo 84, mas que satisfacam simultdneamente as seguintes condi-
¢coOes:

1) Peso ndo superior a 10 kg.
2) Presenga de um dispositivo mecdnico.

Incluem-se especialmente na presente posigdo os artefatos a se-
guir indicados, se satisfizerem as condic¢des acima mencionadas:

Moinhos de café ou de especiarias, moinhos ou passadores de le-
gumes, maquinas de picar e cortar carne, de ralar queijo, de cortar ou
descascar legumes e frutas (incluidos os corta-hatatas), de cortar péao
(incluidas as facas assentes numa hase), para fabricagdo de massas
alimenticias, de descarocar frutas (exceto os simples descarogadores
de mola, manuais), de rolhar e capsular garrafas, de cravar ou abrir
latas de conserva, abre-latas mecidnicos (exceto os simples abre-latas
da posigdo 82.05), batedores de nata, sorveteiras, batedores de maio-
nese, de creme e de ovos, fbérmas para moldar bolas de sorvete, prensas
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e espremedores de frutas e de carne, aparelhos para desrolhar garrafas
e trituradores de gelo.

82.11 - Facas (exceto as da posigdo 82.08) com 1laminas cortantes ou
serrilhadas, incluidas as podadeiras de ldmina mével, e suas
laminas. (+)

8211.10 - Sortidos

- Outras:
8211.91 -- Facas de mesa de laminas fixas
8211.92 -— Outras facas de lédminas fixas
8211.93 -- Facas, exceto as de ladminas fixas, 1ncluidas as po-

dadeiras de l1l8mina mdvel.
8211.94 -- Laminas

Nesta posigdo incluem-se as facas de qualquer espécie, de lamina
cortante ou serrilhada, exceto facas e ldminas cortantes da posigao
82.08 e certas ferramentas ou artefatos chamados igualmente facas que
se encontram compreendidas, explicita ou implicitamente noutras posi-
¢des do presente Capitulo (por exemplo as facas de cortar feno ou pa-
lha da posigdo 82.01 e outros artefatos mencionados a seqgulr na lista
de exclusodes).

Incluem-se especialmente nesta posigdo:

1) As facas de lamina fixa, de mesa, de qualquer espécie, compreenden-—
do as facas comuns e as facas de sobremesa; podem ter o cabo e a
1amina formadas duma sé peca de metal (facas monobloco) ou ser de
cabo aplicados (de metal comum, madeira, chifre, plastico, etc.).

2) As facas de lamina fixa, de cozinha, de profissionais ou outros, de
acabamentos geralmente menos cuidado que as do tipo precedente; en-
tre estas facas podem citar-se:

As facas de agougueiros (carnicelros) ou de salsicheiros; as
facas para encadernadores; as facas para curtidores, peleiros, cor-
reeiros, seleiros ou sapateiros (compreendendo Os trinchetes com ou
sem cabo); as facas de apicultor ou de jardineiro; as facas, cute-
los e facas-punhais de caga; as facas de escoteiros; as facas para
abrir ostras; as facas para descascar legumes e frutas.

3) As facas de lamina mével, podoas de algibeira e canivetes de qual-
quer espécie, com cabo de metal comum, madeira, chifre, plastico,
etc., entre os quais se podem menclonar:

As navalhas e canivetes usuails de bolso, as facas de viagem
ou de acampamento, as facas de desporto e caga, etc., podendo todos
estes artefatos ter uma, duas ou mais laminas ou outras pegas (fu-
rador, saca-rolhas, chave de fendas, tesoura, abre-latas, etc.), as
facas-podoas de l8dmina mével (de bolso) para agricultores ou jardi-
neiros, as facas de enxertar, etc.
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4) As facas com vdrias ldminas intercambidvels, mesmo que estas sejam
alojadas no cabo.

Est3o compreendidas igualmente nesta posigdo as laminas destina-
das & fabricacdo de artefatos de cutelaria acima designados, quer se
apresentem em bruto, quer se encontrem jd livres de rebarbas, polidas
ou completamente acabadas, bem como Os cabos de metals comuns dos ar-
tefatos da presente posigdo.

Também se excluem desta posigdo:

a) As podoas de jardineiro de l&mina fixa e as facas de mato (posigao
82.01).

b) Os artefatos de cutelaria (posigdo 82.14).
c) As facas especiais para peixe ou manteiga (posigdo 82.15).
o
o o

Nota Explicativa de Subposigdes.
Subposigdo 8211.10

0 alcance da subposigdo 8211.10 estd limitado aos sortidos de
facas diferentes ou sortidos em que as facas predominam em nimero so-
bre os outros artefatos.

82.12 - Navalhas e aparelhos, de barbear, e suas l4minas (incluidos os
esbogos em tiras).

8212.10 - Navalhas e aparelhos, de barbear

8212.20 - LAminas de barbear de seqguranga, incluidos esbogos
em tiras

8212.90 - Outras partes
A presente posigdo abrange:

1) As navalhas de barba do tipo comum, com cabo, compreendendo as 1a-
minas, mesmo por acabar, e os cabos de metals comuns.

2) Os aparelhos para barbear denominados de segurancga bem como as res-
pectivas partes de metais comuns e respectivas laminas, mesmo por
acabar.

3) Os aparelhos de barbear de seguranga, de pldstico, apresentados com
as respectivas laminas.

Também se incluem nesta posigdo os aparelhos de barbear de uso
manual, que funcionem como as maquinas de barbear elétricas, bem como
as respectivas laminas, facas, pentes, contra-pentes e cabegas.

Designam-se esbogos em tiras, também incluidos na presente posi-

gdo, as tiras de ago de comprimento indeterminado, perfuradas, tempe-
radas ou ndo, para fabricagdo de l3minas de barbear, e ainda as tiras,
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em que se encontra ja tracada de espago a espago, a forma das laminas,
que se separam com uma ligeira pressdo.

Excluem-se da presente posigdo:

a) Os aparelhos de barbear de seguranga, de plastico, que se apresen-
tem sem ldminas (posigdo 39.24).

b) As mdquinas de barbear elétricas, bem como as cabegas, pentes, con-
tra-pentes, laminas e facas dessas mesmas mdquinas (posigdo 85.10).

82.13 - Tesouras e suas laminas.

As tesouras desta posigdo sdo formadas de duas laminas (ou has-
tes), por vezes serrilhadas, colocadas em X, de maneira a moverem-se a
volta de um parafuso ou de uma cavilha. Caracterizam-se pelo fato de
cada uma das hastes terminar por um anel destinado a facilitar a agéo
do polegar ou de um outro dedo, que imprime O movimento as laminas
cortantes. As hastes podem ser de uma sé pega ou com as ldminas apli-
cadas.

Excepcionalmente, as tesouras com duas hastes podem ter a forma
de V e possulr um Ynico anel fixo a uma das hastes, sendo a outra has-
te dirigida pela pressdo de outro dedo. E o caso, especialmente, de
certas tesouras utilizadas na indidstria téxtil.

Classificam-se, principalmente nesta posigdo:

1) As tesouras de tipo comum, para usos domésticos (costura, cozinha,
etc.), ou de escritdrio, de léaminas chatas, redondas, etc.

2) As tesouras para profissionais, tals como as tesouras de alfaiate
(compreendidas as tesouras especials para abrir botoeiras), cabe-
leireiro (incluidas as de desbastar o cabelo), passamaneiro (sir-
gueiro*), correeiro, luveiro, seleiro, chapeleiro, etc.

3) As tesouras para peles e para unhas, de qualquer espécie, mesmo com
lado em forma de lima, de uso doméstico Ou para manicuros.

4) As tesouras pequenas de bolso ou de bordar, mesmo dobraveis; as te-
souras para flores, para tirar bagos de uvas e para cortar charu-
tos.

5) As tesouras especiais para recortar amostras, para marcar o gado e
para cortar os cascos do gado, as tesouras de hastes duplas (quatro
l3minas) que sirvam para cortar tiras de tecido e as tesouras de
podar formadas por duas ldminas, uma cdéncava e a outra convexa, que
terminam pelos anéis caracteristicos dos artefatos desta posigdo
(para cortar flores, por exemplo).

Incluem-se nesta posicdo as ladminas para tesouras mesmo por aca-
bar.

Excluem-se, pelo contrdrio, desta posigdo:

a) As tesouras para tosquiadores e semelhantes, bem como as cilsalhas
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b)

para agricultura e horticultura, cujas hastes ndo terminam por
anéis, tais como as tesouras para sebes e as tesouras de podar (in-
cluidas as tesouras para aves) acionadas com uma das mdos (posicgdo
82.01).

As cisalhas para ferrador destinadas a cortar cascos de animais
(posigdo 82.05).

82.14 - Outros artigos de cutelaria (por exemplo: mdquinas de cortar o

1)

cabelo ou tosquiar, fendeleiras, cutelos, incluidos os de
agougue e de cozinha e corta-papéis); utensilios e sortidos de
utensilios de manicuros ou de pedicuros (incluidas as limas
para unhas).

8214.10 - Corta-papéis, abre-cartas, raspadeiras, apontadores
de ldpis (apara-ldpis) e suas laminas

8214.20 - Utensilios e sortidos de utensilios de manicuros ou
de pedicuros (incluidas as limas para unhas)

8214.90 - Outros

Esta posicdo compreende principalmente:

As espatulas (corta-papéis) (incluidas as penas especiais para cor-
te), os abre-cartas, as raspadeiras, (raspadeiras-canivetes e ou-
tras), os pequenos apontadores de ldpis (apara-ldpis) e suas 1lami-
nas (exceto os aparelhos mecdnicos de aparar ldpis, para escrité-
rio, que se adaptam a uma mesa, por exemplo, os quais se incluem na
posigdo 84.72.

Os utensilios e sortidos de utensilios de manicuros ou de pedicuros
(incluidas as limas para unhas). Entre estes artefatos, podem ci-
tar-se as limas para unhas (direitas ou dobrdveis), goivinhas para
empurrar a pele, raspa-unhas, corta-calos, goivas para a extracgdo
de calos, espdtulas pontiagudas para cortar a pele das unhas, ali-
cates para unhas e corta-unhas.

Os sortidos de utensilios de manicuros ou de pedicuros podem
apresentar-se em caixas, escrinios, "kits", etc., e podem conter
tesouras ou outros objetos, tais como polidores de unhas e pingas
depilatdérias que, isoladamente, seguiriam seu regime proprio.

Os tosquiadores manuais, ndo elétricos.

Os tosquiadores elétricos com motor incorporado classifi-
cam-se na posicdo 85.10; os tosquiadores mecinicos, normalmente
montados num tripé, com transmissdo flexivel e acionados por uma
manivela, para a tosquia de animais, classificam-se na posigao
84.36.

A presente posigdo abrange igualmente as parte de tosquiado-
res manuais, bem como os pentes, contra-pentes e cabegas de tos-
guiadores mecénicos da posigdo 84.36. ‘

As fendeleiras, cutelos, incluidos os de agougue e de cozinha, con-

junto de artefatos manipulados com uma ou ambas as mdos, nao pos-
suindo a forma habitual das facas e utilizados em agougues (tal-
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hos*), salsicharias, em cozinhas, para cortar 0ssos, carne e outros
alimentos.

82.15 - Colheres, garfos, conchas, escumadeiras, pds para tortas, fa-
cas especiais para peixe ou para manteiga, pingas para agucar
e artefatos semelhantes.

8215.10 - Sortidos contendo pelo menos um objeto prateado,
dourado ou platinado

8215.20 - Outros sortidos

- Outros:
8215.91 -- Prateados, dourados ou platinados
8215.99 —-- Outros

A presente posigdo compreende especialmente:

1) As colheres de qualquer tipo, incluidas as colheres pequenas para
mostarda ou sal.

2) Os garfos de qualquer tipo: do tipo comum, de cortar, de picar car-
ne, para bolos, ostras, caracdis, garfos de cabo comprido para tor-
rar pao, etc.

3) As conchas e as escumadeiras fabricadas do mesmo feitio que as con-
chas (escumadeiras para legumes, para frituras, etc.).

4) As pds para peixe, as pds para pastelaria (para tortas, etc.), para
morangos, aspargos, sorvetes, etc.

5) As facas especiais (ndo cortantes) para peixe ou para manteiga.

6) As pingas de qualguer tipo para acgicar (mesmo cortantes), as pingas
para bolos, para acepipes, aspargos, caracdois, carne, gelo, etc.

7) Diversos outros artefatos para servigo de mesa, tals como garras
para pernil, "garfos" para lavagantes ("homards") .

Estes artefatos podem ser feitos de uma sé pega de metal comum
ou de metal comum com cabo aplicado (de metal comum, madeira, plasti-
co, etc.).

De conformidade com a Nota 3 deste Capitulo, incluem-se também
nesta posigdo os sortidos compostos de uma ou vdrias facas da posigao
82.11 e de um numero mais ou menos igual de artefatos incluidos na
presente posigao.

Esta posigdo nao compreende as tesouras para trinchar aves ou

lavagantes ("homards"), que funcionam como as tesouras de podar acio-
nados com uma das mdos, nem as tesouras comuns (posigoes 82.01 ou
82.13).
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Capitulo 83

Obras diversas de metais comuns

Notas.

1. Na acepgdo do presente Capitulo, as partes de metais comuns devem
ser classificadas na posicdo correspondente aos artigos a que se
referem. Todavia, ndo se consideram como partes de obras do presen-
te Capitulo os artigos de ferro fundido, ferro ou ago das posigdes
73.12, 73.15, 73.17, 73.18 ou 73.20, nem OS mMesmos artigos de ou-
tros metais comuns (Capitulos 74 a 76 e 78 a 81).

2. Na acepgdo da posigdo 83.02, consideram-se rodizios os artefatos
com didmetro (compreendendo a eventual banda de rodagem) ndo supe-
rior a 75 mm ou com didmetro (compreendendo a eventual banda de ro-
dagem) superior a 75 mm desde que a largura da roda ou da banda de
rodagem que lhe é adaptada seja inferior a 30 mm.

CONSIDERACOES GERAIS
Enquanto que os Capitulos 73 a 76 e 78 a 81 reunem as obras de
metais comuns a partir do metal de que sdo formados, ©O presente Capi-
tulo, como o Capitulo 82, abrange limitativamente um certo numero de

artigos sem considerar os metais comuns constitutivos.

Geralmente, as partes de metais comuns classificam-se com os ar-

tigos correspondentes (ver Nota 1 do Capitulo). Todavia, © presente
Capitulo ndo compreende as molas (para fechaduras, por exemplo), cor-
rentes, cabos, porcas, pinos ou pernos, parafusos e pontas, que sdo

excluidos do presente Capitulo e seguem o seu proprio regime (Capitu-
lJos 73 a 76 e 78 a 81) (ver Nota 2 da Segdo XV e Nota 1 deste Capitu-
lo).

83.01 - Cadeados, fechaduras e ferrolhos (de chave, de segredo ou elé-
tricos), de metais comuns; fecho e armagdes com fecho, com fe-
chadura, de metais comuns; chaves para estes artigos, de me-
tais comuns. (+)

8301.10 - Cadeados

8301.20 - Fechaduras dos tipos utilizados para veiculos auto-
méveis

8301.30 - Fechaduras dos tipos utilizados para méveis
8301.40 - Outras fechaduras; ferrolhos
8301.50 - Fechos e armag¢des com fecho, com fechadura

8301.60 -~ Partes
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8301.70 - Chaves apresentadas isoladamente

Esta posigdo abrange um conjunto de dispositivos de fecho cujo
mecanismo seja acionado por meio de chave (os dispositivos de seguran-
ca com cilindro, de bomba, de miltiplas chanfraduras, por exemplo) ou
por meio de uma combinagdo de nimeros ou letras (artigos chamados de
segredo) .

Também se incluem nesta posicdo as fechaduras de acionamento ou
de Dbloqueio elétrico (para portas externas de imdveis, ou para eleva-
dores). Essas fechaduras podem funcionar, por exemplo, pela introdugdo
de um cartdo magnético, pela composigdo de um cédigo sobre um teclado
eletrdnico ou por um sinal de radio.

Os dispositivos de fecho em questao compreendem:

A) Os cadeados de qgualquer tipo para portas, malas, cofres, sacos, bi-
cicletas, etc., incluidos os fechos de seguranga com chave.

B) As fechaduras de qualquer tipo, bem como oOs ferrolhos de seguranga,
para portas de imdéveis, portdes, portinholas de caixa de correspon-
déncia, cofres-fortes, mdéveis, pianos, malas, estojos, artigos de
couro (bolsas, carteiras, pastas, etc.), para veiculos, para eleva-
dores, para portas articuladas, etc.

C) Fechos e armacdes com fecho, com fechadura.
Incluem-se ainda nesta posigédo:
1) As partes de metais comuns dos artefatos acima mencionados, mani-
festamente reconheciveis como tais (caixas, escudetes, linguetas,

chapatestas, canos, guarda-segredos, cilindros, barriletes, por
exemplo).

2) As chaves para esses mesmos artigos, acabadas ou ndo, mesmo em es-
bogo.

Também se consideram chaves, as chaves especiais para fecho dos
vagdes de trem (carruagens de comboio*) e as gazuas utilizadas para
acionar as fechaduras no caso de perda das chaves originais.

Todavia, ndo se incluem nesta posigdo os trincos (mesmo de mola)
que ndo operem por meio de chave ou de segredo, bem como os ferrolhos,
fechos, taramelas e tranquetas (posigdo 83.02), nem os fechos e arma-
¢cdes com fecho sem fechadura, para bolsas de mdo, pastas, maletas ou
outros artigos de couro (posigdo 83.08).

(e}

o o
Nota Explicativa de Subposigobes.
Subposigdo 8301.30

Esta subposigdo compreende nao sé as fechaduras de mdéveis domésticos,
mas também aquelas utilizadas em mdveis de escritorio.
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83.02 - Guarnigdes, ferragens e artigos semelhantes, de metais comuns
para moveis, portas, escadas, janelas, persianas, carrogarias,
artigos de seleiro, malas, cofres, caixas de seguranga e ou-
tras obras semelhantes; pateras, porta-chapéus, cabides e ar-
tigos semelhantes, de metais comuns; rodizios com armagao de
metais comuns; fechos automdaticos para portas, de metais co-
muns.

8302.10

Dobradicas de qualquer tipo (incluidos os gonzos e
as chaneiras)

8302.20 - Rodizios

8302.30 - Outras guarnigdes, ferragens e artefatos semelhan-
tes, para veiculos automdveis

- Outras guarnigdes, ferragens e artefatos semelhan-

tes:

8302.41 -- Para construgdes

8302.42 -- Outros, para méveis

8302.49 —-- Outros

8302.50 - Pateras, porta—chapéus, cabides e artefatos seme-
lhantes

8302.60 - Fechos automaticos para portas

Esta posigdo compreende alguns tipos de guarnigdes ou de ferra-
gens acessérias de metais comuns, de utilizacdo muito geral, em mo-
veis, portas, janelas, carrocarias, por exemplo. Esses artefatos per-
manecem aqui mesmo quando destinados a usos especiais, por exemplo, as
macanetas e dobradigas para portas de automdveis. Contudo, esta posi-
gdo ndo abrange os artefatos que constituam partes essenciais da es-
trutura dos artigos a que se destinam, tais como Os caixilhos de jane-
las, os dispositivos de rotagdo e de elevagao de cadeiras giratodrias,
etc.

Esta posigdo compreende:

A) As dobradigas de todos os tipos, incluidos os gonzos e as charnei-
ras.

B) Os rodizios, tais como definidos na Nota 2 deste Capitulo.

Para serem classificados nesta posigdo, ©Os rodizios devem
apresentar-se com uma armagao de metal comum, mas as rodas podem
ser de qualquer material (exceto metais preciosos).

Quando os rodizios sdo providos de uma banda de rodagem for-
mada por um pneumdtico, a medida do didmetro do rodizio deve ser
efetuada com o pneu cheio na pressdo normal.

A presenga de raios nas rodas ndo afeta a classificagdo dos
rodizios nesta posigdo.
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Os rodizios que ndo satisfagam as disposigdes do texto desta
posigdo nem da Nota 2 deste Capitulo, excluem-se desta posigédo (Ca-
pitulo 87, por exemplo).

C) As guarnigdes, ferragens e artefatos semelhantes para veiculos de
todos os tipos (automdveis, caminhdes, Onibus, por exemplo), que
ndo constituam partes e acessdrios de veiculos na acepgdo da Segdo
XVII. Entre esses artefatos, podem citar-se: os frisos ornamentais;
os estribos; os cabides; as pegas, algas e barras de apoio para
passagelros; OS acessdrios de estores [trilhos (calhas*), cantonei-
ras, dispositivos de fixagdo, caixas de mola, por exemplo]; 0os por-
ta-bagagens internos; os dispositivos para elevar os vidros; o0s
cinzeiros especiais; os dispositivos de fecho (de alavanca, por
exemplo) para protegdo lateral de veiculos.

D) As guarnigdes, ferragens e artefatos semelhantes empregados em
construgdo civil.

Entre esses artefatos podem citar-se:

1) Os dispositivos de seguranga com correntes e outros mecanismos
de seguranga, os fechos, as cremonas, as carrancas (travas de
janelas), os fechos e correntes de portas ou de janelas, os fe-
chos e corredigas de bandeiras e 1mpostas, os ganchos e outras
ferragens para janelas de vidros duplos, os ganchos, fechos e
travas de contraventos, os cantos das gelosias, 0s suportes e
pontas enroladoras de estores, as entradas de caixas de corres-
pondéncia, os batentes, aldrabas e postigos para portas (exceto
os postigos com dispositivos opticos).

2) As fechaduras de molas, sem chave; os ferrolhos, fechos, trincos
e tranquetas (exceto os ferrolhos de chave da posigdo 83.01), os
fechos de linglueta, de esferas e as molas com ressalto para por-
tas.

3) As ferragens para portas corredigas de vitrines de lojas, de ga-
ragens, hangares (por exemplo, corredigas, trilhos, rodizios e
semelhantes).

4) As entradas de chaves e os espelhos de puxadores, para portas de
imdvels.

5) As armagdes de cortinas ou de portas de veiculos e seus acesso-
rios, tais como vardes, tubos, rosdceas, suportes, embraces,
pingcas, argolas (lisas, de rodizio, por exemplo), borlas para
corddes, terminals; as guarnigdes de escadas, tals como bordas
de protegdo para degraus, vardes e outros dispositivos para fi-
xar tapetes e esferas de corrimdos.

Os vardes, tubos e barras, prdprios para cortinas ou tape-
tes, formados de perfis, tubos e barras simplesmente cortados em
tamanho determinado, mesmo perfurados, seguem o regime do metal
constitutivo.

6) As esquadrias e cantoneiras de reforgo para portas, janelas,
contraventos ou persianas.
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7) Os fechos de grampo para portas; as maganetas ou punhos, as ar-
golas, pendentes puxadores e botdes para portas, incluidos os
artefatos semelhantes para fechaduras ou fechos.

8) Os calgos de portas e fechadores de portas (exceto os 1indicados
na letra H), abaixo).

As guarnigdes, ferragens e acessérios semelhantes para moveils
Entre esses artigos podem citar-se:

1) Os apliques decorativos, as tachas protetoras para pés de movels
com uma ou diversas pontas, as ferragens para montar armarios e
camas, os suportes de prateleiras, as entradas de chaves.

2) As esquadrias e as cantoneiras de reforcgo.

3) As fechaduras de mola sem chave, os ferrolhos, fechos, trincos,
tranquetas (exceto os ferrolhos de chave da posigdao 83.01), os
fechos de lingieta, de esferas e as molas com ressalto.

4) 0s fechos de grampo para armarios, etc.

5) As maganetas ou punhos, argolas, pendentes, puxadores e Dbotdes
(incluidos os artefatos semelhantes para fechaduras ou fechos).

1) As ferragens e acessérios semelhantes para malas, cofres ou ou-
tros artefatos semelhantes e, em particular, os ganchos de en-
caixe que ndo constituam fechos, as maganetas ou punhos, Os pro-
tetores de cantos e de angulos (cantoneiras), as corredigas de
tampas, os vardes de fechos para cestos de viagem, OS dispositi-
vos reguldvels para malas desdobrdavels (todavia os adornos para
bolsas de mdo incluem-se na posigdo 71.17).

2) As esquadrias e cantoneiras de reforgo para caixas, baus, co-
fres, caixas de seguranga, malas, por exemplo.

3) Os equipamentos e acessorios semelhantes para artigos de selei-
ros, tals como cambas, barbelas, argdes, estribos, tirantes e
outras guarnig¢des de arreios ou de selas.

4) As guarnigdes, apliques e artigos semelhantes para caixdes.
Pateras e porta-chapéus (fixos, de dobradicas, de cremalheiras, por
exemplo) e outros suportes semelhantes para casacos e outros ves-
tudrios (de gancho, por exemplo), para toalhas, panos de prato (pa-
nos de cozinha), escovas, chaves, e consoles.

Os cabides e semelhantes com caracteristicas de mdvels, por
exemplo os que possuam uma prateleira, incluem-se no Capitulo 94.

Os fechos automdticos para portas, incluidos os de molas ou com
freios hidrdulicos, para portas de imoveis etc.
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83.03 - Cofres—-fortes, portas blindadas e compartimentos para ca-
sas—-fortes, cofres e caixas de seguranga e artefatos semelhan-
tes, de metais comuns.

A presente posigdo compreeende os receptdculos que se destinam a
guardar dinheiro, jdias, valores, documentos, por exemplo, a fim de
protegé-los contra roubo ou incéndio.

Os cofres-fortes, sdo armarios blindados de acgo [isto é, cujas
paredes sdo de ligas de ago de alta resisténcia ou entdo de_chapa de
ago reforgada com concreto armado (betdo armado), por exemplo], geral-
mente de paredes duplas, providas de portas herméticas e de fechaduras
de seguranga, muito frequentemente de segredo. O espago compreendido
entre as duas paredes € na maioria dos casos preenchido por matérias
termorresistentes. Quando a capacidade de um simples cofre-forte é in-
suficiente, os bancos, fédbricas, etc. podem recorrer a casas-fortes.
As portas blindadas [com ou sem marcos (caixilhos*)], bem como os com-
partimentos destinados & sua construgdo também se classificam na pre-
sente posigdo.

Esta posigdo compreende também os cofres e caixas metdlicas de
seguranga, com ou sem escaninhos mdéveis, com fechadura de seguranga ou
de segredo, de paredes simples ou duplas, os quais, devido a sua con-
cepgdo, & natureza dos materiais constitutivos, apresentam uma certa
seguranga contra roubo e incéndios. Consideram-se cofres e caixas de
seguranga, as caixas de esmolas de igrejas e andlogos e os cofres-mea-
lheiros que apresentem as mesmas caracteristicas daquelas. Os outros
cofres e caixas estdo classificados no Capitulo do metal constitutivo
ou como brinquedos, conforme o caso.

Excluem-se da presente posigdo os armdrios concebidos especial-
mente para resistirem ao fogo, ao impacto, ao esmagamento cujas pare-
des ndo oferegam resisténca suficiente as tentativas de violagdo por
perfuracdo ou corte (posigdo 94.03).

83.04 - Classificadores, fichdrios (ficheiros*); caixas de classifica-
ciao, porta-cépias, porta-canetas, porta-carimbos e artefatos
semelhantes de escritério, de metais comuns, excluidos os mo-
veis de escritdrio da posigdo 94.03.

Com excecdo das obras concebidas para assentar no solo e dos ar-
tefatos definidos pela Nota 2 do Capitulo 94 (ver as Consideragdes Ge-
rais deste Capitulo), que se incluem na posigdo 94.03, esta posigdo
compreende o mobilidrio metdlico que se destina a ser colocado em pra-
teleiras, mesas e outros mdéveis. Sdo artefatos dos tipos habitualmente
utilizados em escritdrios, [classificadores, fichdrios (ficheiros*)]
para, por exemplo, a classificagdo de correspondéncia, fichas e outros
documentos, ou artefatos de metal que sirvam para classificagdo provi-
séria de papéis ou para distribuigdo de correspondéncia (cestos ou
caixas de correspondéncia, por exemplo), ou ainda porta-cépias para
datilografia, prateleiras colocadas sobre mesas para servir de estan-
tes. Classificam-se também nesta posigdo, os acessdrios metdlicos para
escritdrios, tais como bibliocantos (apara-livros*), pesa-papéis (pi-
sa-papéis*), tinteiros, estojos para objetos de escrita, estojos esco-
lares, porta-selos, porta-carimbos e mata-borrdes.
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Excluem-se todavia desta posigdo os cestos metdlicos para pa-
péis, que seqguem seu prdprio regime (por exemplo, posigdo 73.26).

83.05 - Ferragens para encadernacdo de folhas méveis ou para classifi-
cadores, molas para papélis, cantos para cartas, clipes, indi-
cadores para fichas ou cavaleiros e objetos semelhantes de es-
critério, de metais comuns; grampos apresentados em barretas
(por exemplo: de escritdério, para atapetar para embalagem), de
metals comuns.

8305.10 - Ferragens para encadernagdo de folhas mévels ou para
classificadores

8305.20 - Grampos apresentados em barretas
8305.90 - Outros, incluidas as partes

A presente posigdo engloba os mecanismos (de pinga, de algas, de
alvanca, de mola, de argolas, de parafuso, por exemplo) para encader-
nagdo de folhas mdéveis ou para classificadores, as guarnigdes e ferra-
gens para livros de contabilidade, tais como contoneliras e argolas de
protecdo, e também os artefatos utilizados em escritdrios para juntar,
furar ou marcar papéis. Podem citar-se entre esses Ultimos as pingas
para desenhistas (desenhadores), molas para papéls, cantos para car-
tas, clipes, indicadores para fichas (cavaleiros), ganchos para pa-
péis, furadores e grampos (agrafos¥*) apresentados em barretas, dos ti-
pos utilizados nos aparelhos ou grampeadores (agrafadores*) de escri-
tério, para tapeceiros, embaladores, etc.

Excluem-se desta posigdo:
a) Os percevejos (posigdes 73.17 ou 74.15, principalmente).
b) Os fechos de livros, com ou sem chaves (posigdo 83.01 ou 83.08).
83.06 - Sinos, campainhas, gongos e artefatos semelhantes, ndao elétri-
cos, de metais comuns; estatuetas e outros objetos de ornamen-
tagdo de metais comuns; molduras para fotografias, gravuras ou
semelhantes, de metais comuns; espelhos de metais comuns.
8306.10 - Sinos, campainhas, gongos e artefatos semelhantes
- Estatuetas e outros objetos de ornamentagao:
8306.21 -- Prateados, dourados ou platinados

8306.29 -- Outros

8306.30 - Molduras para fotografias, gravuras ou semelhantes;
espelhos
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A.— SINOS, CAMPAINHAS, GONGOS E ARTEFATOS SEMELHANTES,
NAO ELETRICOS.

O presente grupo compreende OS sS1nos, campainhas e artefatos se-
melhantes, ndo elétricos, de qualsquer metais comuns. Podem citar-se,
em especial, os sinos de 1igrejas, de edificios publicos, de escolas,
de fabricas, de navios, de viaturas de bombeiros, etc., as campailnhas
e sinetas para portas, de mesa, de igreja, os chocalhos para animails,
as campainhas para bicicletas, patinetes (trotinetas*) ou carros de
criancas, o0s gulzos para animais, chapéus, linhas de pesca etc., os
carrilhdes de portas e os gongos de mesa. Incluem-se também nesta po-
sicdo as campainhas, sinetas, chocalhos e semelhantes, providos de
imagens, de inscrigdes, de dedicatdrias, etc., e que constituam suve-
nires (recordagdes de viagem).

Também se incluem na presente posigdo as partes metdlicas de si-
nos, sinetas, etc., tais como badalos, cabos de sinetas de mdo, calo-
tas (incluidas aquelas gque podem ser utilizadas indiferentemente em
campainhas elétricas ou ndo elétricas), botbes para campainhas, 1n-
cluidos os botdes giratdrios para campalnhas de portas.

Excluem-se desta posigdo:
a) Os suportes de sinos de igreja, de ferro ou de ago (posigdo 73.08).

b) Os tirantes, alavancas e dispositivos de transmissdo para sinetas
mecinicas (posigdes 73.25 ou 73.26).

c) As campainhas e outros aparelhos elétricos de sinalizagdo da posi-
gdo 85.31.

d) As partes e pegas de reldgios (posigdo 91.14).

e) Os carrilhdes e os gongos que constituam instrumentos musicals (po-
sigbes 92.06 ou 92.07).

f) Os artefatos equipados com campalnhas, sinetas, guizos, etc., tais
como coleiras para cachorros (posigdo 42.01), certos instrumentos
de misica (pandeiros, etc.) (Capitulo 92), brinquedos (posigao
95.03), por exemplo.

B.—- ESTATUETAS E OUTROS OBJETOS DE ORNAMENTAGAO

O presente grupo engloba uma gama de artefatos muito diversos,
de gquaisquer metals comuns (mesmo com adjuncdo de outras matérias que
nio os facam perder o cardter de obras de metal), cuja caracteristica
essencial ¢é a de servir para decoragdo de residéncias, escritdrios,
salas de reunides, igrejas, jardins etc.

E importante observar que ndo sao considerados objetos de orna-
mentagdo, na acepgdo do presente grupo, Os artefatos que se 1incluam em
posicdes mais especificas da Nomenclatura, mesmo que, por sua natureza
ou acabamento, sirvam principalmente para ornamentagdo de ambientes.
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Entre as obras que se incluem no presente grupo, seja por sua
natureza, isto &, porque sdo desprovidas de qualquer valor realmente
utilitdrio, seja em razdo de que a sua verdadeira utilidade consiste
em conter ou sustentar outros objetos decorativos ou em ressaltar-lhes
o cardter ornamental, podem citar-se:

1) As estatuetas e bustos; os ornamentos para lareiras, péndulos ou
prateleiras (reprodugdes de animais, figuras simbdlicas, de alego-
ria, por exemplo); os troféus (tagas, por exemplo) oferecidos por
ocasido de manifestacdes esportivas ou artisticas; os ornamentos
murais, tais como placas, bandejas, pratos, travessas, etc., com um

dispositivo de pendurar; as medalhas e medalhSes, exceto os que
constituam artigos de adorno pessoal; as flores artificiais, rosa-
ceas e ornamentos semelhantes de metais fundidos ou forjados (ge-

ralmente de ferro forjado) para decoragdo; os bibelds de pratelei-
ras ou de vitrinas.

2) Os artefatos para o exercicio de cultos, tais como relicdrios, ca-
lices, cibdrios, ostensdrios ou crucifixos.

3) Os vasos, cachepds, floreiras de mesas e artefatos semelhantes de
metais esmaltados e vitrificados ("cloisonnés").

* *

Além das obras enumeradas acima, hd dois outros tipos de artefa-
tos que, embora ndo desprovidos de valor utilitdrio, sd3o suscetiveis,
em certas condic¢des, de se incluirem no presente grupo:

A) O primeiro refere-se aos objetos que constituem artefatos de uso
doméstico, sejam eles incluidos em posigdes distintas da Nomencla-
tura (é o caso dos artefatos de metais ferrosos, de cobre e de alu-
minio) ou ndo (&€ o caso, principalmente dos artefatos de niquel ou
de estanho). Convém observar a este respeito que estes artefatos
sdo concebidos, em geral, com objetivo essencialmente utilitdrio e
gue a presenga de motivos ornamentais pode ser acessdria em relagédo
a este objetivo. Se, portanto, o cardter utilitdrio de tais artefa-
tos decorados for aproximadamente o mesmo que o dos artefatos cor-
respondentes ndo ornamentados, dar-se-d a preferéncia a nogdo de
artefatos de uso doméstico. Se em contrapartida, o cardter ornamen-
tal sobrepde, claramente, o cardter realmente utilitdrio, cabera
dar prioridade & classificagdo de tais artefatos no presente grupo.
E caso, por exemplo, de bandejas com motivos ornamentais em relevo,
que afastem a possibilidade de emprego normal, de cinzeiros fabri-
cados de tal modo que a fungdo de recipiente é claramente acesso6-
ria, de objetos constituindo miniaturas sem utilidade real (modelos
reduzidos de utensilios de cozinha, por exemplo).

B) O segundo tipo refere-se aos artefatos que, né&o constituindo arte-
fatos de uso doméstico, se incluem nas posigdes genéricas finais de
cada um dos Capitulos relativos aos metais. A inclusdo deste arte-
fatos no presente grupo decorrerd do fato de terem caracteristicas
manifestamente ornamentais. Assim é que, principalmente, os conjun-
tos para fumantes (fumadores), as caixas para jéias e as para ci-
garros que satisfizerem a esta caracteristica deverdo ser incluidos
nesta posigédo.
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C.- MOLDUDRAS METALICAS PARA FOTOGRAFIAS, GRAVURAS OU
SEMELHANTES; ESPELHOS DE METAIS COMUNS.

Este grupo refere-se as molduras de metais comuns de quaisquer
formas e dimensdes para fotografias, gravuras, espelhos, etc., mesmo
com o verso ou suporte de papeldo, madeira ou outro material, providas
de placas de vidro.Todavia, Os espelhos de vidro com moldura de metal,
classificam-se sempre na posigdo 70.09.

Classificam-se igualmente na presente posigdo as estampas, gra-
vuras e fotografias apresentadas numa moldura de metal comum, desde
que a moldura confira ao conjunto a seu cardter essencial; em caso
contrdrio, estes artigos classificam-se na posigdo 49.11.

Quanto aos quadros, pinturas, desenhos, pastéis, colagens e qua-
dros decorativos semelhantes, bem como as gravuras, estampas e lito-
grafias originais emolduradas, para determinar se os artefatos emol-
durados classificam—-se como um conjunto, ou se a moldura clas-—
sifica-se separadamente, ver a Nota 5 do Capitulo 97 e as Notas Expli-
cativas das posigdes 97.01 e 97.02.

O presente grupo também compreende os espelhos de metals comuns
(para pendurar, de bolso, retrovisores, etc.), exceto os elementos de
6éptica (ver as Notas Explicativas das posigdes 90.01 e 90.02). Estes
espelhos sdo, geralmente, de ago ou latdo cromado, niquelado ou pra-
teado, emoldurados ou nao, mesmo com verso & suporte. Também podem ser
providos de um estojo e de um tirante de couro, de tecido ou de outro
material.

Excluem-se também da presente posigao:

a) As grades e balaustradas de ferro forjado ou de outros metais co-
muns (posigdo 73.08, por exemplo).

b) Os artefatos de cutelaria e os talheres de mesa (Capitulo 82).
c) As fechaduras e suas partes (posigao 83.01).

d) As guarnigdes, ferragens e artefatos semelhantes para moéveis, por-—
tas e janelas (posigdo 83.02).

e) Os instrumentos e aparelhos do Capitulo 90, e principalmente os
bardmetros e termdmetros, mesmo de carater claramente ornamental.

f) Os aperelhos de relojoaria e suas caixas, mesmo guando estas se
apresentem ornamentadas e consistam, por exemplo, em estatuetas e
objetos semelhantes manifestamente destinados a receber um reldgio
(Capitulo 91).

g) Os artefatos do Capitulo 94.

h) Os jogos e bringuedos (Capitulo 95).

ij) Os isqueiros de mesa (posigédo 96.13) e os vaporizadores de touca-
dor (posigdo 96.16).

k) Os objetos de arte, de colegdo ou antiguidades (Capitulo 97).
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k) Os objetos de arte, de colegdo ou antiguidades (Capitulo 97).
83.07 - Tubos flexiveis de metais comuns, mesmo com acessOrios.
8307.10 - De ferro ou ago
8307.90 - De outros metals comuns

Conforme o processo de fabricagdo, distinguem-se dois tipos
principais de tubos metdlicos flexiveis:

1) O0s tubos flexiveis constituidos por tiras perfiladas enroladas em
espiral, mesmo providos de grampos. Os tubos desta espécie podem
ser 1ntelramente estanques ou ndo. A estanqueldade é assegurada por
juntas de borracha, de amianto, de matérias téxteis etc; empre-
gam-se, assim, como tubos de protegdo para cabos elétricos e para
transmiss®es flexivels, como tubos para aspiradores, de condutos de
ar comprimido, vapor, gds, &dgua gasolina, 6leo ou outros fluidos em
motores, mdaquinas-ferramentas, bombas, transformadores, dispositi-
vos hidrdulicos ou pneumdticos, altos fornos, etc. Os tubos ndo in-
teiramente estanques utilizam-se com condutores de areia, graos,
poeiras, lascas, etc., ou, eventualmente, para protegdo de cabos
elétricos, de transmissdes flexiveis ou de tubos de borracha.

2) Os tubos flexiveis ondulados obtidos, por exemplo, pela deformagdo
de um tubo. Estes tubos sdo naturalmente estanques e podem, portan-
to, servir para os usos enumerados no n? 1), acima.

A fim de aumentar a sua resisténcia a pressdo, os tubos flexi—
veis acima mencionados podem ser providos de reforgos ou de uma ou va-
rias bainhas trancgadas, de fios ou tiras metdlicas. Estas bailnhas sédo,
as vezes, protegidas por um fio de metal em espiral. Os tubos flexi-
vels, mesmo providos de balnha, podem também ser recoberto de plédsti-
co, de borracha ou de matérias téxteis.

Consideram-se, também, como tubos flexiveis da presente posigao
as bainhas de cabos [tais como as de freio (travado) de b1c1cletas]
formadas por um fio de ferro fortemente enrolado em espiral (bainha
tipo Bowden). Todavia, excluem-se desta posigdo os artefatos semelhan-
tes ndo utilizados como tubos, por exemplo, os vardes extensiveis para
cortinas, enrolados em espiras muito apertadas (geralmente, posigdo
73.26).

Os tubos flexiveis permanecem classificados na presente posigdo,
mesmo quando de comprlmento reduzido, tais como os destinados a usos
térmicos ou antivibratdrios, demoninados foles termostdticos ou juntas
de expansdo.

Os tubos flexivels, mesmo providos de seus acessorios, tals como
unides ou juntas, classificam-se também na presente posigdo.

Excluem-se desta posicgdo:

a) Os tubos de borracha com armacdo metdlica inserida na massa, bem
como os reforcados externamente com metal (posigdo 40.09).

b) Os tubos metdlicos flexiveis transformados em partes ou pegas de
maquinas, principalmente pela jungdo de certos dispositivos (Segdes
XVI e XVII, em particular).
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83.08 - Fechos, armagdes com fecho, fivelas, fivelas de fecho, gram-
pos, colchetes, ilhoses e artefatos semelhantes, de metais
comuns, para vestudrio, calgados, toldos, bolsas, artigos de
viagem e para quaisquer outras confecgGes ou equipamentos;
rebites tubulares ou de haste fendida, de metais comuns; con-
tas e lantejoulas, de metais comuns.

8308.10 - Grampos, colchetes e ilhoses
8308.20 - Rebites tubulares ou de haste fendida
8308.90 - Outros, incluidas as partes
Entre os artigos que se incluem nesta posigdo, podem citar-se:

A) Os grampos, colchetes e ilhoses para vestuarios, calgados, toldos,
tendas ou velas, etc.

B) Os rebites tubulares ou de hastes fendida de qualquer tipo. Utili-
zam-se na industria do vestudrio e de calgados, na confecgdo de
toldos, tendas, correias, artigos de viagem, bolsas, artigos de se-
leiro, por exemplo, bem como na produgdo de maquinas (principalmen-
te na inddstria aerondutica). Incluem-se também nesta posigdo os
rebites cegos de haste, nos quais a haste, na operagdo de fixacgdo,
é dobrada contra o corpo do rebite e aparada depois de colocado o
rebite.

C) Os fechos e armagdes com fecho sem fechadura, para bolsas por-
ta-moedas, pastas, maletas e outros artigos de viagem, bem como pa-
ra livros ou pulseiras de reldgios (os fechos e armagdes com fecho,
que incorporem fechadura, incluem-se na posigdo 83.01).

D) As fivelas (mesmo com fuzilhdo), ornamentais ou nao, e fivelas com
fecho para vestudrio, cintos, suspensdrios, ligas, luvas, calgados,
polainas, pulseiras de leloglos, mochilas e outros artigos de via-
gem, de seleiro, de correiro, etc.

E) As contas e lantejoulas metdlicas utilizadas, entre outras coisas,
para fabricagdo de artefatos de bijuteria, para decoragdo de téx-
teis, bordados, vestudrios, etc. S&o geralmente de cobre, de alumi-
nio ou de suas ligas e freqguentemente douradas ou prateadas, pro-
prias para serem fixadas por colagem, costura etc. As contas sdo
habitualmente esféricas ou em forma de peguenos cubos (canutilhos)
e Aas vezes facetadas; as lantejoulas sdo recortadas geralmente em
formas geométricas regulares (redondas, hexagonais, etc.), em fo-
lhas metdlicas delgadas e sdo, normalmente, perfuradas.

Os artefatos indicados em A), C) e D), acima, podem comportar
partes de couro, tecido, pldstico, madeira, chifre, osso, eponite, ma-
drepérola, marfim, imitagdes de pedras preciosas etc. Permanecem, nes-
te caso, incluidos nesta posigdo desde que conservem o cardter essen-
cial de artigos metdlicos. Podem também ser ornamentados por trabalho
de metal (cinzelagem, gravura, etc.).

Excluem-se também desta posigdo:

a) Os ornatos, com excecdo das fivelas, para chapéus, bolsas, calga-
dos, cintos, etc., da posigdo 71.17.
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As lamelas metdlicas ndo recortadas (Capitulos 74 a 76, em particu-
lar).

Os rebites, exceto os tubulares ou de haste fendida; os mosquetdes
(Capitulos 73 a 76, em particular).

Os botdes de pressdo e semelhantes (posigdo 96.06).

Os fechos ecler (fechos de correr) e suas partes (posigdo 96.07).

83.09 - Rolhas e tampas (incluidas as cdpsulas de coroa, cdpsulas de

rosca e rolhas vertedoras), capsulas para garrafas, tampdes
roscados, protetores de tampdes ou batoques, selos de garantia
e outros acessdérios para embalagens, de metals comuns.

8309.10 - Cdpsulas de coroa

8309.90 - Outros

A presente posigdo engloba uma gama de artefatos, de gualsquer

metais comuns, as vezes associlados a outras matérias (pldstico, borra-
cha, cortiga, etc.), utilizados para vedar ou tampar tambores, barris,
garrafas ou outros recipientes, bem como para lacrar latas ou outras
embalagens.

1)

Estes artefatos consistem em:

Rolhas metdlicas de qualquer tipo (cdpsulas de coroa, rolhas e cap-
sulas de rosca, de mola, por exemplo), incluidas as rolhas ou tam-
pas (de rosca, de mola, de alavanca, de bragadeira, de flange, de
grampo, etc.), utilizadas em garrafas de cerveja, de leite, em
frascos de conserva, tubos de comprimidos farmacéuticos ou reci-
pientes semelhantes.

Excluem-se desta posigdo as rolhas mecdnicas com a cabega de
pldstico, porcelana, etc.

Bujdes roscados para tambores metalicos.

Rolhas vertedoras, rolhas-doseadoras, rolhas conta-gotas, para gar-
rafas de bebidas alcodlicas, de 6leo, de medicamentos, etc.

Tampas destrutiveis para garrafas de éleo, de leite, de cerveja,
etc., cdpsulas feitas com folhas delgadas de chumbo, estanho ou
aluminio prdprias para recobrir a rolha e tampar parte do gargalo
de garrafas de vinho, champanha, etc.

Protetores de bujdes em forma de discos, losangos etc., recortados
em chapas de metal, prdéprios para serem fixados sobre os bujdes.

Artefatos de arame do tipo utilizado para firmar as rolhas de gar-
rafas de vinhos espumantes, champanha, etc.

Selos e outros dispositivos de lacrar, geralmente de chumbo ou de
folha-de-flandres, utilizados para garantir a 1inviolabilidade de
caixas, embalagens, prédios, vagdes ferrovidrios ou outros veicu-
los, etc., incluidos os selos, fitas, botdes e marcas, de garantia.
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8) Cantoneiras de protegdo para calxas.

9) Cintas para fecho de sacos, saquinhos ou recipientes semelhantes,
formadas por um ou dois fios de metal inseridos entre duas tiras de
pldstico ou de papel.

83.10 - Placas indicadoras, placas sinalizadoras, placas-enderegos e
placas semelhantes, nimeros, letras e sinais diversos, de me-
tais comuns, exceto os da posigao 94.05.

Com excegdo dos anuncios, placas indicadoras e artefatos seme-
lhantes luminosos, que possuam uma fonte de iluminagdo fixa permanen-
te, e também das suas partes ndo especificadas nem incluidas em outras
posicgdes, da posigdo 94.05, essa posigdo compreende as placas de me-
tals comuns gue comportem palavras, letras, numeros ou desenhos, es-
maltados, envernizados, 1mpressos em balxo ou alto relevo, gravados,
perfurados, estampados, moldados, formados ou obtidos por qualquer ou-
tro processo e com todas as indicagles essenciails que devem figurar
numa placa indicadora, numa placa sinalizadora, numa placa de anuncio,
numa placa de enderego ou em qualquer outra placa semelhante. Essas
placas destinam-se normalmente a serem fixadas ou 1nstaladas permanen-
temente (por exemplo, oOs painéis de sinalizagdo rodovidria, de publi-
cidade, as placas para mdquinas) ou para utilizacdo repetida (por
exemplo, as fichas e etiquetas de vestidrios).

Algumas dessas placas podem ser concebidas de manelira a poderem
ser completadas por outras indicagdes de cardter acessdrio em relagdo
aquelas que jé& figuram na placa (adigdo de um nimero de sérilie numa
placa que d& todas as caracteristicas essencials de uma mdgquina, por
exemplo). Todavia, as placas, etiquetas, fichas e outros artefatos se-
melhantes contendo impressdes, etc., de cardter acessdrio em relagdo
a4s indicacgdes manuscritas ou outras que devam ser acrescentadas poste-

riormente, excluem-se da presente posigdo.
Esta posigdo compreende:

1) As placas indicadoras de estradas, ruas, pragas, logradouros, 1mé-

vels (mesmo que comportem apenas numeros), sepulturas, etc., ou re-
lativas a servigos publicos (policia, bombeiros, etc.), a proibi-
¢des ("proibido fumar", "caga proibida", por exemplo); as placas

para sinalizagdo rodovidria, etc.

2) Os emblemas de hotéis, lojas, fabricas.

3) As placas de publicidade.

4) As placas-enderegos para imdvelis, portas, caixas de correspondén-
cia, veiculos, coleiras de animais, etc., incluidas as chapas e fi-

chas (para chaves, vestidrios, jardins, por exemplo).

5) Outras placas do mesmo género: placas de matricula para veiculos,
placas para maquinas, medidores, etc.

Esta posigdo compreende também os numeros, letras e motivos

avulsos para fabricagdo das placas acima mencionadas, os jogos de nu-
meros e de letras para compor etiquetas, expositores ("displays")
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comercials, para vitrinas ou 1nscrigdes tempordrias (nas estagdes fer-
rovidrias, por exemplo, para indicar as partidas e chegadas).

Entretanto, as chapas com signos vazados para marcar embalagens
ou para pintura classificam-se como obras do metal constitutivo.

Excluem-se ainda da presente posigdo:

a) As placas gque ndo comportem letras, numeros nem desenhos, ou que
comportem apenas indicagdes de cardter acessdrio em relagdo aquelas
que serdo acrescentadas posteriormente (posigbes 73.25, 73.26,
76.16, 79.07, por exemplo).

b) Os caracteres (tipos) de impressdo (posigdo 84.42) ou para maquinas
de escrever e as placas para mdquinas de imprimir enderegos (posi-
gdo 84.73).

c) As placas, discos e semdforos para vias de comunicagdo da posigdo
86.08.

83.11 - Fios, varetas, tubos, chapas, eletrodos e artefatos semelhan-
tes, de metals comuns ou de carbonetos metalicos, revestidos
interior ou exteriormente de decapantes ou de fundentes, para
soldagem (soldadura) ou depésito de metal ou de carbonetos me-
tdlicos; fios e varetas de pOs de metais comuns aglomerados,
para metalizagdo por projegao.

8311.10 - Eletrodos revestidos exteriormente para soldar a ar-
co, de metals comuns

8311.20 - Fios revestidos interiormente para soldar a arco, de
metals comuns '

8311.30 - Varetas revestidas exteriormente e fios revestidos
interiormente, para soldar a chama, de metais comuns

8311.90 - Outros, incluidas as partes

A presente posigdo engloba os fios, varetas, tubos, chapas, pas-
tilhas, eletrodos e produtos semelhantes, de metal ou de carbonetos
metdlicos, dos tipos utilizados para soldagem (soldadura) ou depdsito
de metais ou de carbonetos metdlicos (para recompor objetos gastos pe-
lo uso), desde que se apresentem associados a um metal fundente (flu-
x0), que os recheie ou revista exteriormente. No caso dos artefatos
revestidos interiormente, a capa é constituida, geralmente, por um.tu-
bo ou as vezes por uma tira de ferro em espiral. Os fios, varetas, tu-
bos, chapas, partilhas, eletrodos, por exemplo, de metals comuns ndo
revestidos nem forrrados incluem-se nos Capitulos 72 a 76 e 78 a 81.

Os produtos que servem para revestir ou rechear consistem no
fluxo (cloreto de zinco, cloreto de amdnia, bdérax, quartzo, colofdnia,
lanolina, por exemplo), a fim de possibilitar o seu uso simult&neo na
operagdo de soldagem ou de depdsito de matérias. Podem também con-
ter metal aditivo em pd. Na soldagem elétrica, o revestimento pode
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ainda consistir em matéria refratdria (amianto etc.), que tem a fungdo
de guiar o arco voltaico.

Para a solda de arco voltaico, utilizam-se eletrodos revestidos
ou fios com recheio. Os eletrodos se compdem de um nucleo de metal e
de um revestimento ndo-metdlico que pode ter espessura e composigéo
varidveis. Os fios recheados sdo artefatos ocos cujo interior contém
materiais idénticas aqueles utilizadas para revestimento dos eletro-
dos. Esses fios apresentam-se em carretéis ou em bobinas.

Algumas chapas, pastilhas, etc., preparadas, sao introduzidas
entre as partes a serem soldadas. Consistem em um suporte de laminado,
de entrangado ou de tela metallca, recoberto com o fluxo. Sdo fabrica-
das, quer em formato proprlo para o uso, quer em tiras que sdo entéao
quebradas & medida do necessario.

Incluem-se ainda nesta p051gao os fios e varetas obtidos por ex-
trusdo de uma massa composta de pds de metals comuns (geralmente ni-
guel) aglomerados com um exclpiente 3 base de pldstico. Tais artefatos
servem para a metalizagdo por pulverizagdo de materiais diversos (me-
tais, cimento, por exemplo).

Excluem-se da presente posigdo os fios e varetas para soldar,
revestidos interiormente, nos quals abstraindo-se o fluxo, a solda
contenha, em peso, 2% ou mais de metal precioso (Capitulo 71).
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Secao XVI

Mdquinas e aparelhos, material elétrico, e suas partes
aparelhos de gravagdo ou de reprodugdo do som, aparelhos
de gravacdo ou de reprodugdo de imagens e do som em tele

visdo, e suas partes e acessdrios

Notas.
1. A presente Segdo ndo compreende:

a) as correlas transportadoras ou de transmissdo, de pldstico do
capitulo 39, as correilias transportadoras ou de transmissdo, de
borracha vulcanizada (posigdo 40.10), bem como os artefatos para
usos técnicos, de borracha vulcanizada ndo endurecida (posigdo
40.16);

b) os artefatos para usos técnicos, de couro natural ou reconsti-
tuido (posigdo 42.04) ou de peleteria (peles com pélo*) (posigdo
43.03);

c) os carretéis, tubos, bobinas e suportes semelhantes, de qualquer
matéria (por exemplo: Capitulos 39, 40, 44, 48 ou Segdo XV);

d) os cartdes perfurados para mecanismos "Jacquard" ou maguinas se-
melhantes (por exemplo: Capitulos 39 ou 48 ou Segdo XV);

e) as correias transportadoras ou de transmissdo, de matérias téx-
teis (posigdo 59.10), bem como os artefatos para usos técnicos,
de matérias téxteis (posigdo 59.11);

f) as pedras preciosas ou semlpreciosas e as pedras sintéticas ou
reconstituidas, das posigdes 71.02 a 71.04, bem como as obras
fabricadas inteiramente dessas matérias, da posigdo 71.16, exce-
to as safiras e diamantes, trabalhados, ndo montados, para agu-
lhas de toca-discos (gira-discos) (posigdo 85.22);

g) as partes e acessdérios de uso geral, na acepgdo da Nota 2 da Se-
gdo XV, de metais comuns (Segdo XV), e os artefatos semelhantes,
de pldstico (Capitulo 39);

h) as hastes de perfuragdo (posigdo 73.04);

1j) as telas e correias sem fim, de fios ou tiras metdlicos (Segédo
XV);

k) os artefatos dos Capitulos 82 e 83;
1) os artefatos da Segdo XVII;

m) os artefatos do Capitulo 90;
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n) os reldgios e aparelhos semelhantes (Capitulo 91);

o) as ferramentas intercambidveis da posigdo 82.07 e as escovas que
constituam elementos de maquinas, da posigdo 96.03, bem como as
ferramentas intercambidveis semelhantes que se classificam de
acordo com a matéria constitutiva de sua parte operante (por
exemplo: Capitulos 40, 42, 43, 45, 59, posigdes 68.04, 69.09);

p) os artefatos do Capitulo 95.

Ressalvadas as disposigdes da Nota 1 da presente Secdo e da Nota 1
dos Capitulos 84 e 85, as partes de maquinas (exceto as partes dos
artefatos das posigdes 84.84, 85.44, 85.45, 85.46 ou 85.47) classi-
ficam-se de acordo com as regras segulntes:

a) as partes que constituam artefatos compreendidos em qualquer das
posigdes dos Capitulos 84 ou 85 (exceto as p081goes 84.85 e
85.48) incluem-se nessas posic¢des, qualquer que seja a maquina a
que se destinem;

b) guando se possam identificar como exclusiva ou principalmente
destinada a uma maquina determinada ou a varias maquinas com-
preendidas numa mesma p051gao (mesmo nas posigdes 84.79 ou
85.43), as partes que ndo sejam as consideradas na alinea a) an-
terior, classificam-se na posigdo correspondente a esta ou a es-
tas mdquinas; todavia, as partes destinadas principalmente tanto
aos artefatos da posicdo 85.17 como aos das posigdes 85.25 a
85.28, classificam-se na posigdo 85.17;

c) as demais partes se classificam nas posig¢les 84.85 ou 85.48.

Salvo disposigdes em contrdrio, as combinagdes de maquinas de espé-
clies dlferentes, destinadas a func1onar em conjunto e constituindo
um CcoOrpo dnico, bem como as maquinas concebidas para executar duas
ou mais fungdes diferentes, alternativas ou complementares, se
classificam de acordo com a funcdo principal que caracterize o con-
junto.

Quando uma mdguina ou combinagdo de maqguinas seja constituida de
elementos distintos (mesmo separados ou llgados entre s1 por condu-
tos, dispositivos de transmissdo, cabos elétricos ou outros dispo-
sitivos), de forma a desempenhar conjuntamente uma fungdo bem de-
terminada, compreendida em uma das pos1goes do Capitulo 84 ou do
Capitulo 85, o conjunto se classifica na posigdo correspondente a
funcdo que desempenha.

Para a aplicagéo destas Notas, a denominagdo maquinas compreende
qualsquer maquinas, aparelhos, dispositivos, instrumentos e mate-
riais diversos citados nas posigdes dos Capitulos 84 ou 85.
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CONSIDERACOES GERAIS

I. - ALCANCE GERAL DA SECAO

A) Ressalvadas as exclusdes previstas nas Notas legais da presente Se-
gdo e dos Capitulos 84 e 85 e das relativas a certos artefatos 1in-
cluidos mais especificamente em outras Segles, a presente Secgdo
compreende, nos seus dois Capitulos, o conjunto das maguinas, apa-
relhos, dispositivos, 1nstrumentos e diversos materials meclnicos e
elétricos; compreende, ainda, certos aparelhos que podem ndo ser
nem mecinicos nem elétricos, talis como caldeiras e seus aparelhos
auxiliares, aparelhos para filtragdo ou depuragdo, etc. Classifi-
cam-se também nesta Segdo, com as mesmas ressalvas acima menciona-
das, as partes das maquinas, maguinas-ferramentas, aparelhos, dis-
positivos, instrumentos e material diverso nela compreendidos.

Excluem-se da presente Segdo, entre outros:

a) As canelas, bobinas, carretéis e semelhantes, de guaisquer ma-
térias (regime da matéria constitutiva).

b) As partes e acessérios de uso geral, na acepgdo da Nota 2 da
Segdo XV, tais como os artefatos de ferro fundido, ferro ou ago
das posigdes 73.12 (cabos, etc.), 73.15 (correntes), 73.18 (pa-
rafusos e porcas, etc.), 73.20 (molas) e artefatos semelhantes
de outros metais comuns (Capitulos 74 a 76 ¢ 78 a 81), as fe-
chaduras da posicdo 83.01, as guarnigdes, ferragens e artefatos
semelhantes da posigdo 83.02, para portas, janelas, etc. Ex-
cluem-se igualmente da presente Segdo os artigos semelhantes de
pldstico (Capitulo 39).

c) As ferramentas intercambidveis da posigdo 82.07 e também as
ferramentas intercambidveis semelhantes que se classificam de
acordo com a matéria constitutiva da sua parte operante: Capi-
tulos 40 (borracha), 42 (couro), 43 [peleteria (peles com pé-
lo*)], 45 (cortiga) ou 59 (matérias téxteis), posigdo 68.04 (a-
brasivos, etc.), posigdo 69.09 (cerdmica), etc.

d) As ferramentas, partes de ferramentas (plaquetas, pontas,
etc.), facas e laminas cortantes, mdquinas ndo elétricas para
cortar cabelo, aparelhos mecinicos de uso doméstico e outros
artefatos do Capitulo 82, bem como as obras do Capitulo 83.

e) Os artefatos da Segao XVII.

f) Os artefatos da Segao XVIII.

g) As armas e munigdes (Capitulo 93).

h) As maquinas e aparelhos com caracteristicas de jogos, brinque-
dos ou artigos para desportos, bem como suas partes e acessé-
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rios (incluidos os motores, mas com excegdo de motores elétri-
cos, transformadores elétricos e aparelhos de radiotelecomando
que se 1incluem respectlvamente nas posigoes 85.01, 85.04, ou
85.26), reconheciveis como sendo exclusiva ou pr1nc1palmente
destinados a jogos, brinquedos ou artigos para desportos (Capi-
tulo 95).

ij) As escovas que constituam partes de maquinas (posigdo 96.03).

De um modo geral, a natureza da matéria constitutiva ndo altera a
classificagdo na presente Segdo. Na pratica, esta Segdo compreende
principalmente os artefatos de metais comuns, mas engloba também
artefatos de outras matérias, tals como bombas de pldstico e partes
de pléstico, de madeira, de metals preciosos, etc.

Constituem, todavia, excegao a esta regra:

a) As correias transportadoras ou de transmissdo, de pldstico (Ca-
pitulo 39), bem como os artefatos de borracha vulcanizada nao
endurecida, tals como as correias transportadoras ou de trans-
missdo (posigdo 40.10), os pneumdticos, as camaras-de-ar e ban-
das de rodagem (posigﬁes 40.11 a 40.13) e os artefatos para usos
técnicos, tais como discos, juntas, etc. (posigdo 40.16).

b) Os artefatos para usos técnicos, de couro natural ou reconsti-
tuido, tais como as pica-langadeiras de tear (posigdo 42.04), ou
de peleteria (peles com pélos*) (posigdo 43.03).

c) Os artefatos de matérias téxtels, tais como correias de trans-
missdo ou transportadoras (posigdo 59.10) e tampdes e discos pa-
ra polimento, de feltro (posigdo 59.11).

d) Certos artefatos de cerdmica do Capitulo 69 (ver as Considera-
¢bes Gerails dos Capitulos 84 e 85).

e) Certos artefatos de vidro do Capitulo 70 (ver as Consideragdes
Gerais dos Capitulos 84 e 85).

f) Artefatos fabricados inteiramente de pedras preciosas ou semi-
preciosas ou de pedras sintéticas ou reconstituidas (posigdes
71.02, 71.03, 71.04 e 71.16), com excegdo, todavia das safiras e

diamantes trabalhados, nao montados, para agulhas de toca-discos
(gira-discos*) (posigdo 85.22).

g) As cintas e correias sem fim, de fios ou tiras metdalicos (Segédo
Xv).
II. - PARTES .
(Nota 2 da Segdo)

De um modo geral, ressalvadas as exclusdes compreendidas no nu-

mero I, acima, as partes reconhecivels como exclusiva ou pr1nc1palmen—
te concebidas para uma maquina ou aparelho determinado ou para varias

1597




maquinas ou aparelhos compreendidos na mesma posigdo (mesmo nas posi-
cbes 84.79 ou 85.43) classificam-se na posigdo correspondente a esta
ou a estas mdquinas. Incluem-se, todavia, em posigdes préprias dife-
rentes das das maquinas:

A) As partes dos motores das posigdes 84.07 ou 84.08 (posicgdo 84.09).

B) As partes das mdquinas ou aparelhos das posigdes 84.25 a 84.30
(posigdo 84.31).

C) As partes das maquinas da industria téxtil das posigdes 84.44 a
84.47 (posigdo 84.48).

D) As parte de mdquinas-ferramentas das posigdes 84.56 a 84.65 (posi-
c8o 84.66).

E) As partes de mdquinas e aparelhos de escritdrio das posigdes 84.69
a 84.72 (posicgdo 84.73).

F) As partes de mdquinas das posigdes 85.01 e 85.02 (posigdo 85.03).
G) As partes dos aparelho das posigdes 85.19 a 85.21 (posigdo 85.22).

H) As partes dos aparelhos das posigdes 85.25 a 85.28 (posigéo
85.29).

IJ) As partes dos aparelhos das posigdes 85.35, 85.36 ou 85.37 (posi-
cdo 85.38).

Todavia, estas disposigdes ndo se aplicam as partes formadas por
artefatos incluidos em qualguer uma das posig¢des dos Capitulos 84 ou
85 (exceto as posigles 84.85 e 85.48). Os artefatos deste tipo seguem
o seu préprio regime em todos OSs casos, mesmo se concebidos especial-
mente para serem utilizados como partes de uma maquina determinada. E
© que acontece, entre outros, com:

1) As bombas e compressores (posigdes 84.13 e 84.14).
2) As mdquinas e aparelhos para filtrar, etc., da posigdo 84.21.

3) As maquinas e aparelhos de elevagdo ou de movimentagdo, etc., das
posicles 84.25, 84.26 ou 84.28.

4) As torneiras, valvulas e outros dispositivos semelhantes da posi-
gdo 84.81.

5) Os rolamentos de qualquer tipo e as esferas de ago calibradas (po-
sigdo 84.82).

6) As arvores (veios) de transmissdo, manivelas e virabrequins (cam-
botas), mancais (chumaceiras) e bronzes, engrenagens e rodas de
fricgdo, redutores, multiplicadores, caixas de transmissdo e va-
riadores de velocidades, volantes e polias, embreagens, dispositi-
vos de acoplamento e juntas de articulacgdo, da posigdo 84.83.
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7) As juntas da posigdo 84.84.

8) Os motores elétricos da posicdo 85.01.

9) Os transformadores elétricos e outros aparelhos da posigdo 85.04.
10) As resisténcias de aquecimento (posigdo 85.16).

11) Os condensadores elétricos (posicdo 85.32).

12) Os aparelhos para 1interrupgdo, seccionamento, protegdo, etc., de
circuitos elétricos (caixas de juncdo, comutadores, corta-circui-
tos, etc.), das posigdes 85.35 ou 85.36.

13) Os quadros, péinéis, consoles, cabinas, armdrios e outros apare-
lhos para comando elétrico ou distribuigdo de energia elétrica
(posigdo 85.37).

14) As l&mpadas da posicdo 85.39.

15) As léampadas, tubos e vdlvulas eletrdnicos, etc., da posigdo 85.40
e os diodos, transistores, por exemplo, da posigdo 85.41.

16) Os carvdes para usos elétricos (tais como os carvdes para lampa-
das, eletrodos e escovas de carvdo) (posigdo 85.45).

17) Os 1soladores de qualquer matéria (posicgdo 85.46).
18) As pegas 1solantes da posigdo 85.47.

Com exegdo dos artefatos que seguem o seu prdprio regime nas
condig¢gdes acima 1ndicadas, oOu gue pertengcam aos grupos das posigdes
84.09, 84.31, 84.48, 84.66, 84.73, 85.03, 85.22, 85.29 ou 85.38, as
partes que possam servir indistintamente para vdrias categorias de ma-
guinas ou aparelhos incluidos em diferentes posig¢des, classificam-se
nas posigdes 84.85 ou 85.48, segundo contenham ou ndo conexdes elétri-
cas, partes 1soladas eletricamente, enrolamentos, contatos ou outras
caracteristicas elétricas.

E preciso, todavia, observar que as regras descritas acima ndo
se aplicam as partes dos artefatos das posicdes 84.84, 85.44, 85.45,
85.46 e 85.47 (geralmente classificadas segundo a sua natureza).

O fato de estarem ou ndo prontas para utilizagdo ndo influil na
classificagdo das partes, desde que estas sejam reconheciveis como
tais no estado em que se apresentam. Todavia, os simples esbogos de
forja de metais ferrosos incluem-se na posigdao 72.07.

II1. - APARELHOS, INSTRUMENTOS E DISPOSITIVOS
AUXILIARES

(Ver as Regras Gerals Interpretativas 2 a) e 3 b), bem
como as Notas 3 e 4 da Secdo)

Os aparelhos, instrumentos e dispositivos auxiliares de contro-
le, medida, verificacgdo (mandmetros, termdmetros, indicadores de ni-
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vel, etc., contadores de voltas ou de produgdo, interruptores hord-
rios, quadros, armdrios e cabinas de comando ou requladores automdti-
cos) apresentados com as maqulnas em gue sdo normalmente utilizados,
seguem o regime da maqulna quando destinados a medir, controlar, co-
mandar, regular uma maqulna determinada [constituida, conforme o caso,
por uma combinagdo de maquinas (ver parte VI, abaixo) ou uma unidade
funcional (ver parte VII, abalxo)]. Todavia, os aparelhos, 1i1nstrumen-
tos e dispositivos aux1llares destinados a medida, controle, comando
ou regulagdo de varias maqulnas (incluido o caso de mdquinas idénti-
cas), obedecem o seu prdprio regime.

IV. - MAQUINAS E APARELHOS INCOMPLETOS

(Ver a Regra Geral Interpretativa 2 a)
Nesta Secgdao, qualquer referéncia a uma categorla de maquinas
compreende n&o sé as mdquinas completas, mas também os conjuntos de

partes obtidos na montagem ou construgdo, de tal modo que apresentem
no estado em que se encontram, as principals caracteristicas essen-

ciais das méquinas completas (mdquinas incompletas). Assim, as maqul—
nas as quais faltem, por exemplo, um volante, uma placa de apoio,. um
cilindro de calandra, um porta-ferramentas, etc., classificam-se na

posigdo referente as mdquinas e ndo, quando esta exista, na p051gao
referente as partes; do mesmo modo, classificar-se-80 como maquinas
completas, mesmo que lhes falte o motor, as maquinas e aparelhos espe-
cialmente preparados para 1ncorporar um motor sem o qual ndo podem
funcionar (por exemplo, as ferramentas eletromecldnicas da posigédo
85.08).

V. - MAQUINAS E APARELHOS NAO MONTADOS
(Ver a Regra Geral Interpretrativa 2 a)

Por razbes tals como necessidade ou comodidade de transporte, as
maquinas, as vezes, apresentam-se desmontadas. Embora se trate, de fa-
to, de partes separadas, o conjunto € classificado como méquina ou
aparelho e nao, quando a posigdo existe, na posigdo relativa as par-
tes. Esta regra é vdlida mesmo quando o conjunto corresponde a uma ma-
quina 1ncompleta com caracteristicas da mdquina completa, na acepgdo
de parte IV acima descrita (ver igualmente as Con51deragoes Gerails dos
Capltulos 84 e 85). Por outro lado os elementos em numero superior ao
necessdrio para formar uma maquina completa ou 1ncompleta com as ca-
racteristicas da maquina completa, seguem o seu prdprio regime.

VI. - MAQUINAS COM FUNCOES MULTIPLAS'
COMBINACOES DE MAQUINAS
(Nota 3 da Secdo)

Geralmente uma mdquina concebida para executar varias funcgdes
diferentes classifica-se seqgundo a principal fungdo gue a caracteriza.
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Maquinas com fungdes miltiplas sio, por exemplo as magqui-
nas-ferramentas para trabalhar metais utilizando ferramentas intercam-
bidveis que lhes permitam executar diversas operagdes (por exemplo,
fresagem, mandrilagem, esmerilagem).

Nos casos em que ndo é possivel determinar a fungdo principal e
na auséncia de disposig¢des em contrdrio estipuladas no texto da Nota 3
da Segdo XVI, aplica-se a Regra Geral Interpretativa 3 c). E o que
ocorre, por exemplo, a maquinas com fungdes miltiplas suscetiveis de
se 1incluirem indeferentemente em vadrias das posigdes 84.25 a 84.30, em
varias das posigdes 84.58 a 84.63 ou ainda em vdrias das posicdes
84.69 a 84.72.

Existem ainda combinag¢des de mdquinas constituidas pela associa-
gdo, formando um unico corpo, de varias maquinas ou aparelhos de espé-
cies diferentes, que exercem, sucessiva ou simultaneamente, fungdes
distintas e geralmente de cardter complementar, incluidas em diferen—
tes posigdes da Segdo XVI.

Este € o caso das mdquinas impressoras que 1ncorporem, a titulo
acessdério, uma maquina para dobragem do papel (posigdo 84.43); de ma-
quinas para fabricagdo de caixas de cartdo combinadas com uma mdquina
auxiliar para imprimir sobre estas dizeres ou desenhos (posigdo
84.41); de fornos industriais equipados de aparelhos de elevagdo ou
movimentagdo de mercadorias (posicdes 84.17 ou 85.14); de maquinas de
fabricar cigarros contendo dispositivos acessdrios para embalar (posi-
cdo 84.78).

Para efeito da aplicagdo das disposicdes acima, consideram-se
como formando um uUnico corpo as mdquinas de espécies diferentes que se
incorporem umas as outras, ou seja, montadas umas sobre as outras, ou
ainda as maquinas montadas sobre uma mesma base, armagdo ou suporte,
ou dispostas num mesmo invdlucro.

Os diferentes elementos sé podem ser considerados como formando
um uUnico corpo quando concebidos para serem fixados, de maneira esta-
vel, uns aos outros, ou a um elemento comum (base, armagdo 1invdlucro,
etc.). Excluem-se, entdo, os conjuntos constituidos a titulo provisé-
rio ou que ndo correspondam a montagem normal de uma combinacdo de md-
quinas.

As bases, armagdes, suportes ou invdlucros podem ser montados
sobre rodas, de modo a poderam ser deslocados se as condigdes de uso
do conjunto o exigirem, com a condigdo de que este conjunto ndo adqui-
ra, por causa disso, as caracteristicas de um artefato (veiculo, por
exemplo) incluido mais especificamente numa posigdo determinada da No-
menclatura.

Os solos, as bases de concreto (betdo), as paredes, as divisd-
rias, os forros, etc., mesmo se especialmente preparados para receber
madquinas e aparelhos, ndo constituem uma base comum que permita consi-
derar estas mdquinas ou aparelhos como formando um unico corpo.

O recurso a Nota 3 da Segdo XVI ndo é necessario quando a combi-
nagdo de maquinas é incluida numa posigdo determinada, como por exem-
plo, no caso de certos grupos para condicionamento de ar (posicgéao
84.15).
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Deve salientar-se que as magquinas com multiplas utilizagdes (por
exemplo, as maquinas-ferramentas para trabalhar metais e outras maté-
rias, as maquinas para colocar ilhoses, utilizadas na inddstria téx-
til, do papel, do couro, dos pldsticos) classificam-se conforme as
disposigles da Nota 7 do Capitulo 84.

VII. - UNIDADES FUNCIONAIS
(Nota 4 da Secgao)

Aplica-se esta Nota quando uma maguina ou uma combinagdo de ma-
quinas sdo constituidas por elementos distintos concebidos para execu-
tar conjuntamente wuma fungdo bem determinada incluida numa das posi-
¢des do Capitulo 84 ou, mais frequentemente, do Capitulo 85. O fato de
que, por razdes de comodidade, por exemplo, estes elementos estejam
separados ou interligados por condutas (de ar, de gas comprimido, de
6leo, etc.), dispositivos de transmissdo, cabos elétricos ou outros
dispositivos, ndo se opde a classificagdo do conjunto na posigdo cor-
respondente a fungdo que este executa.

Na acepgdo da presente Nota, a expressdco concebidos para execu-
tar conjuntamente uma fungdo bem determinada abrange somente as maqui-
nas e combinagdes de mdquinas necessdrias para realizacgdo da funcgdo
propria ao conjunto, que forma uma unidade funcional, excetuando-se as
mdquinas ou aparelhos que tenham fung¢gdes auxiliares e ndo concorram
para a fungdo do conjunto.

Constituem, por exemplo, unidades funcionais deste género, na
acepgdo desta Nota:

1) Os sistemas hidrdulicos compostos de um agregado hidrdulico (com-
preendendo essencialmente uma bomba hidrdulica, um motor elétrico,
um dispositivo de comando de vdlvulas e reservatdrio de dleo), de
cilindros hidrdulicos e de tubos necessdrios para a unido dos ci-
lindros ao agregado hidrdulico (posicdo 84.12).

2) O material, maquinas e aparelhos para a produgdo de frio cujos
elementos ndo formem um Unico corpo e estejam interligados por tu-
bos, nos quais circule fluido refrigerante (posigdo 84.18).

3) Os sistemas de irrigagdo constituidos por uma estagdo de controle
que compreende principalmente filtros, injetores e comportas, ca-
nalizagdes primdrias e secunddrias subterrdneas e uma rede na su-
perficie (posigdo 84.24).

4) As maquinas de ordenhar cujos diferentes elementos (bomba de va-
cuo, pulsadores, tagas de ordenha e recipientes coletores) estejam
separados e interligados por tubos flexiveis ou rigidos (posicgdo
84.34).

5) As combinagdes de maquinas para a industria de cerveja que com-
preendem cubas para germinagdo, trituradores de malte, cubas para
preparagdo de matéria-prima, cubas para filtragdo, etc. (posicgédo
84.38), exceto porém, as magquinas auxiliares como, por exemplo, as
de engarrafar e as de imprimir etiquetas, que seguem seu prdéprio
regime.
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6) As combinagbes de mdquinas para a triagem de cartas, constituidas
essencialmente de grupos de cabinas de codificacgdo, sistemas de
pré-triagem, separadores mecdnicos intermedidrios e finais, sendo
todo o conjunto controlado por uma mdquina de processamento de da-
dos (posigdo 84.72).

7) As unidades de asfaltagem constituidas pela justaposigdo de ele-
mentos distintos, tals como doseadores, transportadores, secado-
res, tremonhas vibratdrias, misturadores, silos de armazenagem e
postos de comando (posicdo 84.74).

8) As combinagdes de mdquinas concebidas para montagem automdtica de
lampadas cujos elementos constitutivos estejam interligados por
transportadores que contenham, por exemplo, mecanismos para o tra-
balho a quente do vidro, bombas e unidades para testes de lampadas
(posigdo 84.75).

9) Os equipamentos de soldagem, constituidos por cabegcas ou tenazes
de soldar e por um transformador, gerador ou retificador que se
destina a lhes fornecer a corrente elétrica apropriada (posigéao
(85.15).

10) Os aparelhos transmissores (emissores) de radiocomunicagdo e seus
blocos alimentadores, amplificadores, etc. (posicdo 85.25).

11) Os transmissores (emissores) de radiotelefonia portdteis e seus
microfones (posigdo 85.25).

12) Os radares e seus blocos alimentadores, amplificadores, etc. (po-
sigdo 85.26).

13) Os aparelhos de alarme para protegdo contra roubo constituidos,
por exemplo, por uma fonte de raios infra-vermelhos e uma célula
fotoelétrica associada a uma campainha, etc., (posigdo 85.31).

Deve notar-se que os elementos constitutivos que nd3o satisfacam
as condigdes estabelecidas na Nota 4 da Segdo XVI seguem o seu proéprio
regime.

VIII. - MAQUINAS (OU APARELHOS) MOVEIS

Para a classificagdo das maquinas e aparelhos desta espécie, de-
ve reportar-se as respectivas Notas Explicativas (posigdes 84.25 a
84.28, 84.29, 84.30, etc.), e também as Notas Explicativas dos Capitu-
los da Secgdo XVII.

IX. - MAQUINAS E APARELHOS DE LABORATORIO

Mesmo quando sejam especialmente concebidos para serem utiliza-
dos nos laboratdrios ou em concexdo com aparelhos cientificos ou de
medida, as maquinas e aparelhos do tipo dos abrangidos na presente Se-
gdo continuam nela classificados, desde que n&o constituam nem um
aparelho concebido para demonstragdo (no ensino, em exposigdes, etc.),
nem um outro aparelho (de medida, de teste, de verificagdo, etc.),
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mais especificamente incluido no Capitulo 90. Incluem-se, por exemplo,
nos Capitulos 84 e 85, os fornos de pequenas dimensdes, aparelhos de
destilagdo, trituradores, misturadores, transformadores e condensado-
res elétricos, etc., utilizados nos laboratdrios.
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Notas.

1.

Capitulo 84

Reatores nuceares, caldeiras, maquinas,
aparelhos e 1nstrumentos mecinicos, e suas
partes

Este Capitulo ndo compreende:

a)

b)

f)

as mos e artefatos semelhantes para moer, e outros artefatos do
Capitulo 68;

os aparelhos, maquinas, instrumentos (bombas, por exemplo), e
suas partes, de matérias cer@micas (Capitulo 69);

as obras de vidro para laboratdrios (posigdo 70.17); as obras de
vidro para usos técnicos (posigdes 70.19 ou 70.20);

os artefatos das posigdes 73.21 e 73.22, bem como os artefatos
semelhantes de outros metais comuns (Capitulos 74 a 76 ou 78 a
81);

as ferramentas eletromeclnicas de uso manual, da posicdo 85.08 e
os aparelhos eletromec@nicos de uso doméstico, da posigdo 85.09;

as vassouras mecénicas de uso manual, ndo motorizadas (posigdo
96.03).

Salvo o disposto na Nota 3 da Segdo XVI, as mdquinas e aparelhos
suscetiveis de se incluirem nas posicgdes 84.01 a 84.24, e simulta-
neamente, nas posigdes 84.25 a 84.80, classificam-se nas posigdes
84.01 a 84.24.

Todavia,
a posigdo 84.19 ndo compreende:

as chocadeiras e criadeiras artificiais para avicultura e os
armarios e estufas de germinagdo (posigdo 84.36);

os aparelhos umedecedores de grdos para a 1industria de moagem
(posigdo 84.37);

os difusores para a industria do agucar (posicdo 84.38);

as maquinas e aparelhos para tratamento térmico de fios, tecidos
ou obras de matéria téxteis (posicdo 84.51);

os aparelhos e dispositivos concebidos para realizar uma opera-
gdo meclnica em que a mudanga de temperatura, ainda gque necessa-
ria, desempenhe apenas um papel acessdrio;

a posigdo 84.22 ndo compreende:

as maquinas de costura para fechar embalagens (posicdo 84.52);
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b) as maquinas e aparelhos de escritdrio, da posicgdo 84.72.

As maquinas-ferramentas destinadas a trabalhar quaisquer matérias
por desbastamento, suscetivels de se classificarem na posigéo
84.56, e simultaneamente, nas posigdes 84.57, 84.58, 84.59, 84.60,
84.61, 84.64 ou 84.65, classificam-se na posigdo 84.56.

A posigdo 84.57 compreende apenas as maquinas-ferramentas para tra-
balhar metais (exceto tornos), capazes de efetuar diferentes tipos
de operagdes de usinagem (magulinagem*) a saber, alternadamente:

a) troca automdtica de ferramentas, a partir de um depdsito, segun-
do um programa de uslnagem (magquinagem*) [centro de usinagem
(maguinagem*)] ,

b) utilizacdo automdtica, simultldnea ou sequencial, de diversas
unidades de wusinagem (maquinagem*) operando sobre uma pega em
posigdo fixa ("single station", mdquinas de sistema monostdti-
co), ou

c) transferéncia automdtica da peca a trabalhar entre diferentes
unidades de usinagem (maquinagem*) (maquinas de estagdes multi-
plas).

A) Consideram-se maquinas automdticas para processamento de dados,
na acepcdo da posigdo 84.71:

a) as maquinas digitals capazes de 1) registrar na memdéria pro-
grama ou programas de processamento e, pelo menos, os dados
imediatamente necessdrios para a execugdo de tal ou tais pro-
gramas; 2) serem livremente programadas segundo as necessida-
des do seu operador; 3) executar operagdes aritméticas defi-
nidas pelo operador; e 4) executar, sem intervengdo humana,
um programa de operagdo, podendo modificar-lhe a execugdo,
por decisdo ldgica, no decurso do processamento;

b) as mdquinas analdgicas capazes de simular modelos matemdti-
cos, comportando, pelo menos: drgdos analdgicos, dJrgdos de
comando e dispositivos de programagdo;

c) as maquinas hibridas, compreendendo uma madquina digital asso-
ciada a elementos analdgicos, ou uma mdquina analdgica asso-
ciada a elementos digitais.

B) As maquinas automdticas para processamento de dados podem apre-
sentar-se sob a forma de sistemas compreendendo um numero varid-
vel de unidades distintas, cada uma em seu prdprio gabinete ou
involucro. Considera-se como fazendo parte do sistema completo
qualquer unidade que satisfaga simultaneamente as seguintes con-
digoes:

a) ser conectdvel a unidade central de processamento, diretamen-
te ou por intermédio de uma ou varias outras unidades;

b) ser especificamente concebida como parte de tal sistema (de-

1606



ve, principalmente, a menos que se trate de uma unidade de
alimentagdo estabilizada, ser capaz de receber ou fornecer
dados em forma - codigo ou sinails - utilizdvel pelo sistema).

Apresentadas 1soladamente, tals unidades também se classificam
na posigdo 84.71.

A posigdo 84.71 ndo compreende mdquinas gue 1lncorporem uma ma-
quina automdtica para processamento de dados ou que operem em liga-
gdo com uma destas maquinas, para exercer uma funcdo especifica.
Tals maquinas classificam-se na posigdo correspondente & sua fungdo
especifica, ou, caso ndo exista, numa posigdo residual.

6. A posigdo 84.82 compreende as esferas de agco calibradas, 1isto &,
polidas e cujos didmetros maximo e minimo ndo difiram mais do que
1% do didmetro nominal, devendo ainda esta tolerdncia ndo exceder
0,05 mm.

As esferas de ago que ndo satisfagam as condigdes acima classi-
ficam-se na posicdo 73.26.

7. Salvo disposigdes em contrdrio, e ressalvadas as prescrigdes da No-
ta 2 acima, bem como a da Nota 3 da Segdo XVI, as maquinas com uti-
lizagdes multiplas classificam-se na posigdo correspondente a sua
utilizagdo principal. N&do existindo tal posigdo, ou na 1mpossibili-
dade de se determinar sua utilizagdo principal, tais magquinas se
classificam na posigdo 84.79.

A posigdo 84.79 compreende ainda as maquinas para fabricar cor-
das ou cabos (por exemplo: as maquinas para paralelizar, torcer ou
entrangar fios), de qualquer matéria.

Nota de Subposigdo.

1. A subposigdo 8482.40 compreende somente os rolamentos contendo ro-
letes cilindricos de didmetro uniforme n3o superior a 5 mm e cujo
cumprimento seja 1gual ou superior a trés vezes o difmetro. Tais
roletes podem ter extremidades arredondadas.

CONSIDERACOES GERAIS
A.- ALCANCE GERAL DO CAPIiTULO

Nos limites das disposigdes das Consideragdes Gerais da Secgdo
XVI, o presente Capitulo abrange o conjunto das maquinas, aparelhos,
instrumentos, e suas partes, ndo abrangidos mais especificamente pelo
Capitulo 85, exceto:

a) Artefatos de matérias téxtels para usos técnicos (posigdo 59.11).

b) Artefatos de pedra, etc., do Capitulo 68.

c) Artefatos de matérias cer@micas do Capitulo 69.

d) Artefatos de vidro para laboratdrio (posigdo 70.17) e obras de vi-

dro para usos técnicos (posigdo 70.19 e 70.20).
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e) Fogdes de sala, caloriferos, radiadores para aguecimento central e
outros aparelhos das posigdes 73.21 e 73.22, bem como os artefatos
semelhantes, de outros metais comuns.

f) Ferramentas eletromecénicas de uso manual da posigdo 85.08 e apare-
lhos eletromecdnicos de uso doméstico da posigdo 85.09.

g) Vassouras meclnicas de uso manual, ndo motorizadas (posigdo 96.03).

De forma geral, o Capitulo 84 abrange as mdquinas e aparelhos
mecdnicos. Todavia, algumas mdquinas sdo indicadas nominalmente no Ca-
pitulo 85, especialmente as ferramentas eletromeclnicas de uso manual,
os aparelhos eletromecdnicos de uso doméstico, etc. Por outro lado,
além dos aparelhos mecdnicos propriamente ditos, o presente Capitulo
compreende certos aparelhos e instrumentos ndo mecdnicos, tais como as
caldeiras e seus aparelhos auxiliares, os aparelhos para filtrar, etc.

Regra geral os aparelhos elétricos incluem-se no Capitulo 85.
Todavia, as maquinas e aparelhos da espécie dos incluidos no presente
Capitulo continuam nele compreendidos, mesmo que sejam elétricos,
principalmente se se tratar:

1) De maquinas ou aparelhos que utilizem a eletricidade como forca ma-
triz.

2) De maquinas ou aparelhos aquecidos eletricamente, tais como os apa-
relhos da posigdo 84.19, as calandras, as cubas de lavagem, de
branqueamento ou semelhantes, utilizadas na industria téxtil, as
prensas etc., equipados de dispositivos elétricos de aquecimento.

3) De maquinas ou aparelhos de funcionamento eletromagnético (mdquinas
de escrever, por exemplo) ou, "a fortiori", comportando simples
dispositivos eletromagnéticos, tals como os guindastes providos de
eletroimds, os tornos com mandris eletromagnéticos, os teares para
tecidos com quebra-tramas ou quebra-urdiduras eletromagnéticos,
etc.

4) De mdquinas ou aparelhos de funcionamento eletrbnico (mdgquinas de
calcular e maquinas de processamento de dados, por exemplo) ou com-
portando simples dispositivos, fotoelétricos ou eletrdnicos, tais
como os laminadores providos de dispositivos de controle com célula
fotoelétrica e as mdquinas-ferramentas providas de dispositivos
eletrOnicos de controle.

Os artefatos de cerdmica (Capitulo 69), os artefatos de vidro
para laboratério (posigdo 70.17) e as obras de vidro para uso técnico
(posigdes 70.19 e 70.20) excluem-se do presente Capitulo; dai decorre
que uma mdquina, aparelho ou instrumento mesmo que abrangldo, devido a
sua denominagdo ou natureza, pelos dizeres de uma posigdo deste Capi-
tulo, ndo deve nele ser classificado se tiver as caracteristicas de
artefato de cerdmica ou de vidro.

Tal é, especialmente, o caso das mdquinas, aparelhos ou instru-
mentos de cerdmica ou de vidro comportando, a titulo de acessdrio,
elementos de outras matérias, tals como rolhas, unides, torneiras e
vdlvulas, bragadeiras ou outros dispositivos de fixagdo ou de susten-
tagdo (suportes, trempes, etc.).
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Regra geral, consideram-se, por outro lado, como tendo perdido
as caracteristicas de artefatos de cer@mica, de artefatos de vidro pa-
ra laboratdrio ou de obras de vidro para usos técnicos:

12) As combinag¢des de elementos de cerdmica ou de vidro com forte pro-
porgdo de elementos de outras matérias (metal, por exemplo), bem
como os artefatos que resultem da incorporagdo ou da montagem per-
manente de elementos de cerdmica ou de vidro, que representem uma
grande proporgdo no conjunto, em armagdes, bases, gabinetes ou se-
melhantes, de outras matérias.

22) As combinagles de elementos estdticos de cerdmica ou de vidro com
dispositivos mec8nicos tails como orgdos motores, bombas, de outras
matérias (metal, por exemplo).

B.- ESTRUTURA DO CAPITULO

1) A posigdo 84.01 engloba os reatores nucleares, os elementos combus-
tiveis (cartuchos) ndo irradiados para reatores nucleares e as md-
quinas e aparelhos para separagdo de isdtopos.

2) As posigles 84.02 a 84.24 agrupam outras mdquinas e aparelhos que
nelas se classificam principalmente em razdo da sua fungdo.

3) As posigOes 84.25 a 84.78 agrupam maquinas e aparelhos que nelas se
classificam principalmente em razdo da inddstria ou do setor de
atividade que os utiliza.

4) Na posigdo 84.79 classificam-se as mdquinas, aparelhos e instrumen-
tos mecdnicos que ndo se incluam nas posigdes precedentes.

5) A posigdo 84.80 compreende, além das caixas de fundicdo e dos mode-
los para moldes, os moldes (exceto as lingoteiras) de uso manual ou
mecldnico, para moldagem de algumas matérias.

6) As posigdes 84.81 a 84.84 tratam de certos artefatos de uso geral,
utilizados como partes, quer de aparelhos do presente Capitulo,
quer dos de outros Capitulos.

7) A posigdo 84.85 engloba as partes ndo elétricas comuns a varias ca-
tegorias de mdquinas ou aparelhos e ndo incluidas mais especifica-
mente em outras partes da Nomenclatura.

C. - PARTES
Para as regras gerals que respeitam a classificagdo de partes,
tomar-se-do como referéncia as Consideragdes Gerais da Segao.
No que diz respeito mais especificamente as partes elétricas de
mdquinas ou aparelhos do presente Capitulo, deve notar-se que as par-

tes que consistam em artefatos incluidos’em qualquer uma das posigdes
do Capitulo 85 incluem-se neste dltimo. E este o caso, principalmente,
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dos motores elétricos (posigdo 85.01), dos transformadores eldétricos
(posigdo 85.04), dos eletroimds, dos imds, das cabegas magnéticas para
guindastes e mandris eletromagnéticos da posicdo 85.05, dos aparelhos
e dispositivos elétricos de arranque e de ignicdo para motores de 1g-
nigdo por centelha (faisca*) ou por compressdo (posigdo 85.11), dos
comutadores, quadros de comando, caixas de Jjungdo, etc. (posicgdes
85.35 a 85.37), das lampadas, tubos e vdlvulas eletrbnicos, etc., da
posicdo 85.40, dos diodos, transistores e dispositivos semelhantes se-
micondutores (posigdo 85.41), dos circuitos integrados e microestrutu-
ras eletrdnicas (posigdo 85.42), dos carvdes para usos elétricos da
posigdo 85.45, dos isoladores da posigdo 85.46, das pecas isolantes da
posigdo 85.47, etc. Estas disposigdes sdo aplicdveis mesmo aos artefa-
tos que sejam especialmente concebidos para serem utilizados com uma
determinada mdquina do presente Capitulo, salvo nos casos em que, com-
binados com outros elementos, percam a caracteristica intrinseca de
artefatos especificamente elétricos.

As outras partes elétricas classificam-se:

1) Nas posigdes 84.09, 84.31, 84.48, 84.66 ou 84.73, se sdo da mesma
natureza das incluidas nestas posigdes.

2) Caso contrdrio, na posigdo do presente Capitulo referente & ou Aas
mdquinas a que se destinem, ou ainda, quando sdo comuns a maquinas
de posigdes diferentes, na posigdo 85.48.

D. - MAQUINAS E APARELHOS SUSCETIVEIS DE SE
INCLUIREM EM VARIAS POSICOES

(Notas 2 e 7 do Capitulo)

As posigdes 84.01 a 84.24 englobam as mdquinas e aparelhos sus-
cetiveis, pela sua prépria fungdo, de serem utilizados em VArios tipos
de 1industria, enquanto que as mdquinas e aparelhos das outras posigdes
do Capitulo classificam-se mais especificamente de acordo com a indis-
tria ou setor de atividades que as utiliza. Nos termos da Nota 2 do
presente Capitulo, as posig¢des do primeiro grupo tém preferéncia sobre
as do segundo grupo. Por este motivo, quando uma mdquina ou aparelho
for wvirtualmente suscetivel de se incluir simultaneamente em duas (ou
mais) posigdes, das quais uma esteja compreendida entre as posigdes
84.01 a 84.24, ¢& exatamente nesta que a mdquina ou aparelho se deve
classificar. Por esta razdo, as maquinas motrizes, por exemplo, clas-
sificam-se nas posigdes 84.06 a 84.08 e 84.10 a 84.12, sendo irrele-
vante a sua utilizagdo. A mesma regra € valida para as bombas, mesmo
as especializadas para agricultura ou para inddstrias determinadas
(fabricagdo de fios, de matérias téxteis artificiais ou sintéticas,
por exemplo), as centrifugadoras, as calandras, os filtros-prensas, os
fornos, os geradores de vapor, etc.

Todavia, a Nota 2 acima citada estabelece por si1 mesma, excegdes
ao principio por ela determinado, quanto as posicgdes 84.19 e 84.22.
Excluem-se da posicdo 84.19:

1) As chocadeiras e as criadeiras artificiais para avicultura e os ar-
marios ou estufas de germinagdo (posigdo 84.36).
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2) Os umidificadores de grdos para a inddstria de moagem (posigdo
84.37).

3) Os difusores para a industria agucareira (posigdo 84.38).

4) As maquinas e aparelhos térmicos para tratamento de fios, tecidos
ou obras de matérias téxteis (posigdo 84.51).

5) Os aparelhos e dispositivos concebidos para realizar uma operagdo
mecdnica, nos quais a mudanga de temperatura - aquecimento ou arre-
fecimento - , ainda que necessdria, desempenha um papel acessdrio
em relagdo a operacgdo final.

Quanto a posigdo 84.22, ela ndo abrange:
12) As mdquinas de costura para fechar embalagens (posigdo 84.52).

22) As maquinas para colocar tiras em documentos ou para 1inserir cor-
respondéncia em envelopes ou para fechar estes dltimos e as maqui-
nas para contar ou empacotar moedas (posigdo 84.72).

A regra da preferéncia acima citada aplica-se unicamente s ma-
quinas consideradas individualmente. As combinacgdes de maguinas susce-
tiveis de executar duas ou mais fungdes distintas classificam-se con-
forme a Nota 3 da Segdo XVI, e as unidades funcionais classificam-se
de acordo com a Nota 4 desta mesma Secdo (ver as Consideragdes Gerails
da Segdo, partes VI e VII).

As maquinas eventualmente classificdveis em duas (ou mais) posi-
¢oes que ndo estejam compreendidas entre as posigdes 84.01 a 84.24,
incluem-se na posigdo que se refere ao setor da inddstria ou & utili-
zagdo para a qual sejam principalmente concebidas. Quando nd3o existir
tal posigdo, mesmo que ndo seja possivel determinar a utilizagdo prin-
cipal ou o setor principal de utilizagdo (mdquinas utilizdveis indis-
tintamente em vdrios setores de atividades, tais como as maguinas para
colocar 1lhoses, utilizadas na indudstria téxtil e também nas indds-
trias do papel, couro, pldstico, etc.), classificam-se na posigdo
84.79.

E.- MAQUINAS QUE INCORPORAM UMA MAQUINA AUTOMATICA
DE PROCESSAMENTO DE DADOS OU QUE TRABALHEM EM
LIGAGAO COM TAL MAQUINA E EXERCAM UMA FUNCAO

PROPRIA

(Nota 5 do Capitulo, dltimo pardgrafo)

Conforme as disposigbes previstas no Ultimo pardgrafo da Nota 5
do Capitulo 84, convém observar os seguintes principios de classifica-
Gdo no caso de uma maquina que incorpore uma maquina automdtica para
processamento de dados, ou que trabalhe em ligagdo com tal mdaquina e
exerca uma fungdo propria:

12) Uma mdquina que incorpore uma mdquina automatica de processamento
de dados e execute uma fungdo prdpria que ndo seja o processamento
de dados, classifica-se na posigdo correspondente a fungdo que ela
executa ou, se esta ndo existir, numa posigdo residual, e n3o na
posigdo 84.71.
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22) As maquinas apresentadas com uma mdquina automdtica de processa-
mento de dados e que se destinem a trabalhar em ligagdo com esta
ultima para executar uma fungdo propria, exceto o processamento de
dados, classificam-se da sequinte maneira:

a maquina automdtica de processamento de dados classifica-se sepa-
radamente na posigdo 84.71 e as outras mdquinas devem ser classifi-
cadas na posigdo correspondente a fungdo que exergam, a menos que,
em virtude da Nota 4 da Secgdo XVI ou da Nota 3 do Capitulo 90, o
conjunto se classifique numa outra posigdo do Capitulo 84, do Capi-
tulo 85 ou do Capitulo 90.

84.01 - Reatores nucleares; elementos combustiveis (cartuchos) ndo ir-
radiados para reatores nucleares; mdquinas e aparelhos para a
separagdao de 1sétopos.

8401.10 - Reatores nucleares

8401.20 - Magquinas e aparelhos para a separagdo de 1isdétopos, e
suas partes

8401.30 - Elementos combustiveis (cartuchos) ndo irradiados

8401.40 - Partes de reatores nucleares

I.- REATORES NUCLEARES

O termo reatores nucleares designa, de maneira geral, os apare-
lhos e dispositivos contidos em recinto de protecgdo blindada bioldgi-
ca, inclusive, eventualmente, a prdpria protegdo, bem como outros apa-
relhos e dispositivos instalados no exterior desta protegdo, desde que
formem um todo com os aparelhos instalados no interior.

Um reator nuclear compreende geralmente:
A) O ndcleo formado por:

1) O combustivel (fissil ou fértil) gque pode encontrar-se, quer
dissolvido ou disperso no moderador (reatores homogéneos), quer
agrupados nos elementos combustivels (cartuchos) (reatores hete-
rogéneos).

2) O moderador e, eventualmente, o refletor de néutrons (berilio,
grafita, d&dgua comum, dgua pesada e certos hidrocarbonetos, como
a difenila e as trifenilas.).

3) O fluido de arrefecimento, necessdrio para eliminagdo do calor
desprendido pelo reator (gds carbbnico, hélio, &gua comum, &gua
pesada, sédio ou bismuto fundidos, mistura fundida de sddio com

potdssio, sais fundidos, certos hidrocarbonetos, etc.). Todavia,
o0 moderador assegura, também, com fregiéncia, a funcdo de refri-
gerador.

4) As barras de controle ou de segurancga, de matérias com alta ca-
pacidade de absorgdo de néutrons (tais como boro, cddmio, hafnio)
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ou de ligas, dispersdes ou compostos destas matérias.

B) A estrutura mecdnica [cubas, grades para introducdo dos elementos
combustiveis (cartuchos), tubos para circulacdo do fluido de arre-
fecimento, valvulas, mecanismos de operacdo das barras de controle
ou de seguranga, etc.].

C) O conjunto de aparelhos de medida, de requlagao automatica e de
controle (fontes de néutrons, clmaras de ionizagdo, termopares, te-
lecdmaras, medidores de pressdo ou de fluxo, etc.).

D) As blindagens térmicas ou bioldgicas [de ago, concreto (betdo),
chumbo, etc.].

Algumas mdquinas, aparelhos e dispositivos, exceto os acima in-
dicados, podem, especilalmente nas centrais nucleares, ser 1gualmente
colocados no interior da blindagem bioldgica. Estas maqulnas aparelhos
e dispositivos ndo adquirem, entretanto, as caracteristicas de partes
de reatores nucleares e devem, por conseguinte, seguir o seu préprio
regime (ver exclusdes c) a ij), abaixo).

Todavia, a natureza, as caracteristicas e o modo de montagem das
partes constitutivas podem ser fundamentalmente diferentes. Por este
motivo, o0s reatores nucleares classificam-se geralmente:

1) Quanto a energla dos néutrons que propagam a reagdo em cadeila: em
reatores térmicos, intermedidrios ou rdpidos.

2) Quanto ao modo de distribuicdo da matéria fissil no nudcleo do rea-
tor: em reatores homogéneos ou heterogéneos.

3) Quanto ao uso a que se destinam: em reatores para pesqulsas, para
produgdo de isdtopos, para testes de materials, para transformacdo
de uma matéria fértil em matéria fissil (conversores e autogerado-
res), para propulsdo, para produgdo de energia térmica ou elétrica,
etc.

4) Quanto a natureza das matérias utlllzadas ou a tecnologla de fun-
01onament0° em reatores de urénio natural de urénio enr1quec1do
com urdnio- torlo, de sddio-grafita, de gas grafita, de agua pressu-
rizada, de 4agua pesada pressurizada, de dgua em ebuligdo, de pisci-
na, de moderador organico, etc.

Em geral, as dimensdes de um reator sdo pelo menos cr1t1cas, 1s-
to é, tais que a fuga de néutrons para o exterior nunca seja suficien-
te para i1nterromper a reagao em cadela. Todavia, utilizam-se, em al-
guns casos, para pesquilsas, montagens subcrltlcas, que funcionam com o
auxilio de wuma fonte adicional de néutrons. Os reatores subcriticos
incluem-se i1gualmente nesta posigdo.

Quando apresentadas 1soladamente, as partes de reatores nuclea-
res classificam-se, em geral, conforme as disposigdes da Nota 2 da Se-
gdo XVI.

Na presente posigdo incluem-se, por conseguinte, como partes de
reatores nucleares, principalmente: as barras de controle ou de segu-
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ranga e os mecanismos correspondentes, as fontes de néutrons montadas
para desencadear a reagdo de fissdo do reator, a cuba, a grade para
introdugdo de elementos combustiveis (cartuchos) e os pressurizadores
para reatores de dgua sem pressdo.

Todavia, ndo sdo considerados partes de reatores nucleares:

a) Os blocos de grafita (posicdes 38.01 ou 68.15), de berilio (posigédo
81.12) ou de d6xido de berilio (posigdo 69.14).

b) Os tubos de metal de forma especial ou simplesmente trabalhados,
ndo montados , mesmo no caso de se destinarem manifestamente 3 fa-
bricagdo de reatores nucleares (Segdo XV).

c) Os geradores de vapor (posicdo 84.02).

d) Os trocadores (permutadores) de calor (posicdo 84.04 ou 84.19)
e) As turbinas a vapor (posicdo 84.06).

f) As bombas (posigdo 84.13 ou 84.14).

g) Os sopradores (posigdo 84.14).

h) Os aparelhos para desmineralizagdo da dgqua (posigdes 84.19 ou
84.21, geralmente).

1j) Os aparelhos para movimentagdo ou extracdo dos elementos combusti-
vels e as pontes-guindastes (posigdo 84.26, geralmente).

k) Os manipuladores mecdnicos de controle remoto para produtos radioa-
tivos (posigdo 84.28).

II.- ELEMENTOS COMBUSTIVEIS (CARTUCHOS) NAO IRRADIADOS
PARA REATORES NUCLEARES.

Os elementos combustiveis (cartuchos) ndo irradiados para reato-
res nucleares sdo constituidos de matéria fissil ou fértil encerrada
num 1invdélucro, geralmente de metal comum (zircdnio, aluminio, magné-
sio, ago 1noxiddvel, por exemplo) provido de dispositivos especiais
que permitem a sua manipulacgio.

Os elementos combustiveis fisseis podem conter quer urdnio natu-
ral metdlico ou seus compostos (dxidos, carbonetos, nitretos, etc.),
quer urdnio enriquecido em urdnio 235 ou 233 ou em plutdénio metdlico
ou seus compostos, quer ainda torio enriquecido em plutdnio. Os ele-
mentos combustiveis férteis (de tdrio ou de urdnio empobrecido, por
exemplo) sdo colocados na periferia do reator para refletir os néu-
trons.

Os elementos combustiveis sd3o de tipos diferentes. Podem ci-
tar-se, por exemplo, os constituidos:

1) Por metais combustivelis ou suas ligas, em forma de barras ou tubos
recobertos de uma capa de metals comuns, comportando eventualmente
placas radiadoras para facilitar a troca de calor e dispositivos
destinados a permitir a sua introdugdo ou extracdo do reator.
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2) Por dispersdes do combustivel fissil em grafita, em forma de bar-
ras, placas ou esferas recobertas de grafita, ou ainda por outros
tipos de dispersdes, sendo estas formas equipadas como os combusti-
vels 1ndicados no item 1).

3) Por montagem:

12) De placas que contenham, segundo uma disposicdo em camadas, O
combustivel fissil ou fértil em forma de metal ou de composto
cerdmico revestido exteriormente de metal inerte.

29) De tubos de metal 1nerte contendo pastilhas de didxido de wuré-
nio ou de carboneto de urénio.

32) De tubos concéntricos de metal fissil revestidos de metal iner-
te.

Todos estes tipos de elementos combustiveis (cartuchos) com-
portam dispositivos de fixagdo, de disjungdo ou de blogueio e, fre-
quentemente, um invdlucro externo. Todos os subelementos que cons-
tituam o elemento combustivel (cartucho) sdo montados numa base co-
mum e tém uma cabega comum.

Apresentados 1soladamente, este subelementos (por exemplo, oOs
invélucros de ago inoxiddvel contendo combustivel nuclear e selados)
continuam a classificar-se neste grupo, como partes de elementos com-
bustiveis (cartuchos).

As microesferas de combustivel nuclear revestidas de camadas de
carbono ou de carboneto de silicio, destinadas a serem introduzidas
nos elementos combustiveis esféricos ou prismdticos, e os elementos
combustiveis (cartuchos) usados (irradiados) incluem-se na posigdo
28.44.

III. - MAQUINAS E APARELHOS PARA A SEPARACAO DE ISOTOPOS

Este grupo engloba todos os aparelhos e 1instrumentos mecénicos,
térmicos ou elétricos especialmente concebidos para o enriquecimento
de um elemento quimico, ou de um composto deste elemento, num de seus
isétopos ou, eventualmente, para separagdo completa dos isdtopos cons-
titutivos.

Os mals 1mportantes sdo os que se utilizam para producgdo de agua
pesada (6xido de deutério) ou para enriquecimento do urdnio em U 235.

Entre os aparelhos e dispositivos utilizados para produgdo de
dgua pesada por enriquecimento da dgua natural, podem citar-se:

1) Os aparelhos especials de destilagdo fracionada e de retificacgdo
que comportam um grande numero de placas dispostas em série e em
cascata e utilizam a pequena diferenga de ponto de ebulig8o entre a
dgua pesada e a agua normal para obter fragdes leves cada vez mais
pobres em dgua pesada e fragdes pesadas cada cada vez mais ricas.
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2) Os aparelhos que, por destilagdo fracionada, a baixa temperatura,
de hidrogénio liquido, permitem separar o deutério, que pode em se-
guida ser queimado para se obter agua pesada.

3) Os aparelhos para produzir agua pesada ou compostos de deutério,
baseados na troca de 1sdtopos, eventualmente em presenca de catali-
sadores, por aplicagdo do método denominado "de duas temperaturas"
ou por contato de fases hidrogenadas liquidas ou gasosas diferen-
tes, por exemplo.

4) As celulas eletroliticas para producgdo de agua pesada por eletrdli-
se da agua, bem como os aparelhos que associam a eletrdlise e a
troca de 1isdtopos entre o hidrogénio produzido e a dgua de mesma
procedéncia.

Os aparelhos mais utilizados para enriquecimento de urdnio em U
235 sdo os seguilintes:

1) As centrifugadoras espe01als, denominadas "centrlfugadoras a as"
(hexafluoreto de urénio), cujo rotor (cuba) cilindrico, de plastico
ou de ago, gira a uma velocidade muito elevada.

Estas centrifugadoras s&o tratadas interiormente para resis-
tlr a corrosdo do hexafluoreto de urdnio. Na prdtica, utiliza-se um
nimero muito elevado de unidades reunidas em cascata e que funcio-
nam em corrente ou contra-corrente.

2) Os aparelhos para separagdo de isdtopos de urdnio por difusédo gaso-
sa. Nestes aparelhos, o hexafluoreto de urdnio gasoso passa no in-
terlor do recipiente (podendo estes serem tubulares) através de di-
visdrias _porosas (barreiras) e separa-se em duas fragdes cujo teor
de U 235 é ligeiramente diferente do teor do gds 1n1c1almente uti-
lizado no processo. Repetindo-se esta operacdo varias vezes, pode
obter-se hexafluoreto de U 235 puro.

3) Os aparelhos denominados "de tubulagéo" (processo Becker) nos quais
o fluxo de gds (hexafluoreto de urdnio e hélio ou hidrogénio) é in-
jetado com grande velocidade numa tubulagdo muito recurvada, na
saida da qual uma limina permite separar a fragdo enriquecida de
hexafluoreto de uréanio.

Os "calutrons" para separagdo eletromagnética incluem-se 1gual-
mente na presente posigéo.

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificacgido das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo) classificam-se também
nesta posigdo as partes das maquinas ou aparelhos do presente grupo.

Excluem-se ainda desta posigdo:
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a) Os fornos para separagdo, por processos pirometaldrgicos, de com-
bustiveis nucleares irradiados (posigdes 84.17 ou 85.14, conforme o
caso).

b) Os aparelhos para separacdo de combustiveis irradiados ou para tra-
tamento de desperdicios radioativos por destilagdo fracionada (ex-
ceto os utilizados na fabricagdo de dgua pesada) (posigdo 84.19).

c) Os filtros de ar especialmente concebidos para eliminagdo de poei-
ras radioativas (de agdo fisica ou eletrostdtica), os depuradores
de carvdo ativado para reter o iodo radioativo, os permutadores de
ions para separagdo de elementos radioativos (incluidos os que fun-
cionam por eletrodidlise), e os aparelhos para separacdo de combus-
tiveis 1irradiados ou para tratamento de desperdicios por troca de
ions ou por processos quimicos (posigdo 84.21).

84.02 - Caldeiras de vapor (geradores de vapor), excluidas as caldei-
ras para aquecimento central concebidas para produgdo de agua
quente e vapor de baixa pressdo; caldeiras denominadas "de
dqua superaquecida”.

- Caldeiras de vapor:

8402.11 -- Caldeiras aguatubulares com produgdo de vapor supe-
rior a 45 t por hora

8402.12 -- Caldeiras aquatubulares com produgdo de vapor de
até 45 t por hora

8402.19 -- Outras caldeiras para produgdo de vapor, 1incluidas
as caldeiras mistas

8402.20 - Caldeiras denominadas "de dgua superaquecida"

8402.90 - Partes

A.- CALDEIRAS A VAPOR (GERADORES DE VAPOR)

O presente grupo engloba os aparelhos geradores de vapor (vapor
de 4dgua, de mercurio, etc.) que se destinam a alimentar mdquinas mo-
trizes (turbinas a vapor, por exemplo) ou outros aparelhos que utili-
zam o vapor como fonte de energia (martelos-pildes a vapor, bombas,
por exemplo) ou ainda a alimentar de vapor aparelhos de aquecimento,
cozimento, esterilizagdo, etc., incluidas as caldeiras de vapor para
aquecimento central.

Mesmo que manifestamente concebidas para serem incorporadas a
uma maquina, aparelho ou veiculo determinados, as caldeiras apresenta-
das 1soladamente (caldeiras de locomotivas, por exemplo) classifi-
cam-se nesta posicdo.

As caldeiras de vapor podem ser aquecidas por um combustivel sd-
lido, ligquido ou gasoso ou ainda por eletricidade.
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A preocupagdo de obter-se das caldeiras a combustivel, uma me-
lhor wutilizagdo do calor, ou ainda uma produgdo mais rdpida de vapor,
levou a construcdo de diferentes tipos de caldeiras que se distinguem
pela estrutura. Os principals tipos sdo:

1) As caldeiras de tubos de gases aquecidos (caldeiras de 1locomotiva,
por exemplo), nas quals o corpo da caldeira é atravessado por tubos
em que circulam os gases quentes da fornalha.

2) As caldeiras aquatubulares, nas quais os tubos ou feixes de tubos
de 4gua mergulham na fornalha. As paredes 1internas de algumas des-
tas caldeiras sdo constituidas também por serpentinas por onde cir-
cula &gua.

3) As caldeiras mistas, que s3o geralmente uma combinagdo dos dois ti-
pos acima.

Em algumas caldeiras, os tubos ou feixes de tubos interligam-se
através de um coletor, de um ou de varios corpos, geralmente cilindri-
COoS, quée servem para armazenar agua ou para separd-la do vapor. Em ou-
tras caldeiras, denominadas de circulacdo forgada, as vezes desprovi-
das de reservatdrio, a circulacao da dgua & acelerada por meio de uma
bomba.

As dimensdes das caldeiras variam muito. As caldeiras de peque-
nas dimensdes apresentam-se geralmente montadas, os diversos componen-
tes apresentando-se contidos no mesmo invélucro ou montados numa base
comum. As caldeiras de grandes dimensdes compbem-se, geralmente, de um
certo numero de elementos distintos que se destinam a serem montados
"in loco", quer num mesmo invdlucro, quer por 1ncorporagdo a uma cons-—
trugdo de alvenaria.

B.- CALDEIRAS DENOMINADAS "DE AGUA SUPERAQUECIDA"

Trata-se, aqui, de caldeiras no interior das quais a dgua é sub-
metida a uma pressdo relativamente alta, o que permite elevar sua tem-
peratura a um nivel nitidamente superior ao seu ponto normal de vapo-
rizagdo (geralmente 180°C ou mais).

Estas caldeiras tém uma estrutura aproximadamente andloga a das
caldeiras 1incluidas na parte A), acima. Obtém-se a pressdo necessaria
ao seu funcionamento por acumulagdo de vapor num balio de vaporizagdo,
por exemplo ou, em_algumas delas, mediante um gds inerte [nitrogénio
(azoto) geralmente]. A dgua superaquecida produzida pela caldeira deve
ser mantida constantemente sob pressdo e, por isso, circula num cir-
cuito fechado que sai da caldeira e volta a esta.

As caldeiras desta espécie destinam-se a alimentar com energia
térmica, geralmente a distéincia, quer 1instalagdes industriais (tuneis
para secagem de tinta de carrocerias, por exemplo), quer 1nstalagdes
de aquecimento de grandes conjuntos habitacionails ou de aglomeracgdes
urbanas. Neste dltimo caso, o aquecimento efetua-se por intermédio de
permutadores de temperatura nos quais a dgua superaquecida (fluido
primdrio) transfere uma parte de suas calorias a um fluido secunddrio
que assegura, por sua vez, O aquecimento.
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Para aumentar ou regularizar o seu rendimento, as caldeiras da
presente posigdo s&o frequentemente equipadas com um certo ndmero de
aparelhos auxiliares. Os principais entre estes aparelhos sdo: os eco-
nomizadores, os aquecedores de ar, os superaquecedores os limitadores
de superaquecimento, os cilindros coletores de vapor, os acumuladores
de vapor, os aparelhos de limpeza de tubos, os aparelhos de recupera-
gdo de gases, as serpentinas e outros dispositivos da posigdo 84.04,
os depuradores, desaeradores, eliminadores de gases e dessalinizado-
res, da posicdo 84.21.

Estes aparelhos auxiliares classificam-se juntamente com as cal-
deiras, nesta posigdo, quando se apresentem em conjunto com elas e
quando formem, ou se destinem a formar posteriormente, um todo com a
caldeira; caso contrdrio, seguem seu proprio regime.

Da mesma maneira, e desde que se destinem a formar um todo com
as caldeiras, as fornalhas que com elas se apresentem classificam-se
na mesma posigdo que as caldeiras. Com respeito a isto, ndo se faz ne-
nhuma distingdo entre as fornalhas 1ncorporadas as caldeiras e aquelas
destinadas a ser reunidas as caldeiras por meio de obras de alvenaria.

Excluem-se desta posigdo as caldeiras de qualguer natureza que
apenas realizem o aquecimento da dgua a uma temperatura inferior ao
seu ponto normal de ebuligdo, bem como as caldeiras para aquecimento
central da posigdo 84.03, mesmo quando concebidas para produzir simul-
taneamente agua quente e vapor de baixa pressao.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo XVI), compreendem-se tam-
bém nesta posigdo as partes das caldeiras da presente posigdo, tais
como revestimentos e fundo de caldeiras, corpos interiores de caldei-
ras constituidos pela montagem de tubos, tampdes de visita de canos de
égua, coletores, reservatdrios, domos de vapor, fornalhas nd3o automa-
ticas, entradas de 1inspegdo, bujdes fusiveis.

Os tubos de metal, arqueados, dobrados, curvados, mas ndo traba-

lhados de outro modo, n&c montados, ndo se consideram partes de cal-
deiras e 1incluem-se na Secgdo XV.

84.03 - Caldeiras para aquecimento central, exceto as da posigdo
84.02.
8403.10 - Caldeiras

8403.90 - Partes
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A presente posigdo compreende as caldeiras de qualquer sistema
de combustdo (madeira, hulha, coque, gds, dJleo pesado, etc.), de
quaisquer dimensdes, utilizadas para calefagdo de casas, apartamentos,
fabricas, escritdrios, estufas, etc., por meio de circulagdo de 4&gua,
exceto os fogdes de sala e de cozinha que possam ser utilizados aces-
soriamente para agquecimento central (posigdo 73.21).

As caldeiras podem ser providas de dispositivos acessdrios, tais
como regularizadores de pressdo, mandmetros, niveis de dgua, torneiras
e valvulas, queimadores.

Incluem-se também nesta posigdo as caldeiras concebidas para
produgdo simultdnea de vapor de baixa pressdo e dgua quente.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo XVI), a presente posicgdo
compreende tambem as partes de caldeiras, tais como revestimentos,
fundo, domos, tampdes de visita e entradas de inspegdo.

N3do se consideram partes de caldeiras:

a) Os tubos que ligam as caldeiras aos radiadores e seus acessdrios
(posigdes 73.03 a 73.07, geralmente).

b) Os reservatdrios ou recipientes de expansdo (ou de dilatagdo) (po-
sigoes 73.09, 73.10 ou 84.79).

c) Os queimadores para alimentacdo de fornalhas (posigdo 84.16).

d) As torneiras e vdlvulas de vapor ou de &gua quente (posigdo 84.81).

84.04 - Aparelhos auxiliares para caldeiras das posigbes 84.02 ou
84.03 [por exemplo: economizadores, superaquecedores, apare-
lhos de limpeza de tubos ou de recuperacgido de gés]; condensa-

dores para maquinas a vapor.

- 8404.10 - Aparelhos auxiliares para caldeiras das posigdes
84.02 ou 84.03

8404.20 - Condensadores para mdquinas a vapor

8404.90 - Partes

A.- APARELHOS AUXILIARES PARA CALDEIRAS DAS
POSICOES 84.02 OU 84.03

Incluem-se especialmente neste grupo:

1) Os economizadores, que realizam o aquecimento prévio de dgua para
alimentagdo da caldeira e utilizam os gases residuais da fornalha
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(ou, as vezes, mesmo o vapor de escapamento do motor a vapor). Es-
tes aparelhos compdem-se geralmente de uma serpentina ou de um
feixe de tubos de ferro fundido ou de ago, frequentemente providos
de radiadores por onde circula dgua a ser aquecida; a serpentina
ou os tubos podem estar envolvidos por um grande coletor fabricado
com chapa de ago ou ferro. No tipo de economizador denominado
"misturador", a dgua é aquecida diretamente num recipiente fecha-
do, através de um jato de vapor de escapamento.

Os pré-aquecedores de ar, que utilizam também os gases residuais
da fornalha. Estes aparelhos sdo constituidos (mais frequentemen-
te, por um grande recipiente de chapa de ferro em que os varios
dispositivos permutadores de calor (feixes de tubos delgados, com
ou sem radiadores, compartimentos estreitos de chapas de ferro em
zlguezague, etc.) conduzem, em pPercursos distintos, os gases e o
ar a serem aquecidos, circulando estes em sentido contrario. Al-
guns destes aparelhos comportam um tambor rotativo.

Os superaquecedores, que consistem numa serpentina de tubos de ago
de alta resisténcia, na qual o vapor saturado, saido da caldeira,
€ reaquecido com a finalidade de o livrar das goticulas de &gua
produzidas e de obter um vapor seco de temperatura mais elevada.
Os superaquecedores sdo frequentemente colocados a seguir ao feixe
de evaporagdo da caldeira na mesma fornalha mas, em alguns casos,
sdo aquecidos separadamente por uma fornalha prdpria.

Os limitadores de superaquecimento, para prevenir um aumento ex-
cessivo de temperatura nos superaquecedores. Geralmente intercala-
dos entre duas seg¢des do superaquecedor comportam, em geral, um
corpo de ferro fundido no qual o vapor é arrefecido por meio da
circulagdo de &gua.

Os cilindros coletores, para recolher o vapor de um grupo de cal-
deiras.

Os acumuladores de vapor, que s3o grandes reservatdrios cilindri-
cos de ago, multo resistentes e isolados, em que se acumula uma
reserva de vapor.

Os acumuladores térmicos ou de calor, utilizados para manter em
reserva o calor excedente da dgua ou do vapor das caldeiras.

As paredes tubulares de fornalha, formadas por uma rede de tubos
verticals geralmente interligados ao conduto de alimentagdo da
caldeira e dispostos ao longo das paredes internas da fornalha.
Estes tubos tém papel duplo: formam uma espécie de superficie na
frente da parede da fornalha para prevenir a degradagdo dagquela
pelo fogo, enquanto, por outro lado, aquecem a agua de alimenta-
géo.

Os aparelhos de limpeza de tubos, automdticos ou ndo, utilizam-se
para eliminar a fuligem ou as cinzas que se acumulam sobre (ou
dentro) dos orgdos tubulares das cadeiras (tubos de dgua ou de ga-
ses, superaquecedores, economizadores, etc.). Estes aparelhos,
que podem ser fixos ou retrateis, utilizam jatos de vapor ou de ar
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comprimido expelidos por um tubo ou conduto ligados a tomada de
vapor ou de ar comprimido.

10) Os aparelhos de recuperacao de gases, dispositivos através dos
quais os gases residuais do conduto de gases sdo coletados, mistu-
rados com ar e devolvidos a fornalha para garantir a combustdo de
particulas ainda ndo queimadas.

11) Os dispositivos para limpeza de lamas das caldeiras.
B.- CONDENSADORES PARA MAQUINAS A VAPOR

Trata-se de condensadores cuja funcdo consiste em baixar a pres-
sdo do vapor a saida do motor de maneira a aumentar a poténcia deste.
Este resultado € obtido pelo arrefecimento e condesagdo do vapor do
tubo de escape. Entre os varios tipos destes aparelhos, podem c1-
tar-se:

1) Os condensadores de superficie, constituidos, quer por um Ccorpo
cilindrico no qual o vapor se condensa em contato com os tubos de
circulagdo de agua fria, quer por um dispositivo inverso.

2) Os condensadores de mistura, nos quais a condensagdo é por contato
direto do vapor e da dgua. A este tipo de condensadores ligam-se
os ejetocondensadores que, como uma bomba injetora, criam um vacuo
relativo numa cdmara sob o efeito de um potente jato de dgua inje-
tado por um tubo.

3) Os aerocondensadores, nos quais o agente refrigerante é uma cor-
rente de ar insuflada por uma ventoinha sobre uma serpentina onde
circula o vapor.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), estdo também agquir com-
preendidos as partes dos aparelhos da presente posigéio.

Os tubos de metal, arqueados, dobrados ou curvados, mas ndo tra-
balhados de outro modo, n&o montados, ndo se consideram partes de apa-
relhos da presente posigdo, incluindo-se na Segdo XV.

*

Excluem-se desta posigdo, quer sejam destinados ou ndo as cal-
deiras a vapor ou aos aparelhos incluidos nesta posigdo, os seguintes
érgdos, quando apresentados isoladamente:
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a) As bombas,(lncluidas as 1injetoras, do tipo "Giffard", para alimen-
tagdo de agua das caldeiras), os ventiladores e outros aparelhos
das posigOes 84.13 ou 84.14.

b) Os queimadores, antefornalhas, grelhas mecénicas e aparelhos seme-
lhantes para alimentacgido de fornalhas (posigdo 84.16).

c) Os aparelhos de condensagdo por colunas de destilagdo e outros
condensadores da posigdo 84.19.

d) Os aparelhos para filtrar ou depurar agua, gases, etc. (posicgado
84.21)

84.05 - Geradores de gds de ar (gas pobre) ou de gas de dgua, com ou
sem depuradores; geradores de acetileno e geradores semelhan-
tes de gds, operados a dqgua, com ou sem depuradores.

8405.10 - Geradores de gds de ar (gds pobre) ou de gas de
dgua, com ou sem depuradores; geradores de acetileno
€ geradores semelhantes de gds, operados a dgua, com
ou sem depuradores

8405.90 - Partes

A presente posigdo compreende os aparelhos que formam um conjun-
to homogéneo e servem para produgdo de gas de qualquer natureza, sem
se considerar a utilizagdo do gds produzido (1luminagdo, aquecimento
industrial, alimentagdo de motores a gas, soldagem ou corte de metais,
sinteses quimicas, etc.). Os aparelhos mais comuns deste género sdo os
geradores de gds de ar (gds pobre), de gds de dgua ou de gds misto,
bem como os geradores de acetileno, operados a agua.

Incluem-se também nesta posigdo os geradores de gds especialmen-
te concebidos para alimentacdo de motores de veiculos automoveis; ex-
cluem-se, contudo, os geradores de acetileno formados por simples jun-
Gdo de um bico ao seu prdprio corpo, que sirvam com aparelhos de ilu-
minagdo (posigdo 94.05).

A. - GERADORES DE GAS DE AR (GAS POBRE)
Estes aparelhos compdem-se, em principio, de uma cuba cilindrica

fechada, geralmente guarnecida de um revestimento refratdrio ou de uma
parede dupla para circulagdo de dgua, e de um ventilador que, por 1n-

suflagdo ou aspiragdo, cria uma corrente (de ar ou de ar e vapor de
dgua) permanente por meio de uma camada espessa de combustivel dispos-
ta sobre a grelha (fixa, mdvel ou giratdria); a combustdo 1mcompleta

assim obtida garante a libertacdo de éxido de carbono. O gds combusti-
vel ou gds pobre, recolhido de modo continuo na parte superior do apa-
relho € uma mistura de dxido de carbono, hidrogénio e nitrogénio (azo-
to).

Em alguns tipos, denominados "geradores de gds de ar (gds pobre)
de combustdo 1invertida", o ar € insuflado por cima e pelos lados da
cuba, enquanto que o gds é recolhido na parte inferior, por baixo da
grelha; este processo permite queimar de maneira mais completa as
poeiras e alcatrdes residuais.
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B.- GERADORES DE GAS DE AGUA

Estes aparelhos, de construgdo semelhante aos precedentes, nos
quais se efetua, em duas fases, uma insuflagdo de ar seguida de inje-
¢do de agua ou de vapor de dqua que se decompbe em contato com a cama-
da 1ncandescente. Na fase de insuflagdo, o gerador produz gds de ar e,
na fase da injecgdo, produz gds de &gqua que, sendo constituido por uma
mistura de hidrogénio e 6xi1do de carbono, possui um poder calorifico
mais elevado que o de gds pobre. Estes dois gases sdo, ora recolhidos
separadamente em doils reservatdrios distintos, ora utilizados direta-
mente em mistura (gds misto).

* *

Os geradores de gds acima indicados utilizam numerosos combustj-
vels sdlidos: hulha, coque, linhita, carvio vegetal, madeira, residuos
vegetais e outros, etc.

Para certas utilizagdes, particulares (alimentagdo de motores,
especialmente), o gds saido do gerador deve estar lnteiramente livre
de residuos nocivos que o comp&Sem (poeiras, alcatrdes, compostos piro-
lenhosos ou sulfurosos, etc.), e, as vezes, reaquecido ou resfriado.
Os geradores de gds podem, para isso, comportar diversos dispositivos
auxiliares: depuradores (de chapas perfuradas, de "leito" de coque e
pulverizador de dgua ou "scrubber"), resfriadores, secadores, aquece-
dores, etc., dispositivos que sdo classificados com os geradores quan-
do apresentados juntamente com estes, desde que se trate de aparelhos
especialmente concebidos para os equipar . Apresentados separadamente,
estes aparelhos seguem seu prdprio regime (por exemplo, posicgdo 84.21
para os depuradores)

C.- GERADORES DE ACETILENO OPERADOS A AGUA

Trata-se de aparelhos, geralmente muito simples, que comportam
habitualmente um coletor de gas formado de uma campdnula metdlica
imersa em cuba cilindrica de dgua e cujo movimento de carga e descarga
comanda automaticamente o dispositivo de contato do carboneto e da
dgua. Estes dispositivos operam de trés maneiras principais:

1) Por 1mersdo intermitente.
2) Por distribuigdo do carboneto na dgua.

3) Por pulverizagdo de agua sobre o carboneto.
D.- OUTROS GERADORES DE GAS, OPERADOS A AGUA

Entre estes aparelhos, podem citar-se os geradores de oxigénio
(a oxilito ou outros), utilizados principalmente em submarinos e os
geradores de etileno, baseados, por exemplo, na agdo da a&gua sobre
certos produtos quimicos.
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PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificagao das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também estdo compreen-
didos aqui as partes dos aparelhos da presente posigdo, tais como cu-
bas ou corpos de gasogéneos, grelhas especiais, campdnulas, mecanismos
de contato.

Excluem-se também desta posigdo:
a) Os geradores de pistdes livres (posigdo 84.14).

b) Os aparelhos elétricos geradores e difusores de o0z6nio, prdéprios
para usos ndo terapéuticos (industriais, ozonizagdo de ambientes,
por exemplo) (posigdo 85.43) e os aparelhos de ozonoterapia (posi-
cdo 90.19).

84.06 - Turbinas a vapor.
- Turbinas:
8406.11 -- Para a propulsdo de embarcagdes
8406.19 -- Outras
8406.90 - Partes

Esta posigdo engloba as turbinas a vapor que utilizam energia
cinética produzida pela expansdo do vapor, gue exerce a sua forga so-
bre as pds ou aletas de uma roda. Estas turbinas compreendem essen-
cialmente:

1) Um corpo giratdrio, ou rotor, constituido por uma ou vdrias rodas
conexas num mesmo e1x0, guarnecidas na periferia de uma coroa de
pds ou de aletas especialmente perfiladas e orientadas.

2) Um envoltdrio fixo, ou estator, no qual gira o rotor. O estator,
que constitui um outro d6rgdo distribuidor, comporta um sistema de
bicos 1njetores ou léminas estaciondrios para dirigir o vapor sobre
o sistema de pds ou de aletas do rotor.

Nas turbinas de impulsdo o estator € simplesmente provido de bi-
cos 1njetores dlspostos de modo a diriglr tangencialmente os jatos de
vapor sobre as pds do rotor. Nas turbinas de reagdo, as aletas do ro-
tor movimentam-se paralelamente ao disco fixo do estator que por sua
vez € provido de um sistema concordante de aletas, mas inclinado em
sentido 1nverso, de modo a fazer reagir de encontro as aletas do rotor
o fluxo de vapor dirigido de acordo com o eixo da turbina.
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Para aproveltar mais completamente a energia, estes dois tipos
de turbinas sdo as vezes combinados, mas, com mais frequenc1a ainda,
forga-se o vapor a se expandir progressivamente por uma série de roto-
res sucessivos fixos num mesmo eixo (turbinas de tambor, turbinas mul-
ticelulares ou escalonadas).

As altas velocidades rotacionais alcangadas por estas turbinas
tornam-nas particularmente prdprias para acionar diretamente geradores
elétricos (turbo- alternadores), compressores, ventiladores ou bombas
centrifugas. Quando utilizadas para fazer funcionar outras maquinas,
as turbinas a vapor sdo geralmente equipadas com mecanismos redutores
de velocidade e, frequentemente também, com inversores de marcha. A
principal destas ultimas utilizag¢des é a propulsdo de grandes embarca-
¢b6es ou de algumas locomotivas. Apresentados 1soladamente, os reduto-
res de velocidade e os 1nversores de marcha incluem-se na posigdo
84.83.

As turbinas a vapor de mercurio, cuja estrutura e utilizagdes

sdo analogas as das turbinas a vapor de &dgua, classificam-se também
nesta posigéo.

PARTES

Sdo aqui classificados os dispositivos reguladores, mecanismos
essenclais das turbinas, que modificam o débito de vapor de acordo com
a velocidade de rotacéao.

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerails da Secdo), a presente posigdo com-

preende também as outras partes de turblnas a vapor, tais como estato-
res e seus segmentos, rotores, aletas, pas.

84.07 - Motores de pistdo, alternativo ou rotativo, de ignicdo por
centelha (faisca) (motores de esplosdo).
8407.10 - Motores para aviagdo
- Motores para propulsdo de embarcagdes:
8407.21 -- De fixagdo externa ao casco (tipo "outboard")
8407.29 -- Outros

- Motores de pistdo alternativo dos tipos utilizados
para propulsdo de veiculos do Capitulo 87:

8407.31 -- De cilindrada n&do superior a 50 cm®
8407.32 -- De cilindrada superior a 50 cm®, mas ndo superior a
250 cm’®
8407.33 -- De cilindrada superior a 250 cm®, mas ndo superior
a 1000 cm®
8407.34 -- De cilindrada superior a 1000 cm?
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8407.90 - Outros motores

Esta posigdo engloba os motores de pistdo alternativo e os moto-
res rotativos (motores de rotores triangulares, curvilineos do tipo
WANKEL), de 1gnigdo por centelha (faisca) (exceto os do Capitulo 95),
incluidos os destinados & propulsdo de veiculos a motor.

Estes motores comportam geralmente os seguintes OJrgdos: cilin-
dro, pistdo, biela, veio de manivela (ou virabrequim), volante, dispo-
sitivos de admissdo ou de escape, etc. Utilizam a forga de expansdo de
uma mistura de ar e combustivel gasoso ou vaporizado, i1nflamado no
proprio interior do cilindro.

A caracteristica especifica destes motores & de comportarem uma
vela fixada sobre a cabeca do pistdo e um equlpamento elétrico de 1ig-
nicdo de alta tensdo (gerador, bobina ou magneto, condensador, distri-
buidor, platinados, etc.) comandado pelo veio de motor.

Nos tipos mais correntes, a mistura detonadora (ar-gas ou
ar-combustivel pulverizado) é elaborada num aparelho auxiliar (carbu-
rador, etc.) e introduzida no cilindro simplesmente por aspiragdo do

pistdo. Em certos casos (particularmente nos motores para aviagdo ou
alguns motores para veiculos automdveis), o combustivel & injetado di-
retamente no cilindro por meio de uma bomba.

O combustivel mais utilizado é a gasolina, mas & possivel também
utilizar-se petrdleo (querosene), dlcool, hidrogénio, gas de 1lumina-
¢do, metano, etc.

Os motores a gds sdo geralmente alimentados por geradores de
gds, as vezes incorporados ao motor, mais frequentemente, porém, inde-
pendentes, sendo neste Ultimo caso, incluidos na posigdo 84.05.

*

Os motores da presente posigdo podem ser monocilindricos ou po-
licilindricos. Neste Wltimo caso, as bielas estio ligadas a um mesmo
virabrequim e os cilindros, alimentados separadamente, podem estar di-
versamente dispostos: em linha vertical (retilineas ou invertidos), em
dois grupos simétricos obliquos (motores em V) ou horizontalmente
opostos, ou ainda, nos motores para aviacao, dispostos radialmente em
camada simples ou dupla. O motor de pistdo rotativo (motor Wankel)
funciona segundo o mesmo principio do motor de pistdo alternativo aci-
ma descrito. Contudo, no lugar do virabrequim cujo funcionamento de-
pende de um pistdo de movimento alternativo e de uma biela, o motor de
pistdo rotativo comporta um rotor triangular curvilineo que movimenta
um eixo numa cdmara de combustdo de forma determinada. O pistdo divide
a cémara de combustdo em varios compartimentos, e cada uma das suas
rotagbes completas corresponde para cada um dos 1débulos do rotor a um
ciclo de quatro tempos. Estes motores podem comportar varias clmaras
de combustdo e vdrios rotores.
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Os motores da presente posigdo sdo suscetiveis de se destinarem
a numerosas utilizagdes, a saber: incorporagdo a mdquinas agricolas,
acionamento de geradores elétricos, bombas ou compressores, propulsdo
de avides, automdveis, motocicletas ou tratores, etc.

Os motores desta posigdo podem ser providos de bombas injetoras,
dispositivos de ignigdo, reservatdrios de combustiveis ou 6leo, venti-
ladores, bombas de gasolina, de 6leo, etc., radiadores de dgua ou de
6leo, filtros de ar ou de Sleo, embreagens ou de outros dispositivos
de transmissdo de forga ou ainda de aparelhos auxiliares de arranque,
elétricos ou outros. Podem ainda comportar redutores, variadores ou
outros dispositivos de mudanga de velocidade. Estes motores podem ain-
da ser providos de um veio flexivel.

Classificam-se também nesta posigdo os propulsores para embarca-
¢Oes de fixagdo externa ao casco (tipo fora-de-borda), formados de um
motor desta posigdo, de uma hélice e de um dispositivo de controle de
diregdo, constituindo o conjunto uma unidade indissociavel. Estes pro-
pulsores, prdprios para serem colocados no exterior do casco da embar-
cagdo, sdo amovivels, 1sto €, podem ser instalados muito facilmente, e
orientados, girando o conjunto na base de fixagdo. Todavia, ndo se
consideram motores fora-de-borda os conjuntos formados de um motor
destinado a ser fixado, no interior de embarcagdo, a parede do painel
traseiro, e de um conjunto hélice-leme fixado a parede exterior deste
mesmo painel.

Esta posigdo compreende também os motores montados sobre desli-
sadores ou carrinhos, para uso agricola ou em canteiros de obras,
etc., 1ncluidos os providos de uma embreagem auxiliar simples, pré-
prios para executar -somente o deslocamento do carrinho, pelo motor,
desde que, todavia, este dispositivo ndo confira ao conjunto a carac-
teristica de veiculos do Capitulo 87.

* *

Esta posigdo ndo compreende os motores de pistdo, de 1ignigdo por
centelha (faisca), de compressao variavel, especialmente concebidos
para determinar o indice de octana, de cetano, etc., dos combustiveis
(Capitulo 90).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Secdo), as partes dos motores
da presente posigdo incluem-se na posigdo 84.09.

O
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Notas Explicativas de Subposigodes.

Subposigdo 8407.10

Consideram-se motores para aviagdo os motores concebidos ou mo-
dificados para receber uma hélice ou um rotor.

Subposi¢des 8407.31, 8407.32, 8407.33 e 8407.34.

Nos motores de cilindros, a cilindrada & 1gual ao volume da par-
te de um cilindro percorrida pelo pistdo entre o ponto morto baixo e o
ponto morto alto, multiplicado pelo ndimero de cilindros.

84.08 - Motores de pistdo de ignicgdo por compressdo (motores diesel ou
semidiesel).

8408.10 - Motores para propulsio de embarcagdes

8408.20 - Motores dos tipos. utilizados para propulsdo de vei-
culos do Capitulo 87

8408.90 - Outros motores

Esta posigdo compreende os motores de pistdo, de 1gnigdo por
compressdao (exceto os do Capitulo 95), incluidos os gue se destinem a
propulsdo de veiculos a motor.

Estes motores, de concepgdo mecdnica andloga & dos motores de
pistdo de 1gnigdo por centelha (faisca) comportam os mesmos 6rgdos es-
sencials: cilindro, pistdo, biela, virabrequim (ou drvore de manive-
la), volante, dispositivos de admissdo e de escape, etc. Diferem da-
queles, contudo, no sentido de que o liquido combustivel & mais fre-
guentemente pulverizado por uma bomba injetora no ar (as vezes enri-
quecido com gas combustivel) previamente comprimido no cilindro, onde
o combustivel se inflama espontaneamente sob o efeito do calor desen-
volvido por esta compressdo que € muito mais elevada gque no motor de
ignigdo por centelha (faisca).

Além dos motores denominados diesel, existe também um tipo 1n-
termedidrio de motor de ignigdo por compressdo denominado semidiesel,
que funciona com menor taxa de compressdo, mas cujo arranque exige,
quer um aquecimento prévio da cabega do cilindro por mei1o de um macga-
rico, quer a utilizagdo de uma vela de resisténcia elétrica.

Os motores de ignigdo por compressdo utilizam combustiveis 1i-
quidos pesados, tais como os dleos pesados do petrdleo ou de alcatrido
de hulha, dleos de linhita, dleos vegetais (de amendoim, de ricino, de
palma, etc.).
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Os motores da presente posicdo podem ser monocilindricos ou po-
licilindricos. Neste dltimo caso as bielas estdo ligadas ao mesmo vi-
rabrequim e os cilindros, alimentados separadamente, podem estar di-
versamente dispostos: em linha vertical (retilineas ou invertidos), em
dois grupos simétricos obliquos (motores em V), ou ainda horizontal-
mente opostos.

Os motores desta posigido sdo suscetiveis de aplicagdes muito nu-
merosas, dentre os quals citam-se: incorporacdo a maquinas agricolas,
acionamento de geradores elétricos, bombas ou compressores, propulsdo
de automdvels, tratores, locomotivas ou navios, equipamentos centrails
elétricos, etc.

Os motores desta posigdo podem ainda ser providos de bombas in-
jetoras, dispositivos de 1ignigdo, reservatdrios de combustivel ou
dleo, ventiladores, bombas de S&leo, etc., radiadores de 4dgua ou de
dleo, filtros de ar ou de 6leo, de embreagens e de outros dispositivos
de transmissdo de forga e também de aparelhos auxiliares de arranque,
elétricos ou outros. Podem também comportar redutores, variadores ou
outros dispositivos de clmbio de velocidade. Estes motores podem tam-
bém ser providos de uma drvore flexivel.

Esta posigdo compreende também os motores montados sobre desli-
sadores ou carrinhos, para uso agricola, de canteiros de obras, etc.,
incluidos os que sdo providos de uma embreagem auxiliar simples, pré-
prios apenas para deslocar o carrinho por meio do motor, desde que,
todavia, este dispositivo ndo confira ao conjunto a caracteristica de
veiculos do Capitulo 87.

* *

A presente posigdo ndo compreende os motores de pistdo de igni-
cdo por compressdo, de compressdo variavel, especlalmente concebidos
para determinar o indice de octono, de cetano etc., dos combustiveis
(Capitulo 90).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes dos motores
desta posigdo incluem-se na posigdo 84.09.

84.09 - Partes reconheciveis como exclusiva ou principalmente destina-
das aos motores das posicdes 84.07 e 84.08.

8409.10 - De motores para aviagao
- Outras:
8409.91 -- Reconhecivels como exclusiva ou principalmente des-

tinadas aos motores de pistdo, de ignigdo por cen-
telha (faisca)
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8409.99 -- Outras
Ressalvadas as disposi¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracdes Geralis da Segdo), esta posigdo compreende
as partes dos motores das posig¢des 84.07 ou 84.08, tais como pistdes,
cilindros e blocos de cilindros, cabegotes (cabegas*), camisas de ci-
lindros, vdlvulas, dispositivos de admissdo e ejegdo, coletores de es-
capamento, segmentos de pistdes, bielas, carburadores, 1njetores.
Excluem-se desta posicdo:

a) As bombas injetoras (posigdo 84.13).

b) Os virabrequins (cambotas) e drvores de excéntricos (cames) (posi-
cdo 84.83); as caixas de mudangas (posicdo 84.83).

c) Os aparelhos e dispositivos elétricos de 1gnigdo ou arranque, 1n-
cluidas as velas de ignigdo ou de aquecimento (posigdo 85.11).

84.10 - Turbinas hidrdulicas, rodas hidrdulicas, e seus reguladores.

- Turbinas e rodas hidrdulicas:

8410.11 -- De poténcia ndo superior a 1000 kW

8410.12 -- De poténcia superior a 1000 kW, mas nio superior a
10000 kw

8410.13 -- De poténcia superior a 10000 kW

8410.90 - Partes, 1incluidos os reguladores

Esta posigdo engloba as turbinas hidrdulicas e as rodas hidrdu-
licas que, por si mesmas, transformam em energla meclnlica motriz a
energia fornecida pelos liquidos em movimento ou liquidos sob pressio
(correntes ou quedas d'dgua, pressdo d'dgua, de dleo ou de certos 1li-
quidos especiais), exercendo-se a agdo do liquido sobre pds cbncavas
ou planas ou elementos helicoidais acoplados a uma roda.

A. - TURBINAS HIDRAULICAS

As turbinas hidradulicas compdem-se de um rotor envolvido por um
estator destinado a executar a distribuigdo da dgua sobre as pas do
rotor.

Os diversos modelos de turbinas hidrdulicas agrupam-se em trés
tipos principais:

1) Turbinas de palhetas cdncavas, do tipo Pelton, para quedas d'agqua
altas ou médias, de débito médio (condutos forcados); o rotor com-
poe-se de uma roda provida no seu contorno de um grande numero de
palhetas em forma de concha, dispostas radialmente; o estator cons-
titui-se simplesmente de um envoltdrio robusto, provido de um ou
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mais butios que dirigem o jato d'dgua tangencialmente sobre as ale-
tas (injecdo parcial).

2) Tubinas de hélice, do tipo Francis, para quedas d'dgua baixas e mé-
dias de grande débito, compostas simplesmente de um rotor monobloco
de ag¢o fundido, com grandes pds helicoidais fixas, e de um estator,
geralmente consistindo num cédrter espiralado provido de largas pds
direcionais mdveis que garantem radialmente uma maciga entrada de
dgua sobre todo contorno do rotor (injecdo total) e uma saida de
dgua axial.

3) Turbinas de hélice de pds orientdveis, do tipo Kaplan, para quedas
ddgua baixas ou muito baixas (denominadas de fio d'dgua); estas
turbinas s&8o mdquinas de injecdo total, bastante préximas do tipo
precedente, de estator de pds mdveis e com rotor provido de palhe-
tas também mdéveis.

As turbinas hidrdulicas utilizam-se quase exclusivamente para
movimentar geradores para producgdo de energia elétrica (turbo-dina-
mos, turbo-alternadores etc.).

B.- RODAS HIDRAULICAS

Estes engenhos, de construgdo bastante simples, compdem-se es-
sencialmente de uma roda de grande didmetro, constituida por um chas-
sis circular provido no contorno de pds planas ou cbéncavas de madeira
ou metal; o eixo da roda comporta geralmente um dispositivo multipli-
cador de velocidade. A energia mecdnica & frequentemente utilizada nas
instalag¢des artesanais de menor importéncia: serrarias (serragdes*),
moinhos, etc.

Embora de aparéncia semelhante, as rodas de pds para embarca-
¢oes, que sdo de fato simples propulsores, incluem-se, da mesma forma
que as hélices, na posigdo 84.85.

Excluem-se também desta posigdo os molinetes hidrométricos (po-
sigdo 90.15)

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas & classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), esta posigd3o compreende
também partes de turbinas ou de rodas hidrdulicas, tais como aletas,
pds, rotores, estatores, cdrteres espiralados, drgdos reguladores cuja
fungdo é regular automaticamente, de acordo com o tipo da turbina,
quer o débito das tomadas de dqua, quer o &ngulo das aletas ou pds mé-
veis da hélice, a fim de manter uma velocidade de rotagdo constante
apesar das variag8es de carga impostas & drvore, e também as vdlvulas
de agulha para reguladores.

84.11 - Turborreatores, turbopropulsores e outras turbinas a gas.
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- Turborreatores:

8411.11 -- De empuxo (impulso*) n&o superior a 25 kN
8411.12 -- De empuxo (impulso*) superior a 25 kN

- Turbopropulsores:
8411.21 -- De poténcia ndo superior a 1100 kW
8411.22 -- De poténcia superior a 1100 kW

- Outras turbinas a gds:
8411.81 -- De poténcia ndo superior a 5000 kW
8411.82 -- De poténcia superior a 5000 kW

- Partes:
8411.91 -- De turborreatores ou de turbopropulsores
8411.99 -- Outras

Esta posigdo abrange os turborreatores, turbopropulsores e tam-
bem as outras turbinas a gas.

As turbinas desta posigdo sdo, em geral, motores de combustdo
interna que habitualmente ndo exigem para seu funcionamento qualquer
fonte exterior de calor, como é o caso, por exemplo, das turbinas a
vapor.

A .~ TURBORREATORES

Um turborreator compdem-se de um conjunto compressor-turbina, um
sistema de combustdo e uma tubeira, isto &, canal de ejegdo cbnico
convergente colocado no conduto de escapamento de gases. Os gases
quentes sob pressdo que saem da turbina transformam-se ao longo da sua
passagem pela tubeira num fluxo de gds animado de velocidade elevada.
A reagdo deste fluxo de gds oriundo do motor fornece a forga motriz
utilizada para propelir uma aeronave. Nos turborreatores mais simples,
O compressor e a turbina sdo montados num sé eixo. Outros tipos mais
complexos compdem-se de um compressor de dois corpos, cada um dos
quais movimentado pela sua prdpria turbina através de um eixo coaxial.
Em geral, uma ventoinha € colocada na entrada do compressor e € movi-
mentada por wuma terceira turbina ou conectada ao primeiro corpo do
compressor e 1mpele o ar para tras através de uma canalizagdo. Esta
ventoinha funciona como uma hélice carenada, e, a maior parte do fluxo
de ar aspirado e impelido nd3o entra no compressor nem ha turbina, mas
junta-se ao fluxo de gds e de ar ejetado por estes ultimos, fornecendo
assim um empuxo (impulso*) suplementar. Este tipo de turborreator é as
vezes denominado "reator de fluxo duplo".

Os turborreatores comportam um dispositivo auxiliar denominado
de pds-combustdo que lhes aumenta a poténcia durante breves periodos.
Este dispositivo dispde de sua prdpria alimentagdo de combustivel e
utiliza o oxigénio excedente contido nos gases de escapamento do tur-
borreator.
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B.-TURBOPROPULSORES

Os turbopropulssores (turboélices) sdo andlogos aos turborreato-
res mas possuem, préximo do grupo turbocompressor, uma roda de turbina
ligada por um eixo a uma hélice do tipo das utilizadas nos motores de
aviagdo a pistdo. Esta roda de turbina, as vezes denominado turbina
livre, ndo se acopla mecanicamente ao compressor nem ao eixo do turbo-
compressor. Nos turbopropulsores, a maior parte dos gases guentes sob
pressdo é transformada pela turbina livre em energia mecdnica, que mo-
vimenta o eixo da hélice em vez de se expandlir numa tubeira, como € o
caso nos turborreatores. Em alguns casos, Os gases que saem da turbina
livre podem expandir-se numa tubeira a fim de produzir o empuxo (im-
pulso*) suplementar que vem juntar-se a forga propulsora da hélice.

C.- OUTRAS TURBINAS A GAS

Este grupo compreende as turbinas industriais a gas, guer sejam
turbinas especificamente concebidas para fins industriails, quer sejam
turborreatores ou turbopropulsores adaptados expressamente a aplica-
¢Oes diferentes da propulsdo de aeronaves.

Nas turbinas a gds, consideram-se dois tipos de ciclos termodi-
némicos:

1) O ciclo simples, em que o ar é aspirado e comprimido pelo compres-
sor, aquecido na camara de combustdo e expandido através da turbina
e, finalmente, ejetado na atmosfera.

2) O ciclo com recuperagdo, no qual o ar é aspirado, comprimido e de-
pols passa pelas canalizagdes de um recuperador. O ar preaquecido
pelo fluxo ejetado pela turbina passa na camara de combustdo onde é
novamente aquecido depois de misturado a um combustivel. Esta mis-
tura de combustivel e ar passa pela turbina e &€ em segulda ejetado
pelo cano de descarga dos gases quentes do recuperador para final-
mente, ser langado a atmosfera.

Ha dois tipos de turbinas a gds:

a) As turbinas a gds de uma sé linha de eixos, nas quals O compres-—
sor e a turbina encontram-se montados no mesmo eixo; a turbina
fornece a energia necessdria a rotagdo do compressor e ao acio-
namento das mdquinas a que esteja acoplada. Este tipo de turbina
¢ particularmente eficaz em aplicagdes para as quais sd80 neces-
sarias velocidades de rotagdo constantes, como, por exemplo, na
produgdo de energia elétrica.

b) As turbinas a gas de duas linhas de eixos, nas qualis o compres-—
sor, a camara de combustdo e o grupo compressor-turbina formam
uma unidade geralmente denominada gerador de gds, enquanto que
uma segunda turbina, montada em outro e1xo, recebe os gases
quentes e pressurizados, ejetados pelo gerador de gds. Esta se-
gunda turbina, denominada turbina livre ou turbina de poténcia
util, estd ligada a uma mdquina receptora, compressor ou bomba,
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por exemplo. As turbinas com duas linhas de eixos sdo normalmente
utilizadas quando as variagdes de carga necessitam de turbinas com
potencia e regime de rotagdo varidveis.

Estas turbinas a gds sdo especialmente utilizadas em propulséao
de navios, para tragdo ferrovidria, para acionamento de aparelhos
de produgdo de energia elétrica ou para acionamento de dispositivos
mecdnicos de extragdo de petrdleo e de gds, em sistemas de bombea-—
mento de oleodutos e na industria petroquimica.

Este grupo compreende também outras turbinas a gds, sem camara
de combustdo, contendo apenas um estator e um rotor e gue utilizam a
energia de gases produzidos por outras maquinas ou aparelhos (gerado-

res de gds, motores diesel, geradores de pistdo livre, por exemplo),
bem como as turbinas a ar ou outros gases comprimidos.

PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se classificam
aqul as partes de motores desta posigdo, tals como rotores de turbinas
a gas, clmaras de combustdo e sistemas de tubos para reatores, elemen-
tos e partes do grupo compressor-turbina de turborreator (coroas de
estator, munidas ou de suas pds; discos ou rodas de rotor munidos ou

ndo de aletas; pas e aletas), reguladores de admissdo de combustivel e
injetores.

Nota Explicativa de Subposigdes.
Subposigdes 8411.11 e 8411.12
Entende-se por empuxo (impulso*) o produto, por segundo, da mas-
sa de gases ejetados, pela diferenga entre a velocidade de ejegdo e a
velocidade de entrada de ar.
84.12 - Outros motores e magquinas motrizes.
8412.10 - Propulsores a reacgdo, excluidos os turborreatores
- Motores hidrdulicos:
8412.21 -- De movimento retilineo (cilindros)
8412.29 -- Outros

- Motores pneumdticos:
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8412.31 -- De movimento retilineo (cilindros)
8412.39 -- Outros

8412.80 - Outros

8412.90 - Partes

Esta posigdo engloba os motores e mdquinas motrizes ndo com-
preendidos nas posigdes precedentes (posigbes 84.06 a 84.08, 84.10 e
84.11) nem nas posigdes 85.01 ou 85.02; esta posigdo abrange, portan-
to, o0s motores nédo elétricos, exceto as turbinas a vapor, o0s motores a
plstdo de ignigdo por centelha (faisca) ou por compressdo, as turbinas
hidrdulicas, as rodas hidrdulicas, os turborreatores, os turbopropul-
sores ou outras turbinas a gds.

Incluem-se nesta posicdo nido somente os propulsores a reacdo,
exceto os turborreatores, mas também, especialmente, os motores pneu-
mdticos, os motores a vento (ou edlicos), os motores de mola, de con-
trapeso, etc., e ainda alguns motores hidrdulicos ou a vapor.

A.- PROPULSORES A REACAO (EXCETO OS TURBORREATORES)

1) Estatorreatores (ou termopropulsores).

S80 motores mecanicamente muito simples, mas que s& podem
funcionar guando colocados sobre um aparelho de movimento muito ra-
pido. O estatorreator é desprovido do turbocompressor de alimenta-
gdo que caracteriza o turborreator; em decorréncia somente da velo-
cidade de deslocamento, o ar de alimentagdo € captado e comprimido
na camara de combustdo sob o efeito de um duto. A simples expansdo
dos gases de escapamento através de uma tubeira assegura igualmente
a forga motriz de reacgdo.

2) Pulsorreatores.

Distinguem-se dos estatorreatores no sentido em que debitam
no duto de saida ndo um jato continuo de gds, mas um fluxo intermi-
tente, realizando-se a combustdo na cdmara, sob a forma de explo-
sbes sucessivas. Diferentemente do estatorreator, este aparelho po-
de arrancar a partir de uma posigdo parada, sendo a aspiragdo do ar
de alimentagdo assegurada pelo efeito de pulsacgéo.

Este propulsor € utilizado em aviagdo, principalmente como
motor auxiliar de decolagem.

3) Motores de fogquetes
580 reatores nos quais se efetua, sem auxilio do ar externo,
a combustdo de produtos combustiveis em presenga de produtos combu-
rentes. Distinguem-se dois tipos principais:
12) Os reatores de carga propulsiva liquida, que se compdem essen-

cialmente de uma clmara de combustdo ligada por um sistema de
bombas e tubos a um ou mais reservatdrios que contém a carga
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3)

propulsiva, e de um tubo de escape. As bombas sdo acionadas por
uma turbina que, por sua vez, é posta em funcionamento por um
gerador de gds. Os reatores a injegdo constituem a categoria
malis 1mportante deste tipo de motores. Os combustiveis utiliza-
dos sdo especialmente o dlcool etilico e o hidrato de hidrogé-
nio; os comburentes sdo a dgua oxigenada, o permanganato de po-
tdssio, o oxigénio liquido, o dcido nitrico, etc.

29) Os reatores de carga propulsiva sélida, que s&o constituidos
essencialmente de uma cdmara de compressdo de forma cilindrica
e de um tubo de escapamento. A cimara de combustdo e a carga
propulsiva formam uma Unica unidade. Nestes motores utiliza-se
principalmente o perclorato de aménio como comburente e poliu-
retanos como combustiveis. Alguns destes tipos de motores uti-
lizam como combustivel pds ou explosivos do Capitulo 36.

Os motores de foguetes somente se classificam aqul quando
constituam unidades propulsivas préprias, por exemplo, para atuarem
como motores auxiliares ou de decolagem de aeronaves, ou para equi-
par misseis guiados ou ainda para veiculos de lancamento de satéli-
tes ou espagonaves.

O presente grupo ndo compreende:

Os foguetes pirotécnicos, tais como os fogos de artificio, os fo-
guetes antigranizo e os foguetes lanca-amarras (posigdo 36.04).

Os veiculos de lancamento de satélites ou espagonaves (posigdo
88.02).

Os misseis guiados com unidades de propulsdo incorporadas (posigdo
93.06).

B. - MOTORES HIDRAULICOS
O presente grupo compreende:

As maquinas motrizes, puramente hidrdulicas, exceto as turbinas ou
rodas da posigdo 84.10, que utilizam a energia das vagas ou ondas
(rotor de Savonius de dois conjuntos da pds semicilindricas) ou
ainda a energia devida ao desnivelamento das marés.

As maquinas de coluna de dqgua, nas quais a dgua sob pressdo coloca
em movimento dols ou mais pistdes que deslizam no interio de cilin-
dros e aclionam um eixo.

Os cilindros hidrdulicos compostos, por exemplo, de um corpo de la-
tdo ou ago e de um pistd3o acionado a Sleo (ou qualquer outro liqui-
do) sob pressdo cuja agdo se exerce, quer de um unico lado (efeito
simples), quer de um lado e outro do pistdo (efeito duplo), que
transformam a energia do liquido sob pressdo em movimento retili-
neo. Estes cilindros destinam-se a equipar maquinas-ferramentas,
maquinas e aparelhos para obras publicas, mecanismos de diregdo,
etc.
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4) Os acionadores hidrdulicos, apresentados isoladamente, compostos de
um corpo de metal no qual se desloca um pistdo que transforma, por
meio de wum eixo perpendicular & sua haste, o movimento linear re-
sultante da agdo de um liquido sob pressdo num movimento rotativo,
destinam-se a manobrar vadlvulas de obturador rotativo ou outras ma-
guinas ou aparelhos de mecanismo rotativo.

5) Os servomotores hidrdulicos que exercem a funcdo de acionadores fi-
nais ou intermedidrios num servomecanismo ou num sistema de regula-
gdo. Estes servomotores sdo utilizados em aerondutica, por exemplo.

6) Os sistemas hidrdulicos, compostos por um agregado hidrdulico (com-
preendendo essencialmente uma bomba hidrdulica, um motor elétrico,
um dispositivo de comando de vdlvulas e um reservatdrio de dleo),
por cilindros hidrdulicos e tubos necessdrios para a jungdo dos ci-
lindros ao agregado hidrdulico, constituindo o conjunto uma unidade
funcional na acepgdo da Nota 4 da Secdo XVI (ver as Consideracodes
Gerais desta Segdo). Estes sistemas utilizam-se, principalmente,
para acionar estruturas de engenharia civil.

7) Os motores hidraulicos a reagdo, denominado hidrojatos, para embar-
cagbes, compostos de uma bomba poderosa que aspira a agua do rio ou
do mar e a ejeta em grande velocidade por intermédio de um tubo
orientdvel localizado na popa ou sob o casco da embarcacgao.

C. - MOTORES PNEUMATICOS

Estes motores, que utilizam uma fonte externa de ar (ou outros
gases) comprimido, s&o compardveis as mdquinas a vapor pelo seu fun-
cionamento e pela sua estrutura e apresentam-se, a maior parte das ve-
zes, sob a forma de um motor de pistdes, mas as vezes também de uma
turbina. Comportam frequentemente queimadores ou outros dispositivos
de aquecimento que se destinam a aumentar a pressdo do ar e, por con-
sequéncia, a sua energia de expansdo - permitindo além disso, evitar o
congelamento dos cilindros devido a depressdo brusca.

Estes motores sdo sobretudo utilizados nas minas, especialmente
para equipar as locomotivas ou guinchos, devido & seguranca que apre-
sentam no que diz respeito aos riscos de explosdo do grisu. Servem
também de motores auxiliares para o arranque de motores de ignigdo por
centelha (faisca) ou por compressdo (em algumas locomotivas, avides,
submarinos, etc.), e para propulsdo de torpedos.

Incluem-se também neste grupo:

1) Os motores de palhetas, de engrenagem e os motores de pistoes
axiais ou radiais, para transmissdo pneumdtica.

2) Os cilindros pneumdticos constituidos, por exemplo, por cilindro de

lat8o ou de ago e por um pistdo acionado a ar comprimido cuja acgédo
se exerga quer de um sO lado (efeito simples), quer de ambos os la-
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dos (efeito duplo) do pistdo e que transformam a energia do gas sob
pressdo em movimento retilineo. Estes cilindros destinam-se a equi-
par maquinas-ferramentas, maquinas de construgdo, mecanismos de di-
recdo, etc.

3) Os acionadores pneumdticos, apresentados 1soladamente, constituidos
por um corpo de metal no qual se desloca um pistéo que transforma,
por intermédio de um eixo perpendicular a sua haste, o movimento
linear resultante da ag3o de um gds sob pressdo em movimento rota-
tivo, destinam-se a manobrar vdlvulas de obturador rotativo ou ou-
tras mdquinas ou aparelhos de mecanismos rotativos.

D. - MOTORES A VENTO (MOTORES EOLICOS)

Este grupo compreende todos os motores (aeromotores, turbinas
eélicas, etc.) que transformem diretamente em energila mecdnica a agdo
do vento sobre uma hélice ou uma roda de pds, cujas pds ou aletas sdo
geralmente méveis e de incidéncia reguldvel.

Geralmente montadas numa torre metdlica de certa altura, as hé-
lices e rodas comportam, perpendicularmente ao seu plano, uma cauda
que forma um catavento ou dispositivo andlogo que orienta o conjunto
na diregdo do vento. A energia motriz é geralmente transmitida por in-
termédio de um eixo vertical ao eixo de tomada de forga fixado ao so-
lo. Em alguns aparelhos, denominados a depressdo, cujas pds sdo ocas,
a rotagdo cria no interior das pds, um v3cuo relativo que, prolongan-
do-se até o solo através de um tubo estanque, permite movimentar uma
pequena turbina a depressio.

Os motores a vento, de poténcia geralmente fraca, sdo, na maio-
ria das vezes, utilizados em 1instalagdes rurais para movimentar bombas
de 1rrigagdo ou de drenagem ou pequenos geradores de eletricidade.

As hélices e rodas edlicas que formem um sé corpo com um gerador
elétrico incluem-se na posigdo 85.02. O mesmo se aplica aos pequenos
geradores exteriores de avides, denominados molinetes, acionados por
uma hélice, com uma ou duas pds movida pelo vento relativo provocado
pelo deslocamento.

E. - MOTORES DE MOLA, DE CONTRAPESO, ETC.

Esta categoria compreende mecanismos que, como oS maquinismos de
relégio, utilizam a forga de expansdo de uma mola enrolada ou sdo mo-
vidos pela gravidade atuando sobre um contrapeso ou gualquer disposi-
tivo semelhante. Todavia, os motores deste género equipados com esca-
pe, ou concebidos para recebé-lo, classificam-se nas posigdes 91.08 ou
91.09.

Estes mecanismos, especialmente os mecanismos de mola, sdo uti-
lizados para acionar diversos aparelhos: caixas de misica, gravadores,
expositores giratdrios de mercadorias, espetos giratdrios, ferramentas
para gravar, etc.
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F. - MAQUINAS A VAPOR, DE PISTAO, QUE NAO
INCORPORAM CALDEIRAS

Estas mdquinas sdo concebidas para produzir energlia mecdnica
provocando num cilindro o deslocamento de um pist3o em consequéncia da
diferenga de pressdo que existe entre a pressdo de vapor fornecida pe-
la caldeira e a pressdo atmosférica (maquinas de escapamento livre),
Oou a pressdo, mals fraca ainda, de um condensador (mdquinas de conden-
sagdo). O movimento alternativo de translagdo do pistd3o transforma-se
em seqguida em movimento rotativo por um sistema biela-manivela ou bie—
la-manivela-volante.

Nos tipos mais simples, o vapor exerce a sua pressdoc sobre uma
sé face do pistdo (mdquinas de efeito simples), mas em algumas mdqui-
nas esta pressdo age alternadamente sobre as duas faces do plistdo (mad-
quinas de efeito duplo). Em alguns modelos mais potentes, o vapor ex-
pande-se sucessivamente em dois ou mais cilindros de didmetros cres-
centes, e as bielas correspondentes a cada pistdo acoplam-se ao mesmo
e1xo de manivelas (mdquinas "compound", de expansdo dupla, tripla ou
quadrupla). As mdquinas para locomotivas e as mdquinas navals, espe-
cialmente, pertencem a este dltimo tipo.

G. - MAQUINAS A VAPOR COM CALDEIRAS INCORPORADAS

Estas mdquinas s&o constituidas essencialmente por uma caldeira,
geralmente de ebulidores ou semitubular, associada a um motor a vapor
de pistdo, de expansdo simples ou dupla, provido de um ou dois volan-
tes reguladores que servem também como tomadas de forga por correia.

De poténcia fraca ou média, estes aparelhos sdo concebidos espe-
cialmente para serem instalados sobre um alicerce, em base fixa (ma-
quinas semifixas) e sua estrutura compacta permite uma desmontagem ra-
pida e um transporte relativamente fécil.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas & classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), incluem-se aqul as par-
tes dos motores ou das mdquinas motrizes da presente posigdo, tais co-
mo camaras de combustdo e tubos de reatores, reguladores de admissdo
de combustivel, injetores, rodas de pds para motores de vento, ci1lin-
dros, pistdes, registros, vdlvulas, reguladores centrifugos de esferas
ou de tampdes flutuantes, bielas.

As partes das maquinas a vapor com caldeiras incorporadas devem
geralmente classificar-se quer como partes de geradores de vapor (po-
sigcdo 84.02), quer como partes de mdquinas a vapor da presente posi-
gao.

Os e1xos de transmissdo e as manivelas incluem-se na posigao
84.83.
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84.13 - Bombas para liquidos, mesmo com dispositivo medidor; elevado-
res de liquidos. (+)

— Bombas com dispositivo medidor ou concebidas para
comportd-lo:

8413.11 -- Bombas para distribuigdo de combustiveis ou lubri-
ficantes, dos tipos utilizados em postos (esta-
¢Ges*) de servigo ou garagens

8413.19 -- Outras

8413.20 - Bombas manuais, exceto as das subposigdes 8413.11 e
8413.19

8413.30 - Bombas para combustiveis, lubrificantes ou liguidos
de arrefecimento, proprias para motores de ignicdo
por centelha (faisca) ou por compressio

8413.40 - Bombas para concreto (betdo)

8413.50 Outras bombas volumétricas alternativas
8413.60 - Outras bombas volumétricas rotativas

8413.70 - Outras bombas centrifugas

Outras bombas; elevadores de liquidos:

8413.81 -- Bombas
8413.82 -- Elevadores de liquidos
- Partes:
8413.91 -- De bombas
8413.92 -- De elevadores de liquidos
Esta posigdo compreende as maquinas e aparelhos (acionados ma-

nualmente ou por uma forca motriz qualquer) prdprios para elevar ou
movimentar liquidos [incluidos metal fundido e concreto (bet&o) liqui-
do], viscosos ou ndo. Classificam-se também nesta posigdo as mdquinas
e aparelhos deste género com motor incorporado (motobombas, turbobom-
bas, eletrobombas).

Incluem-se ainda nesta posigdo as bombas distribuidoras de 1i-
quidos que incorporem dispositivo medidor e contador, com ou sem de-
terminagdo do prego de venda, tais como as bombas dos tipos utilizados
nos postos de gasolina. O mesmo se aplica as bombas especialmente con-
cebidas para serem incorporadas a uma maquina, tais como as bombas de
dgua, de 6leo, de gasolina para motores de ignigdo por centelha (fais-
ca) ou por compressdo e as bombas para maquinas de fabricar fios sin-
téticos e artificiais.

Segundo o seu modo de funcionamento, os aparelhos da presente

posigdo podem ser divididos em cinco categorias.

1641



A. - BOMBAS VOLUMETRICAS ALTERNATIVAS

Esta categoria compreende especialmente as bombas de pistdes cu-
jo principio de funcionamento se baseia no efeito de aspiragdo ou ex-
pulsdo provocado pelo movimento alternativo linear de um pistdo que se
desloca num cilindro. Elementos de separagdo (vdlvulas, por exemplo)
opdem-se ao retorno do liquido aspirado ou expelido. Estas bombas sdo
denominadas de efeito simples gquando utilizam o efeito de aspiracgéao
de uma sé face do pistdo, e de efeito duplo quando combinam a acgdo as-
pirante das duas faces. Com as bombas simplesmente aspirantes, a altu-
ra da expulsdo é limitada pela pressdo atmosférica. Algumas bombas sio
concebidas para utilizar, ao mesmo tempo, a aspiragdo e compressio
(bombas aspirantes-prementes). Para se obterem maiores volumes, combi-
nam-se frequentemente vdrios cilindros associados a um corpo de bomba.
Os cilindros podem estar dispostos em linha ou em forma de estrela.

Fazem ainda parte deste grupo:

1) As bombas de diafragma (ou de membrana), que comportam um diafragma
deformdvel de metal, couro, etc. (acionado, quer diretamente por um
dispositivo meclnico, quer por meio de um fluido), que desloca o
liquido pelo efeito das pulsag¢des alternativas a que é submetido.

2) As bombas de "colchdo de Sleo", nas quais um liquido nd&o miscivel
desempenha o papel do diafragma; sdo utilizadas para esgotar, irri-
gar, deslocar liquidos viscosos, dcidos, etc.

3) As bombas nas quais o movimento de vaivém do pistdo ¢é obtido por
efeito eletromagnético (oscilagdo de uma palheta colocada num campo
magnético).

4) As mdquinas que trabalham por aspiragdo e expulsdo por meio de dois
pist8es, tais como as bombas concebidas para bombear concreto (be-
tdo) 1liquido. Todavia, excluem-se deste grupo os veiculos automd-
veis de uso especial que comportem bombas de concreto (betdo) mon-
tadas permanentemente (posicdo 87.05).

B. - BOMBAS VOLUMETRICAS ROTATIVAS

Nestas bombas, o liquido é também aspirado e expelido por de-
pressdo e compressdo sucessivas, pela agdo de um ou mais elementos
animados de um movimento de rotagdo continuo em torno de seu eixo. Es-
tes elementos mantém contato, em um ou mais pontos, com a parede do
corpo da bomba e formam deste modo cdmaras nas quais o liquido é des-
locado.

Segundo a natureza do mecanismo rotativo de bombeamento, podem
citar-se:

1) As bombas de engrenagens, cujos dentes, com perfil especial,
asseguram o deslocamento do liquido.

2) As bombas de palhetas, constituidas por um rotor giratdrio excén-
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trico provido de palhetas radiais corredigas. A rotagdo permite as
palhetas corredigas manter contato com a parede interior do corpo e
deslocar o liquido. Incluem-se também neste grupo as bombas deste
género que utilizam, no lugar das palhetas, rolos ou uma roda de
aletas flexiveis, bem como as bombas que comportam uma palheta ra-
dial deslizante fixada ao corpo da bomba e em contato com um rotor
liso de movimento excéntrico.

3) As bombas de lobos, com dois elementos de separagdo que agem reci-
procamente e revolvem no corpo da bomba.

4) As bombas helicoidais (bomba de duas ou mais roscas, bombas de has-
tes helicoidais, bombas de parafuso sem fim), nas quais o liquido
se desloca longitudinalmente no corpo da bomba sob a pressdo de
nervuras helicoidais de vdrios elementos giratdrios engrenados en-
tre si.

5) As bombas peristdlticas, constituidas por um tubo flexivel gque con-
duz o liquido e que se aloja ao longo da parede interior do corpo
da bomba, e por uma aleta rotativa provida de um rolo em cada ex-
tremidade. Os rolos exercem uma pressdo sobre o tubo flexivel e o
liquido € deslocado pelo movimento de rotagédo.

C. - BOMBAS CENTRIFUGAS

Estas bombas sdo aparelhos alimentados axialmente nos quais o
liquido, posto em rotagdo por uma roda de pds ou de palhetas, é proje-
tado pela forga centrifuga num corpo coletor anular provido de uma
abertura tangencial; o coletor é as vezes provido de uma coroa de pé&s
divergentes, chamada difusor, que transforma a energia cinética em al-
ta pressdo.

Para aumentar a pressdo utilizam-se as bombas centrifugas multi-
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celulares que, como turbinas escalonadas, combinam a agao de varias
rodas de pds dispostas num mesmo eixo.

Dada a sua grande velocidade de rotagdo, as bombas centrifugas
sdo sempre acionadas por um motor ou uma turbina, geralmente em aco-
plamento direto, enquanto que as bombas alternativas ou rotativas ne-
cessitam de um rotor de velocidade.

Este grupo engloba, por exemplo, as bombas submersiveis, os cir-
culadores de aquecimento central, as bombas de rodas de canais, as
bombas de canal lateral e as bombas de roda radial.

D. - OUTRAS BOMBAS
Neste grupo podem citar-se:

1) As bombas eletromagnéticas: s3o bombas sem partes em movimento, nas
quais o liquido é colocado em circulag8o pelo fendmeno de condugédo
elétrica. Estas bombas ndo devem ser confundidas com certas bombas
volumétricas alternativas cujo movimento de vaivém de um pistdo ¢é
obtido por efeito eletromagnético, nem com as que funcionam por in-
dugdo magnética.

2) Os ejetores: neste tipo de bombas a energia cinética de um jato de

fluido sob pressdo (ar, vapor, &gua, etc.), ejetado por um duto
provoca a aspiragdo e a movimentagdo do liquido introduzido. Estes
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aparelhos comportam uma combinagdo, mais ou mMenos complexa, de du-
tos divergentes e convergentes ou dispostos numa cldmara fechada on-
de desembocam os tubos.

Os 1injetores do tipo Giffard, para alimentar de agua as caldei-
ras e as bombas de injegdo para motores, que funcionam do mesmo mo-
do, sdo também aqui classificados.

As bombas de emulsdo (sistema Mammouth), nas quals o liquido se en-
contra "emulsionado" com gds comprimido no tubo de evacuagdo, re-
sultando a forga de compressio da diminuigdo da massa volumétrica
do liguido emulsionado. Quando o gds comprimido € o ar, trata-se de
uma bomba de emulsdo de ar.

Certas bombas nas quais o liquido é elevado por pressio de ar, de
vapor ou de gas atuando diretamente sobre a superficie do liquido,
tais como:

a) As bombas de combustdo de gds, que utilizam a forca explosiva de
um combustivel (ou gds) prdprio para elevar liquidos.

b) Os pulsadores a pressdo de vapor (pulsdmetros), nos quais a ex-
pulsdo do liquido movimentado € provocada pela chegada do vapor
a clmara do pulsador; a aspiracdo € obtida pela depressdo devida
a condensagdo do vapor nesta caAmara.

c) Os elevadores de cimara de ar comprimido ("montejus"), que uti-
lizam ar comprimido.

d) Os carneiros hidrdulicos, nos quais o aumento de energia do 1li-
quido a bombear resulta da interrupgdo periddica e abrupta do
fluxo do liquido no conduto de suprimento, de tal modo que uma
parte reduzida desta 4dgua motriz seja colocada sob pressdo e
constitua o débito do aparelho.

E.- ELEVADORES DE LiQUIDOS
Neste grupo podem citar-se:

As rodas elevadoras: com pas, com cdpsulas helicoidais, etc.

Os elevadores de cadeias ou de cabos: de tinas, pds (noras), cupu-
las de borracha (bombas de rosdrio), etc.

Os elevadores de tiras: de correia téxtil, de tiras metdlicas fle-
xiveis onduladas (multicelulares), de hastes em espiral, etc., nos
quals a agua em movimento se mantém por capilaridade nos 1intersti-
cios da tira para ser em seguida ejetada pela forga centrifuga.

Os elevadores de parafuso de Arquimedes.

O
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PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), a presente posicdo com-
preende também as partes das bombas ou de elevadores de liquidos, tais
como: corpos de bombas, hastes especialmente concebidas para unir e
movimentar o pistdo nas bombas colocadas a distancia da fonte de ener-
gia (hastes de bombeamento, por exemplo), pistdes, palhetas, excéntri-
cos (lobos), vdlvulas, registros, parafusos helicoidais, rodas, difu-
sores, e pds e cadeias providas das respectivas pds, tiras celulares,
cadeias de molas, cdmaras de pressao.

*

Excluem-se desta posicédo:
a) Os aparelhos de cerlmica (posicao 69.09).

b) As buretas e as seringas de lubrificagdo (posicdo 82.05) e as pis-
tolas de lubrificagdo de ar comprimido e semelhantes (posigdo
84.67).

c) Os aparelhos para encher garrafas da posigdo 84.22.

d) Os aparelhos para projetar, dispersar ou pulverizar liquidos e os
aparelhos de jato da posicdo 84.24.

e) Os veiculos de combate a incéndio (posigdo 87.05).

(o]

Notas Explicativas de Subposicgées.
Subposigdes 8413.11 e 8413.19

SO0 se incluem nestas subposigdes as bombas, de qualquer tipo,
que formem - ou sejam concebidas para formar - corpo com um dispositi-
VO que permite o controle volumétrico da quantidade de liquido debita-
do, quer este dispositivo seja ou nio apresentado junto com a bomba.

Este dispositivo de controle pode ser bastante simples (baldo ou
corpo de bomba aferidos, por exemplo) ou, pelo contrdrio, pode ser
formado por mecanismos mais complexos que comandem automaticamente a
interrupgdo da bomba quando uma quantidade global determinada € debi-
tada (seria o caso, por exemplo, de uma bomba distribuidora comportan-
do um cilindro aferido =~ cilindro de medida - e um dispositivo que
permita fixar a quantidade desejada e, por outro lado, provocar a in-
terrupcdo do motor da bomba quando a quantidade prefixada € obtida) ou
que executem outras operagdes relativas ao controle volumétrico pro-
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priamente dito (bombas de integragdo de totais, de pagamento antecipa-
do, de cdlculo de pregos, de confrontar pesos e medidas, de regulacgio
automdtica de misturas, de dosagem automdtica, etc.).

Por outro lado, gquando, por exemplo, o dispositivo medidor é
concebido para ser simplesmente montado numa tubagem onde circulard o
liquido movimentado pela bomba, cada um dos dois elementos (bomba e
dispositivo medidor) seguem separadamente o seu prdprio regime, mesmo
que apresentados juntos.

Classificam-se, por exemplo, nestas subposi¢des as bombas dis-
tribuidoras de gasolina ou de outros combustiveis e de lubrificantes,
bem como as bombas com dispositivos medidores para mercearias, labora-
torios e para diversas atividades industriais.

84.14 - Bombas de ar ou de vdcuo, compressores de ar ou de outros ga-
ses e ventiladores; coifas aspirantes (exaustorest*) para ex-
tragdao ou reciclagem, com ventilador incorporado, mesmo fil-
trantes.

8414.10 - Bombas de vdcuo
8414.20 - Bombas de ar, de mio ou de pé

8414.30 -~ Compressores dos tipos utilizados nos equipamentos
frigorificos

8414.40 - Compressores de ar montados sobre chassis com rodas
e rebocdveis

Ventiladores:

8414.51 -- Ventiladores de mesa, de pé, de parede, de teto ou
de janela, com motor elétrico incorporado de po-
téncia ndo superior a 125 W

8414.59 -- Outros

8414.60 - Coifas (exaustores*) com dimensio horizontal mdxima
ndaoc superior a 120 cm

8414.80 - Outros

8414.90 Partes

A presente posigdo engloba, quer sejam acionados manualmente ou
por qualquer outra forgca motriz, todas as mdquinas e aparelhos qgue
sirvam para comprimir ar ou outros gases num recipiente fechado ou,
pelo contrdrio, para neles provocar o vdcuo, bem como as maquinas e
aparelhos para movimentar estes fluidos gasosos.

A.- BOMBAS E COMPRESSORES

As bombas de ar ou de gas, as bombas de vdcuo e os compressores,
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gue operam segundo OsS mesmos principios das bombas de liquidos, apre-
sentam-se, de modo geral, com as mesmas formas que as bombas de liqui-
dos descritas na Nota explicativa da posicdo 84.13 (bombas e compres-~
sores de pistdes, rotativos, centrifugos, de injecdo, etc.)

Todavia, na categoria de bombas de vdcuo existem certos tipos
bem determinados, concebidos para provocar um vacuo bastante acentua-
do, tais como as bombas de difusdo, nas quais o fluido motor & consti-
tuido por dleo ou mercirio, as bombas moleculares e as bombas de fixa-
¢do (bombas de absorcdo, bombas criostaticas). Deve notar-se que o©s
aparelhos desta espécie feitos de vidro classificam-se no Capitulo
70.

As bombas de ar e as de vdcuo prestam-se a varias finalidades:
facilitar a ebuligio, destilagdo ou evaporagao a pressdo reduzida;
evacuar lampadas ou tubos elétricos, recipientes isotérmicos, etc. As
bombas de ar também servem para bombear ar sob pressio (para inflar
pneumaticos, por exemplo).

Contrariamente as bombas de dgua, os compressores (salvo os apa-
relhos de baixa de pressdo ou para trabalhos intermitentes) sio equi-
pados de dispositivos de circulagdo de dgua, de aletas ou outros dis-
positivos de resfriamento pelo ar (resfriamento externo) para compen-
sar a elevagdo da temperatura provocada pela compressdo do fluido ga-
S0sO0.

Existem diversos tipos de compressores, tais como os compresso-
res de pistdes alternativos, compressores centrifugos, axiais, rotati-
VOS.

Os compressores, ou tém empregos diretos (mdquinas insufladoras
para altos-fornos, fornos de cuba ou outros fornos metalurgicos, com-
pressao de gases diversos para engarrafamento ou para realizagdo de
sinteses quimicas, maquinas frigorificas, etc.), ou empregos indire-
tos, para acumular ar comprimido num reservatdrio, para alimentar nu-
merosas magquinas ou aparelhos: motores de ar comprimido, martelos
pneumdticos, bolinetes, freios (travdes) de ar comprimido, transporta-
dores de tubos pneumdticos, aparelhos de expulsdo de dgua para subma-
rinos, etc.

* *

Classificam-se também nesta posicdo os geradores de pistdes 1i-
vres constituidos por um cilindro motor horizontal que se prolonga, em
cada uma das extremidades, por um cilindro fechado de maior didmetro
(cilindros-compressores). No cilindro motor movem-se dois pistdes mo-
tores opostos, cada um dependente de um grande pistdo que se move nos
cilindros compressores laterais. A expansdo de combustdo no cilindro
motor afasta os dois pistdes motores, empurrando ao mesmo tempo os
dois pistdes compressores nos respectivos cilindros. A expansdo elas-
tica de um colchdo de ar contido no fundo destes cilindros impulsiona,
em sentido inverso, os pistdes compressores que asseguram deste modo a
compressao de uma mistura de ar aspirado na atmosfera e de gases de
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escape 1inflamados provenientes do cilindro motor. Pelo fato de forne-
cer sob pressdo e a alta temperatura um fluido gasoso diretamente uti-
lizdvel sobre uma roda de turbina, o gerador substitui simultaneamente
O motocompressor e a cdmara de combustdo da turbina.

As bombas de ar ou de vdcuo e os compressores do presente grupo,
tal como as bombas da posigdo 84.13, podem ser associadas a motores ou
a turbinas, sendo as turbinas geralmente acopladas a compressores de
grande poténcia que funcionam segundo o principio inverso da turbina
de gds escalonada.

B.- VENTILADORES

Estes aparelhos, que podem ou nio incorporar um motor, servem
para fornecer um fluxo regular de ar ou de outros gases sob uma pres-
sdo relativamente fraca ou ainda para assegurar uma simples ventilacédo
em ambientes.

Os ventiladores do primeiro tipo comportam superficies giratd-
rias (hélices, rodas de aletas, etc.) colocadas em rotagdo num carter
ou conduto envolvente e funcionam do mesmo modo que certos compresso-
res rotativos ou centrifugos, podendo trabalhar tanto por insuflagdo
como por aspilragdo.

Os aparelhos do segundo tipo sdo de fabricagdo mais simples e
consistem apenas numa hélice posta em movimento ao ar livre por um mo-
tor.

Os ventiladores empregam-se especialmente para aeracdo de pogos
de minas, ventilagdo de ambientes, navios, silos, etc., aspiragdo de
poeiras, vapores, fumagas, gases quentes, etc., secagem de diversas
matérias (couros, papéis, tecidos, tintas, etc.), para equipar insu-
fladores de testes aerodindmicos, aumentar ou regular a tiragem das
fornalhas por insuflacdo ou aspiragdo (tiragem forcada).

Incluem-se também neste grupo os ventiladores domésticos (de me-
sa, de parede, concebidos para serem embutidos em divisdrias ou jane-
las, etc.). Estes aparelhos comportam as vezes mecanismos oscilantes
ou basculantes.

Excluem-se desta posicdo os ventiladores providos de dispositi-
vos diferentes do motor ou do carter (ventiladores com dutos em zigue-
zage, filtros, elementos aquecedores ou refrigeradores, permutadores
de calor, etc.), se estes dispositivos lhes conferem caracteristicas
de mdgquinas mais complexas 1incluidas em outras posigdes, tals como
aquecedores de ar de aquecimento ndo elétrico (posigdo 73.22), miqui-
nas e aparelhos de ar condicionado (posicdo 84.15), aparelhos elimina-
dores de poeira (posicdo 84.21), arrefecedores a ar para tratamento
industrial de matérias (posigdo 84.19) ou para refrescar ambientes
(posigdo 84.79), aparelhos elétricos para aquecer ambientes contendo
um ventilador (posigdo 85.16), etc.
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C.- COIFAS ASPIRANTES (EXAUSTORES*) PARA EXTRAGCAO OU RECICLAGEM,
COM VENTILADOR INCORPORADO, MESMO FILTRANTES.

O presente grupo abrange as coifas de cozinha com ventilador in-
corporado, que podem ser de uso doméstico ou de uso em restaurantes,
cantinas, hospitais, por exemplo, bem como as coifas de laboratdrio e
as coifas industriais com ventilador incorporado.

*

As bombas de ar ou de vacuo, compressores, geradores de pistdes
livres e ventiladores, mesmo especlalmente concebidos para serem uti-
lizados em outras mdquinas, classificam-se nesta posigdo e ndo como
partes das maquinas.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes gerais da Segdo), aquli também se classi-
ficam as partes das maquinas da presente posigdo, talis como corpos de
bombas ou de compressores, pistdes, valvulas, rodas com aletas, héli-
ces e outros elementos giratdrios, pds e aletas.

Excluem-se desta posigdo:
a) As bombas de emulsido (posigao 84.13).

b) Os aparelhos elevadores ou transportadores pneumdticos (posigdo
84.28).

c) As maquinas para limpeza, selegdo ou peneiragdo de grdos ou de pro-
dutos horticolas secos (posigdo 84.37).

d) Os sopradores industriais em forma de ferramentas manuais eletrome-
clnicas com motor elétrico incorporado (posigdo 85.08).

84.15 - Maquinas e aparelhos de ar condicionado contendo ventilador
motorizado e dispositivos préprios para modificar a temperatu-
ra e a wumidade, 1incluidos as mdquinas e aparelhos em que a
umidade ndo seja regulavel separadamente.
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8415.10 - Dos tipos utilizados em paredes ou janelas, formando
COorpo unico

- Outros:

8415.81 -- Com dispositivo de refrigeragcdo e vdlvula de inver-
sdo do ciclo térmico

8415.82 -- Outros, com dispositivos de refrigeracgéio
8415.83 -- Sem dispositivo de refrigeracgao
8415.90 - Partes

‘Esta posigdo abrange conjuntos de maquinas ou de aparelhos des-
tinados a manter, em recinto fechado, uma determinada atmosfera sob o
duplo aspecto da temperatura e da umidade. Estes conjuntos contém as
vezes elementos para purificar o ar.

Estas maquinas e aparelhos sao utilizados para a climatizacdo de
escritdrios, apartamentos, lugares publicos, navios, veiculos motori-
zados, etc., bem como em certas instalag¢des i1ndustriais a fim de Obter
condigbes atmosféricas especiais exigidas para algumas inddstrias:
téxteis, de papéis, tabacos, produtos alimenticios, etc.

S6 se incluem nesta posicdo as maquinas e aparelhos:
1) Contendo um ventilador a motor, e

2) Concebidos para modificar simultaneamente a temperatura (dispositi-
vo de aquecimento, dispositivo de arrefecimento ou os dois juntos)
¢ a umidade do ar (umidificador, desumidificador ou os dois jun-
tos), e

3) Nos quais os elementos citados nas alineas 1) e 2) se apresentem em
conjunto.

Os elementos destinados a umidificar ou desumidificar o ar podem
ser diferentes dos que asseguram o aquecimento e o arrefecimento. Al-
gumas mdquinas contém, todavia, apenas um dispositivo que modifica ao
mesmo tempo a temperatura e, por condensagdo, a umidade do ar. Estas
maquinas e aparelhos de ar condicionado arrefecem e desumidificam, por
condensagdo do vapor de &gua sobre uma bateria fria, o ar ambiente do
local onde funciona ou, se sio providos de uma entrada de ar externo,
uma mistura de ar fresco e ar ambiente. S3io geralmente providos de cu-
bas de recuperacdo da dgua de condensacgdo.

Do ponto de vista estrutural, as mdquinas e aparelhos de ar con-
dicionado da presente posicdo devem conter, por conseguinte, no mini-
mo, além do ventilador a motor que assegura a circulacgdo de ar, os se-
guintes elementos:

quer um corpo de aquecimento (de tubos de dgua quente, de vapor ou de
ar quente, ou de resisténcias elétricas, etc.) e um umidificador
de ar (que consiste geralmente num pulverizador de dgua) ou um
desumidificador do ar;
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quer uma bateria de dgqua fria ou um evaporador de grupo frigorifico
(cada um modificando ao mesmo tempo a temperatura e, por conden-
sagdo, a umidade do ar);

quer um outro elemento de arrefecimento e um dispositivo distinto para
modificar a umidade do ar.

Em alguns casos, o desumidificador utiliza as propriedades hi-
groscépicas de produtos absorventes.

As maquinas e aparelhos de ar condicionado podem ser alimentados
por uma fonte externa de calor ou de frio. Sdo geralmente providos de
filtros nos quais o ar se liberta das poeiras ao atravessar uma ou
mais camadas de matérias filtrantes frequentemente umedecidas de &leo
(téxteis, 13 de vidro, palha de ago ou de cobre, chapas de metal dis-
tendido, etc.). Podem tambhém ser equipados de dispositivos para regu-
lar a temperatura ou a umidade do ar.

Esta posigdo abrange também os aparelhos desprovidos de disposi-
tivo que permita regular separadamente a umidade do ar e que a modifi-
que por condensagdo, tais como os aparelhos de parede ou de janela, de
um sé corpo, os aparelhos para equipar camaras frias constituidos por
um evaporador de arrefecimento e um ventilador a motor acondicionados
num mesmo invélucro e as unidades de aquecimento e/ou de arrefecimento
de um espago fechado [caminhdo, reboque ou contéiner (contentor*)],
constituidos por um compressor, um condensador e um motor, montados
num receptdculo situado no exterior do compartimento de mercadorias,
bem como um ventilador e um evaporador montados num receptdculo situa-
do no interior deste compartimento.

Todavia, excluem-se da presente posigdo as unidades de refrige-
ragdo constituidas por um grupo frigorifico concebido para produzir
frio com objetivo de manter, num espago fechado [caminh3o, reboque ou
contéiner (contentor*), por exemplo] uma temperatura determinada bas-
tante inferior a 0°C , e providas de um dispositivo de aquecimento cu-
ja finalidade é elevar a temperatura do ambiente, dentro de um limite
determinado, quando a temperatura exterior for muito hbaixa. Estes apa-
relhos classificam-se na posicdo 84.18, como madquinas e aparelhos para
produgdo de frio, sendo a fungdo de aquecimento acessdria em relacdo a
fungdo essencial destes aparelhos, que € a de produzir frio para con-
servar produtos pereciveis durante o transporte.

PARTES

Os elementos dos grupos de ar condicionado apresentados separa-
damente, quer sejam ou ndo concehidos para serem reunidos num Unico
corpo, classificam-se segundo as disposigdes da Nota 2 a) da Segdo XVI
(posigdes 84.14, 84.18, 84.19, 84.21, 84.79, etc.)

As outras partes dos grupos de ar condicionado classificam-se,
conforme sejam ou ndo reconheciveis como destinadas exclusiva ou prin-
cipalmente a estes grupos, de acordo com as disposigdes da Nota 2 b)
ou da Nota 2 c) da Secdo XVI.
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Excluem-se ainda desta posicdo:

a) Os geradores e distribuidores de ar quente da posigdo 73.22, que
podem igualmente funcionar como distribuidores de ar frio ou condi-
cionado.

b) As bombas de calor (posigdo 84.18).

c) Os aparelhos que, mesmo contendo um ventilador a motor, tenham por
uinica fungdo modificar quer a temperatura quer a umidade do ar (po-
sigbes 84.79, 85.16, etc.)

84.16 - Queimadores para alimentacdo de fornalhas de combustiveis 1i-
quidos, de combustiveis sélidos pulverizados ou de gas; forna-
lhas automaticas, incluidas as antefornalhas, grelhas mecini-
cas, descarregadores mecinicos de cinzas e dispositivos seme-
lhantes.

8416.10 - Queimadores a combustiveis liquidos

8416.20 - Outros queimadores, incluidos os mistos

8416.30 - Fornalhas automdticas, incluidas as antefornalhas,
grelhas mecdnicas, descarregadores mecdnicos de cin-
zas e dispositivos semelhantes

8416.90 -~ Partes

A presente posigdo abrange toda uma classe de aparelhos mec8ni-
cos ou automdticos que permitem a alimentagdo de combustivel nas for-
nalhas, o consumo racional deste combustivel e eventualmente o descar-
regamento de cinzas ou de escdrias.

A.- QUEIMADORES PARA ALIMENTACAO DE FORNALHAS

Estes aparelhos caracterizam-se pelo fato de varrerem as paredes
da fornalha com um longo jato de chamas, o que dispensa a wutilizagédo
de grelhas e de aparadores de cinzas nas fornalhas. Podem citar-se os
segulntes tipos:

1) Queimadores de Sleos minerais pesados (atomizadores).

Nestes queimadores, a pulverizacdo do dleo pesado e a sua proje-
Gdo na fornalha associado a um jato de ar comburente sio assegurados,
quer por ar comprimido quer por um jato de vapor, quer ainda por um
dispositivo mecdnico. Neste dltimo caso, o aparelho forma um pequeno
grupo mecdnico compacto que reudne um motor, uma bomba, um ventilador,
um compressor, etc.
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2) Queimadores de carvdo pulverizado.

O carvdo finalmente moido & incorporado, por meio de um mecanis-
mo distribuidor, & corrente de ar comburente insuflada por um ventila-
dor na tubeira do queimador que desemboca na fornalha. Estes apare-
lhos, frequentemente volumosos, podem conter, além do ventilador, um
transportador de carvdo e um triturador gque assegura a sua pulveriza-
gdo. Em certos tipos (de desintegrador), a pulverizagdo e a projecgdo
intermitente do carvdo na fornalha sdo obtidos submetendo-se alterna-
tivamente, numa cémara fechada, o combustivel a uma forte compressado
de vapor seguida de depressdo brusca.

3) Queimadores de gds comprimido.

Estes aparelhos compdem-se de uma tubeira com dois injetores
justapostos ou concéntricos, um dos qualis fornece ar comburente, com-
primido ou ndo, e o outro, gds combustivel.

4) Queimadores mistos

Trata-se de queimadores combinados que podem utilizar, simulta-
neamente, Jleos minerais, carvio pulverizado e gds, ou apenas dois
destes combustiveis.

B.- FORNALHAS AUTOMATICAS, ANTEFORNALHAS, GRELHAS MECANI-
CAS E DESCARREGADORES MECANICOS DE CINZAS.

Este grupo compreende diversos aparelhos mecdnicos que tém por
fungdo, nas instalagdes que utilizam combustiveis s6lidos, alimentar a
fornalha e distribuir convenientemente o combustivel em ignigdo. Os
dois principais dispositivos deste grupo, os alimentadores mecdnicos
(ou antefornalhas) e as grelhas meclnicas, sdo frequentemente combina-
dos e providos também de dispositivos que permitem o descarregamento
automdtico de cinzas ou escdrias, de modo a constituir uma 1instalacgédo
completamente automdtica. Existem ainda instalagdes semi-automdticas,
nas quais um dispositivo mec@nico ou automdtico estd combinado com  um
elemento ndo meclnico. A expressdo "fornalhas automdticas" designa to-
das as 1nstalagdes baseadas em tais combinagdes, automdaticas ou se-
mi-automdticas.

1) Alimentadores automdticos (ou antefornalhas).

De tipos bastante diversos, estes alimentadores comportam, ge-
ralmente, um transportador que reqgula o abastecimento de carvdo a boca
da fornalha, no interior da qual é projetado ou empurrado por um meca-
nismo manual ou automdtico (parafuso de Arquimedes, pas automdticas,
distribuidor corredigo, émbolo empurrador, etc.). Estes aparelhos com-
portam as vezes um dispositivo de trituragdo que permite executar a
calibragem uniforme do carvdo. Também estio compreendidos aqui os ali-
mentadores mecldnicos para instalagdes de aquecimento central, mesmo
domésticas.

2) Grelhas mecinicas.

Sdo aparelhos automdticos ou semi-automdticos que efetuam na
fornalha a distribuigdo racional ou o avango ininterrupto do leito de
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carvdo a fim de realizar uma combustdo t&o completa quanto possivel.
Os tipos mais utilizados s&o as grelhas articuladas rotativas, de pla-
taforma sem fim (tipo lagarta), que sdo alimentados por cima e as gre-
lhas fixas inclinadas, de degraus oscilantes, que sdo alimentadas por
baixo . Estas grelhas contém fregientemente dispositivos para descar-
regar cinzas e jorras; estes dispositivos, de concepgdes diversas, sdo
as vezes independentes, mas classificam-se sempre na presente posigdo.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das par-
tes (ver as Consideracgdes Gerais da Secgdo), também estdo compreendidas
aqui as partes das mdquinas e aparelhos da presente posigdo, tais como
cabegas de queimadores, émbolos empurradores e distribuidores de ali-
mentadores mecdnicos, elementos e plataformas de grelhas articuladas,
suportes, perfis de deslizamento e rolos de grelhas mecénicas.

*

Excluem-se desta posicdo as barras e grelhas n&do-meclnicas de
uso 1industrial ou outros. As fornalhas ndo-automaticas cuja grelha fi-
xXa se destine a ser inserida em algumas caldeiras e que fagam, por es-
te motivo, parte integrante destas mdquinas sdo consideradas partes de
caldeiras da posigdo 84.02. Da mesma forma, alguns tipos de fornalhas
ou grelhas n&do-meclnicas reconheciveis como destinadas a serem incor-
poradas em mdquinas bem determinadas - geradores de gds da posigdo
84.05, por exemplo - classificam-se com estas maquinas. Enfim, as for-
nalhas e grelhas de ferro fundido ou acgo que se destinem a ser monta-
das num obra de alvenaria incluem-se no Capitulo 73 (posigdes 73.21,
73.22 ou 73.26, conforme o caso).

84.17 - Fornos industriais ou de laboratdrios, incluidos os incinera-
dores ndo elétricos.

8417.10 - Fornos para ustulacdo, fusdo ou outros tratamentos
térmicos de minerals ou de metais

8417.20 - Fornos de padaria, pastelaria ou para a 1industria de
bolachas e biscoitos

8417.80 - Outros

8417.90 - Partes

Com exclusdo dos fornos de aquecimento elétrico, esta posigdo
abrange todos os fornos industriais ou de laboratdrio constituidos por
cdmaras fechadas nas quais se obtém temperaturas relativamente eleva-
das, concentrando-se o calor proveniente de uma fornalha, 1interior ou
exterior, com a finalidade de submeter a tratamento térmico (cozimen-
to, fusdo, calcinagdo, decomposigdo, etc.) diversos produtos dispos-
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tos, quer na soleira do forno, quer em cadinhos, retortas, tabuleiros,
etc. ou, mais raramente, misturados ao combustivel. Classificam-se
lgualmente nesta posigdo os fornos aquecidos a vapor.

Em alguns tipos de forno (fornos de tunel), os objetos e mate-
riails a tratar deslocam-se ao longo do forno de uma maneira continua,
por exemplo, por meio de uma carrela transportadora.

Entre os aparelhos que se incluem na presente posigdo, podem ci-
tar-se:

1) Os fornos para fusdo ou ustulacdo de minérios.

2) Os fornos para fusdo de metais (incluidos os fornos de cuba e os
fornos para estereotipia).

3) Os fornos para reaquecimento, témpera ou tratamento térmico de me-

tais.
4) Os fornos de cementacgdo.
5) Os fornos para coque.

6) Os fornos para carbonizacdo de madeira.

7) Os fornos rotativos para cimento e os fornos misturadores de ges-
so.

8) Os fornos para as inddstrias de telhas, ceramica, vidro (incluidos
os fornos de tunel).

9) Os fornos para esmaltagem.

10) Os fornos de padaria, de pastelaria ou para a indudstria de bola-
chas e biscoitos (incluidos os fornos de tuinel).

11) Os fornos especialmente concebidos para fuséo, sinterizagdo ou
tratamento de matérias fisseis recuperadas para reciclagem, para
separagdo por processos pilrometaldrgicos de combustiveis nucleares
irradiados, para combustdo de grafita ou de filtros radioativos ou
cozimento de argilas ou de vidros contendo escdrias radioativas.

12) Os fornos crematdrios.

13) As 1nstalagdes e aparelhos especialmente concebidos para 1incinera-
cdo de detritos, etc.

Os fornos essencialmente constituidos de matérias refratdrias ou
cerdmicas incluem-se no Capitulo 69. O mesmo se aplica aos tijolos,
pegcas de construgdo e outros produtos refratdrios ou cerlmicas desti-
nados a construgdo de fornos; porém as pegcas metdlicas apresentadas em
conjunto com estes materials incluem-se na Segao XV. Todavia, as maté-
rias cerdmicas ou refratdrias apresentadas sob a forma de revestimen-
tos acabados ou outras partes completas e claramente especializadas de
fornos essencialmente metdlicos - montados ou ndo - continuam a clas-
sificar-se aqui, desde que sejam apresentadas com o forno a que se
destinem.
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Muitos fornos industriais contém equipamentos mecinicos destina-
dos, por exemplo, a introduzir ou retirar do forno os produtos trata-
dos, manipular portas, tampas, soleiras ou outros elementos mévels ou
ainda para bascular o forno. Estes aparelhos de elevagdo ou de movi-
mentagdo classificam-se com os fornos desde que constituam um dnico
corpo com a aparelhagem destes Ultimos; caso contrdrio, incluem-se na
posigdo 84.28.

PARTES

Ressalvadas as disposig¢des gerails relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo) estdo também compreendi-
das aquil as partes dos fornos da presente posigdo, tails como portas,
registros, vigias, paredes e abdbodas, tubos para altos fornos ou for-
nos de cuba semelhantes.

Excluem-se também desta posicédo:

a) Os fornos ndo industriais nem de laboratdrio (posigdo 73.21).

b) Os aparelhos do género dos da posicgdo 84.19, incluidos os fornos
para craqueamento de petrdleo, as autoclaves, estufas, fornos de
secagem, etc.

c) Os conversores (posigdo 84.54).

84.18 - Refrigeradores, congeladores ("freezers") e outros materiais,

maquinas e aparelhos para a produgdo de frio, com equipamento
elétrico ou outro; bombas de calor, excluidas as maquinas e

aparelhos de ar condicionado da posigdo 84.15.

8418.10 - Combinagdes de refrigeradores e congeladores ("free-
zers"), munidos de portas exteriores separadas

- Refrigeradores de tipo doméstico:

8418.21 -- De compressdo

8418.22 -- De absorgdo, elétricos

8418.29 -- Outros

8418.30 - Congeladores ("freezers") horizontais, de capacidade

ndo superior a 800 litros

8418.40 Congeladores ("freezers") verticais, de capacidade

ndo superior a 900 litros
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8418.50 - Outros congeladores ("freezers") e refrigeradores,
vitrinas, balcdes e méveis semelhantes, para a pro-
ducdo de frio

- Outros materiais, mdquinas e aparelhos, para a pro-
ducdo de frio; bombas de calor:

8418.61 -- Grupos de compressdo cujo condensador seja consti-
tuido por um trocador ou permutador de calor

8418.69 -- Outros
- Partes:
8418.91 -- Gabinetes ou mdveis concebidos para receber um

equipamento para a produgdo do frio

8418.99 -- Outras

I. - REFRIGERADORES, CONGELADORES ("FREEZERS") E OUTROS
MATERIAIS, MAQUINAS E APARELHOS PARA
PRODUGAO DE FRIO

Os materiais, mdquinas e aparelhos para producdo de frio de que
trata esta posigdo compreendem geralmente mdquinas ou instalagdes que,
por um ciclo continuo de operagdes, fornecem ao seu elemento refrige-
rador (evaporador), uma temperatura baixa (prdéxima de 0°C ou infe-
rior), por absorgdo do calor latente que resulta da evaporagdo de um
gds previamente liquefeito (amoniaco, hidrocarbonetos halogenados, por
exemplo) ou de um liquido voldtil, ou ainda, mais simplesmente, da
evaporagdo da agua, principalmente em certos aparelhos de uso naval.

ConsequUentemente esta posicdo ndo compreende:
a) Os utensilios mecdnicos nos quais a redugdo da temperatura & obtida
pela agdo de misturas refrigerantes, tais como cloreto de sddio ou

cloreto de calcio e gelo (posigdes 82.10 ou 84.19, segundo o peso).

b) Os simples permutadores de calor, tais como os refrigeradores de
circulagdo ou fluxo de dgua fria (posigdo 84.19).

c) Os armarios-frigorifico e artefatos semelhantes, bem como os méveis
isotérmicos, ndo concebidos para receber equipamento frigorifico
(posigdo 94.03, geralmente).

As maquinas frigorificas incluidas nesta posigdo pertencem a
dols tipos principais:
A . - MAQUINAS DE COMPRESSEO

Os elementos essencials destas mdquinas s&o:

1) O compressor, que tem a dupla fungdo de aspirar o vapor saido do
evaporador e comprimi-lo no condensador.
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2) O condensador, no gual o vapor comprimido arrefece e se liquefaz.

3) O evaporador, dispositivo gerador do frio, que & constituido por um
sistema de tubos no qual o fluido frigorigeno, proveniente do con-
densador, ¢é admitido em volume e pressdo controlados por um deten-
tor (vdlvula de expansdo). No evaporador, 1nversamente do que se
produz no condensador, o liguido condensado evapora-se rapidamente
com absorgdo do calor ambiente. Todavia, nas grandes 1instalagdes,
utiliza-se 1indiretamente a agéo refrigerante do evaporador que age
sobre uma solucdo de cloreto de sddio ou de cloreto de cdlcio con-
tida num recipiente ou que circula num sistema de tubos.

No tipo naval, denominado evaporador de ejeto-compressdo, citado
no primeiro pardgrafo, e que utiliza a agua como fluido frigorigeno, o
compressor € substituido por um ejetor acionado por um jato de vapor
broveniente da caldeira. Desempenhando um papel duplo, este ejetor 1in-
duz a evaporagdo da dgua por meio de vdcuo criado no evaporador, ao
mesmo tempo que comprime, em diregdo ao condensador, o vapor de agua
ndo recuperado depois da liquefacédo.

B. - MAQUINAS DE ABSORCAO

Nestas mdquinas o compressor é substituido por um ebulidor, no
qual uma solugdo gasosa saturada de amoniaco & agquecida (por meio de
uma resisténcia elétrica, gds, petrdleo, etc.) a fim de se obter uma
evaporagdo sob pressdo de gas amoniaco em diregdo ao condensador. As
fases de condensagdo e de vaporizagdo produzem-se sucessivamente no
condensador e no evaporador, como na maquina de compressdo. O gas ex-
pandido € de novo dissolvido na solucdo empobrecida, passando por um
dispositivo chamado absorvedor, que alimenta o ebulidor por intermédio
de uma bomba ou somente pelo efeito do vdcuo resultante da dissolugdo.
As vezes, o préprio ebulidor é concebido de tal maneira que desempenha
O papel ora de absorvedor, ora de ebulidor. O sistema funciona por 1n-
terrupgdo intermitente do dispositivo de aguecimento.

Em algumas mdquinas de absorgdo seca (ou de adsorgédo), o gés
amoniaco, em vez de ser dissolvido, € simplesmente absorvido ou fixado
por uma matéria sdlida (cloreto de cdlcio, gel de silica, etc.).

*

Os aparelhos acima mencionados sé se classificam nesta posigdo
se se apresentarem nas segulntes formas:

1) Grupos frigorificos de compressdo (compressor, com ou sem motor, e
condensador, montados numa base comum, mesmo com evaporador, ou
formando um conjunto monobloco) e grupos de absorgdo que formem um
unico corpo. Estes grupos frigorificos sdo comumente utilizados pa-
ra equipar refrigeradores domésticos ou outros méveis frigorificos.
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Alguns grupos de compressdo, denominados grupos refrigeradores de
liquidos, compreendem, sobre uma base comum, mesmo com condensado-
res, compressores e um trocador de calor contendo um evaporador e
condutos, nos quais circula o liquido a refrigerar.

2) Armdrios, mdveis, aparelhos e conjuntos que incorporem um grupo
frigorifico completo ou um evaporador de grupo frigorifico, mesmo
contendo dispositivos acessdrios, tais como agitadores, misturado-
res ou fdrmas, como € o caso, por exemplo, dos refrigeradores do-
mésticos, das vitrinas e balcdes frigorificos, dos conservadores de
sorvete ou de produtos congelados, dos bebedouros refrigerados para
dgua ou bebidas, das cubas para refrigerar leite ou cerveja, das
sorveteiras, etc.

3) Instalagdes frigorificas mais importantes, constituidas por elemen-
tos ndo montados numa base comum nem agrupados num dnico cCorpo, po-
rém concebidos para funcionarem juntos, seja por expansdo direta
(os elementos que utilizam o frio lncorporam, neste caso, um evapo-
rador), seja mediante um fluido refrigerante secunddrio ("salmou-
ra"), que é arrefecido por um grupo frigorifico e circula nos tubos
instalados entre este Ultimo e os elementos utilizadores. Estas
instalagdes sdo especialmente usadas para equipar armazéns frigori-
ficos ou para fins industriais: fabricacdo de gelo, congelagdo ra-
pida de produtos alimenticios, arrefecimento de pastas de chocola-
te, desparafinagem de petrdleos, inddstrias quimicas, etc.

Os dispositivos auxiliares indispensdveis para a utilizagdo do
frio em tais instalagdes classificam-se nesta posigdo desde que apre-
sentados juntamente com os outros elementos destas instalagdes. Seria,
por exemplo, o caso das cdmaras de prateleiras encaixdveis, dos tuneis
para congelagdo rdapida e das mesas refrigerantes para confeitaria ou
industrias de chocolate.

Incluem-se também na presente posicdo os materiais para produ-
gdo de frio que funcionam por evaporagdo de gds liquefeito num espacgo
fechado, constituidos, geralmente, por um ou mais reciplentes para ga-
ses liquefeitos, um termostato, uma valvula eletromagnética, uma caixa
de controle e interruptores elétricos e um tubo perfurado de vaporiza-
cdo. Para serem incluidos nesta posigdo, estes diferentes elementos
devem ser apresentados conjuntamente.

IT. - BOMBAS DE CALOR

A bomba de calor é um dispositivo que aproveita o calor de um
meio determinado (principalmente a dgua subterrlnea ou as dguas de su-
perficie, o solo ou o ar), gerando, gragas a contribuicdo de uma fonte
de energia complementar (gds, eletricidade, por exemplo), uma fonte de
calor mais intensa.
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A transferéncia de calor entre a fonte e a bomba de calor, por
um lado, e entre a bomba de calor e o meio a tratar, por outro, faz-se
em geral por intermédio de um fluido calorifero.

Podem distinguir-se duas categorias de bombas de calor: as bom-
bas de calor de compressdo e as bombas de calor de absorcgao.

As bombas de calor de compressdo compdem-se essencialmente dos
segulntes elementos:

1) um evaporador que retira energia do meio ambiente e a transmite ao
fluido calorifero;

2) um compressor que, pPOr Processo mecdnico, aspira o fluido gasoso
proveniente do evaporador e o introduz, sob pressdo mais elevada,
no condensador;

3) um condensador, que € um permutador térmico no qual o fluido gasoso
se liquefaz, cedendo calor ao meio a tratar.

Nas bombas de calor de absorcgdo, o compressor € substituido por
um ebulidor que contém dgua e um liquido refrigerante e incorpora um
queimador.

As bombas de calor sdo habitualmente designadas pela associacgao
de dois termos, o primeiro dos quais se refere ao meio do qual é ex-
traido o calor e o segundo, ao mei1o cuja temperatura deve ser modifi-
cada. Entre os principals tipos destes artefatos, podem distinguir-se:

12) As bombas de calor ar/dgua ou ar/ar, que extraem calor do ar exte-
rior e o restitui sob forma de &dgua quente ou de ar quente.

22) As bombas de calor dgua/dgua ou agua/ar, que aproveitam o calor de
um lengol fredtico ou de uma massa de dgua situada na superficie.

32) As bombas de calor solo/dgua ou solo/ar: neste sistema o calor &
extraido do solo por intermédio de um sistema de tubos enterrados
neste.

As bombas de calor podem apresentar-se sob a forma de um Jdnico
aparelho, os diferentes elementos do circuito formando um uUnico corpo.
Estes artefatos sdo denominados de tipo monobloco. Estas bombas podem
também apresentar-se em vadrios elementos distintos. Algumas bombas de
calor podem ainda ser apresentadas sem evaporador gquando se destinam a
ser 1ncorporadas a uma instalagido que jd o contenha. S3o entdo consi-
deradas artefatos incompletos que ja possuem as caracteristicas essen-
ciais dos artefatos completos, classificando-se nesta posigéao.

As bombas de calor sdo essencialmente utilizadas para aquecer
ambientes ou dgua das redes publicas. Trata-se geralmente, neste caso,
de bombas de calor ndo reversiveis.

Excluem-se todavia da presente posigdo as bombas de calor rever-
sivels, que comportam um ventilador e dispositivos apropriados para

1660



modificar a temperatura e a umidade. Estes materiais sio considerados
aparelhos de ar condicionado da posigdo 84.15.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), também se incluem aqui
as partes das mdquinas ou aparelhos domésticos ou industriais da pre-
sente posigdo, tails como condensadores, absorvedores, evaporadores e
ebulidores, armdrios, balcdes e outros mdveis incluidos no paragrafo
2), acima, ainda ndo equipados com um grupo frigorifico completo ou
com um evaporador, mas manifestamente concebidos para receber tais
equipamentos.

Os compressores classificam-se como tais na posigdo 84.14, mesmo
que especialmente concebidos para a producgdo de frio. As pegas de uso
geral, tais como tubos, tinas e outros reciplentes seguem o seu pro-
prio regime.

Excluem-se ainda desta posicgéo:

a) As maquinas e aparelhos de ar condicionado contendo um grupo frigo-
rifico ou um evaporador de grupo frigorifico (posigdo 84.15).

b) As mdquinas de liquefacdo de gds, tals como as maquinas de Linde de
ar liquido (posicgdo 84.19).

84.19 - Aparelhos e dispositivos, mesmo aquecidos eletricamente, para
tratamento de matérias por meio de operacgdes que 1impliquem mu-
danca de temperatura, tais como o aquecimento, cozimento, tor-
refagdo, destilacdo, retificagéo, esterilizagdo, pasteuriza-
¢ao, estufagem, secagem, evaporagdo, vaporizacdo, condensacao
ou arrefecimento, exceto os de uso doméstico; aquecedores de
dgua ndo elétricos, de aquecimento instantineo ou de acumula-

cao.,

- Aquecedores de agua ndo elétricos, de aguecimento
instantdneo ou de acumulacgio:

8419.11 -- De aquecimento instantfneo, a gds

8419.19 -- Outros

8419.20 - Esterilizadores médico-cirirgicos ou de laboratdrio
- Secadores:

8419.31 -- Para produtos agricolas
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8419.32 -- Para madeiras, pastas de papel, papé€is ou cartdes
8419.39 -- Outros

8419.40 - Aparelhos de destilacdo ou de retificacgdo

8419.50 - Trocadores (permutadores) de calor

8419.60 ~ Aparelhos e dispositivos para a liquefacdo do ar ou
de outros gases

- Outros aparelhos e dispositivos:

8419.81 -- Para preparagdo de bebidas qgquentes ou para cozimen-
to ou aquecimento de alimentos
8419.89 -- Outros

8419.90 - Partes
Deve notar-se que esta posicdo ndo inclui:

Os fogbes de sala e de cozinha e outros aparelhos domésticos da
posigdo 73.21.

Os geradores e distribuidores de ar quente (aerotermos), de aque-
cimento ndo elétrico, da posigdao 73.22.

Os aparelhos domésticos para cozinhar ou aquecer da posigdo 74.17.

Os aparelhos de destilacdo fracionada (para produgdo de dgua pesa-
da, por exemplo) e de retificagdo, especialmente concebidos para
separagdo 1sotdpica e os aparelhos que funcionem por troca (permu-
ta) isotdpica segundo o método de duas temperaturas (posigdo
84.01).

Os geradores de vapor e as caldeiras denominadas de dgua supera-
quecida (posigdo 84.02) e seus aparelhos auxiliares (posigao
84.04 ).

As caldeiras para aquecimento central da posigdo 84.03.

Os fornos i1ndustriais ou de laboratdrios, incluidos os fornos para
separagdo, por processos pirometaldrgicos, dos combustiveis nu-
Cleares 1rradiados (posigdes 84.17 ou 85.14, consoante o caso).

Os aparelhos frigorificos e as bombas de calor da posigdo 84.18.

As chocadeiras e criadeiras artificiais para avicultura e os armi-
rios e estufas de germinacdo (posigao 84.36).

Os umedecedores de grdos para a inddstria de moagem (posigao
84.37).
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1) Os difusores para a indudstria agucareira (posigdo 84.38).

m) As maquinas e aparelhos térmicos para o tratamento de fios, tecidos
ou obras de matérias téxteis, tais como as maquinas de lavar, bran-
quear, tingir, desbotar, vaporizar fios, para estender e secar e
mdquinas para chamuscar e flamar (posigao 84.51).

n) Os aparelhos elétricos para aquecimento de ambientes ou utilizagdes
semelhantes, bem como os aparelhos eletrotérmicos domésticos, da
posigdo 85.16.

Com estas excegdes a presente posicédo engloba todos os aparelhos
e dispositivos concebidos para submeter matérias sdélidas, liquidas, ou
mesmo gasosas, a um tratamento térmico mais ou menos acentuado ou, ao
contrario, para as arrefecer, a fim, quer de modificar simplesmente a
sua temperatura, quer de obter uma transformagdo destas matérias es-
sencialmente 1mediata & mudanca de temperatura (cozimento, vaporiza-
gdo, destilagdo, secagem, torrefacio, condensagdo, etc.). Excluem-se,
pelo contrdrio, desta posicdo as maquinas e aparelhos gque, mesmo ser-
vindo-se obrigatoriamente da intervengdo de calor ou de frio, ndo efe-
tuem verdadeiramente uma das operagdes acima enumeradas, tendo a mu-
danga de temperatura como mero fator auxiliar da fungdo meclnica final
[por exemplo: mdquinas para revestir biscoitos com chocolate e outras
para a indistria de chocolates (posicdo 84.38), mdquinas de lavar (po-
si1¢cdes 84.50 ou 84.51), mdquinas automotrizes para espalhar e compri-
mir revestimentos betuminosos de estradas (posicgao 84.79)].

Pela sua prdpria concepgdo, muitos aparelhos desta posigdo podem
constituir dispositivos puramente estdticos desprovidos de qualquer
mecanismo mdvel.

Os aparelhos incluidos nesta posigdo podem comportar diversos
tipos de dispositivos de aquecimento (a carvdo, a dleos minerais, a
gas, a vapor, a eletricidade, etc.), exceto os aquecedores de dgua da
posigdo 85.16, gquando aquecidos eletricamente.

Deve notar-se que, excluidos os aquecedores de dgua, esta posi-
gdo compreende unicamente os aparelhos ndo domésticos.

Os materials da presente posigdo podem agrupar-se da seguilinte
maneira:

I.- APARELHOS DE AQUECIMENTO OU DE ARREFECIMENTO

Trata-se de aparelhos de uso bastante geral, utilizados numa
grande variedade de 1industrias para submeter matérias a tratamento
simples, tals como aguecimento, ebuligdo, cozimento, vaporizagdo de
liguidos, arrefecimento de liquidos ou de gases, condensagdo de vapo-
res, etc. Neste grupo podem citar-se:

A) As caldeiras, estufas e aparelhos semelhantes de aquecimento, bem

como as cubas e outros recipientes de arrefecimento, entre os quais
devem distinguir-se:
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1) Os modelos de aguecimento ou de arrefecimento indireto, com pa-
redes duplas ou fundo duplo, ambos percorridos por uma circula-
¢do de vapor, de salmoura ou outro fluido aquecedor ou arrefece-
dor. Todavia, os recipientes de paredes duplas ou fundo duplo
incluem-se nas Segdes XIV ou XV (posigédo 73.09, por exemplo) se
forem desprovidos de qualquer dispositivo de circulagdo (reci-
pientes isotérmicos, por exemplo) ou na posigdo 84.18 se incor-
porarem um evaporador de grupo frigorifico (arrefecimento dire-
to).

2) Os modelos de parede Unica que incorporam qualquer dispositivo
de aquecimento direto (incluidos os de serpentinas perfuradas
aquecidas por injegdo de vapor), exceto os recipientes deste ti-
po de uso doméstico, que se classificam habitualmente na posicgdo
73.21. Os tipos industriais distinguem-se geralmente pelas suas
maiores dimensdes e pela sua construgdo robusta, ou ainda pela
presenca de filtros, cipulas de condensacido ou de dispositivos
mecdnicos, tais como agitadores e mecanismos basculantes.

Estes recipientes, como também os do grupo precedente, sdo fre-
guentemente concebidos para funcionar sob pressdo (autoclaves) ou a
vdcuo, tendo em vista certas operagdes determinadas, prdprias sobretu-
do da industria quimica ou das industrias conexas.

Os recipientes simplesmente equipados com os dispositivos meci-
nicos supracitados, mas desprovidos de qualquer dispositivo de aqueci-
mento incorporado (direto ou indireto), excluem—se desta posigdo e
classificam-se na posicdo 84.79, a menos que se trate de aparelhos ma-
nifestamente compreendidos em outra posigdo mais especifica.

Certos aparelhos de aquecimento desta categoria denominam-se
pasteurizadores pelo fato de terem sido especialmente concebidos para
submeter certos liquidos ou produtos alimenticios (leite, manteiga,
vinho, cerveja, etc.) a uma temperatura determinada, a fim de extermi-
nar a flora microbiana que estes possam conter. Estes aparelhos, de
tipos variados, funcionam muito frequUentemente a vdcuo.

B) Os trocadores (permutadores) de calor, utilizados tanto para ague-
cer quanto para arrefecer, nos quais um fluido quente e um fluido
frio (liquido, vapor, ar ou gds), circulam geralmente em sentido
inverso, percorrendo longos circuitos paralelos separados somente
por uma parede delgada, de modo que o fluido mais quente cede, du-
rante o percurso, uma parte do seu calor ao fluido mais frio. Estes
aparelhos pertencem a trés tipos principais:

12) Com serpentinas ou feixes formados de tubos concéntricos: um
dos fluidos circula no intervalo anular e o outro no tubo cen-
tral.

22) Com serpentinas ou feixes unitubulares dispostos num recipiente
percorrido por um dos fluidos, enquanto o outro circula na tu-
bulacéo.
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32) Com circuitos paralelos celulares delimitados por compartimen-
tos em ziguezague.

Assim como foi especificado no primeiro pardgrafo da presente
Nota Explicativa (exclusdo "e"), esta posigdo ndo compreende os apare-
lhos auxiliares para geradores de vapor (posigdo 84.04), mesmo que
muitos entre eles (economizadores, aquecedores de ar, condensadores,
etc.) funcionem segundo o mesmo principio que os trocadores (permuta-
dores) de calor acima citados.

Ressalvadas as disposi¢des precedentes, fazem parte deste grupo,
entre outros:

1) Os utensilios e recipientes refrigerantes (exceto os da posigdo
82.10) de misturas refrigerantes, tais como misturas de cloreto de
sédio ou de cloreto ou de cdlcio com gelo.

2) Os condensadores de nitrogénio (azoto) ou outros gases.

3) O material para a indidstria de laticinios, tal como: cubas e re-
servatérios de armazenagem com dispositivo de refrigeragdo, apare-
lhos de pasteurizagdo ou de refrigeragdo, bem como os aparelhos
para fabricagdo de leites concentrados.

4) As caldeiras e cubas para cozimento, da inddstria de qgueijos.

5) Os aparelhos para concentragdo ou refrigeracgdo de sucos de frutas,
vinhos, etc.

6) O material agricola, tal como: cozedores-autoclaves para tubércu-
los, <caldeiras de banho-maria para refundir favos de mel, mesmo
equipadas com um simples parafuso de aperto.

7) As colunas de refrigeracio para a indidstria de moagem.

8) Os aparelhos para as industrias alimentares, tais como: autocla-
ves, cozedores, frigideiras diversas e, em particular, as estufas
para cozer presunto, pastas, etc., fritadeiras para a indidstria de
conservas de peixes, aparelhos para branquear ou cozer legumes e
frutas, autoclaves e aparelhos para esterilizar e refrigerar latas
de conservas, caldeiras, tachos aqguecedores para a indistria de
produtos de confeitaria.

9) O material para a indudstria cervejeira, tal como: caldeiras e cu-
bas para macerar ldpulo, para malte ou para cozer, pasteurizadores
e refrigeradores.

10) O material para a indidstria agdcareira, tal como: aparelhos para
concentrar caldos agucarados, defecadores, cubas de carbonizagao,
aquecedores de caldo, cubas de sulfitacdo ou de refinacgdo.

Os "calorizadores" apresentados isoladamente incluem-se na
presente posigdo; quando apresentados com os difusores, in-
cluem-se, com estes uUltimos, na posigdo 84.38 (ver a parte V, pon-
to B 3) da Nota Explicativa desta posigdo).
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11) As autoclaves para fundir sebos ou saponificar gorduras; as cubas
para solidificagdo de margarina, contendo um cilindro giratdrio
arrefecido por expansdo de ar comprimido em torno do qual se soli-
difica a margarina.

12) As cubas para cozimento de madeira, trapos, etc., wutilizadas na
fabricagdo de pastas de papel ou para hidrdlise de madeira.

13) As caldeiras para tinturaria.
14) As autoclaves para vulcanizagdo de borracha.

15) As cubas de aquecimento para decapagem ou desengorduramento de me-
tais.

16) Os feixes de imersdo formados pela montagem de tubos de pldstico
dispostos de forma paralela ou entrancgados, reunidos em cada ex-—
tremidade por uma estrutura em colméia, encerrada numa conex3do.
Estes dispositivos, imersos num banho, permitem manté-lo a uma
temperatura constante, aquecé-lo ou arrefecé-lo, pela circulacdo
de um fluido ou de vapor nos tubos.

17) Os aparelhos de aquecimento ou de cozimento especializados, que
ndo se utilizam normalmente em atividades domésticas (por exemplo,
maquinas de café de balcio, maquinas de chd ou de leite, geradores
de wvapor, etc., utilizados em restaurantes, cantinas, etc.; coze-
dores, balcdes, mesas e armdrios aquecedores, armérios—secadores,
etc., aquecidos a vapor; fritadeiras).

Além dos equipamentos industriais acima mencionados, também se
incluem aqui os aquecedores de agua de aquecimento instant&neo ou de
acumulagdo, incluidos os aquecedores de agua solares, para usos domés-
ticos ou nido domésticos, exceto os modelos elétricos, que se 1ncluem
na posigao 85.16.

* *

As panelas de pressdo, as autoclaves e algumas cafeteiras, do-
mésticas, de metais comuns incluem-se na Segdo XV.

II. - APARELHOS DE DESTILACAO E DE RETIFICACAO

Este grupo compreende todos os dispositivos e aparelhos concebi-
dos para destilagdo ou retificacdo de matérias sélidas ou liquidas,
exceto, porém, os aparelhos desta espécie de cerémica (posigdo 69.09)
ou de vidro (posig¢des 70.17 ou 70.20). Os destiladores de liquidos di-
videm-se em duas categorias principais:

A) Aparelhos de destilagdao simples.
Estes aparelhos s&o constituidos, em principio, por uma cal-

deira fechada onde se efetua a evaporagdo do liquido a destilar,
um dispositivo de refrigeragdo (condensador de serpentina ou de su-
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perficie de contato) onde se condensam os vapores saidos da caldei-
ra e um recipiente coletor dos produtos da destilagdo. Podem ser de
funcionamento descontinuo e aquecidos por serpentina de vapor ou
por fogo vivo (alambique, por exemplo), ou ainda ser de funciona-
mento continuo. Neste dltimo tipo, a caldeira, constantemente alji-
mentada, comporta um dispositivo interno de aquecimento a vapor,
geralmente de feixes tubulares. A destilagdo continua efetua-se
mais frequentemente por assoclagdo em série de vdrios destes apare-
lhos, dos quais somente o primeiro é aquecido por vapor ou fogo vi-
VO, enquanto que cada um dos sequintes &€ alimentado e aquecido,
respectivamente, pelo destilato e pelos vapores de destilagdo do
aparelho precedente.

B) Aparelhos de destilagao fracionada ou de retificagdo.

Diferentemente dos aparelhos precedentes, que sé permitem
1solar os constituintes de uma mistura complexa por destilagdes su-
cessivas, estes aparelhos efetuam aquela separagdo de misturas numa
unica operagdo, por meio de elementos multiplos de evaporacgdo e de
condensagdo. No modelo mais comum, denominado "coluna de pratos"
estes elementos sdo constituidos por recipientes anulares horizon-
tais interligados cujo orificio de intercomunicagdo é coberto por
uma campanula. Os vapores de destilagdo saidos de cada "prato" sé
podem elevar-se, na coluna assim dividida, depois de serem parcial-
mente condensados por borbulhagem no liquido dos "pratos" superio-
res. Em razdo da temperatura decrescente, podem-se coletar os cons-
tituintes da mistura em diversos niveis, de acordo com o seu ponto
de ebuligdo.

Os aparelhos para destilagdo de produtos sdélidos (carvdes, 1li-
nhitas, madeira, etc.) baseiam-se no mesmo principio, porém o aqueci-
mento se efetua habitualmente ndo numa caldeira, mas num verdadeiro
forno da posigd@o 84.17, geralmente. No interior deste forno, os produ-
tos a tratar sdo colocados em retortas, carrinhos ou outros dispositi-
vos de carregamento. Incluem-se, entretanto, na presente posigdo os
aparelhos, dispostos em seguida aos fornos, para condensacgdo ou reti-
ficagdo dos componentes voldteis.

A maior parte dos aparelhos para destilar ou retificar & de
construgdo metdlica, predominantemente de metais inalteraveis, tais
como cobre, niquel, ago inoxiddvel. Frequentemente comportam revesti-
mento interior de vidro ou de matérias refratdrias. Como algumas des-
tilagdes especificas devem efetuar-se em vdcuo relativo ou, ao contrd-
rio, sob pressdo, os aparelhos desta espécie podem ser equipados com
bombas de vdcuo ou com compressores,

Os modelos para destilacgdo descontinua (alambiques) sdo princi-
palmente wutilizados na producdo de Sleos essencials ou de bebidas al-
codlicas, enquanto que os aparelhos de destilagdo continua, simples ou
fracionada, sdo utilizados num grande numero de indudstrias diferentes:
dlcoois industriais, dcidos graxos (gordos*), destilagdo de ar liqui-
do, combustiveis sintéticos ou outros produtos quimicos, refinacdo de
petrdleo bruto, destilacgdo da madeira, carvdo, xisto, 1linhita, alca-
trdo de hulha, etc.

Pertencem também a este grupo os aparelhos para separacdo de

combustiveis irradiados ou para tratamento de residuos radioativos por
destilagdoc fracionada.
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ITI. - APARELHOS DE EVAPORACAO OU DE SECAGEM

Os aparelhos desta categoria, que funcionam 3s vezes a vacuo,
sdo concebidos de vdrias maneiras, de acordo com a natureza do produto
a tratar e o seu grau de sensibilidade ao calor, podendo o seu modo de
aplicagdo ser direto ou indireto. Estes aparelhos, que utilizam uma
temperatura relativamente baixa, ndo devem, especialmente no que diz
respeito aos secadores, ser confundidos com os fornos da posigdo
84.17, nos quais se desenvolvem temperaturas consideravelmente mais
elevadas a fim de se obter uma transformagdo muito mais profunda dos
produtos tratados.

Entre os tipos mais comuns desta categoria, podem citar-se:

A) Os evaporadores utilizados para concentrar liquidos, que sdo, em
geral, recipientes de aquecimento direto ou, mais frequentemente,
indireto por meio de tubos especials com grande superficie de con-
tato, dispostos em serpentina ou em feixes. Estes recipientes sio
geralmente abertos ou providos de um dispositivo para evacuagdo dos
vapores exalados. Estes evaporadores podem ser de efeito simples ou
de efeito multiplo e, neste dltimo caso, salvo se nd3o contiverem
elementos de condensacdo ou de recuperagdo do vapor, sdo concebidos
de maneira semelhante & dos aparelhos de destilagdo de efeito mil-
tiplo, também utilizados para concentar liquidos.

B) Os aparelhos de liofilizacdo e de criodessecagdo, utilizados para
estabilizar e conservar por desidratagdo produtos bioldgicos, tais
como antitoxinas, bactérias, virus, plasmas, soros. As matérias a
tratar sdo congeladas e, em seguida, deixadas a reaquecer lentamen-
te a uma pressdo muito baixa. O gelo sublima e o produto fica desi-
dratado.

C) Os secadores-tuneis, constituidos de grandes cémaras geralmente
providas de dispositivos transportadores, que asseguram, a uma ve-
locidade determinada, o deslocamento dos produtos a tratar, em sen-
tido inverso ao de uma corrente de ar quente. Estes aparelhos tém
numerosas aplicagdes: industrias de cerlmica e vidro, secagem de
madeira, de forragens, etc. Certos tipos utilizados nas inddstrias
alimentares s3o completados com dispositivos de defumagdo de car-
nes, peixes, etc.

D) Os secadores rotativos, constituidos por cilindros ou tambores ro-
tativos aquecidos interna ou externamente. Estes aparelhos tém uti-
lizagdo em diversas inddstrias. As mdquinas de cilindros aquecidos
para fabricagdo de flocos de batata pertencem a este tipo de apare-
lhos.

E) Os secadores de prateleiras, constituidos por cédmaras verticais
providas interiormente de prateleiras perfuradas sobrepostas, hori-
zontais, fixas ou méveis e freqlientemente providas, elas prdprias,
de um dispositivo de aquecimento interno. Um eixo rotativo central
provido de agitadores espalha a matéria a secar sobre as pratelei-
ras, fazenda-a passar através dos orificios de prateleira em prate-
leira. Os aparelhos deste tipo utilizam-se especialmente nas indis-
trias do malte ou da cerveja, para tratamento da cevada germinada
(malte verde).
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F) Os secadores de pulverizagdo que desempenham o papel de evaporado-
res. S3do constituidos em geral por uma cdmara metilica provida in-
teriormente de um disco rotativo horizontal que gira a grande velo-
cidade e equipada com um aparelho de aquecimento e um ventilador
que mantém no recinto, uma corrente de ar ascendente fortemente
aquecida. O liquido, derramado em fio delgado no centro da prate-
leira giratdria, € projetado e dispersado pela agdo da forca cen-
trifuga em direcdo a periferia do disco, onde as goticulas, sob a
agdo do ar quente, se reduzem instantaneamente a um pd fino seco.
Em outro tipo de aparelho, o liquido é pulverizado num recipiente
geralmente mantido a vdcuo e percorrido por uma corrente de ar for-
temente aquecida. Os secadores de pulverizagdo sdo especialmente
utilizados para preparacido de leite em pS.

Pertencem também a este grupo os aparelhos para evaporagdo de
solugdes fisseis ou radioativas ou para secagem de produtos fisseis ou
radioativos.

Excluem-se desta posigdo:

a) Os centrifugadores para secagem de precipitados radioativos (pos1i-
gao 84.21).

b) As mdquinas e aparelhos para secar garrafas ou outros recipientes
(posigdo 84.22).

c) As maquinas especialmente concebidas para secar fios téxteis, teci-
dos ou obras de matérias téxteis (posigao 84.51).

IV. - APARELHOS PARA TORREFACAO

Estes aparelhos s3o constituidos frequentemente por recipientes
rotativos, «cilindricos ou esféricos, nos quais os produtos a tratar
(gr&os de café, cacau, cereals, nozes, etc.) sdo submetidos a uma tem-
peratura determinada, quer por simples contato com as paredes aqueci-
das do recipiente, gquer por uma corrente de ar fortemente aquecida
(por queimadores a gds ou a 6leo, por fogo de coque, etc.). S&o geral-
mente equipados com dispositivos agitadores que mantém os produtos em
movimento constante, para assegurar uma torrefacdo uniforme e evitar a
sua carbonizagdo. Alguns modelos comportam superficies de tratamento
perfuradas (planos inclinados, discos rotativos, etc.), atravessados
por gases quentes.

Os aparelhos desta posigdo ndo devem ser confundidos com os for-
nos industriais ou de laboratdrio da posicado 84.17.

V. - APARELHOS PARA ESTUFAGEM

Estes aparelhos s&o constituidos, de maneira geral, por espacgos
fechados onde € mantida uma atmosfera mais ou menos quente, frequente-
mente umidificada, quer por simples evaporagdo da 4dgua naturalmente
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contida nos produtos tratados, quer por adigdo de vapor de dgua.

Utilizados numa grande variedade de inddstrias (elaboragdo de
extratos vegetails ou animais, preparacdo de numerosos géneros alimen-
ticios, etc.) estes aparelhos permitem efetuar um grande numero de
operagbes determinadas em que o emprego de vapor é necessdrio (desen-
gorduramento, limpeza, etc.). Algumas destas instalagdes comportam ca-
maras de grandes dimensdes, nas quals os materiais volumosos podem ser
submetidos a uma agdo mais ou menos prolongada do vapor: condiciona-
mento de matérias téxteis brutas, em rama, tratamento da madeira pelo
vapor antes desta ser desenrolada ou cortada, etc.

As maquinas e aparelhos especialmente concebidos para o acondi-
cionamento de fios ou de tecidos incluem-se na posigdo 84.51.

VI. - APARELHOS PARA ESTERILIZACAO

Estes aparelhos sdo constituidos essencialmente por recipientes,
armdrios ou clmaras, aquecidos a vapor, a dgua fervente ou mesmo a ar
quente, no interior dos quais os produtos liquidos ou sdélidos s3o man-
tidos a uma determinada temperatura, tanto tempo quanto o necessdrio
para matar os germes noclvos, sem entretanto alterar a composigdo nem
modificar o estado fisico das matérias tratadas.

Os esterilizadores de liquidos assemelham-se aos aparelhos do
grupo I e, especialmente, aos pasteurizadores, alguns dos quais sdo
utilizados para este fim. H4 esterilizadores de grandes dimensdes,
providos de um mecanismo transportador que faz circular a matéria tra-
tada no recinto aquecido, e, as vezes, em seguida, através de um dis-
positivo. de arrefecimento incorporado ou nido ao aparelho de esterili-
zagéo.

Este grupo compreende ndo somente os esterilizadores de uso in-
dustrial [de leite, de vinhos, de sucos de frutas, de pastas ("oua-
tes") e algoddo em rama ou hidrdéfilo, etc.], mas também os que se des-
tinem a equipar clinicas ou salas de operagdo, etc.

VII. - APARELHOS PARA LIQUEFACAO DO AR E APARELHOS
ESPECIALMENTE CONCEBIDOS PARA USO EM LABORATORIO

Incluem-se também na presente posigdo os aparelhos para liquefa-
zer gases dos tipos das maquinas Claude ou Linde, utilizados para a
produgdo de ar liquido.

O mesmo se aplica aos aparelhos e dispositivos, geralmente de
dimensdes reduzidas, especialmente concebidos para uso em laboratdrio
(autoclaves, aparelhos de destilacéo, esterilizagdo, estufas, secado-
res, etc.), mas ndo se aplica aos artefatos do género dos aparelhos de
demonstragdo (posigdo 90.23), nem aos aparelhos de medida, de ensaio,
etc. mais especificamente incluidos no Capitulo 90.
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PARTES

Ressalvadas as disposig¢des gerais relativas 3 classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se incluem aqui
as partes dos aparelhos da presente posigdo, tais como as caldeiras de
alambiques ou de destiladores, alguns elementos de colunas de retifi-
cagdo (corpos cilindricos, campénulas e bandejas, especialmente), al-
guns dispositivos tubulares, prateleiras e tambores rotativos de seca-
dores, esferas e tambores de aparelhos de torrefacgao.

Os tubos de metal, arqueados, dobrados ou curvados, mas n3o tra-
balhados de outra maneira, apresentados ndo montados, ndo se conside-
ram partes de aparelhos da presente posigdo, 1incluindo-se na Segdo
XV.

84.20 - Calandras e laminadores, exceto os destinados ao tratamento de
metais ou vidro, e seus cilindros.

8420.10 - Calandras e laminadores

- Partes:
8420.91 -- Cilindros
8420.99 -- Outras

A presente posigdo compreende, sem distingdo do tipo ou do des-
tino, todas as maquinas capazes de executar operagOes de laminagem ou
calandragem, exceto as utilizadas para metais (posigbes 84.55, 84.62
ou 84.63) ou vidro (posicdo 84.75).

As calandras e os laminadores compdem-se essencialmente de dois
ou vdrios rolos cilindros, dispostos paralelamente e que giram em con-
tato mails ou menos estreito. Quer seja por simples pressdo ou lamina-
gem, ou pelo efeito de uma pressdo combinada com outros fatores (ca-
lor, wumidade, fricgdo de cilindros com velocidades diferentes, etc.),
estes 1nstrumentos permitem executar as seguintes operacdes:

1) Transformagdo em folhas da borracha ou outras matérias previamente
levadas ao estado pastoso, laminagem de massas alimenticias, massas
para biscoitos, massas para confeitaria ou chocolate.

2) Trabalhos de superficie, tais como alisamento, acetinagem, lustra-
gem, granulagem, gofragem e ondeamento, em tecidos ou folhas de ou-
tras matérias (exceto o metal ou o vidro), ou mesmo apenas passar
tecidos ou pegas de roupa branca.

3) Aplicagdo de aprestos, indutos revestimentos.

4) Montagem por colagem de vdrias camadas de tecido.

As calandras e os laminadores desta posigdo sdo utilizados em
varias industrias: de papel, téxteis, couro, lindleo, pldstico, borra-
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cha, produtos alimenticios, etc.

Em algumas destas indistrias as mdquinas sdo as vezes designadas
sob nomes determinados.

As calandras s&do frequentemente associadas, como dispositivos
auxiliares, a maquina de fabricagdo de papel, por exemplo. Neste caso,
a classificagdo destes artefatos é regulamentada pelas disposigdes das
Notas 3 e 4 da Segdo XVI.

Sdo entretanto, classificadas aqui as calandras providas de me-
canismos auxlliares tais como tinas e rolos para 1impregnagdo e dispo-
sitivos para cortar ou enrolar.

A presente posigdo engloba também as mdquinas de alisar ou pas-
sar dos tipos com calandras, mesmo de uso doméstico.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerailis relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqui as partes das calandras ou laminadores da presente posigdo, e es-
pecialmente os cilindros. Macigos ou ocos, de comprimentos e dilmetros
multo variados, os cilindros podem ser de metal, madeira, papel pren-
sado ou outras matérias apropriadas. Além disto, de acordo com os usos
determinados a que se destinam, sua superficie pode ser lisa, canela-
da, granulada ou gravada com motivos diversos, ou ainda revestida de
outras matérias: tecido, couro, borracha, etc. Os cilindros metdlicos
de calandras sdo geralmente concebidos para serem aquecidos 1nterior-
mente (a vapor, a gas, etc.). As baterias de cilindros de algumas ca-
landras de uso especial contém rolos de diferentes composigdes ou de
revestimentos diversos.

* *

Excluem-se desta posigdo as mdquinas que, mesmo funcionando de
modo analogo, ndo executem as fungdes acima definidas, realizadas pe-
las calandras e laminadores. E especialmente o caso de:

a) Secadores simples com cilindros aquecidos, afastados uns dos ou-
tros, para tecidos, papéis, etc. (posigdes 84.19 ou 84.51).

b) Esmagadores com cilindros para uvas, outras, etc. (posigbes 84.35).
c) Trituradores com cilindros (posigdes 84.36, 84.74 e 84.79).
d) Moinhos com cilindros para a industria da moagem (posigdo 84.37).

e) Espremedores de roupa, com rolos, para lavanderias (posigdo 84.51).

1672



f) Laminadores de metais (posigdo 84.55).
g) Maquinas para endireitar chapas (posigdo 84.62) ou gofrar chapas
(posigdo 84.63).

h) Mdquinas para fabricar, por laminagem, chapas de vidro ou outros
vidros planos e calandras para trabalhar o vidro (posigdo 84.75).
84.21 - Centrifugadores, incluidos os secadores centrifugos; aparelhos

para filtrar ou depurar liquidos ou gases.
- Centrifugadores, incluidos os secadores centrifugos:
8421.11 -- Desnatadeiras
8421.12 -~ Secadores de roupas
8421.19 -- Outros
- Aparelhos para filtrar ou depurar liquidos:
8421.21 -- Para filtrar ou depurar &gua
8421.22 -- Para filtrar ou depurar bebidas, exceto agua
8421.23 -- Para filtrar dleos minerais nos motores de ignicgéao
por centelha (faisca) ou por compressdo
8421.29 -- Outros
— Aparelhos para filtrar ou depurar gases:
8421.31 -- Filtros de entrada de ar para motores de ignicgdo
por centelha (faisca) ou por compressio
8421.39 -- Outros
- Partes:
8421.91 -- De centrifugadores, incluidas as dos secadores cen-
trifugos
8421.99 -- Outras
A presente posigdo abrange:

I. As mdquinas e aparelhos giratdrios que, pelo efeito centrifugo,
permitem executar a secagem de certos sdlidos que contenham 1i-
quidos ou ainda a separagdo total ou parcial de substdncias de
densidades diferentes que integram uma mistura.

II.- Os aparelhos para filtrar ou depurar liquidos ou gases [exceto os

funis providos somente de uma tela filtrante de peneiras (ou coa-
dores) para 1leite e peneiras para tintas, por exemplo (Capitulo
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73, geralmente)].
I. - CENTRIFUGADORES, INCLUIDOS 0OS SECADORES CENTRiFUGOS

A maior parte destas mdquinas s3o constituidas essencialmente de
um elemento, geralmente perfurado ou com orificios (tabuleiro, tambor,
cesto, vasilha, etc.), girando em alta velocidade dentro de um coletor
fixo, habitualmente cilindrico, contra as paredes do qual se projeta a
matéria expulsa pela centrifugagdo. Em alguns tipos, de vasilhas mil-
tiplas sobrepostas, os constituintes da mistura sio recolhidos, de
acordo com sua densidade, em diversos niveis do coletor. Nos aparelhos
de tambor ou de cesto, as matérias sdlidas sdo retidas no elemento gi-
ratério, perfurado enquanto que o ligquido & expulso através dos orifi-
cios. As maquinas desta dltima espécie podem também ser utilizadas pa-
ra forgar o liquido a atravessar ou a penetrar profundamente em certas
matérias, nas lavanderias ou tinturarias por exemplo.

Entre as maquinas e aparelhos desta espécie podem citar-se:

1) Os secadores centrifugos utilizados nas lavanderias para branquea-
mento, aplicagdo de mordentes ou tingimento de téxteis, os secado-
res centrifugos para desidratar pastas para fabricagdo de papéis e
as colunas secadoras centrifugas da inddstria de moagem.

2) As turbinas para refinacdo de agucar.

3) As desnatadeiras e os clarificadores, centrifugos, para o tratamen-
to do leite.

4) Os aparelhos centrifugos para a clarificagdo de dleos, vinhos, 1li-
cores, etc.

5) Os aparelhos centrifugos para desidratagdo ou desparafinagido de pe-
trdleo.

6) Os aparelhos centrifugos para a desidratagdo de vinhos, sebos, fé-
culas, etc.

7) Os centrifugadores para a nitragdo do algodio-pdlvora.

8) Os separadores centrifugos de leveduras.

9) Os centrifugadores de grande velocidade para a extragdo de antibid-
ticos, e outros aparelhos centrifugadores utilizados na inddstria
quimica.

10) Os centrifugadores dos tipos utilizados em laboratdério, nos quais
os constituintes de uma mistura se sobrepdem em camadas para, em
seguida, serem decantados.

11) Os centrifugadores para extragdo de plasma sanglineo.

12) Os centrifugadores para secagem de precipitados radioativos.

13) Os centrifugadores para extracdo de mel.
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PARTES

Ressalvadas as disposig¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver Consideragdes Gerais da Secgdo), também se classificam aqui
as partes de maquinas ou de aparelhos centrifugos tais como tabulei-
ros, tambores, cestos, vasilhas, coletores.

Excluem-se, entretanto, desta posicdo certas mdaquinas que utili-
zam a forga centrifuga, como por exemplo:

a) Os centrifugadores especiais, denominados centrifugadores de gases,
para a separagdo de isdétopos de urdnio (posigdo 84.01).

b) As bombas centrifugas para liquidos (posigdo 84.13).
c) As bombas centrifugas de ar, de gds, etc. (posigdo 84.14).
d) As peneiras centrifugas (posigdo 84.37).

e) As maquinas centrifugas para moldar tubos de ferro fundido ou ou-
tros produtos metalurgicos (posigdo 84.54) ou tubos de cimento ou
de concreto (betdo*) (posicdo 84.74).

f) Os trituradores centrifugos de bolas, de martelos pendulares, etc.
(posigdo 84.74).

IT. - APARELHOS PARA FILTRAR OU DEPURAR LIQUIDOS OU
GASES

Um grande nimero de aparelhos deste grupo, por sua prdépria con-
cepgdo, consiste em dispositivos puramente estdticos, desprovidos de
qualquer mecanismo mével. A presente posigdo engloba os filtros e de-
puradores de todos os tipos (mecé@nicos, quimicos, magnéticos, eletro-
magnéticos, eletrostdticos etc.). Compreende também pequenos aparelhos
de uso doméstico e os dispositivos filtrantes de motores de exploséo,
e ainda material industrial pesado, mas nio engloba os simples funis,
recipientes, cubas, etc. providos somente de uma tela filtrante ou de
uma peneira e, a fortiori, os recipientes, sem caracteristicas especi-
ficas, que se destinem a serem posteriormente guarnecidos de camadas
de produtos filtrantes tais como areia, carvdo vegetal, etc.

De modo geral, as maquinas e aparelhos deste grupo distinguem-se

nitidamente pela sua prdpria utilizagado: filtrar liquidos ou gases.

A) .FILTRACAO E DEPURACAO DE LIQUIDOS (INCLUIDA A DEPURACAO DA AGUA).
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Obtém-se, por exemplo, a separacdo de particulas sdlidas, gordu-
rosas ou coloidais em suspensdo nos liquidos, fazendo-se passar estes
liquidos através de superficies ou massas porosas apropriadas, tais
como tecidos, feltros, telas metdlicas, peles, arenito, porcelana,
"Kieselqguhr") pds metdlicos sinterizados, amianto, celulose, pasta de
papel, carvdo vegetal, negro animal, areia. No tratamento de aguas po-
taveis, algumas destas matérias, principalmente a porcelana e o carvao
vegetal, executam ndo somente a filtracdo mas também a depuragdo fisi-
ca das aguas, donde o nome de depuradores dado a alguns destes fil-
tros. Pelo contrdrio, alguns filtros s3o utilizados para desidratar ou
secar diversas matérias pastosas (pastas de porcelana, minerals con-
centrados, etc.). Conforme o rendimento que se quer obter, a filtragédo
mecdnica ou fisica de liquidos efetua-se simplesmente pela forga da
gravidade (filtros simples), ou entdo a filtragado é acelerada quer por
compressdo do liquido (filtros de pressdio, filtros-prensas), quer ao
contrario, por efeito de uma sucgdo criada no lado oposto da superfi-
cie filtrante (filtros a vdcuo).

Entre os aparelhos desta categoria, podem citar-se:

1) Os filtros de agua de uso doméstico, de acdo fisica, pequenos apa-
relhos de pressdo, comportando uma vela oca de porcelana porosa
contida num corpo metdlico, que se fixa, geralmente numa torneira,
bem como as fontes filtrantes de uso doméstico, que funcionam por
gravidade ou por meio de velas ou placas de porcelana, de amianto,
etc., exceto as fontes deste tipo fabricadas exclusivamente com ce-—
ramica ou vidro (Capitulo 69 e 70, consoante o caso).

2) As velas filtrantes para téxteis artificiais, que se colocam na
parte anterior das fieiras e se compdem de um coador de tecido ralo
contido num corpo de matéria inoxidavel.

3) Os separadores de agdo fisica e os filtros magnéticos ou eletromag-
néticos, para Jdleo de lubrificacdo e de motores ou de outras maqui-
nas, ou para 6leo de corte para mdquinas-ferramentas. De acordo com
O tipo estes aparelhos comportam:

12) quer feltros, peneiras sobrepostas ou esponjas metdlicas que
retém as impurezas;

29) quer um imd permanente ou um eletro-ima que atrai as limalhas
ou outras particulas metdlicas presentes no dleo.

4) Os filtros-depuradores de dgqua para caldeiras, de agdo fisica ou
mecdnica, geralmente constituidos por um grande reciplentes cilin-
dro-cbnico, revestido interiormente de vdrias camadas sobrepostas
de diversas matérias filtrantes e comportando, além dos tubos de
entrada e de saida de dgua, um sistema de canalizagdo e valvulas
que permite remover as impurezas dos elementos filtrantes por meio
de uma contracorrente de dgua.

5) Os filtros-prensas, constituidos por uma Jjustaposicdo de células
filtrantes verticais amoviveis, inseridas numa armagdo metdlica
provida de um mecanismo de parafuso, fortemente apertadas umas con-
tra as outras, e através das quais o liquido a filtrar €& forcado
sob forte pressdo produzida por uma bomba especial. Cada célula
filtrante é constituida por uma moldura que encerra matéria téxtil
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8)

ou massas filtrantes celuldsicas e estd colocada entre dois tabu-
leiros vazados, as vegzes aquecidos 1nteriormente pelo vapor. Uma
canilizagdo colocada na base do aparelho drena o liquido que escor-
re das ceélulas, enquanto que as matérias sélidas se acumulam, em
forma de tortas, entre as molduras e as placas. Muito utilizado na
filtracdo e na classificagdo de numerosos liquidos, este tipo de
filtro € empregado nas 1inddstrias quimicas ou de matérias téxteis
artificiais, na inddstria agucareira, da cerveja, do vinho, do
6leo, etc. Estes aparelhos sdo i1gualmente utilizados na inddstria
cerdmica ou em algumas inddstrias extrativas.

Os filtros a vdcuo rotativos, constituidos por tambor revestido de
telas filtrantes que mergulha numa cuba contendo o liquido a fil-
trar.0 ei1ixo oco do tambor permite manter uma depressdo de ar no in-
terior deste, enquanto um dispositivo meclnico de escovas pemite a
remogdo de particulas sdélidas depositadas sobre as superficies fil-
trantes.

Os filtros de capsulas, gue funcionam também a vdcuo e que sdo
constituidos por uma série de pequenos cilindros ou capsulas, dos
quails ambas as bases sio providas de superficies filtrantes. Mergu-
lhadas no liquido a filtrar, as capsulas ligam-se a uma canalizagdo
comum que se comunica com um recipiente coletor rechado, mantido
sob pressdo inferior a ambiente.

Os depuradores de dqua, de agdo quimica, tais como os depuradores
de permutita ou de zedlita e os depuradores de dgua de cal.

Os depuradores eletromagnéticos de dgua, nos quais a dgua & subme-
tida a agdo de campos magnéticos alternados, que impedem a crista-
lizacdo e o depdsito de sais calcdrios nos condutos. Estes sais
calcdrios transformam-se em lamas ndo incrustantes, de fdcil remo-
gcdo.

Incluem-se também neste grupo os filtros de membrana ou dialisa-

dores que permitem separar as substiAncias coloidais contidas numa dis-
persdo, substlncias que tém a propriedade de ndo atravessar as membra-
nas.

B)

Filtragdo e depuracgido de gases.

Os aparelhos deste grupo destinam-se a reter as particulas
sélidas ou liquidas em suspensdo nos gases com a finalidade de re-
cuperar produtos de valor (poeiras de carvio ou particulas metdli-
cas dos gases de fornalhas ou de fornos metalurgicos) ou simples-
mente de eliminar residuos nocivos [poeiras do ar ou de fumagas
(fumos*), alcatrdo dos gases, Sleos do vapor expelido pelas mdqui-
nas a vapor, etc.].

Conforme o seu principio de funcionamento, podem distin-
guir-se:

1) Os filtros e depuradores de agao exclusivamente fisica ou meci-
nica, que se subdividem em duas classes: por um lado, os filtros
propriamente ditos que, como os filtros de liquidos do mesmo ti-
po, tém como principio ativo diversas superficies porosas (fel-
tros, tecidos, filbras de vidro, esponjas metdlicas etc.) e, por
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outro, os filtros-depuradores e os depuradores gue, por meio de
diversos dispositivos, reduzem bruscamente a velocidade das par-
ticulas arrastadas pelo gds de modo a provocarem a sua queda por
simples gravidade, numa cdmara de depdsito, ou as fazem aderir a
superficies oleosas. Os aparelhos deste género comportam com
muita frequéncia ventiladores ou dispositivos auxiliares de pul-
verizagdo de d&gua.

Entre os filtros e depuradores de gds de acdo exclusivamente
fisica, podem citar-se:

12) Os filtros de entrada de ar para motores de ignigdo por cen-
telha (faisca) ou de compressdo, que combinam, as vezes, OS
dois sistemas.

22) Os filtros de manga, que se compdem de uma série de mangas
de tecido dispostas numa espago fechado e ligadas a um meca-
nismo vibrador.

32) Os filtros de cortina constituidos por uma tela filtrante
se fim, que se movimenta em torno de dois rolos, esticada
ao longo da cémara percorrida pelos gases. A limpeza da tela
é assegurada por um dispositivo raspador.

42) Os filtros de tambor rotativos, muito utilizados especial~
mente nas oficinas de decapagem por jato de areia e que sdo
constituidos por um tambor-gaiola, provido de uma manga fil-
trante que gira numa cidmara fechada e € constantemente limpo
por um dispositivo de escovas ou raspadeiras.

Entre os filtros e depuradores de gds de acdo mecinica, po-
dem citar-se:

5¢) Os depuradores de fumaga (fumos*) de concepgdes muito varia-
das, tais como os de placas dispostas em ziguezague, de com-
partimentos multiplos paralelos perfuradas de orificios ndo
concordantes, com circuitos circulares ou espiralados provi-
dos de palhetas em ziguezague, com cones formados de andis
lamelares dispostos como as réguas de uma persiana, etc.

62) Os depuradores denominados "ciclones"™, constituidos geral-
mente por um tronco de cone de chapa de metal comum colocado
no interior de uma cdmara cilindrica; os gases, levados por
um conduto tangencial até a segdo mais estreita do cone, sdo
submetidos, no interior deste a uma intensa turbuléncia que,
percorrendo o cone do vértice para a base, decresce bastante
rapidamente, para provocar a queda das poeiras no fundo da
cémara.

2) Os filtros eletrostdticos, de ar ou de outros gases, cujo drgdo es-
sencial é geralmente constituido por séries de fios estendidos ver-
ticalmente e carregados de eletricidade estdtica (filtros do tipo
cottrell). As poeiras suspensas no ar que atravessa o aparelho séo
retidas por atragdo nestes fios, de onde caem periodicamente,
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pela agdo de um dispositivo apropriado.

3) Os filtros de graos de "scrubbers", especialmente usados para a de-
puragao de gases de geradores ou de 1luminagdo. Estes aparelhos sao
constituidos por altas colunas metdlicas guarnecidas anteriormente
de massas filtrantes (coque, anéis de raschig, etc.) e equipadas,
ha parte superior, com um dispositivo de pulverizagdo de &gua.

4) Os filtros e dupuradores de ar ou de outros gases, de agdo quimica
(incluidos os conversores cataliticos que transformam o 6xido de
carbono dos gases de escapamento dos veiculos em didxidos de carbo-
noj.

* *

Incluem-se também no presente grupo, os segulntes aparelhos uti-
lizados na industria nuclear: filtros de ar especlalmente concebidos
para a eliminagdo de poeiras radioativas, de acgdo fisica ou eletrosti-
tica; depuradores de carvdo ativo para reter o iddo radioativo; permu-
tadores de 1ions para a separagdo de elementos radioativos, incluidos
O0s que funcionam por eletrodidlise; aparelhos para a separagdo de com-
bustiveis irradiados ou para o tratamento de residuos por meio de tro-
ca de ions ou processos quimicos (por solventes, por precipitacgéo,
etc.).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas & classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), também se classificam
aqul partes de filtros ou depuradores acima indicados tais como.

Cdpsulas de filtros para liquidos, suportes, molduras e placas
de filtros-prensas, tambores de filtros para liquidos ou gases, placas
metdlicas perfuradas ou provida de aletas, de filtros para gases.

Todavia, deve observar-se que as placas filtrantes, de pasta de
papel, 1incluem-se na posicgdo 48.12 e que, de modo geral, as outras su-
perficies filtrantes (cerdmicas, téxteis, feltros, etc.) classifi-
cam-se de acordo com a matéria constitutiva.

*

Excluem-se desta posigdo:

a) Os aparelhos de difusdo gasosa para a separagdo de 1isdtopos do ura-
nio (posigao 84.01).
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b) As maquinas e aparelhos de ar condicionado da posicdo 84.15 e os
desumificadores de ar da posigdo 84.79.

c) As prensas para produgdo de vinho, de sidra, etc. (posigdo 84.35).

d) Os aparelhos de didlise denominados "rins artificiais" (posigado
90.18).

84.22 - Maquinas de lavar lougas; mdquinas e aparelhos para limpar ou
secar garrafas ou outros recipientes; mdquinas e aparelhos pa-
ra encher, fechar, capsular ou rotular garrafas, caixas, la-
tas, sacos ou outros recipientes; mdquinas e aparelhos para
empacotar ou embalar mercadorias; mdquinas e aparelhos para
gaseificar bebidas. (+)

- Mdquinas de lavar lougas:
8422.11 -- Do tipo doméstico
8422.19 -- Outras

8422.20 - Maquinas e aparelhos para limpar ou secar garrafas
ou outros recipientes

8422.30 - Maquinas e aparelhos para encher, fechar, capsular
ou rotular garrafas, caixas, latas, sacos ou outros
recipientes; mdquinas e aparelhos para gaseificar
bebidas

8422.40 - Maquinas e aparelhos para empacotar ou embalar mer-
cadorias

8422.90 - Partes

Esta posigdo compreende as mdquinas de lavar lougas (pratos, co-
pos, talheres, etc.), com ou sem dispositivo de secagem, incluidos os
modelos elétricos, mesmo de uso doméstico. Abrange ainda as magquinas
para limpar ou secar garrafas ou outros recipientes, as mdquinas para
os encher, arrolhar ou fechar (mesmo com um dispositivo para gaseifi-
car bebidas) e, de modo mais geral, todas as mdquinas e aparelhos con-
cebidos para ensacar, empacotar ou embalar mercadorias para venda,
transporte ou armazenagem. Este material compreende entdo os seguintes
aparelhos e maquinas:

1) Para limpar (a vapor ou por qualquer outro processo), lavar, esco-
var, esfregar ou secar garrafas, frascos, recipientes para leite,
latas de conserva, pratos ou tigelas de desnatadeiras, vasilhames
ou outros recipientes, mesmo que contenham um dispositivo para os
desinfetar ou esterilizar.

2) Para encher garrafas, frascos, potes, tubos ou ampolas, latas ou
recipientes metdlicos, caixas ou sacos de papel, sacos de tecido ou
outros recipientes; estas mdquinas sdo fregientemente equipadas com
mecanismos auxiliares de controle automdtico de volume ou de peso e
de dispositivo para fechar as embalagens.
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3) Para gaseificar bebidas: sdo essencialmente maquinas para encher e
fechar garrafas que contém além disso um dispositivo injetor de gds
carbonico associado ao mecanismo distribuidor do liquido.

4) Para arrolhar ou fechar garrafas, frascos, potes, etc. por meio de
rolhas, de cortiga ou de borracha, de cdpsulas metdlicas de rolha-
gem ou de sobrerrolhagem de tampas, de anéis ou fechos de garantia,
etc.; para cravar ou soldar tampas de caixas metdlicas.

5) Para embrulhar mercadorias, para as revestir de tiras ou mangas,
para empacotar ou encaixotar, mesmo que essas maquinas contenham um
mecanismo que execute simultaneamente a fabricag@o e a impressdo da
cartonagem, ou ainda um dispositivo que assegura também o fecho
(por grampo, cola, barbante ou outros meios) ou qualgquer outra ope-
ragdo destinada a completar a embalagem. As mdquinas para colocar
em caixas ou em cartonagens as mercadorias jd contidas em recipien-
tes, tais como garrafas e latas de conserva.

6) Para etiquetar por qualquer meio de fixagdo, mesmo que estas maqui-
nas executem o recorte, a gomagem, a impressdo ou a estampagem das
etiquetas.

7) Para cintar fardos, caixas, etc., incluidos os aparelhos portdteis
manuais, contendo uma placa ou um dispositivo semelhante que permi-
ta apoid-los na embalagem no momento de sua utilizacgédo.

As mdquinas compreendidas na presente posigdo combinam frequen-
temente vdrias fungdes acima descritas. Podem também conter dispositi-
vos que permitam encher e fechar os recipientes a vdcuo ou em atmosfe-
ra controlada (injegdo de gds inerte para substituir o ar).

As maquinas que além do empacotamento, embalagem, etc., efetuem
outras operagbes, continuam a ser classificadas nesta posicdo, desde
que estas outras operagles sejam acessdrias em relagdo a embalagem,
etc. Deste modo, incluem-se na presente posigdo as mdquinas que efe-
tuem o empacotamento ou embalagem de produtos com as formas ou apre-
sentagbes wusuais de distribuicdo comercial, mesmo que estas maquinas
contenham dispositivos de pesagem, dosagem, medigdo, etc. Do mesmo mo-
do, classificam-se nesta posigdo as mdquinas para empacotar ou emba-
lar, providas de um mecanismo que assegure, também, como funcdo secun-
ddria, por recorte, moldagem ou simples compressdo de produtos ja pre-
parados, uma forma de apresentagdo que ndo afete as suas caracteristi-
cas essenciais (por exemplo, as mdquinas para moldar manteiga ou mar-
garina em blocos, cubos, etc. e para as embalar. Pelo contrdrio, a
presente posigdo ndo compreende as maquinas cuja fungdo principal ndo
seja a embalagem, mas a transformacdo de produtos brutos ou semi-aca-
bados em produtos acabados (por exemplo, as mdquinas para fabricar e
empacotar cigarros).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificacdo das
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partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqui as partes das mdquinas ou aparelhos da presente posigdo. Convém
todavia observar que um grande numero de pegas pertencem, de fato, a
tipos de maquinas incluidas em outras posigdes, tais como os instru-
mentos de pesagem (posigdo 84.23), mdquinas para trabalho de papel ou
cartdo (posigdo 84.41), mdgquinas de impressido (posigdo 84.43), etc.

*

Excluem-se desta posicdo:

a) Os aparelhos meclnicos, de uso doméstico, para engarrafar, arrolhar
ou cravar, pesando até 10 kg (posigdo 82.10).

b) As enfardadeiras de forragem ou de palha (posigao 84.33).

c) As maquinas para fabricagdo de sacos de papel e caixas de cartdo
(posigdo 84.41).

d) As maquinas de costura para fechar embalagens (posigdo 84.52).

e) As prensas para enfardar desperdicios, residuos e sucata, de me-
tais, etc. (posigdo 84.62).

f) As madquinas para pregar caixas (posigdo 84.65).
g) As mdquinas para cintar documentos, as maquinas para inserir cor-

respondéncia em envelopes e as maguinas para fechar envelopes (po-
sigdo 84.72).

Nota Explicativa de Subposicgdes.
Subposigdo 8422.11

Esta subposigdo compreende as mdquinas de lavar louga, mesmo
elétricas, do tipo doméstico, qualquer que seja a sua utilizagdo. As
dimensdes externas das mdquinas dos tipos que se instalam no chido de-
vem ser as segulntes:
largura: até 65 cm
altura: até 95 cm

profundidade: até 70 cm

As dimensdes das maquinas e aparelhos dos tipos gue se 1instalam
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sobre mesa ou balcdo s3o sensivelmente menores.

84.23 - Aparelhos e instrumentos de pesagem, incluidas as bdsculas e

balangas para verificar pegas usinadas (fabricadas*), exclui-
das as balancas sensiveis a pesos ndo superiores a 5 cg; pe-
SOs para qualisquer balangas. (+)

8423.10 - Balangas para pessoas, incluidas as balangas para
bebés; balancas de uso doméstico

8423.20 - Basculas de pesagem continua em transportadores

8423.30

Bdsculas de pesagem constante e balancas e bdsculas
ensacadoras ou dosadoras

- Outros aparelhos e instrumentos de pesagem:

8423.81 -- De capacidade ndo superior a 30 kg

8423.82 -- De capacidade superior a 30 kg mas ndo superior a
5000 kg

8423.89 -- Outros

8423.90

Pesos para quaisquer balangas; partes de aparelhos
ou instrumentos de pesagem

Excluidas as balangas sensiveis a pesos iguais ou inferiores a 5

cg, da posigdo 90.16, a presente posigdo compreende os aparelhos, ins-
trumentos e mdquinas:

A)

1)

Que sirvam para determinar diretamente o peso, quer por manipulagdo
efetiva de massas que equilibrem os objetos ou matérias a pesar:
pesos intercambidveis ou contrapesos de cursor deslizante sobre uma
régua graduada (balangas romanas, bdsculas, etc.), quer por indica-
gdo automdatica dos pesos, efetuada por ponteiro num mostrador ou
qualquer outro sistema indicador, usado em balangcas gque funcionem
por meio de alavancas com contrapesos, por flexdo, tracdo ou com-
pressdo de uma mola ou sistema hidrdulico, quer por medida da va-
riagdo de um sinal elétrico proveniente de um ou de vdrios captado-
res com padrdo de intensidade (basculas eletrdnicas).

Que funcionem também segundo principio da determinagdo do peso, mas
que indiquem efetivamente outras unidades de medida (volume, nume-
ro, prego, comprimento, etc.) derivadas diretamente do peso.
Que funcionem com a ajuda de um peso-padrdo para verificar a uni-
formidade de peso das pegas usinadas (fabricadas*) ou outros obje-
tos, mesmo com indicagdo do excedente ou da falta, ou ainda para
distribuir pesos determinados de matérias a embalar.

Entre estes aparelhos, instrumentos ou mdquinas, podem citar-se:

As balancgas comuns.
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2) As balangas de uso doméstico ou comercial.
3) Os pesa-cartas.

4) As balangas para pessoas (mesmo funcionando com moedas), 1incluidas
as balangas para bebés.

5) As bdsculas mdveis.

6) As pontes-bdsculas (hidrdulicas ou outras) e outras plataformas de
pesagem.

7) Os 1instrumentos de pesagem para transportadores de tiras ou de mo-
notrilhos (monocarris*).

8) As balangcas contadoras de pegas.

9) As balangas de pesada constante, tais como as balangas verificado-
ras (que indicam os excedentes e as faltas em relagdo a um peso
determinado) e as balancas continuas para controlar o peso cons-
tante, a unidade de superficie, de tecidos em pega durante a fa-
bricagéao.

10) As balangas ou bdsculas dosadoras para pesagem automdtica de maté-
rias passadas em uma peneira, incluidas as de varias peneiras que
pesam automaticamente os diversos componentes de uma mistura.

11) As balangas e bdsculas ensacadoras, exceto as das mdquinas que
efetuam também uma verdadeira embalagem ou empacotagem de produ-
tos, dando-lhes a forma com a qual s3do habitualmente apresentados
para venda ou distribuigdo no comércio.

12) As balangas automdticas para liquidos em débito continuo, que ope-
ram por pesagem efetiva.

13) Os aparelhos inteiramente automaticos para pesar e etiquetar pro-
dutos pré-embalados que compreendam uma balanga, um calculador e
um dispositivo de impressdo com totalizador e ejetor de etiquetas.

Os 1nstrumentos de pesagem podem conter mecanismos que permitam
imprimir e distribuir senhas de peso, registrar e totalizar os pesos,
mostradores-amplificadores dticos de leitura, etc.

A presente posigdo engloba também os pesos, de qualsquer maté-
rias ou formas, 1solados ou em séries, mesmo com as respectivas caixas
ou estojos, que se destinem aos i1nstrumentos de pesagem de qualquer
espécie (incluidos os de precisdo da posicdo 90.16), bem como os pesos
e contrapesos de cursores, os cavaleiros de travessdes e outras massas
de regulagdo ou de pesagem (mesmo de platina) para estes aparelhos. Os
pesos para balangas de precisdo da posigdo 90.16, seguem O regime des-
tas balangas, quando com elas se apresentem.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
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partes (ver as Consideracdes Gerais da Segdo), também se classificam
aqui as partes dos aparelhos ou instrumentos da presente posigdo, tais
como: travessdes e réguas, mesmo graduados, pratos, recipientes e pla-
taformas, colunas, bases e estruturas, cutelos e respectivas chapas de
apoio (exceto cutelos e chapas de apoio nido montados, de dgata ou de
outras pedras preciosas ou semipreciosas, que se classificam na posi-
cao 71.16), amortecedores de d0leo, mostradores e outros dispositivos

indicadores.
*

* *

Excluem-se desta posicio:
a) As balangas hidrostdticas ou densimétricas (posigdo 90.16).

b) As mdquinas e aparelhos de equilibrar pegas meclnicas (posigdo
90.31).

c) Os dinamOmetros cuja fungdo principal ndo é pesar mercadorias, pes-

soas ou animais, mas medir a tragcdo, a compressdo ou outras forgas,
exceto o peso (posigdes 90.24 ou 90.31).

o o)
Nota Explicativa de Subposigédes.
Subposigoes 8423.20
As basculas de pesagem continua sobre transportadores da presente sub-
posigdo, que podem ser dos tipos adicionadores ou integrantes, deter-

minam e registram o peso dos materiais que sao transportados em cagam-
bas (baldes), correntes ou semelhantes.

84.24 - Aparelhos mecinicos (mesmo manuais) para projetar, dis-
persar ou pulverizar liquidos ou pés; extintores, mesmo
carregados; pistolas aerograficas e aparelhos semelhan—
tes; maquinas e aparelhos de jato de areia, de jato de
vapor e aparelhos de jato semelhantes. (+) |
8424.10 - Extintores, mesmo carregados

8424.20 - Pistolas aerograficas e aparelhos semelhantes

8424.30 - Maquinas e aparelhos de jato de areia, de jato de
vapor e aparelhos de jato semelhantes

- Outros aparelhos:
8424.81 -- Para agricultura ou horticultura

8424.89 -- Qutros
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8424.90 - Partes

Esta posigdo engloba as mdquinas e aparelhos utilizados para
projetar, dispersar ou pulverizar vapor, liquidos ou sdlidos (granula-
dos, granalhas, pds, etc.), na forma de jato, dispersdo, ou mesmo gota
a gota, ou em "spray".

A. - EXTINTORES, MESMO CARREGADOS

Estes artefatos apresentam-se na forma de blocos mecinicos homo-
géneos, carregados ou nao, e utilizam produtos quimicos em espuma ou
em outras formas. Incluem-se nesta posigdo os extintores simples com
torneiras, percutores, valvulas, etc.

Excluem-se desta posicido:

a) As bombas e granadas extintoras, bem como as cargas de substituicgdo
para extintores (posigdo 38.13). '

b) As bombas de combate a incéndios, do tipo automdéveis ou ndo, mesmo
providas de reservatdrios (posigdes 87.05 ou 84.13, conforme o ca-
so).

B. - PISTOLAS AEROGRAFICAS E APARELHOS SEMELHANTES

As pistolas aerograficas e aparelhos manuais semelhantes, 1i-
gam-se geralmente a um conduto flexivel de ar ou vapor comprimido e a
um reservatdrio contendo a matéria a projetar, e comportam um punho
(com gatilho, alavanca, botdo, etc.), que comanda o jato, e um dispo-
sitivo para regular, que permite obter uma projecdo mais ou menos di-
vergente. Estas pistolas sdo utilizadas para aplicar tintas, vernizes,
6leos, pldsticos, tinturas de cal ou cimento, pds metdlicos, "tontis-
ses", etc. ou, as vezes, para projetar simplesmente um poderoso jato
de ar comprimido ou de vapor, para limpar fachadas de construgdes, es-
tdtuas, etc.

Também se classificam aqui, quando apresentados isoladamen-
te, os pulverizadores manuais denominados antimanchas, utilizados
nas maquinas de impress3o, bem como as pistolas manuais para me-
talizagdo a quente por projegdo de metal em fus3o através do jato
de um magarico, ou pelo efeito combinado de um dispositivo de
agquecimento elétrico e de um jato de ar comprimido.

O presente grupo engloba também as pistolas de pulverizagdo ma-
nuais, com motor elétrico incorporado, contendo uma bomba e um reci-
piente para os produtos a serem pulverizados (tintas, vernizes, etc.).

C. - MAQUINAS E APARELHOS DE JATO DE AREIA, DE JATO
DE VAPOR E APARELHOS DE JATO SEMELHANTES

As maquinas de jato de areia ou semelhantes, freqlentemente de

construgdo pesada, incorporam, as vezes, compressores. Utilizam-se es-
pecialmente para limpar ou decapar pegas metdlicas, foscar ou gravar

1686



vidro, pedra, etc., por mei1io de jatos de abrasivos de grande velocida-
de: areia, granalhas metdlicas, etc. Estas mdquinas apresentam-se em
geral providas de aspiradores para eliminar as poeiras nocivas em sus-
pensdo. Este grupo compreende também os aparelhos de jato de vapor,
utilizados especialmente para limpar pegas metdlicas, etc.

D.- SERINGAS, PULVERIZADORES E TORPILHAS

Estes aparelhos destinam-se em particular a aplicar ou projetar
inseticidas, fungicidas, etc., para fins agricolas ou para uso domés-
tico. Incluem-se neste grupo, por um lado, Os aparelhos manuails (mesmo
com simples émbolo ou pedal), ainda que contenham um reservatdério e,
por outro lado, os pulverizadores e as torpilhasde transportar as cos-
ta, bem como os instrumentos deste tipo transportdveis por qualquer
outro modo, e os rebocaveis. Incluem-se também neste grupo os apare-
lhos automotores deste tipo, nos quals o motor, que executa o bombea-
mento e a dispersdo, permite também o deslocamento do aparelho, limi-
tado este, porém, as necessidades da sua fungdo. Excluem-se, entretan-
to, os verdadeiros veiculos automdveis, especlalmente equipados, na
acepgdo da posigdo 87.05.

Desde que comportem dispositivos mecinicos para regular a dis-
persdo do liquido ou a orientacgdo do jato, ou mesmo simples drgdos md-
vels acionados pela pressdo da dgua, este grupo compreende também:

1) Os aparelhos de jato de agua, fixos ou mdveis (torniquetes, asper-
sores, ‘'"sprinklers", mangueiras de jardim, etc.), utilizados para
regar relvados, gramados, pomares, campos, etc.

2) Os canh&es hidrdulicos que lancam um forte jato de dgua, utilizados
para a extragdo, por erosdo de terrenos, de areias auriferas, ter-
ras diamantiferas, etc., bem como os aparelhos deste tipo utiliza-
dos na industria de papel para descascar toros de madeira.

Incluem-se também na presente posicdo os dispositivos mecdnicos
para lavar vidros e fardis de veiculos automdveis por jato de &dqua,
bem como os langa-chamas especiais para destruir ervas daninhas ou pa-
ra outras utilizagdes agricolas.

Excluem-se deste grupo:

a) Os simples reservatdrios, cheios de gases ou liquidos 1inseticidas
sob pressdo e providas apenas de uma vdlvula de premir, que veda o
orificio de ejecdo (posigdo 38.08).

b) Os bicos para mangueiras (posigdo 84.81 ou Segdo XV, conforme com-
portem ou ndo uma vdlvula ou em dispositivo para regular o jato).

c) Os instrumentos de uso médico (posigdo 90.18).

d) Os vaporizadores de toucador (posigdo 96.16).
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E.- SISTEMAS DE IRRIGACAO

Estes sistemas s&o constituidos por um certo nimero de elementos
interligados, e compreendem especialmente:

12) uma unidade de comando (filtros de malha dupla, injetores de adu-
bos, valvulas reguladoras de retengdo, reguladores de pressdo, ma-
ndmetros, dispositivos para purgar, etc.);

29) Uma rede subterrénea (canalizagdes prlmarlas ou secunddrias para
conduzir a dgua da unidade de comando até o local a irrigar); e

32) Uma rede de superficie (condutos perfurados).

O conduto classifica-se na presente posigdo como constituindo
uma unidade funcional na acepgdo da Nota 4 da Secdo XVI (ver Conside-
ragoes Gerals da presente Segdo.

* *

A presente posigdo compreende também:

1) As maquinas para revestir, com parafina ou cera fundida, por proje-
gdo, diversos objetos (tambores, caixas, etc.).

2) Os aparelhos para pintura eletrostética, compreendendo uma pisto-
la-atomizadora ligada a um reservatdrio por meio de um conduto fle-
xivel que permite a allmentagao de tinta e a um gerador de alta
tensdo por meio de um cabo elétrico. O campo eletrostdtico criado
entre o objeto a pintar e o atomizador tem por efeito atrair as
particulas de tinta projetadas sob a agdo do ar comprimido em dire-
cdo ao objeto, evitando assim a sua dispersdo fora da superficie a
plntar.

3) Os robds industriais especialmente concebidos para projetar, dis-
persar ou pulverizar liquidos ou pds.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificacdo das
partes {(ver Consideragées Gerais da Segdo), também se classificam aqui
as partes das maguinas ou aparelhos da presente posigdo, tais como os
reservatdorios, bicos aspersores, cabegas de 1rrigagdo, mecanismos de
dispersdo (exceto os artefatos da posigdo 84.81), etc.
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Excluem-se desta posicgdo:

a) As almotolias e seringas para lubrificagdo (posigcdo 82.05) e as
pistolas de 1lubrificagdo a ar comprimido ou semelhantes (posicido
84.67).

b) Os eliminadores de fuligem a jato de vapor, para caldeiras (posigdo
84.04).

c) Os queimadores para alimentacdo de fornalhas (posigao 84.16)

d) Os aparelhos para limpar recipientes por meio de jatos de vapor, de
dgua, de areia, etc. (posicgdo 84.22).

e) Os aparelhos automdticos para venda de perfume (pulverizadores)
(posigdo 84.76).

f) As mdquinas para espalhar argamassa ou concreto (betdo) e as mdqui-
nas para espalhar cascalho sobre os revestimentos de estrada ou se-
melhantes (posicdao 84.79).

g) As maquinas e aparelhos elétricos para a projegdo a quente de me-
tais ou de carbonetos metdlicos sinterizados da posigao 85.15.

h) As brocas odontoldgicas que funcionem por jatos abrasivos (posigdo
98.18) e os aparelhos nebulizadores de uso médico (posigan 90.19).
o

O O

Nota Explicativa de Subposigido
Subposigdo 8424.20

Classificam-se nesta subposicdo os aparelhos descritos na par-
te B da Nota Explicativa da posigdo 84.24.

84.25 - Talhas, cadernais e moitdes; guinchos e cabrestantes; macacos.
- Talhas, cadernais e moitdes:
8425.11 -- De motor elétrico
8425.19 -- Outros
8425.20 - Guinchos para elevacgdo e descida de gaiolas nos po-
Gos de minas; guinchos especialmente concebidos para

uso subterrineo

~ Outros guinchos; cabrestantes:

8425.31 -- De motor elétrico
8425.39 -- Outros
- Macacos:
8425.41 -- Elevadores fixos de veiculos, para garagens
8425.42 -- Outros macacos, hidrdulicos
8425.49 -- Outros
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A presente posigdo compreende os aparelhos de elevagdo ou de
movimentagdo, observando-se que se aplicam, mutatis mutandis, aos apa-
relhos da presente posicdo as disposigdes das Notas Explicativasda po-
sigdo 84.26, relativas aos aparelhos autopropulsores ou outros apare-
lhos mdveis, bem como aos aparelhos com fungdes miltiplas,e as maqui-
nas e aparelhos de elevagdo, carga, descarga ou movimentagdo, concebi-
dos para serem incorporados em diversas maquinas ou aparelhos, ou ain-
da para serem montados em veiculos de transporte da Segdo XVII. Entre-
tanto, se um guincho constitue equipamento usual de trabalho de um
trator, o conjunto (trator e guincho) classifica-se na posigdao 87.01.

Incluem-se nesta posigdo:

I - TALHAS CADERNAIS E MOITOES

As talhas, cadernais e moitdes s3o mecanismos de elevagdo, mais
Oou menos complexos, que combinam um sistema de polias ligadas por meio
de cabos ou de correntes a um dispositivo desmultiplicador (rodas de
didmetros diferentes, rodas dentadas e parafusos sem fim, jogos de en-
grenagens, etc.)

Este grupo compreende, entre outros:

1) As talhas, cadernais e moitdes de modelos mais simples, nos quais
as cargas sdo elevadas por meio de uma corrente com gancho engrena-
da em uma das polias com saliéncias adequadas.

2) As talhas, cadernais e moitdes de tambor, que se assemelham a guin-
chos, mas nos quais a corrente é substituida por um tambor, que en-
volve o mecanismo, e um cabo de elevagdo que se enrola neste tam-
bor. Este dispositivo monobloco é sobretudo utilizado nas talhas,
cadernais e moitdes com motor elétrico ou de ar comprimido, que
também se classificam nesta posigdo e sdo freglentemente montados
em uma pequena carreta (trdlei), que se desloca num trilho aéreo.

3) Um tipo de aparelho de aspecto muito semelhante ao das talhas, ca-
dernais e moitdes, mas que funciona segundo o principio dos maca-
cos. Neste aparelho, uma corrente de cilindros, articulada, substi-
tui a cremalheira rigida.

As polias simples e os blocos de polias apresentados separada-
mente incluem-se na posigdo 84.83.

Incluem-se ainda neste grupo os turcos, que sdo suportes gémeos

basculantes ou pivotantes, préprios para fazer igar ou baixar a &qua
pequenas embarcagdes, por meio de roldanas.

ITI - GUINCHOS E CABRESTANTES

Os guinchos compdem-se de um tambor horizontal denteado, aciona-
do manualmente ou por meio de um motor, em torno do qual se enrola um
cabo ou wuma correia. Os cabrestantes sio instrumentos semelhantes de
tambor vertical.

Entre estes aparelhos podem citar-se:
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1) Os guinchos e cabrestantes nduticos, para movimentar paus-de-carga,
elevar &dncoras, manobrar lemes, recolher amarras, redes de pesca,

cabos de dragagem, etc., os mecanismos deste tipo apresentam-se
frequentemente na forma de conjuntos monoblocos com motor 1ncorpo-
rado.

2) Os guinchos especiais para caminhdes-guinchos, etc.

3) Os mecanismos especials para elevagdo e descida de gaiolas ou ca-
cambas nos pogos de minas, constituidos essencialmente por um gran-
de guincho movido por uma mdquina a vapor ou por um motor elétrico.

4) Os cabrestantes para acionar plataformas giratdrias ou manobrar va-
gbes em vias férreas. Os cabegotes giratdrios que consistem em tam-
bores verticais que giram livremente sobre rolamentos de esferas ou
de rolos e sd@o colocados ao longo das vias férreas para facilitar o
direcionamento do cabo incluem-se nas posigbes 73.25 ou 73.26.

5) As rodas ou enroladeiras de tragdo para maquinas de estirar ou tre-
filar fios metdlicos. -

ITI - MACACOS

Os. mecanismos deste grupo sdo aparelhos de movimentagdo muilto
lenta que podem entretanto desenvolver uma poténcia considerdvel. Es-
tes mecanismos compreendem os macacos de cremalheira, constituidos por
uma estrutura oca na qual se move uma cremalheira acionada por um pi-
nhdo, bem como os macacos de parafusos nos quals o sistema de crema-
lheira é substituido por um forte parafuso vertical de passo reduzido,
que eleva por movimento de rotagdo uma porca soliddria com a platafor-
ma. Alguns tipos denominados macacos telescdpicos funcionam com dois
parafusos concéntricos.

Existem também os macacos hidrdulicos e os macacos pneumaticos,
cujo orgdo ativo € um pistdo impulsionado num cilindro pela pressdo do
fluido comprimido por uma bomba de liquido ou um compressor, 1NCorpo-
rados ou ndo no aparelho.

Entre os macacos de uso especial podem citar-se:

1) Os macacos portdteis para automdveis.

2) Os macacos hidrdulicos ou pneumdticos montados em pequenos carros
para elevar veiculos, caixas, etc.

3) Os elevadores fixos de veiculos, hidrdulicos ou hidropneumdticos,
para garagens.

4) Os macacos para equipar compartimentos de carga basculantes de vei-
culos.

5) Os macacos para fixagdo de mecanismos rolantes (vagdes, caminhdes,
guindastes, vagdes-oficinas, plataformas de artilharia, etc.),
quando estacionados.

6) Os macacos para elevar trilhos (carris*).

1691

M



7) Os macacos para levantar locomotivas, vagdes, etc.

8) Os macacos meclnicos ou hidrdulicos, as vezes de acio horizontal,
para deslocar estruturas metdlicas, construgdes, comportas de agu-
des, etc.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificacdo das
partes (ver Consideragdes Gerais da Secdo), as partes dos aparelhos da
presente posigdo incluem-se na posigdo 84.31.

*

Excluem-se também da presente posigdo:

a) Os cilindros hidrdulicos e os cilindros pneumdticos da posigdo
84.12.

b) Os aparelhos de comando para passagens de nivel ou aparelhos de si-
nalizagdo de vias férreas da posigdo 86.08.

84.26 - Cabreas; gqguindastes incluidos os de cabos; pontes rolantes,
porticos de descarga ou de movimentagdo, pontes-guindastes,
carros—-porticos, carros—-guindastes

- Pontes e vigas, rolantes, pdrticos, pontes-guindas-
tes e carros-pdrticos:

8426.11 -- Pontes e vigas, rolantes, de suportes fixos
8426.12 -- POrticos méveis, de pneumdticos e carros-pdrticos
8426.19 -- Outros

8426.20 - Guindastes de torre

8426.30 - Guindastes de pdrtico
- Outras mdquinas e aparelhos, autopropulsores:
8426.41 -- De pneumdticos

8426.49 —- Outros

Outras maguinas e aparelhos:

8426.91 -- Prdprios para serem montados em veiculos rodovid-
rios

8426.99 -- Qutros
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A presente posigdo engloba um certo numero de aparelhos de ele-
vagdo ou de movimentagdo de agdo descontinua.

APARELHOS AUTOPROPULSORES E OUTROS APARELHOS MOVEIS

Com exclusdo de alguns tipos determinados a seguir mencionados,
que se apresentam montados em veiculos da Segcao XVII, a presente posi-
¢do compreende os aparelhos fixos e os aparelhos mdéveis, mesmo auto-
propulsores.

As exclusdes sdo as seguintes:
a) Aparelhos montados em veiculos do Capitulo 86.

Todos os aparelhos e mdquinas de elevacgdo ou de movimentacgao
classificam-se na posigdo 86.04 quando montados em vagdes susceti-
veis de se ligarem a uma composicado ferrovidria, qualquer que seja
a bitola da via férrea em que circulem. E o caso, geralmente, dos
vagbes-guindastes para desobstrucgdo das vias, dos vagdes-guindastes
de manutencgédo [para colocar ou retirar trilhos (carris*), por exem-
plo] ou ainda dos vagdes-guindastes utilizados em carga e descarga
de mercadorias. Os veiculos autopropulsores para conservacgido e ins-
pecdo de vias férreas incluem-se também na posicdo 86.04. Classifi-
cam-se, entretanto, nesta posigdo os aparelhos e madquinas de eleva-
gdo e movimentagdo montados em suportes simples, plataformas ou
carretas que ndo constituam verdadeiro material ferrovidrio circu-
lante. E geralmente o caso de guindastes ou gruas que se desloquem
sobre trilhos (carris*) nos canteiros de construgdo, pedreiras,
etc.

b) Aparelhos montados em tratores ou em veiculos automéveis do Capitu-
lo 87.

1) Aparelhos montados em tratores

Alguns o6rgdos de trabalho dos aparelhos da presente posi-
gdo ou da posicdo 84.31 sdo montados num trator concebido espe-
cialmente para rebocar ou impulsionar outros aparelhos, veiculos
ou cargas, porém equipado, como os tratores agricolas, com dis-
positivos simples que permitem manobrar os érgdos de trabalho.
Os 6rgdos de trabalho desta espécie constituem um equipamento
auxiliar para a execugdo de trabalhos determinados. Estes érgios
sdo, em geral, relativamente leves e podem ser montados ou tro-
cados pelo usudrio no préprio local de trabalho. Neste caso, os
6rgdos de trabalho classificam-se nesta posigdo ou na posigdo
84.31, mesmo que se apresentem com o trator - estejam ou nao
montados neste -, enquanto que o trator, com o dispositivo que
permite manobrar os drg3os de trabalho, se classifica separada-
mente na posigdo 87.01.

Pelo contrdrio, classificam-se aqui as mdquinas e apare-

lhos autopropulsores nos quais a infra-estrutura motriz, os dis-
positivos de comando, os drgdos de trabalho, bem como os dispo-
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sitivos de manobra sdo especialmente concebidos uns para os ou-
tros, de modo a formar um conjunto meclnico homogéneo. Este &,
manifestamente, o caso de uma infra-estrutura semelhante a um
trator, porém especialmente concebida, construida ou reforcada
para constituir parte integrante de um aparelho que execute uma
ou vdrias fungdes indicadas na presente posigdo (elevagdo, movi-
mentagdo, etc.). Apresentadas isoladamente, as infra-estruturas
desta espécie incluem-se também nesta posigdo como maguinas in-
completas, desde que apresentem, no estado em que se encontram,
as caracteristicas essenciais de mdquinas completas. As in-
fra-estruturas que podem ser equipadas com diferentes dispositi-
vos ou orgdos de trabalho sdo suscetiveis de se incluirem em va- .
rias das posicgdes 84.25 a 84.30, classificando-se entdo de acor-
do com a Nota 3 da Secdo ou, eventualmente, por aplicagdo da Re-
gra Geral Interpretativa 3c).

Na Nota Explicativa da posigdo 87.01 enunciam-se critérios
mais detalhados, que permitem distinguir os tratores da posigédo
87.01 das mdquinas motrizes do presente Capitulo.

2) Aparelhos montados em chassis automdveis ou em caminhdes.

Alguns aparelhos de elevacdo ou de movimentagdo (guindas-
tes comuns, guindates de estrutura leve para reparagodoes, etc.)
apresentam-se frequentemente montados num verdadeiro chassi au-
tomével ou em caminhdo que retne nele préprio, pelo menos, os
seguintes 6rgdos meclnicos: motor de propulsdo, caixa e disposi-
tivos de mudanga de velocidade, érgdos de diregdo e frenagem
(travagem*). Estes conjuntos devem ser classificados na posicgao
87.05 como veiculos automdéveis de uso especial, e esta classifi-
cagdo deve ser observada quer o mecanismo de elevagdo ou de mo-
vimentagcdo esteja simplesmente montado no veiculo, quer forme
com este ultimo um conjunto mecinico homogéneo, salvo se se tra-
tarem de veiculos especialmente concebidos para o transporte,
incluidos na posigdo 87.04.

Continuam por outro lado classificados nesta posigdo os
aparelhos simplesmente autopropulsores, nos qualis um ou varios
dos mecanismos de propulsdo ou de comando acima indicados se en-
contrem reunidos na cabine do aparelho de elevagdo ou de movi-
mentagdo (mais frequentemente um guindaste) montado num chassi
com rodas, mesmo que este conjunto possa circular pelos seus
préoprios meios.

Os guindastes da presente posigdo geralmente nido se deslo-
cam carregados ou apenas efetuam, neste estado, deslocamentos de
pequena amplitude que desempenham um papel auxiliar em relagdo a
fungdo de elevagdo que os caracteriza.

c) Aparelhos montados em estruturas flutuantes do Capitulo 89.
Todos os mecanismos de elevagdo ou de movimentagdo (cdbreas,
guindastes, etc.) montados em pontdes ou outras estruturas flutuan-

tes, mesmo providos de uma mdquina de propulsdo, classificam-se no
Capitulo 89.
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APARELHOS COM FUNCOES MULTIPLAS

Numerosas mdquinas sdo concebidas para executar indiferentemente
operagdes proprias das mdquinas das posicdes 84.29 ou 84.30 (escava-
gdo, remogdo de terra, perfuracgido, etc.) e também algumas fungdes dos
aparelhos da presente posigdo ou das posigdes 84.25, 84.27 ou 84.28
(elevagdo, carregamento, etc.). Estas maquinas classificam-se conforme
a Nota 3 da Secdo ou eventualmente segundo a Regra Geral Interpretati-
va 3 c). As mais caracteristicas sdo as pds meclnicas e as escavadoras
de pd suspensa ("draglines") que podem ser utilizadas como guindastes
(por exemplo, pela mudanga de bragos ou substituigdo da pad escavadora
por um gancho de elevagdo), as mdquinas que executam escavagdes de
trincheiras e, ao mesmo tempo, a colocagdo ou a remogdo de canaliza-
¢oes, etc.

* *

Todavia, as mdquinas e aparelhos de elevagdo, de carregamento,
de descarregamento ou de movimentacdo, concebidos para serem incorpo-
radas a mdquinas ou aparelhos diversos, ou ainda para serem montados
em mecanismos de transporte da Segdo XVII, classificam-se nesta posi-
¢do quando apresentados isoladamente.

*

* *

A maior parte das mdquinas da presente posigdo contém geralmen-—
te, no seu mecanismo, talhas, cadernais, moitdes, guinchos ou macacos,
€ a sua estrutura compreende uma importante proporgdo de elementos me-
tdlicos.

Os elementos estaticos destas construgdes (pdrticos, pontes,
etc.) classificam-se nesta posic@o quando apresentados com os equipa-
mentos de elevagdo ou de movimentagdo.

Apresentados isoladamente, incluem-se na posigdo 84.3]1 gquando
equipados com drgdos meclnicos [rodas, rolos, polias, calhas de rola-
mento, corredigas, trilhos (carris), etc.] indispensdveis ao desloca-
mento dos elementos méveis da mdquina completa, ou ainda quando prepa-
rados para receber estes dérgdos. Caso contrdrio, classificam-se na po-
sicdo 73.08.

Incluem-se aqui:

1) As cdbreas, que consistem num pau-de-carga ou langa que gira em
torno da base de um braco fixo vertical. A langa pode erguer-se e
baixar-se por meio de um cordame com um sistema de polias que liga
as extremidades dos dois bragos (ver também a introducdo da pre-
sente Nota Explicativa no que diz respeito as cdbreas flutuantes).

2) Os guindastes, que permitem a elevacdo e freqlientemente também o
deslocamento lateral de cargas. Estes aparelhos sdo essencialmente
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constituidos por um brago (langa) horizontal ou obliquo, provido,
na extremidade, de wuma polia que sustenta o cabo de elevacgédo,
acionado por um guincho. A langa pode ser articulada de vdrias ma-
neiras para permitir um alcance varidvel ou uma elevagdo mais ra-
pida; e o suporte pode ser constituido por uma torre fixa, as ve-
zes muito alta (ver a introdugdo da presente Nota Explicativa no
que diz respeito aos vagdes-guindastes, aos guindastes automdveis
e aos guindastes flutuantes).

Os guindastes de pértico, freqlientemente utilizados nos portos e
cujo suporte é constituido por um pdrtico de quatro pés que desli-
za sobre trilhos (carris*) abrangendo uma ou vadrias vias férreas.

Os guindastes de cabo, instalagdes para elevagdo e transporte de
cargas, constituidas por um ou vdrios cabos transportadores nos
qualis se desloca um carro-guincho provido de um mecanismo de ele-
vagdo, e sustentados por torres fixas ou oscilantes. Estas insta-
lagBes sdo principalmente utilizadas para movimentagdo de mate-
riais na construgdo civil (barragens, pontes), nas pedreiras, etc.

As pontes-guindastes, que sdo pdrticos méveis sobre trilhos (car-
ris*), que sustentam, na parte inferior da trave transversal, uma
ponte, talha ou guincho de elevagdo mével, deslocando-se este apa-
relho por todo o comprimento da ponte sobre uma calha de rolamen-
to. Também se classificam aqui pontes-guindastes e aparelhos seme-
lhantes wutilizados nos reatores nucleares para carregar e descar-
regar elementos combustiveis.

As pontes rolantes e vigas rolantes, constituidas por uma trave
cujas extremidades se apoiam em trilhos (carris*) de rolamento co-
locados horizontalmente sobre consoles apoiados em duas paredes
paralelas ou em estrutura metdlicas apropriadas.

Os pdérticos de descarga, fixos ou méveis sobre trilhos (carris*),
que as vezes, tém um comprimento considerdvel e geralmente possuem
um prolongamento em balango, articulado ou néo, que se situa sobre
as docas dos portos ou sobre os locais de descarga e que sdo equi-
pados com um mecanismo de elevagdo sobre um carro, podendo deslo-
car-se ao longo do pdértico. Existem alguns tipos especiais utili-
zados para a movimentacdo de pedras de cantaria ou de contéineres
(contentores*) ou ainda para a construgdo naval.

Os pdérticos méveis de pneumdticos, especialmente os utilizados pa-
ra a movimentagdo de contéineres (contentores*). Os aparelhos des-
ta espécie podem ser autopropulsores, desde que sejam concebidos
para trabalhar parados ou, se puderem deslocar-se carregados em
curtas distlncias, desde que se trate de pdrticos simples que se-
jam constituidos, na maioria dos casos, por apenas duas pilastras
verticais (do tipo telescdpio) apropriadas, cada uma, num sistema
de rodas e unidas, na parte superior, por uma trave horizontal pa-
ra a qual servem de suporte.
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9) Os carros pdérticos, constituidos por um chassi do tipo "cavalete",
geralmente provido de pilastras telescdpicas cuja altura pode ser
regulada. Este chassi é normalmente montado sobre guatro ou mais
rodas com pneumdticos, que s&o geralmente motrizes e orientdveis
de modo a permitir manobras num raio reduzido.

A sua estrutura especial permite-lhes colocarem-se por cima
da carga, elevd-la com a ajuda de 6rgdos de preensdo apropriados,
situados entre as suas rodas, transportd-la em curtas disténcias e
depositd-la. Alguns destes carros possuem, em largura e em altura,
dimensdes que lhes permitem colocarem-se por cima de veiculos de
transporte para pegarem ou colocarem a carga.

Os carros-pdrticos utilizam-se em instalagdes industriais,
entrepostos, portos, aeroportos, para movimentagdo de cargas de
grande comprimento (perfis, troncos de madeira, madeira serrada,
pegas de estruturas, etc.) ou de contéineres (contentores*), sendo
eventualmente utilizados para empilhd-los.

10) Os carros—-guindastes que s3o concebidos para deslocar a carga em
curta dist@ncia em instalag¢des industriais, entrepostos, portos,
aeroportos e sdo constituidos, por um guindaste de estrutura leve,
montado num chassi do tipo carro automével, geralmente em forma de
caixote, cuja solidez da base e largura da bitola previnem o tom-
bamento.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), as partes dos aparelhos
da presente posigdo incluem-se na posigdo 84.31.

*

Excluem-se da presente posigdo os caminhdes-guindastes da posi-
gao 87.05.

84.27 - Empilhadeiras; outros veiculos para movimentagdo de cargas e
semelhantes, equipados com dispositivos de elevacdo.
8427.10 - Autopropulsores, de motor elétrico
8427.20 - Outros autopropulsores
8427.90 - Outros
Com exclusdo dos carros-pdérticos e dos carros-guindastes da po-

sigdo 84.26, a presente posig@o compreende os carros de movimentagao
providos de um dispositivo de elevagdo.
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Os carros desta posigdo compreende entre outros os seguintes

aparelhos:

1)

A. ~ EMPILHADEIRAS

As empilhadeiras automdveis, cujas dimensdes sdo, as vezes, relati-
vamente grandes, sdo equipadas com um dispositivo de elevagdo de
carga que desliza ao longo de uma corrediga vertical. Este disposi-~
tivo de elevagdo € mais freqgilientemente colocado & frente do assento
do operador: é concebida de modo a sustentar a carga durante o des-
locamento e a elevéd-la para a empilhar ou depositad-la sobre veicu-
los.

Pertencem também a este grupo as empilhadeiras com dispositi-
vos de elevagdo lateral, concebidas para movimentar cargas de gran-
de comprimento [vigotas, tdbuas, tubos, contéineres (contentores*)]
€ que comportam geralmente uma plataforma destinada a sustentar a
carga durante o seu transporte em curtas distlncias.

Comandado mais frequentemente pelo motor do veiculo, o dispo-
sitivo de elevagdo das empilhadeiras & geralmente concebido para
ser equipado com vdrios 6rgdos especialmente adaptados a natureza
das mercadorias a deslocar (garfos, suportes, cagambas (bhaldes*),
tenazes, etc.).

As outras empilhadeiras, equipadas com um garfo horizontal ou uma
plataforma de carga, elevatdrios, movidos manual ou mecanicamente,
por guincho ou cremalheira e que deslizam ao longo de uma corrediga
vertical. Estes aparelhos permitem elevar a alguns metros, e empi-
lhar, sacos, caixas, tonéis, etec.

Os aparelhos de elevagdo de correia transportadora, de agdo con-
tinua, incluem-se na posigdo 84.28.

B. - OUTROS VEiICULOS PARA MOVIMENTACAO DE CARGA E
SEMELHANTES EQUIPADOS COM UM DISPOSITIVO
DE ELEVACAO

Este grupo compreende entre outros:

Os veiculos mecdnicos com plataforma de elevagdo, para conservagio
de linhas elétricas, de iluminagdo publica, etc. (ver a introducgéao
da Nota Explicativa da posigdo 84.26, no que diz respeito as plata-
formas desta espécie montadas em caminhdes).

Os outros veiculos para movimentagdo de carga e semelhantes, equi-
pados com dispositivo de elevacdo, incluidos os especialmente con-
cebidos para algumas inddstrias (inddstrias téxtil, de ceramica, de
laticinios, etc.).

PARTES

Ressalvadas as disposig¢des relativas a classificagdo das partes
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(ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes dos veiculos da pre-
sente posigdo classificam-se na posicdo 84.31.

84.28 - Outras maquinas e aparelhos de elevagdo, de carga, de descarga
ou de movimentagdo (por exemplo: elevadores, escadas rolan-
tes, transportadores, teleféricos).

8428.10 - Elevadores e monta-cargas
8428.20 - Aparelhos elevadores ou transportadores, pneumaticos
- Outros ap§relhos elevadores ou transportadores, de
agdo continua, para mercadorias:
8428.31 -- Especialmente concebidos para uso subterrineo
8428.32 -- Outros, de cacamba (balde¥*)
8428.33 -- Outros, de tira ou correia

8428.39 -- Qutros

8428.40 - Escadas e tapetes, rolantes

8428.50 - Aparelhos para empurrar vagonetas de minas, trans-
portadores para transbordo ou basculamento de va-
goes, vagonetas, etc. e equipamento semelhante de
manipulagdo de veiculos ferrovidrios

8428.60 - Teleféricos (incluidos as telecadeiras e os teles-

quis); mecanismos de tragdo para funiculares
8428.90 - Outras maquinas e aparelhos

Com excegdo das maquinas e aparelhos de elevagdo ou de movimen-
tagdo de carga das posigbes 84.25 a 84.27, a presente posigdo abrange
uma grande variedade de maquinas ou aparelhos que permitem executar
mecanicamente, sem distingdo de seu campo de utilizacdo (incluidos,
consequentemente, a agricultura, a metalurgia, etc.), todas as opera-
gbes de movimentagdo ou manipulagdo de materiais, mercadorias, etc.
(elevagdo, deslocamento, carga, descarga, etc.) incluidos os aparelhos
semelhantes para pessoas. Todavia, esta posigdo ndo compreende os ele-
vadores de liquidos da posicgdo 84.13, nem os aparelhos navais para
elevar embarcagdes ou recuperd-las para flutuacdo (caixotes, docas ou
diques, flutuantes, etc.), que funcionam por impulso hidrostdtico (po-
sigdes 89.05 ou 89.07).

As disposigOes das Notas Explicativas da posigdo 84.26, relati-
vas aos aparelhos autopropulsores ou outros aparelhos mdéveis bem como
aos aparelhos com fungdes muiltiplas e as mdquinas e aparelhos de ele-
vagao, carga, descarga ou movimentagdo ou manipulacdo, concebidos para
serem 1ncorporados a diversas mdquinas ou aparelhos, ou ainda para se-
rem montados em aparelhos de transporte da Segdo XVII, aplicam-se "mu-
tatis mutandis" as maquinas e aparelhos da presente posigdo.

1699



* *

A maior parte dos aparelhos da presente posigdo comportam geral-
mente, no seu mecanismo, talhas ou cadernais, guinchos ou macacos, en-
quanto que a sua estrutura é freqguUentemente constituido de construgdes
metdlicas de grande porte.

Os elementos estdticos destas construcdes (torres de teleféri-
cos, etc.) incluem-se nesta posigdo quando se apresentem com os apare-
lhos de elevagdo ou de movimentacgdo de cargas. Apresentados isolada-
mente incluem-se na presente posicdo desde que equipados com disposi-
tivos meclnicos [rodas, rolos, polias, calhas de rolamentos, corredi-
gcas, trilhos (carris) etc.] indispensdveis a movimentagdo de elementos
méveis da mdquina completa  ou preparados para receber tais dispositi-
vos. Caso contrédrio, incluem-se na posicdo 73.08.

Os aparelhos desta espécie dividem-se da seqguinte maneira:

I.- APARELHOS DE ACAO DESCONTINUA
A) Alguns aparelhos de elevacdo propriamente ditos, tais como:

1) As cabrilhas, que se compdem de um guincho manual montado num
cavalete simples de dois ou trés pés.

2) Os guichos de torre ("derricks") para a movimentagdo de tubos
nas instalagdes de perfuragdo (pogos de petrdleo, pogos artesia-
nos, etc.), exceto, todavia certos aparelhos deste tipo montados
sobre tratores ou caminhdes (ver a introdugdo da Nota Explicati-
va da posigao 84.26).

3) O aparelhos de elevagdo denominados "telphers", que funcionam
como os pérticos de descarga, permitindo ao mesmo tempo um
transporte aéreo em trilho (carril) suspenso em distlncias as
vezes bastante longas.

B) Os teleféricos, utilizados nas montanhas para o transporte de pes-
soas ou de cargas. Trata-se de instala¢des com guinchos geralmente
de grande porte, também constituidas por um sistema de cabos de
tragdo e de cabos transportadores sustentados por torres colocadas
a intervalos regulares no flanco da montanha. Dois equipamentos mo-
veils (cabinas, vagonetas, cestos de transporte, etc.) circulam em
vaivém num cabo transportador.

C) Os funiculares, cujo principio de funcionamento & idéntico ao dos
teleféricos, mas cujos dois vagdes circulam em trilhos (carris).
Contudo somente o mecanismo de tragdo e o seu guincho incluem-se
nesta posigdo, os vagdes incluem-se na posicgdo 86.05 e o equipamen-
to da via nas posigdes 73.02 ou 86.08, conforme a espécie.

D) Os elevadores e monta-cargas. Freglientemente sdo instalagdes cons-

tituidas por um guincho e um cabo ou por um pistdo pneumdtico ou
hidrdulico, que se utilizam para elevar, entre guias verticais, uma
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E)

F)

cabina para pessoas ou uma plataforma de carga cujo peso é em geral
parc1almente compensado por um contrapeso. Os dispositivos de para-
da automdtica das cabinas ou das plataformas, caso haja ruptura do
cabo, bem como os equipamentos de comando ou de seguranga - mesmo
elétricos - classificam-se com os aparelhos. Classificam-se também
nesta posicdo os pequenos aparelhos acionados manualmente, tais co-
mo os monta-pratos, monta-documentos (para escritdrios, bancos,
etc.) e os monta-cargas para adegas.

Pertencem também a este grupo os aparelhos denominados "eleva-
dores de ndvios", que sdo instalagdes muito potentes, operadas por

macaco ou por meios hidrdulicos, utilizados para substituir as com-
portas dos canais.

As 1nstalagoes de movimento com cagamba (balde*) que sio monta-car-
gas para granéis que utilizam cagambas (baldes*) e funcionam numa
gaiola vertical ou rampa obliqua. Estas 1nstalagoes sdo especial-
mente utilizadas para a retirada do carvdo das minas, alimentagdo
de altos fornos, fornos de cal, etc., com combustiveis, minérios,
calcdrio, etc.

As cagambas (baldes*) também incluidas nesta posigdo sdo reci-
pientes metdlicos de grande capacidade com um fundo gue abre auto-
maticamente. As cagambas (baldes*) para minas, igadas pela mdquina
de extracdo, comportam geralmente por cima da plataforma de carga,

uma galola para transporte de minérios.

Os basculadores e descarregadores de vagdes, vagonetas, etc., que
sdo plataformas providas de trilhos (carris*) ou com ranhuras sobre
as quais sdo colocados e fixados os vagdes a descarregar, fazen-
do-se o descarregamento de uma sé vez, por inclinagdo, ou revira-
volta completa da plataforma por meio de um macaco ou outro dispo-
sitivo de elevagdo. Podem incluir-se neste grupo os aparelhos para
sacudir vagdes, espécie de caixilhos vibradores que se destinam a
facilitar o esvaziamento dos vagdes - tremonhas.

II.- APARELHOS DE ACAO CONTINUA

Os elevadores gue efetuam, vertical ou obliquamente, a subida inin-
terrupta de mercadorias diversas ou de pessoas. Estes aparelhos
constituem-se essencialmente por uma série de dispositivos de car-
ga, de tipos varidvels (cabinas, recipientes; plataformas, etc.),
dispostos a 1ntervalos sobre um equipamento meclnico articulado,
que circula em cadeia continua (sem fim). Entre estes elevadores
para pessoas, podem citar-se as escadas rolantes e os elevadores
continuos de cabinas multiplas.

As correlas transportadoras que permitem deslocar sobretudo hori-
zontalmente, as vezes por distdncias bastantes longas (minas, pe-
dreiras, etc.), produtos de qualquer espécie:

1) Quer por translagdo continua de dispositivo, tais como cestos,
alcatruzes, pas ou palhetas, que se deslocam numa calha fixa,
parafuso de Arquimedes que gira num cilindro, tiras metdlicas,
cadelas ou correias, etc.

1701



A)

2) Quer por rolos giratdrios justapostos, numa calha de rolamento,
mesa, etc. Os aparelhos desta espécie denominados "transportado-
res de rolos" comportam rolos motores, mas esta posigdo abrange
também os dispositivos do mesmo tipo providos de rolos giratd-
rios n&o motores, geralmente montados, sobre esferas. Os trans-
portadores de rolos destinam-se a varias utilizagdes, especial-
mente como aparelhos auxiliares de laminadores (os equlpamentos
andlogos, desprovidos de rolos e simplesmente constituidos por
superficies inclinadas fixas, tais como calhas, planos inclina-
dos, etc., incluem-se nas posigoes 73.08 73.25 ou 73.26, confor-
me o caso).

3) Quer pelo simples efeito de movimentos vibratdérios ou agitacgdo
imprimidos a dispositivos fixos tais como calhas, mesas, etc.

Os aparelhos elevadores ou transportadores pneumdticos, instalagdes
de tipos muito variados que executam a movimentagdo de produtos a
granel [gréos, cimento , carvdo pulverizado, serragem (serradura),
etc.] ou acondicionados em recipientes especiails [documentos, pe-
quenas pegas usinadas (fabricadas*), etc.], qgue sdo arrastadas no
interior de um tubo por efeito de pressdo ou depressdo provocada
POr um compressor ou uma bomba de vdcuo. Podem incluir-se nesta ca-
tegoria os aparelhos pneumdticos utilizados na inddstria de moagem
para transportar e limpar grdos, bem como os aeroensiladores que
sdo elevadores agricolas especiais para manipular o feno ou a palha
a granel por meio da corrente de ar de um ventilador.

Os suportes de rolos, para facilitar a movimentagdo de chapas
transportadas até as instalagdes de corte. Semelhantes aos trans—
portadores de rolos, estas instalagdes sd3o constituidas por numero-
sos elementos tubulares 1dénticos terminados por uma cabeca de ro-
lo, girando livremente sobre rolamentos de esferas ou de rolos. Es-
tes elementos sdo implantados verticalmente, em intervalos prdxi-
mos, no solo da instalagdo industrial, os roletes terminais formam
um plano de rolamento elevado, utilizdvel em qualquer diregdo.

Os aparelhos para rebocar ou arrastar, por meio de cabos. Este gru-
po compreende um conjunto de instalagdes essencialmente constitui-
das por um cabo (ou corrente) sem fim, com movimento continuo e
provido de ganchos colocados a intervalos regulares, para rebocar
vagbes ou vagonetes nas minas, barcos, trends ou esquiadores (te-
lesquis, telecadeiras, etc.).

IITI.- OUTROS APARELHOS ESPECIAIS DE MOVIMENTACAO

Os transportadores para transbordo (ou transbordadores), para
transferir de uma via para outra, locomotivas, vagodes, etc.

Os aparelhos para empurrar vagonetas e vagoes, de diversos tipos:

1) Os aparelhos fixos colocados entre os trilhos (carris*) consti-
tuidos por dois pistdes alternativos, acionados por ar comprimi-
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1J)

do, que fazem avangar as vagonetas por empurrdes sSucessivos
transmitidos aos eixos por um taco.

2) As maquinas de pistdes hidrdulicos para empurrar os vagdes para
as gaiolas do pogos de minas.

3) Os aparelhos para empurrar vagdes, constituidos por um pequeno
carro monorroda que desliza sobre um dos trilhos (carris) da
via, acionado por um motor de explosdo e sustentado pelo operda-
rio como um carrinho de m3o (os pequenos tratores especials, de-
nominados também empurra-vagdes e que se utilizam para o mesmo
fim, classificam-se na posicao 87.01).

As pds e apanhadoras mecinicas, que permitem recolher carvdes ou
minério, terra, pedras, areia ou outras matérias a granel. Os apa-
relhos deste tipo apresentam-se frequentemente combinados com um
transportador ou com um elevador (pas de calha oscilante, pds car-
regadoras, etc.).

Os aparelhos mecanicos auxiliares para manipular ferramentas ma-
nuais pneumaticas ou elétricas [perfuradores, martelos, que-
bra-concreto (quebra-betdo), etc.] que servem parcialmente de
apoio ou fazem avangar a ferramenta: espeques pneumdticos, suspen-
sOes de enrolamento, empurradores pneumdticos, carros de perfura-
gdo, denominados "jumbos", para acionar varias ferramentas, etc.,
exceto 0s suportes puramente estdticos.

Os robds industriais, concebidos exclusivamente para elevacgéo,
carregamento, descarregamento ou movimentag&o.

As escadas mecdnicas, com miltiplos elementos que deslizam sob
agdo de um mecanismo acionado por uma talha ou cadernal, ou por um
guincho.

Os carros de cdmaras cinematogrdficas, que sdo 1nstalag¢des rolan-
tes mecénicas providas de plataformas e suportes orientdveis.

Os manipuladores mecadnicos a distlncia para produtos radioativos,
fixos ou mdveis, constituidos por um brago colocado na parte ex-
terna da célula blindada, guiado por uma md3o ou brago colocado
dentro da célula e que reproduz os movimentos do operador. A
transmissdo dos movimentos efetua-se por meio de dispositivos me-
cdnicos, hidrdulicos ou pneumdticos, ou por 1mpulsos elétricos.

Os manipuladores manejados a mdo (da mesma forma que as fer-
ramentas manuais) classificam-se nas posigdes 82.03, 82.04 e
82.05.

As plataformas, mesmo autopropulsoras, para movimentacdo de con-
téineres (contentores*) ou paletes, utilizadas nos aeroportos para
carregar e descarregar aeronaves. Estes aparelhos sdo compostos
essenclalmente por uma plataforma elevadora sustentada por dois
suportes em diagonal: a superficie desta plataforma & equipada com
um transportador de correia que permite o encaminhamento da carga.
Estes aparelhos nd8o se destinam ao transporte de contéineres
(contentores) ou paletes, mesmo em curtas distdncias mas desti-
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nam-se unicamente a ser utilizados depois de terem sido colocados
vazios diante da aeronave.

K) Os paletizadores, que sdo mdquinas acionadas eletricamente, cuja
finalidade € alinhar automaticamente, por meio de transportadores
de rolos, recipientes de vidro vazios em fileiras requlares, e em
seguida transferi-las perfeitamente alinhadas para um palete a fim
de as alinhar em camadas superpostas. Estes paletizadores, que ndo
executam o enchimento, fechamento, selagem, rotulagem nem a cinta-
gem dos recipientes, podem funcionar de maneira autdnoma ou inter-
calar-se numa linha de produgdo com outras mdquinas de encher es-
tes recipientes ou de acondiciond-los em peliculas retrdteis.

*

* *

As magquinas e aparelhos de elevagdo ou de movimentagdo apresen-
tam-se muitas vezes associados a fornos, conversores da inddstria de
ago, laminadores, etc., para enfornar ou desenfornar os produtos, ma-
nipular portas, tampas, soleiras ou outros drgdos méveis ou ainda para
bascular estes aparelhos. Quando estas mdquinas e aparelhos forem ni-
tidamente independentes dos fornos, conversores, laminadores, etc.,
classificam-se na presente posigdo, mesmo apresentados com estes dlti-
mos. E o caso, por exemplo, para:

1) As mdquinas descarregadoras para fornos de coque, constituidas por
uma instalagdo rolante que circula pela parte posterior dos fornos
e providas de um dispositivo mecdnico que assegura a abertura das
portas e o descarregamento das retortas.

2) Os carregadores de fornos Siemens-Martin de &mbolo empurrador.

3) Os mecanismos elevatdrios especiais para levantar os lingotes ou
tampas dos fornos de siderurgia, denominados "fornos Pits", com
tampa mével, ou dos fornos de campdnula.

4) Os manipuladores de forja ou de laminadores, com garras ou maxilas,
montados em carros ou trilhos (carris) aéreos, que movimentam lin-
gotes ou pegas de forija, etc.

5) Os aparelhos para empurrar, constituidos por baterias de cilindros
com émbolos empurradores que, em alguns fornos, introduzem ou reti-
ram pegas metdlicas.

Todavia, se os dispositivos de elevagdo ou de movimentagdo se
apresentam incorporados aos fornos, conversores, etc., ou formem com
estes dltimos um conjunto homogéneo, classificam-se nas posigdes
84.17, 84.54, 84.55, etc., desde que se apresentem com os aparelhos
onde serdo utilizados. Apresentados isoladamente, classificam-se na
presente posigédo.

Deve entretanto observar-se que as grelhas meclnicas classifi-
cam-se na posigdo 84.16.
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PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo) as partes das maquinas
ou aparelhos da presente posicdo classificam-se na posigdo 84.31.

*

* *

Excluem-se da presente posigdo:
a) Os elevadores de liquidos (posigdo 84.13).

b) As maquinas e aparelhos para selecionar, peneirar ou lavar terras,
pedras, minérios ou outras matérias sdlidas (posigao 84.74).

c) As placas e pontes giratdrias para locomotivas (posicdo 86.08).

d) Os basculadores automotores denominados "dumpers" (posigdo 87.04).

84.29 - "Bulldozers", "angledozers", niveladores, raspo—-transportado-
res ("scrapers"), pds mecdnicas, escavadoras, carregadoras e
pds carregadoras, compactadores e rolos ou cilindros compres-

sores, autopropulsores.

- "Bulldozers" e "angledozers":

8429.11 -- De lagartas

8429.19 -- Outros

8429.20 - Niveladores

8429.30 - Raspo-transportadores ("scrapers")

8429.40 - Compactadores e rolos ou cilindros compressores

- Pas meclnicas, escavadoras, carregadoras e pds car-
regadoras:

8429.51 -- Carregadoras e pds carregadoras, de carregamento
frontal
8429.52 -- Maquinas cuja superestrutura & capaz de efetuar uma

rotagdo de 360°
8429.59 -- Outros

A presente posigdo abrange um certo numero de aparelhos para
aterrar, escavar ou compactar o solo, especificamente designados e
tendo em comum a particularidade de serem autopropulsores.

As disposigdes das Notas Explicativas da posigdo 84.30 relativa-
mente aos aparelhos autopropulsores ou aos aparelhos com fungdes mul-
tiplas, aplicam-se, "mutatis mutandis", aos aparelhos autopropulsores
da presente posigdo que engloba também as seguintes maquinas e apare-
lhos:
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Os "bulldozers" e os "angledozers" constituidos por uma infra-es-
trutura motriz, geralmente provida de lagartas e de uma grande 14-
mina montada frontalmente, formando o todo um conjunto meclnico
homogéneo. Estes aparelhos utilizam-se especialmente para limpar o
solo de escombros e para o nivelar sumariamente. Alguns deles des-
tinam-se especialmente a derrubar drvores e arrancar mato.

Os niveladores (niveladores-requladores) ou "reguladores" ou "per-
filadores" ("graders"), que sio mdquinas de diversos tipos conce-
bidas para nivelar ou regularizar de maneira mais precisa as su-
perficies do terreno, mesmo em declive, por meio de uma lamina re-
guldvel e inclindvel, no sentido horizontal, em geral montada na
base das rodas.

Os raspo-transportadores ("scrapers") que executam um relativo ni-
velamento do solo pela agdo de uma ldmina horizontal gque corta uma
camada de terreno como se fosse uma plaina. Os raspo-transportado-
res autopropulsores sdo utilizados para retirar entulho quer por
meio de um carro de carga, quer por um transportador de tira.

Classificam-se nesta posigdo os raspo-transportadores em que
a parte motriz e a parte operante (ldmina) constituem um conjunto
mecdnico homogéneo e formam um sé corpo, tais como os "scrapers"
de lagarta, nos quais a cagamba (balde*) de carga provida com uma
ldmina horizontal cortante se situa entre as duas lagartas. Clas-
sificam-se também nesta posigdo os "scrapers" articulados que se
compSem de uma maquina motriz (mesmo os de um dnico eixo) e de uma
cagamba (balde*) para o transporte de entulho, equipada com uma
lamina fixa ou um dispositivo mével com vdrias laminas.

As pas mecdnicas que trabalham o solo escavando-o ou derrubando
monticulos, por meio de baldes cortantes ou de garras, montados
num brago articulado manobrado por cabos ou por meio de macacos
hidrdulicos, e os escavadores de balde suspenso (ou "draglines"),
que executam trabalho andlogo, de maior alcance, por intermédio de
um balde de dragagem suspenso por um sistema de cabos na extremi-
dade de wuma langa giratdria. Algumas destas escavadoras permitem
operar ainda a uma maior distlncia, sendo o balde suspenso mano-
brado por cabos entre duas torres mdveis.

Os escavadores continuos (sem fim), providos de colher, de garras
ou de baldes escavadores, dispostos em rosdrio numa corrente arti-
culada sem fim ou no contorno de uma roda. Estes aparelhos, muitas
vezes combinados com um dispositivo para retirar entulho, s&o mon-
tados sobre chassis providos de lagartas ou de rodas e alguns ti-
pos sdo especialmente concebidos para cavar e consertar trinchei-
ras, canais de drenagem, valas para exploragdo de minas a céu
aberto, etc.

Os carregadores autopropulsores de rodas ou de lagartas, providos
de um balde frontal, que permitem, pela movimentagdo do aparelho,
a agdo de pegar os materiais, o seu transporte e a sua descarga.

Alguns destes aparelhos, denominados "pds carregadoras",
odem também escavar. Caracterizam-se, neste caso, pelo fato de a
p

1706



borda de ataque do balde, colocado em posigdo horizontal, poder
ser baixada a um nivel inferior ao do plano de rolamento.

G) As carregadoras-transportadoras, utilizadas nas minas, sdo apare-
lhos providos, na parte dianteira, de um balde que recolhe os ma-
teriais a granel e depois os descarrega numa cacamba (balde*) que
constitul o corpo central, e cuja fungdo principal € a movimenta-
gdo e ndo o transporte.

H) Os compactadores ou mdaquinas para calcar o solo ou pedras para
calcetar, e as maquinas para distribuir balastro na parte inferior
dos dormentes das vias férreas (ver o pardgrafo a) da introdugdo
da Nota Explicativa da posigdo 84.30 no que diz respeito a mdqui-
nas montadas em veiculos do Capitulo 86).

IJ) Os rolos ou cilindros compressores autopropulsores utilizados em
obras publicas ou nos canteiros de contrugdo de estrada para apla-
namento do solo ou compactacdo do macadame.

Estes aparelhos deslocam-se sobre pesados cilindros de ferro
fundido ou de ago, de grande didmetro, lisos ou providos de ele-
mentos metdlicos bastante salientes que penetram na terra (rolos
ou cilindros de "pés-de-carneiro"), ou entdo sobre rodas providas
de bandas de rodagem ou de pneumdticos bastante largos.

A presente posigdo compreende também as carregadoras autopropul-
soras equipadas na parte posterior de um bragco articulado provido com
um balde de pd mecénica.

PARTES

Ressalvadas as disposi¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), as partes das mdquinas
Oou aparelhos da presente posigdo, tais como os 6rgdos de trabalho (14-
minas, baldes, etc.), mesmo providos de bracgos articulados, cilindros
pneumdaticos ou hidrdulicos, destinados a serem montados diretamente
sobre a infraestrututura motriz, incluem-se na posicdo 84.31.

84.30 - Outras mdquinas e aparelhos de terraplenagem, nivelamento,
raspagem, escavagdo, compactagdo, extracdo ou perfuragao da
terra, de minerais ou minérios; bate-estacas e arranca—-esta-
cas; limpa-neves.

8430.10 - Bate-estacas e arranca-estacas
8430.20 - Limpa-neves

- Cortadores de carvdo ou de rochas e mdquinas para
perfuragdo de tuneis e galerias:

8430.31 -- Autopropulsores

8430.39 -- Outros
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- Outras mdquinas de sondagem ou perfuragdo:

8430.41 -- Autopropulsoras
8430.49 -- Outras
8430.50 - Outras mdquinas e aparelhos, autopropulsores
- Outras maquinas e aparelhos, exceto autopropul -
sores:
8430.61 -- Maquinas de comprimir ou compactar
8430.62 -- Raspo-transportadores ("scrapers")

8430.69 —-- Outros

Com exclusdo dos aparelhos autopropulsores da posigdo 84.29 e
das mdaquinas, aparelhos e instrumentos de uso agricola, horticola ou
florestais da posigdo 84.32, a presente posigdo engloba os aparelhos e
instrumentos meclnicos utilizados para o trabalho do solo (cortar ro-
chas, carvdes, terras, etc., para escavar,cavar, perfurar, etc.), para
a preparagao, consolidagdo do terreno, terraplenagem, raspagem, nive-
lamento, compressdo, rolagem de terras, batedura de pirlotis, etc.).
Compreende também os bate-estacas e arranca-estacas, e ainda os lim-
pa-neves.

APARELHOS AUTOPROPULSORES E OQOUTROS APARELHOS MOVEIS

Com exlusdo de alguns tipos determinados - abaixo mencionados -
que sdo montados em aparelhos de transporte da Segdo XVII, a presente
posigdo trata dos aparelhos fixos e dos aparelhos méveis, mesmo auto-
propulsores.

As exclusGes acima mencionadas sdo as seguintes:
a) Aparelhos montados em veiculos do Capitulo 86.

Os escavadores, etc., da presente posigdo classificam-se na
posigdo 86.04, quando montados em vagdes suscetiveis de se ligarem
a uma composigdo ferrovidria qualquer que seja a bitola da via fér-
rea em que circulem. As maquinas escavadoras-calibradoras de balas-—
tro sdo frequentemente montadas em vagdes desta espécie. Os veicu-
los autopropulsores para a conservacdo de vias férreas classifi-
cam-se também na posigdo 86.04. Todavia, quando montados em simples
chassis, plataformas ou carros, que ndo constituam material circu-
lante para vias férreas, os escavadores, etc. permanecem classifi-
cados nesta posigdo.

b) Aparelhos montados em tratores ou em veiculos automéveis do Capitu-
lo 87.

1) Aparelhos montados em tratores.
Alguns org&os de trabalho (18minas de nivelamento, baldes,

por exemplo) dos aparelhos da presente posigdo ou da posigdo
84.31 s&do montados num trator concebido essencialmente para re-
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bocar ou impulsionar outros aparelhos, veiculos ou cargas, porém
equipados, como os tratores agricolas, com dispositivos simples
que permitem manobrar os drgdos de trabalho. Os orgdos de traba-
lho desta especie constituem um equipamento auxiliar para a exe-
cugdo de trabalhos determinados. S3o, em geral, relativamente
leves e podem ser montados ou trocados no local de trabalho pelo
préprio utilizador. Neste caso, os érgdos de trabalho classifi-
cam-se na presente posigdo ou na posigdo 84.31, mesmo que se
apresentem com o trator - estejam ou ndo montados neste enquanto
que o trator com o dispositivo que permite manobrar os érgdos de
trabalho se classifica separadamente na posigao 87.01.

Pelo contrdrio, classificam-se aqui as maquinas e apare-
lhos autopropulsores, nos quais a infra-estrutura motriz, os
dispositivos de comando, os drgdos de trabalho, bem com os dis-
positivos de manobra s3o especialmente concebidos uns para os
outros, de modo a formar um conjunto mecadnico homogéneo. Este é,
manifestamente, o caso de uma infra-estrutura semelhante a um
trator, porém especialmente concebida, construida ou reforgada
para constituir parte integrante de um aparelho que execute uma
ou varias fungdes indicadas na presente posigdo (escavacgido, ni-
velamento, etc.). Apresentados isoladamente, as infra-estruturas
desta espécie classificam-se também na presente posicgdo, como
mdquinas incompletas, desde que apresentem, no estado em que se
encontram as caracteristicas essenciais de maquinas completas.
As infra-estruturas suscetiveis de se classificarem em varias
das posigdes 84.25 a 84.30, em virtude do dispositivo ou do d&r-
gdo de trabalho com os quais elas podem ser indiferentemente
equipadas, classificam-se de acordo com a Nota 3 da Segdo ou,
eventualmente, por aplicag8o da Regra geral interpretativa 3 c¢).

Critérios mais detalhados que permitem estabelecer uma
distingdo entre os tratores da posicdo 87.01 e as infra-estrutu-
ras motrizes do presente Capitulo, constam da Nota Explicativa
da posigdo 87.01.

Aparelhos montados em chassis automéveis ou em caminhdes.

Alguns aparelhos da presente posigdo (bate-estacas, méaqui-
nas de perfuragdo, etc.) apresentam-se frequentemente montados
num verdadeiro chassi automdvel ou em caminh&o que reulne nele
proprio, pelo menos, os seguintes Jrgios mecdnicos: motor de
propulsdo, caixa e dispositivos de mudancga de velocidade, d6rgdos
de diregdo e de frenagem (travagem). Estes conjuntos devem ser
classificados na posigdo 87.05 como veiculos automdveis para
usos especiais.

Continuam, por outro lado, classificados nesta posigdo os
aparelhos simplesmente autopropulsores, nos guais um ou varios
dos mecanismos de propulsdo ou de comando acima indicados se en-
contrem reunidos na cabina do aparelho de trabalho montado num
chassi com rodas, mesmo que este conjunto possa circular pelos
seus préprios meios.
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Classificam-se igualmente nesta posigdo as maquinas auto-
propulsoras com rodas, nas quals o chassi e o aparelho de traba-
lho sé&o especialmente concebidas um para o outro, de modo a for-
mar um conjunto mecdnico homogéneo. Nestes casos, O aparelho de
trabalho ndo estd simplesmente montado num chassi automdével, co-
mo nas magquinas mencionadas no pardagrafo anterior, mas 1nteira-
mente 1ntegrado a um chassi que ndo pode ser utilizado para ou-
tros fins, e pode comportar os mecanismos automéveis essenclais
acima citados.

c) Aparelhos montados em estruturas flutuantes do Capitulo 89.

Todos os aparelhos que exergam as fungdes previstas na pre-
sente posigdo (dragas, chupadores, etc.) classificam-se no Capitulo
89 quando montados em pontdes ou em outras estruturas flutuantes,
munidos ou ndo de uma maquina de propulsdo.

APARELHOS COM FUNCOES MULTIPLAS

Numerosas méquinas sdo concebidas para executar 1ndiferentemente
operagdes préprias as maquinas das posigdes 84.29 ou 84.30 (escava-
gbes, terraplanagem, perfuracdo, etc. ) e alqumas das fungdes previstas
para os aparelhos das posigdes 84.25, 84.26, 84. 27 ou 84.28 (elevagdo,
carregamento, etc). E manifestamente o caso de mdquinas combinadas pa-
ra cortar e carregar carvdo, maquinas para cavar trincheiras e ao mes-
mo tempo, colocar ou retirar tubos, etc.

Estas mdquinas classificam-se conforme a Nota 3 da Segdo ou
eventualmente por aplicagdo das Regras Geral Interpretativa 3 c).

*

Os diversos materiails da presente posigdo podem agrupar-se da
segulnte maneira:

I.- MATERIAIS DE ESCAVACKO, DE TERRAPLENAGEM, DE
RASPAGEM, DE NIVELAMENTO, ETC.
Neste grupo podem citar-se:

A) As mdquinas de terraplenagem ou de escavagdo descritas nas Notas
Explicativas da posigdo 84.29, ndo autopropulsoras.

B) As dragas ndo flutuantes, de constituigdo semelhante aos escavado-
res continuos ou sem fim da posigdo 84.29, mas equipadas com baldes
de drenagem ou de pas dispostos em rosdrio.

As dragas flutuantes classificam-se na posigdo 89.05.
C) As maquinas escavadoras ou calibradoras de balastro, montadas em

chassis que se desloguem sobre trilhos (carris*) e constituidas
por baldes escavadores dispostos em rosario combinados com um
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transportador e um calibrador (no que diz respeito as maguinas mon-
tadas em veiculos do Capitulo 86, ver o pardgrafo a) da introducgdo
da presente Nota Explicativa).

D) As maquinas para abrir estradas (ou escavadoras) e as escarificado-
ras (para aerdodromos, campos de desportos, etc.), providas de fer-
ramentas multiplas para desagregar a superficie do solo tendo em
vista a sua retificagdo.

E) As pas raspadoras de colher, andlogas a uma pd mecdnica da posigdo
84.29 e nas quais a colher cortante, enquanto trabalha vai desli-
zando ao longo de um brago horizontal provido de corredigas.

I1I.- MAQUINAS DE COMPRIMIR OU COMPACTAR O TERRENO
Fazem especialmente parte deste grupo:

A) Os rolos ou cilindros compressores, sem Orgdos de propulsdo desti-
nados a serem empurrados ou rebocados, incluidos os rolos ou cilin-
dros compactadores denominados "de pé-de-carneiro", providos de
elementos metdlicos bastante salientes, fixos ou articulados que
penetram na terra, bem como os rolos ou cilindros compactadores de-
nominados "de pneus", que sdo constituidos por pneumdticos de gran-
de segdo, justapostos num mesmo eixo de um chassi metdlico.

Os rolos ou cilindros compressores autopropulsores (incluidos
os equipados com pés de carneiro, de banda de rodagem ou de pneumd-
ticos), classificam-se na posicdo 84.29; e os rolos ou cilindros de
uso agricola, na posicdo 84.32.

B) As maquinas e aparelhos de compactar, n3o autopropulsores, isto &,
as maquinas para calcar o solo ou as pedras para calcetar e as ma-
quinas para distribuir balastro debaixo dos dormentes de vias fér-
reas, exceto as ferramentas das posigdes 84.67 ou 85.08.

C) As terraplenadoras pneumaticas, que atuam por vibragdo, e que com-
primem o entulho por meio de placas vibratdrias.

III.- APARELHOS PARA EXTRACAO, CORTE OU PERFURACAO

Entre estes aparelhos, utilizados principalmente nas 1industrias
extrativas (de carvdo, minerios, pedras, argilas, etc.), podem ci-
tar-se:

A) As perfuradoras de broca, concebidas para abrir buracos de minas na
rocha, carvdo, etc., e as maquinas de corte por percussdo, que uti-
lizam buris e permitem o corte linear da rocha, horizontal e obli-
quamente, exceto, contudo, as ferramentas manuais, pneumaticas ou
com motor 1ncorporado (posigdoes 84.67 ou 85.08).

B) As cunhas hidrdulicas, constituidas por um longo cilindro provido

lateralmente de uma fileira de pistdes dispostos perpendicularmente
que, quando o cilindro esta ajustado a uma fenda, s3o acionados por
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E)

pressdo hidrdulica e desagregam a rocha ou o carvéio.

Os cortadores de carvao ou de rocha que executam a extragdo mecani-
ca de carvdes, minérios, etc., quer com uma barra ou disco rotativo
providos de pontas agugadas, etc., quer mais frequentemente, pela
agdo de uma corrente cortante sem fim, colocada sobre um brago me-
tdlico, as vezes orientdavel. Muitas vezes montados em chassis auto-
motores com rodas ou lagartas, estes aparelhos como os mineradores
continuos - podem atingir grandes dimensdes e comportar uma série
de correntes extratoras justapostas, combinadas com um aparelho de
remocdo de entulho (transportadores de tiras ou de raspadeiras.)

As maquinas extratoras de plainas ou de grades, cujo drgdo ativo &
uma ladmina cortante ou uma série de pontas agugadas justapostas que
atacam a parede de carvdo, de argila, etc., dispostas por cima de
um transportador convenientemente colocado.

As maquinas para perfuracdo de tidneis ou de galerias, especialmente
as brocas para perfurar tuneis, constituidas por um chassi metdlico
com as dimensdes do tunel, rodeado de fortes chapas de protegdo com
os bordos cortantes, o qual € fortemente empurrado contra a parede
de terra compacta por um jogo de macacos hidrdulicos.

As maquinas de sondagem ou de perfuragdo, para a pesquisa de petrd-
leo, gases naturais, extragdo de enxofre (processo Frasch), colhei-
ta de amostras de terreno nas camadas profundas do solo, escavagao
de pogos de petrdleo, abertura de pogos artesianos, etc. Estes ma-
teriails agrupam-se em dols tipos principais:

1) Mdquinas rotativas de sondagem constituidas essencialmente por
uma mesa giratdria, um mecanismo comportando um tambor de guin-
cho, dérgdos de transmissdo do movimento a mesa giratdria, freios
(travdes), etc., cabega de 1injegdo e uma torre de sondagem
("derrick"), com polia e cadernal.

O mecanlsmo ilmprime a mesa o movimento rotativo, o qual &
transmitido as hastes de sondagem ao mesmo tempo em que trabalha
a cabega de 1njegdo. Subsidiariamente, o mecanismo comanda, por
meio da polia e do cadernal, a sulida e a descida das hastes de
sondagem.

2) As maquinas de percussdo, que comportam um balanceiro movido por
um excéntrico que, alternativamente, levanta e deixa cair o tubo
e a sua respectiva ferramenta terminal no orificio de perfura-
gao.

A presente posigdo engloba apenas as maquinas de perfuracgdo
propriamente ditas; os outros mecanismos de fdcil identificagdo que
formam com elas uma instalagdo de perfuragdo seguem o seu proprio
regime, mesmo que se apresentem com as maquinas de perfuragdo: &
o caso das bombas e dos compressores para injegdo de dgua gue asse-
guram a remogdo, para fora do orificio de perfuracdo, de lamas,
fragmentos de rocha, etc. (posigbes 84.13 ou 84.14).
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Permanecem igualmente classificadas na presente posicdo as
plataformas fixas prdprias para a pesquisas ou a exploracdo de ja-
zidas submarinas de petrdleo ou gases naturais. As plataformas flu-
tuantes ou submersas 1ncluem-se na posigdo 89.05.

G) As mdquinas de trado, manuais ou motorizadas, de perfurar orificios
para plantagdes (drvores, postes, etc.), exceto as ferramentas ma-
nuais do Capitulo 82.

IV. - BATE-ESTACAS E ARRANCA-ESTACAS

Os bate-estacas utilizados para a colocagdo de estacas, esta-
cas-pranchas, etc., s8o constituidos por um pesado martelo metdlico
1gado pelo cabo de um guincho ao topo de um cavalete com guias verti-
cais, de onde cal sobre a cabega da estaca a fixar quer pelo o seu
proprio peso (bate-estacas de efeito simples), quer pela acdo de um
motor que acrescenta a sua poténcia ao efeito da forga de gravidade.

A presente posigdo compreende igualmente as mdquinas para arran-
car estacas.

V. - LIMPA-NEVES

Com exclusdo dos limpa-neves da Segdo XVII, com equipamento ina-
movivel, este grupo compreende os limpa-neves de qualsquer modelos,
tais como os limpa-neves de quilha que se destinam a serem rebocados
ou 1mpulsionados, bem como os fixos em caminhdes ou tratores.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes relativas a classificagdo das partes
(ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes das maquinas ou apa-
relhos da presente posigdo, classificam-se na posigido 84.31.

*

Excluem-se desta posigdo:

a) Os tubos para jatos de agua para extragdo de areias auriferas, ro-
chas macias, etc. (posigdo 84.24).

b) Os rolos compressores, para agricultura, acionados algumas vezes
por um pequeno motor a explosdo e que se compdem de um cilindro mais
leve, alongado e de pequeno didmetro (posigdo 84.32).

c) Os martelos-demolidores ou quebra-concreto (quebra-betdo), calcado-
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res, perfuradores e outras ferramentas semelhantes, para trabalho
manual das posigdes 84.67 ou 85.08.

d) Os aparelhos para despedacar obras de concreto (betdo) ou para per-
furar fundagdes rochosas (perfuragdo térmica) que utilizem um pro-
cesso baseado em calor elevado que se desprende do ferro ou do acgo
quelimado sob um jato de oxigénio (posigdo 84.79).

O

Nota Explicativa de Subposigdes.

Subposigdes 8430.31 e 8430.39.

Classificam-se nestas subposi¢des os aparelhos descritos nos pa-
ragrafos C), D) e E) do nimero III da Nota Explicativa da posigdo
84.30.

84.31 - Partes reconhec1vels como exclusiva ou principalmente destina-
das as maquinas e aparelhos das posigdes 84.25 a 84.30.
8431.10 - Das maquinas e aparelhos da posigdo 84.25
8431.20 - Das mdquinas e aparelhos da posicdo 84.27
- Das maquinas e aparelhos da posigdo 84.28:
8431.31 -- De elevadores, monta-cargas ou de escadas rolantes

8431.39 -- Outras

Das maquinas e aparelhos das posicdes 84.26, 84.29
ou 84.30:

8431.41 -- Cagambas (baldes*), mesmo de mandibulas, pds, gan-
chos e tenazes

8431.42 -- Laminas para "bulldozers" ou "angledozers"

8431.43 -- Partes das maquinas de sondagem ou de perfuracgédo
das subposigdes 8430.41 ou 8430.49

8431.49 -- Outras
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificacdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), a presente p051gao
abrange as partes destinadas exclusiva ou principalmente as maquinas
ou aparelhos das posigdes 84.25 ou 84.30.

Um grande numero de pegas ou drgdos de aparelhos autopropulsores
ou automdéveis ndo pode classificar-se nesta posigdo:
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a)

b)

NESH-Atualizagdo ne 04 - vig. fev/89

Quer por se encontrarem especificadas na Nomenclatura, tailis como as
molas de suspensdo (posigdo 73.20), os motores (posicdes 84.07 ou
84.08, etc.) ou os aparelhos e dispositivos elétricos de ignigdo ou
de arranque (posigdo 85.11).

Quer por se tratar de d6rgdos idénticos aos dos veiculos automdveis
e ndo reconheciveis como sendo exclusiva ou principalmente destina-
dos as maquinas e aparelhos das posigdes 84.25 ou 84.30, devem ser
classificados como pegas de veiculos automdveis; € especialmente o
caso das rodas ou equipamentos de diregdo ou de frenagem (travagem)
(posigdo 87.08).

Classificam-se especialmente nesta posigdo.

As cagambas (baldes*), pincas, ganchos e semelhantes, tais como as

cagambas (baldes*) simples (simples recipientes com algas ou gan-
chos), as cagambas (baldes*) basculantes ou de fundo mdével, as ca-
gambas (baldes*) de mandibulas constituidas por duas conchas com-

pletamentares articuladas para produtos pulverulentos ou granulo-
sO0s, as tenazes e ganchos articulados, com duas ou mais garras para
manipulagdo de pedras de cantaria, rochas, cascalho, etc.

As cabegas de elevagdo eletromagnéticas para movimentagdo de
ferro velho classificam-se na posigdo 85.05.

Os tambores de guinchos ou de cabrestantes; as langas de guindas-
tes; os carros e troles de monotrilhos (monocarris*); as cagambas
(baldes*), caixas e vagonetas para transportadores teleféricos;: as
cabinas, gaiolas e plataformas para elevadores; os degraus de esca-
das rolantes; as superficies continuas nervuradas para correias
transportadoras; os baldes de elevadores ou de transportadores; os
suportes, cavaletes de rolos, rolos (mesmo motores) e tambores
(mesmo motores) para transportadores de correia ou de rolo; as ca-
begas motrizes e redutoras de velocidade para correias transporta-
doras e mesas vibratdrias; os dispositivos de blogueio de segurancga
para galiolas ou cabinas de elevadores, etc.

As barras de corte e cadelas cortantes para carvdo; as laminas de
niveladoras ou de raspadoras, para carvdo, argila, etc.

Também se incluem no presente grupo as Lldminas de "bulldo-
zers" ou de "angledozers" destinadas a serem montadas em veiculos
do Capitulo 87 como partes operantes.

Os elementos constitutivos de equipamentos de perfuragido ou de son-
dagem: mesas giratdrias, cabegas de injegdo, hastes de perfuracdo,
barras de comando ("kellies"), mangas de comando ("kelly drive bus-
hings"), unides porta-ferramentas ("tool-joints"), mangas de brocas
("drill collars"), *"subs", guias de hastes de perfuracdo ("drill
pipe guides"), anéis limitadores de profundidade ("stop-collars"),
unides de tubos ("spider bowls"), pentes para unides de tubos ("s-
plit bushing slips"), balancins de equipamentos de perfuracdo por
percursdo, bem como os porta-trépanos ("swivel sockets") providos
ou ndo dos trépanos ("drilling jars").
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5) As mandibulas e bragos para escavadoras, pds cbdncavas para escava-
doras de pds multiplas; os bragos para pds meclnicas; os martelos
para bate-estacas.

6) Os chassis ndo autopropulsores, de lagartas ou de rodas, providos
de engrenagens pivotantes ou de outros dispositivos giratdrios.

As correntes e cabos providos das suas guarnigdes (bracgadeiras
para cabos, anéis, mosquetdes, ganchos, ferragens, etc.) seguem o re-
gime das maquinas ou aparelhos a que se destinam, desde que apresenta-
dos com as referidas mdquinas ou aparelhos. Por outro lado, se apre-

sentados isoladamente, incluem-se na Segdo XV (em geral, posigdes
73.12 ou 73.15).

* *

Excluem-se também desta posigdo:

a) As correias transportadoras de plastico (Capitulo 39), de borracha
vulcanizada (posigdo 40.10), de couro (posigdo 42.04) ou de maté-
rias téxteis (posicdo 59.10).

b) As lingas (Segdes XI ou XV).

c) As barras ocas para perfuragdo (posigdo 72.28).

d) Os tubos para revestimento de pogos ("casing") ou de producdo ou
de suprimento ("tubing") e as hastes de perfuragdo ("drill pipes")
(posigbes 73.04 a 73.06).

e) Os espeques, estacas, escoras e pontaletes, ajustdveis ou telescd-
picas (posigdo 73.08).

f) Os ganchos de elevagdo (posicgdes 73.25 ou 73.26).

g) As brocas, coroas, trépanos, tubos-sondas, trados e ferramentas se-
melhantes para perfuragdo ou sondagem (posigdo 82.07).

h) As fechaduras especiais para elevadores, monta-cargas, etc. (posi-
cdo 83.01).

ij) As polias, polias para cadernais e engrenagens (posicdo 84.83).

84.32 - Maquinas e aparelhos de uso agricola, horticola ou florestal,
para preparacgao ou trabalho do solo ou para cultura; rolos pa-
ra gramados (relvados) ou para campos de esporte.

8432.10 - Arados e charruas

- Grades, escarificadores, cultivadores, extirpadores,
enxadas e sachadores:
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8432.21 -- Grades de discos
8432.29 -- Outros
8432.30 - Semeadores, plantadores e transplantadores

8432.40 - Espalhadores de estrume e distribuidores de adubos
ou fertilizantes

8432.80 - Outras maquinas e aparelhos
8432.90 - Partes

A presente posigdo engloba, qualquer que seja o seu modo de tra-
¢do, as maquinas e aparelhos de uso agricola, horticola ou florestal
que, substituindo as ferramentas manuais, permitem realizar uma ou va-
rias das operagdes de cultura a seguir mencionadas:

I. Preparagdo do solo para cultura: arroteamento, cava, lavra, des-
torroamento, etc.

II. Distribuigdo de adubos ou de fertilizantes ou espalhamento de
produtos de corregido do solo.

IIT. Plantagdo e semeadura (Sementeira*).

IV. Limpeza e manutencgdo do solo durante o periodo de crescimento
das plantas (segunda cava, sacha, monda, etc.).

*

Estes diversos aparelhos ou instrumentos podem ser puxados por
um animal ou veiculo (trator, motocultor, por exemplo), ou montados
num veiculo (trator, motocultor, chassi, por exemplo).

Maquinas concebidas para serem utilizadas como equipamento intercam-
bidvel ou para serem rebocadas por um trator ou motocultor.

Algumas maquinas de uso agricola, horticola ou florestal (arados
ou charruas, grades, etc.) destinam-se a serem unicamente puxadas ou
empurradas pelo trator ou pelo motocultor, ao qual se atrelam por um
dispositivo de ligagdo (mesmo contendo um dispositivo de elevagdo).
Outras mdquinas sdo acionadas pelo trator ou motocultor por meio de
uma tomada de forga de uso geral (cultivador rotativo, por exemplo). A
montagem e a mudanga das maquinas desta espécie efetua-se no campo, na
fazenda ou na floresta. Todas estas mdquinas continuam a classifi-
car-se na presente posicdo mesmo se apresentadas com o trator ou o mo-
tocultor - quer sejam ou ndo montadas neste - enquanto que o trator ou
0 motocultor se classifica separadamente na posigdo 87.01.

Também se aplica o mesmo principio de classificagdo quando um
outro tipo de tragdo substitui o trator ou motocultor (veiculo classi-
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ficavel na posigdo 87.04, por exemplo), ou quando uma enxada rotativa
é montada, como ferramenta intercambidvel, no eixo do motor de um mo-
tocultor, em substituigdo das rodas, de modo a executar simultaneamen-
te o trabalho para o qual foi concebida e a propulsdo do veiculo.

Maquinas de uso agricola, horticola ou florestal autopropulsoras

As maquinas desta espécie deslocam-se por meio de um dispositivo
motor com o qual formam um conjunto insepardvel. Estas maguinas auto-
propulsoras continuam a classificar-se nesta posig&o.

Classificam-se entretanto na posigdo 87.05, com os veiculos au-
toméveis para usos especiais os veiculos espalhadores automdéveis para
adubos ou fertilizantes liquidos.

A presente posigdo engloba também os modelos reduzidos de ins-
trumentos agricolas que se destinam a ser puxadas ou empurradas pelo
homem, tais como charruas e arados, grades, cultivadoras, enxadas, ro-
los e semeadores. ‘

Entre os diversos aparelhos incluidos na presente posigdo, podem
citar-se:

1) Os arados e charruas de quaisquer sistemas e para quaisquer usos,
tais como os arados de relha e de aiveca (de uma sé relha de va-
rias relhas, de relhas reversiveis, etc.), os arados e charruas
subsoladores, geralmente desprovidos de aiveca, os arados e char-
ruas de discos, etc.

2) As grades, cuja principal fungdo é esmagar os torrdes formados pe-
la lavra. Estes sdo também aparelhos com dentes dispostos em fi-
leiras quer numa armagdo horizontal rigida ou articulada, quer num
tambor ou em cilindros giratdrios (grades extirpadoras). Numa va-
riedade de grades denominadas pulverizadoras, os dentes s3o subs-
tituidos por uma ou vdrias fileiras de discos de bordos cortantes,
montados num ou em varios eixos horizontais.

3) Os escarificadores, os cultivadores (incluidos os vibrocultores e
os destorroadores canadenses), os extirpadores, destinados a sa-
char, mondar e nivelar o solo depois da lavra, bem como as enxadas
e sachadores para a conservagdo das culturas (monda ou sacha do
solo). Estes aparelhos compostos por uma armagdo horizontal sobre
rodas, providas de varias fileiras de ferramentas (dentes, relhas,
discos etc.), rigidas ou flexiveis, fixas ou méveis, diferem ape-
nas pela natureza e forma dessas ferramentas.
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7)

10)

Os semeadores, plantadores e transplantadores para graos, tubércu-
los ou mudas, constituidos por uma tina, tremonha, ou outro reser-
vatdério, as vezes montados sobre rodas, providos de mecanismos
distribuidores de ferramentas para abrir sulcos e geralmente de
dispositivos de cobertura.

Os distribuidores de adubos ou de fertilizantes. Os distribuidores

para adubos ou fertilizantes sélidos (adubos quimicos, estrume,
etc.), as vezes montados sobre rodas, compreendem uma tremonha e
sdo providos de um mecanismo distribuidor: fundo mdével, cilindros

giratdrios, correntes continuas ou sem fim, disco centrifugo, etc.
Os aparelhos mecanicos portdteis utilizados para os mesmos fins,
classificam-se também aqui e também pertencem a este grupo os apa-
relhos para enterrar estrume, amoviveis, que se montam na parte

posterior dos arados e charruas e sdo simplesmente constituidos
por uma coroa troncdnica de ago, provida de dentes largos que gira
livremente num eixo inclinado.

Quanto aos espalhadores e reboques de fundo mével, montados
sobre rodas, providos de um conjunto distribuidor que permite fa-
zé-los funcionar, no momento da descarga como espelhadores de es-
trume e aos espalhadores de estrumes liquidos, compostos por uma
cuba geralmente provida de rampas ou palhetas de distribuicgdo,
classificam-se na posigdo 87.16.

Classificam-se também nesta posigdo os aparelhos injetores
portateis destinados a fazer penetrar os liquidos fertilizantes
nas camadas profundas do solo. Estes aparelhos compdem-se de uma
longa haste oca, pontiaguda, ligada por um tubo flexivel ao reci-
piente que contém o adubo ou fertilizante e em que a outra extre-
midade é provida com uma bomba.

Os arroteadores ou arrancadores, que se destinam a limpar as ter-
ras invadidas pelas giestas, urzes, silvas ou outras plantas. Es-
tes aparelhos sdo constituidos, geralmente, por um trator e por
duas rodas de grandes dimensdes montadas num chassi e providos, no
seu contorno, de laminas cortantes.

Os aparelhos para remover pedras, espécie de grades providas de
dentes com ganchos dispostos em duas fileiras que convergem para
um recipiente especial, de modo a reunir as pedras.

Os rolos ou cilindros, cuja principal fungdo é a de comprimir 1li-
geiramente a terra e que compreendem oOs seguintes tipos: rolos ou
cilindros de superficie lisa, rolos ondulados, rolos compostos de
discos independentes geralmente dentados, rolos com pinos, etc. Os
pequenos rolos de superficie lisa, destinados a preparar pistas de

estddios ou terrenos gramados (relvados), também se classificam
aqui.
Os aparelhos para desbastar beterrabas, ou outras plantas, para

desbastar e isolar automdticamente alfobres. Alguns destes apare-
lhos sdo maquinas complexas, cuja parte operante € comandada por
dispositivos fotoelétricos.

Os aparelhos para aparar talos ou rebentos, excessivamente desen-
volvidos.
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PARTES

Ressalvadas as disposigbdes gerais relativas a classificacdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), classificam-se também
aqui as partes das maquinas aparelhos ou instrumentos da presente po-
sigdo, tais como:

Rabos de charrua, vigas-mestras de armagdes, relhas, aivecas e
discos de arado e charrua (incluidas as relhas, aivecas e discos dia-
mantados); ferramentas, dentes (mesmo flexiveis) de escarificadores,
cultivadores (incluidos os vibrocultores) ou extirpadores; dentes,
tambores, rodas dentadas e discos de grades ou de pulverizadores; ci-
lindros, segmentos e elementos de rolos ou cilindros; mecanismos dis-
tribuidores de espalhadores de adubos ou de fertilizantes, semeadores,
plantadores ou transplantadores, relhas, dentes e discos de enxadas ou
de sachadores.

Excluem-se desta posicgdo:

a) As bengalas-semeadoras, plantadores e ferramentas manuais semelhan-
tes (posigdo 82.01).

b) As bombas e elevadores de liquidos, incluidos os que se armam nas
rodas das maquinas agricolas para pulverizagdo ou rega. (Posigdo
84.13).

c) Os aparelhos mecénicos, mesmo manuais, de uso agricola, horticola
ou florestal, que se destinam a pulverizar ou dispersar liquidos ou
pds (posigdo 84.24).

d) Os aparelhos para carregar estrumes e outros instrumentos de uso
agricola, horticola ou florestal, de elevacdo ou de movimentagdo da
posigdo 84.28.

e) As carregadoras, pas carregadoras e os rolos ou cilindros compres-
sores autopropulsores (posigdo 84.29).

f) As maquinas e aparelhos de extracdo, de terraplenagem, escavagio ou
perfuracdo do solo e os rolos ou cilindros compressores ndo auto-
propulsores (posigdo 84.30).

g) Os arrancadores de raizes por aplainamento bem como as mdquinas pa-
ra transplantar drvores (posicdo 84.36).

h) Os veiculos agricolas de transporte (Capitulo 87).

84.33 - Maquinas e aparelhos para colheita ou debulha de produtos
agricolas, incluidas as enfardadoras de palha ou forragem;
cortadores de grama (relva) e ceifeiras; maquinas para limpar
ou selecionar ovos, frutas ou outros produtos agricolas, exce-
to as da posigdo 84.37.
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Cortadores de grama (relva):

8433.11 -- Motorizados, cujo dispositivo de corte gira num
plano horizontal

8433.19 -~ Outros

8433.20 - Ceifeiras, incluidas as barras de corte para monta-
gem em tratores

8433.30 - Outras maquinas e aparelhos para colher e dispor o
feno

8433.40 - Enfardadeiras de palha ou de forragem, incluidas as
enfardadeiras—-apanhadeiras

- Outras maquinas e aparelhos para colheita; maquinas

e aparelhos para debulha:

8433.51 -- Ceifeiras debulhadoras

8433.52 -- Outras mdquinas e aparelhos para debulha

8433.53 -- Maquinas para colheita de raizes ou tubérculos

8433.59 -- Outras

8433.60 - Maguinas para limpar ou selecionar ovos, frutas ou
outros produtos agricolas

8433.90 - Partes

A presente posigdo abrange as mdquinas, aparelhos e instrumentos

gque, em substituigdo das ferramentas manuais, permitem executar meca-
nicamente:

A.

B.

Os diversos trabalhos agricolas para colheita de produtos (corte,
arrancamento, apanha, debulha, enfeixamento, etc.), incluidos os
cortadores de grama (relva) e as ceifeiras bem como as enfardadei-
ras de palha ou forragem.

A limpeza ou selecdo de ovos, frutas ou outros produtos agricolas,
exceto as maquinas e aparelhos da posigdo 84.37.

As disposigdes da Nota Explicativa da posigdo 84.32 aplicam-se,

"mutatis mutandis", as maquinas e aparelhos da presente posigdo, espe-
cialmente aos aparelhos amoviveis para motocultores ou tratores, tais
como as barras de corte, ceifeitas, ancinhos.

1)

A. - MAQUINAS PARA COLHEITA OU DEBULHA, INCLUIDAS AS
ENFARDADEIRAS DE PALHA OU FORRAGEM; CORTADORES
DE GRAMA (RELVA) E CEIFEIRAS
Este grupo compreende especialmente:

Os cortadores de grama (relva), manuais ou motorizados. Entre es-
tes podem citar-se os cortadores de grama (relva) cujo érgdo ope-
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10)

11)
12)
13)

14)

15)

16)

rante é apenas uma pequena barra cortante andloga a das ceifeiras,
bem como os cortadores equipados com um molinete cilindrico hori-
zontal contendo varias 1laAminas helicoidais externas que, quando
giram, fazem baixar e cortam a grama (relva) com uma lamina fixa
horizontal, e também os cortadores equipados com um disco rotativo
contendo ldminas no seu contorno.

As ceifeiras (incluidas as motoceifeiras), para corte de forra-
gens, constituidas geralmente por uma barra de corte horizontal,
formada por uma la&mina com dentes intercambidveis que se desloca
contra os dedos de um pente porta-laminas, ou de discos ou tambo-
res rotativos providos de laminas.

As ceifeiras que comportam um dispositivo préprio para colocar no
campo a colheita jad cortada, em forma de molhos ou feixes espaca-
dos (ceifeiras—-atadeiras, ceifeiras—-enfardadeiras).

As maquinas para colher feno e as midquinas para colher e enfeixar
os cereais (de garfos, de tambor, etc.).

As gadanheiras, constituidas geralmente por uma estrutura com ro-
das, com uma fileira de dentes semicirculares de elevagdo automd-
tica.

'

Os ancinhos mecanicos (ajuntadores, espalhadores e viradores de
feno).

As enfardadeiras—apanhadeiras e as enfardadeiras-enroladoras, que
apanham e colocam em molhos, feixes ou fardos, o feno ou a palha
deixados no campo.

As ceifeiras—-debulhadoras que executam simultaneamente o corte dos
cereais, a debulha e a limpeza do grao.

As cefeiras para milho e as colhedoras-debulhadoras de espigas de
milho.

Os reboques autocarregadores, com equipamento de corte permanente-
mente montado, utilizados para ceifar, picar e transportar ervas,
milho, etc.

As maquinas para a colheita de algodao.

As arrancadoras de linho.

As maquinas de vindimar (rebocadas ou automotrizes).

As maquinas para colher feijdo verde, tomate, cenoura, por exem-
plo.

As arrancadoras de batata (de relhas, grades, garfos, fresas gira-
térias, etc.).

As maquinas de levantar, cortar, arrancar, limpar (no campo) e ar-

rancadoras completas de beterraba ou outras plantas de raizes se-
melhantes.
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17) As maquinas para ceifar, picar e carregar forragem.
18) As maquinas para sacudir e fazer vibrar as arvores.

19) Os aparelhos para colheita de outros produtos agricolas (oleagino-

sas, etc.).
20) As debulhadoras de cereais. Também se classificam agui - mesmo que
sejam apresentados isoladamente - os alimentadores automaticos,

que sdo aparelhos auxiliares e que se fixam nas debulhadoras para
assegurar uma alimentagdo mais regular, por divisdo prévia dos
feixes, que sdo desatados.

21) As ceifeiras para milho e as debulhadoras de espigas de milho.

Classificam-se igualmente nesta posigdo os cortadores de grama
(relva), denominados cortadores autotransportados, constituidos por um
corpo de midquina com trés ou quatro rodas, equipado com um assento pa-
ra o condutor e que contém um S6rgdo de corte fixo, isto &€, com um dis-
positivo que sé serd removido para reparagio ou manutengdo de pecga.
Classificam-se nesta posigdo, mesmo quando contém um dispositivo de
atrelagem que se destina a puxar ou empurrar os acessdrios leves tais
como o reboque.

Excluem-se, pelo contrdrio, desta posigdo as mdquinas portdteis
utilizadas para acabamento de gramados (relvados) para retirar as er-
vas ao longo dos muros, meios-fios ou de sob os arbustos, por exemplo.
Estas mdquinas que sdo compostas por um motor a combustdo incorporado
numa armagdo de metal leve ou de um motor elétrico montado numa manga
de metal, e por um sistema de corte formado por um ou mais fios delga-
dos de ndilon, classificam-se respectivamente nas posicgbes 84.67 ou
85.08, conforme o caso.

B. - MAQUINAS PARA LIMPAR E SELECIONAR OVOS, FRUTAS
OU OUTROS PRODUTOS AGRICOLAS

As mdquinas e aparelhos deste tipo, que sejam utilizados em fa-
zendas ou em industrias, destinam-se a limpar ou selecionar, conforme
© seu volume, peso, etc., diversos produtos agricolas: ovos, frutas,
batatas, cebolas, arpargos, pepininhos para conserva, cenouras, etc.
Estas maquinas e aparelhos classificam-se na presente posigdo, quer
sejam ou n&do de funcionamento elétrico (selecionadoras, selecionado-
ras-observadoras eletrdnicas, por exemplo) e mesmo que contenham meca-
nismos auxiliares para marcar os produtos tratados, como no caso de
alguns aparelhos para observar e selecionar ovos.

As maquinas para limpar ou selecionar grdos ou produtos hortico-
las secos classificam-se, todavia, na posigdo 84.37.
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Algumas mdquinas e aparelhos da presente posicdo (ceifeiras-de-
bulhadores, debulhadoras, enfardadeiras-apanhadeiras, selecionadoras,
etc.), contém aparelhos auxiliares de movimentagdo ou de alimentacgéo,
tais como os transportadores de tiras, manta-feixes, elevadores de pa-
lha, correntes de cagambas (baldes*), etc., que seguem o regime da ma-
quina se apresentarem com esta dltima. Quando apresentados separada-
mente, classificam-se na posigdo 84.28.

PARTES

Ressalvadas as diposig¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais de Secdo), também se classificam
aqui as partes das mdquinas, aparelhos e instrumentos da presente po-
sigdo, tais como:

Barras de cortes, mecanismos de levantamento ou apanha e dedos
de ceifeiras; bielas oscilantes para movimentar as barras de corte dos
cortadores de grama (relva) ou das ceifeiras; separadores, divisores,
ancinhos, empilhadores, mesas e mecanismos de ligagdo de ceifeiras;
tambores para enfeixar; tabuleiros de corte, agitadores, contra-agita-
dores, sacudidores, expulsadores de fardos de ceifeiras-debulhadoras
ou de debulhadoras; relhas, garras, forquilhas, fresas e outros apare-
lhos arrancadores; tambores e forguilhas de gaveleiras; dentes e meca-
nismos elevadores de ancinhos; ancinhos "pick-up" de apanhadeiras-en-
feixadeiras.

Excluem-se desta posicgédo:

a) As léminas e segdes de l4minas de ceifeiras e as laminas de corta-
dores de grama (relva) (posicdo 82.08).

b) Os montas-feixes, elevadores de palha ou de sacos, aeroensilhado-
ras, descarregadores de garras para forragem, elevadores de baldes
para gréos, padejadoras pneumdticas para grdos, guindastes agrico-
las e outros aparelhos de elevagdo ou de movimentagdo (posigao
84.26 ou 84.28).

c) As maquinas para corte ou arrancamento de drvores bem como oS cor-
ta-palhas, corta-raizes e mdquinas de corte-ensiladoras, esmagado-
res, moinhos e trituradores de grdos dos tipos usados nas fazen-
das, aparelhos de observar ovos (posigao 84.36).

d) Os limpadores, selecionadores e calibradores de grdaos ou de produ-
tos horticolas secos bem como as madquinas e aparelhos da industria
de moagem (posigdo 84.37).

e) As maquinas descarogadoras de algodio (posigdo 84.45).

£) As maquinas de preparar as folhas de fumo (tabaco) e as maquinas
para picar estas folhas (posicgdo 84.78).
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84.34 - Mdquinas de ordenhar e mdquinas e aparelhos para a indudstria
de laticinios.

8434.10 - Mdquinas de ordenhar
8434.20 - Maquinas e aparelhos para a inddstria de laticinios
8434.90 - Partes

Além das mdquinas de ordenhar esta posigdo compreende todas as
mdquinas e aparelhos usados na lavoura e na inddstria, que se destinam
ao tratamento do leite ou a sua transformacdo em laticinios.

I.- MAQUINAS DE ORDENHAR

As mdquinas de ordenhar compreendem tagas ordenhadoras, guarne-
cidas interiormente por uma manga ou bordo de borracha, ligadas por
meio de tubos flexiveis, por um lado, a uma bomba, por intermédio de
um pulsador e, por outro lado, a um recipiente coletor, geralmente de
metal inoxiddvel. O pulsador , colocado na tampa do recipiente cole-
tor, atua sobre as tetas estabelecendo alternativamente, um vdcuo re-
lativo entre a taga e o bordo, e a pressdo atmosférica. O conjunto
formado pelas tagas ordenhadoras, o pulsador e o recipiente coletor é
denominado vaso coletor.

Em algumas mdquinas de fraco rendimento, os vasos ordenhadores e
a bomba podem agrupar-se numa base comum (mdquina com um ou dois vasos
ordenhadores).

Nas mdquinas de maior rendimento, estes diferentes elementos ge-
ralmente apresentam-se separados. Este dltimo tipo de maquinas podem
comportar um numero varidvel de vasos ordenhadores ligados a bomba de
vdcuo por uma canalizagdo. Alguns modelos séo desprovidos de recipien-
tes coletores e o leite segue das tacgas ordenhadoras para aparelhos
refrigeradores ou para recipientes de armazenagem através de uma cana-
lizagdo, geralmente fixa.

Quanto os elementos constitutivos destas mdquinas se apresentam
ao mesmo tempo, o conjunto classifica-se na presente posigdo como uma
unidade funcional, na acepgdo da Nota 4 de Segdo XVI (Ver as Conside-
ragbes Gerais desta Segdo). Todavia, os aparelhos e dispositivos que
ndo contribuam diretamente na operagdo de ordenha (filtros, aparelhos
refrigeradores, recipientes para armazenamento do leite, aparelhos pa-
ra limpeza das tagas ou das canalizagdes, etc.) ndo se classificam
nesta posigdo, e seguem o seu prdprio regime.

II.- MAQUINAS E APARELHOS PARA O TRATAMENTO DO LEITE

Entre os aparelhos deste grupo, classificam-se, entre outros,
nesta posigdo:

A) Os aparelhos homogenizadores que rompem a membrana dos gldobulos de
gordura que, depois de divididos em particulas pequenissimas, se
tornam de mais facil digestdo e sobretudo se mantém muito mais tem-
po no estado de emulsdo sem formagdo de nata.
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B) As midquinas para irradiar o leite, nas quais a agdo de llmpadas ou
tubos de raios ultravioleta aumenta o valor nutritivo do leite pelo
seu enriquecimento em vitamina D.

Em virtude de seu principio de funcionamento, que implica uma
mudanga de temperatura, a maior parte destas mdquinas utilizadas para
O tratamento do leite, tendo em vista a sua conservagdo, excluem-se
desta posigdo e classificam-se na posicdo 84.19. E especialmente o ca-
so dos simples aparelhos para refrigeragdo do leite (do tipo permuta-
dores de calor) e das mdquinas e aparelhos que se destinam quer a ani-
quilar simplesmente a flora microbiana do leite por aquecimento a bai-
xXa temperatura (pasteurizacao, esterilizagdo, etc.), quer a obter uma
desidratagdo parcial (leites concentrados) ou quase completa (leites
em blocos ou em pd).

xcluem-se também desta posigdo:

a) Os aparelhos frigorificos, mesmo os especialmente concebidos para o
tratamento ou a conservacdo do leite e as cubas para resfriamento
do leite que compreendam um evaporador de grupo frigorifico (posi-
cao 84.18).

b) As desnatadeiras, os clarificadores centrifugos, os filtros-prensas
(posicao 84.21).

c) As madquinas e aparelhos para lavar os recipientes de leite ou para
© engarrafar ou colocar em caixas (posicdo 84.22).

III.- MAQUINAS E APARELHOS PARA TRANSFORMACAO DE LEITE EM LATICINIOS

Tendo em vista que as desnatadeiras utilizadas para isolar a na-
ta do leite se classificam na posigdo 84.21, este grupo compreende ex-
clusivamente o material que se utiliza na fabricagdo de manteiga ou de
queijos.

A) As maquinas e aparelhos para a fabricagdo de manteiga. Este mate-
rial compde-se especialmente dos seguintes aparelhos:

1) As batedeiras, constituidas freqientemente por um simples bar-
ril, geralmente de madeira, que gira horizontalmente, movido por
uma manivela ou motor e no qual a nata é agitada com violdncia e
batida contra os tabiques fixos interiores ("battes™). Num outro
tipo de batedeira, o barril é fixo e a nata & batida por um mo-
linete colocado no interior do barril que é movido do xterior
manual ou mecanicamente.

2) Os malaxadores, que sdo instrumentos para amassar e que eliminam
O soro da manteiga em bruto que sai das batedeiras. A amassadura
efetua-se por compressdo da massa entre uma mesa, fixa ou gira-
téria, e um rolo de madeira cénico e canelado.

3) As batedeiras-malaxadoras, cujo barril, provido interiormente de

um rolo canelado, no lugar dos tabiques, executa simultaneamente
as duas operagdes precedentes.
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4) As maquinas de moldar manteiga em diferentes formas comercilails,
exceto as mdquinas desta espécie que também empacotam ou pesam
(posigcdo 84.22 ou 84.23, conforme o caso).

B) As maquinas e aparelhos para a fabricacdo de queijo. O material
desta espécie suscetivel de se classificar na presente posigdo €,
na realidade, pouco numeroso. Podem citar-se entre outros.

1) Os alisadores que, na fabricagdo de leite fresco, se destinam a
tornar homogéneas as misturas de leite coalhado e de nata e a
esmagar OS grumos.

2) As maquinas de moldar os queljos frescos, exceto as maquinas que
também empacotam ou pesam (posigdes 84.22 ou 84.23, conforme o
caso).

3) As prensas de queijo (de parafuso, contrapeso, etc.) que, mais
especialmente na fabricagdo de queijos cozidos, servem ao mesmo
tempo para enformar e eliminar o soro.

*

* *

Além das maquinas e aparelhos acima mencionados, a inddstria de
laticinios utiliza diversos materiais que se classificam em outras po-
sigdes da Nomenclatura. E o caso das cubas e reservatdrios de armaze-
nagem, cozedura, maturagdo, etc, que se classificam nas posicbes 84.18
ou 84.19, desde que estes recipientes comportem um dispositivo de
aquecimento ou refrigeragdo, mesmo associado a um mecanismo agitador
ou outro qualquer. Na auséncia de dispositivos mecdnicos ou térmicos,
estes aparelhos classificam-se, conforme o caso, nas posigdes 73.09,
73.10, 74.19 ou 76.11 e 76.12. Quanto as cubas e reservatdrios de ar-
mazenagem que comportam mecanismos tals como os agitadores, dispositi-
vos basculantes, classificam-se nesta posigdo desde que sejam reconhe-
civeis como prdprios para a inddstria de laticinios e, caso contrdrio,
classificam-se na posigdo 84.79.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqui as partes das maquinas ou aparelhos da presente posigdo tails co-
mo:

Recipientes, tampas e pulsadores de vasos ordenhadores (exceto
as mangas de borracha da posicd@o 40.16), barris de batedeiras, rolos
canelados e mesas de malaxadores, formas para maquinas de moldar man-
teiga ou para médquinas de moldar queijos, etc.

*




Excluem-se ainda desta posigdo os aparelhos de uso doméstico das
posigdes 82.10 ou 85.09.

84.35 - Prensas, esmagadores e maquinas e aparelhos semelhantes, para
fabricagdo de vinho, sidra, suco de frutas ou bebidas seme-
lhantes.

8435.10 - Maquinas e aparelhos
8435.90 - Partes

A presente posigdo engloba as prensas e esmagadores e as mdqui-
nas e aparelhos semelhantes, agricolas ou industriais, utilizados para
fabricagdo de vinho, sidra, perada, sucos de frutas ou bebidas seme-
lhantes, mesmo fermentadas.

Incluem-se neste grupo, entre outros:

A) As mdquinas para extracgao de sucos de frutas nio destinados a fer-
mentagdo (citricas, péssegos, tomates, damascos, bagas, abacaxis
(ananases), etc.), tais como as mesas e prensas manuais ou mecdni-
cas € os extratores automdticos de suco de citricos, de cilindros
alveolados, denominados despolpadores rotativos.

B) Os esmagadores de magads ou peras, que operam a manivela ou a motor
€ compdem-se simplesmente de uma tremonha colocada na parte supe-
rior do mecanismo esmagador, onde a polpa da fruta € reduzida a uma
pasta, seja por raspagem (nicleos dentados giratdrios, raladores,
etc.), ou por esmagamento entre cilindros.

C) As prensas para fabricagdo de sidra, mecidnicas ou hidrdulicas, que
espremem a polpa raspada, incluidos os espremedores de magds provi-
dos de esmagadores e montados em carrinhos de rodas.

D) Os aparelhos para espremer uvas. Os mais importantes sdo os se-
guintes:

1) Os espremedores, aparelhos com dois cilindros canelados ou com
um unico cilindro com palhetas, que extraem o suco das uvas sem
esmagar o engago nem as grainhas ; os espremedores-bombas, que
possuem um dispositivo de bombeamento para transportar as uvas
espremidas para a cuba de fermentacio.

2) Os desengagadores, constituidos geralmente de uma cuba perfurada
provida interiormente de agitadores giratdrios, utilizados para
separar o suco (ou mosto) do engago das uvas recém-espremidas.
Existem também espremedores-desengagadores, que combinam as duas
fungdes acima descritas.

3) As prensas utilizadas para extragdo do suco ainda contido nas
uvas espremidas e escorridas, bem como no bagago proveniente das
cubas de fermentag&o. Existem dois tipos principais:

12) As prensas descontinuas, constituidas por um esmagador, me-

cdnico ou hidrdulico, cujo pistéao esmaga as uvas dispostas
num recipiente e mantidas lateralmente por uma grade desmon-
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tdvel, através da qual escorre o suco. Classificam-se também
neste grupo as prensas de grande poténcia constituidas uni-
camente de um esmagador hidrdulico de pdrtico sob o qual se
colocam sucessivamente diversos recipientes geralmente mon-
tados em carrinhos de rodas.

29) As prensas continuas, nas quais a alimentacdo e a presséo
sdo efetuadas por um parafuso de Arquimedes que gira no in-
terior de um cilindro.

E) Os esmigalhadores, aparelhos providos de garras ou palhetas giratd-
rias, utilizados para desagregar os blocos de bagagos prensados an-
tes de nova prensagem.

Excluem-se desta posigdo os aparelhos utilizados para o trata-
mento de sucos de frutas, mostos, vinhos, sidras e peradas, tais como:

a) Os refrigeradores, esterilizadores, pasteurizadores e evaporadores
(posigdo 84.19).

b) Os centrifugadores, os filtros (incluidos os filtros-prensas) e
aparelhos semelhantes para clarificar bebidas (posicao 84.21).

PARTES

Ressalvadas as disposi¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), classificam-se também
nesta posigdo as partes dos aparelhos da presente posigdo, tais como:

Cilindros com alvéolos para despolpadores rotativos: nidcleos
dentados e ralos para esmagadores de magd; cilindros de espremedeiras
de uvas, cubas especiais para desengacgadores; grades, recipientes, ar-
magdes, bandejas e aparelhos de apertar para prensas; garras e palhe-
tas para esmigalhadores, etc.

Excluem-se também desta posicédo:
a) Os espremedores de frutas das posicdoes 44.19, 82.10 ou 85.09.

b) As simples bombas para uvas, bem como as bombas para sucos de fru-~
tas, vinho, sidra, mesmo especializadas (posicdao 84.13).

c) As maquinas centrifugas para separar o vinho do bagago (posigdo
84.21).

d) As mdquinas para limpar recipientes, engarrafar, arrolhar e quais-

quer outros aparelhos da posigdao 84.22, incluidos os aparelhos de
jato de vapor para limpar tonéis, vasilhames, etc.
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e) Os transportadores de frutas (posigdes 84.26 ou 84.28).

f) As maquinas de descascar ou desencarogar frutas (posicdo 84.38).

84.36 - Outras mdquinas e aparelhos para agricultura, horticultura,
silvicultura, avicultura ou apicultura, incluidos os germina-
dores equipados com dispositivos meclnicos ou térmicos e as
chocadeiras e criadeiras para avicultura.

8436.10 - Maquinas e aparelhos para preparagdo de alimentos ou
ragdes para animais
- Maquinas e aparelhos para avicultura, incluidas as
chocadeiras e criadeiras:
8436.21 -- Chocadeiras e criadeiras
8436.29 -- Outros

8436.80 - Outras mdquinas e aparelhos

- Partes:
8436.91 -- De maquinas e aparelhos para a avicultura
8436.99 -- Outras

A presente posigdo compreende uma grande variedade de midquinas e
aparelhos ndo incluidos nas posigdes 84.32 a 84.35 e que sejam do tipo
dos utilizados em fazendas ou exploragdes agricolas semelhantes (coo-
perativas agricolas, escolas de agricultura, estagOes experimentais,
etc.), em silvicultura e também na avicultura e apicultura, com exce-
¢do das maquinas e aparelhos dos tipos manifestamente destinados & in-
dustria.

I.- OUTRAS MAQUINAS E APARELHOS PARA AGRICULTURA,
HORTICULTURA OU SILVICULTURA; GERMINADORES
Neste grupo podem citar-se:

A) Os pulverizadores para sementes, utilizados para aplicar pds inse-
ticidas, produtos tdéxicos, etc., sobre os grdos, geralmente consti-
tuidos de um simples tambor giratdrio montado numa base e alimenta-
do por uma ou mais tremonhas.

Excluem-se deste grupo os pulverizadores da posigao 84.24.

B) Os esmagadores e misturadores de adubos ou fertilizantes.

C) As maquinas de cortar enxertos de videira, arvores frutiferas, etc.

D) As maquinas de podar sebes.

E) As maquinas ou aparelhos destinados a preparagdo de alimentos ou

ragbes para animais, tais como:
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As maquinas de esmagar tortas (bagacgos).
As maquinas de picar couves ou outras hortaligas.

As maquinas de cortar raizes e de moer beterrabas, rutabagas,
cenouras, plantas forrageiras etc.

As maquinas de picar palha ou feno, incluidas as que incorporem
uma correia transportadora para conduzir os produtos aos silos.

Os esmagadores de grdos, gque rompem por esmagamento os tegumen-
tos dos grdos de aveia, cevada, etc.

Os esmagadores e trituradores de cereais, milho, etc., e os moi-
nhos de farinha, dos tipos utilizados na lavoura.

Os misturadores de racgdes.

Os germinadores, as estufas de cultura, etc., equipados com dis-
positivos mecinicos (motores, bombas, ventoinhas, etc.), ou tér-
micos, exceto as simples camaras e gavetas, que seguem o regime
da matéria constitutiva.

Os bebedouros automdticos para animais, tais como os constituidos
por uma cuba metdlica provida internamente de uma palheta mével que
controla a entrada de dgua pela pressdo do focinho do animal.

G) As tosquiadoras mecanicas.

As tosquiadoras manuais classificam-se nas posigdes 82.14 ou

85.10, conforme o caso.

H) As mdquinas e aparelhos para silvicultura, tais como:

1)

2)

3)

4)

As maquinas para arrancar drvores com raizes, providas de mandi-
bulas que agarram os troncos e os desenraizam por meio de maca-
cos hidraulicos.

As maquinas para abate de drvores por meio de cisalhas hidrauli-
cas ou de serras, mesmo equipadas com dispositivos para desga-
lhd-las ou seleciond-las em toras, ou com arpéis que permitem
carregd-las e empilhd-las, bem como os aparelhos para abate de
drvores que se fixam a parte anterior de um trator e que, fun-
cionando por meio de uma relha, corta as raizes, amplificando o
impulso do trator por meio de uma alavanca telescodpica.

As maquinas para transplantar arvores, providas de 1laminas que
cortam o torr&o que contém as raizes da drvore a transplantar,
que podem, eventualmente, transportd-la a curta distincia.

As arrancadoras de cepos, por aplainamento, que desagregam os
cepos, em profundidade, por meio de discos providos de laminas
cortantes.

5) As maquinas para fragmentar ramos, galhos etc., depois da poda,
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desgalhamento, etc., em aparas, por meio de laminas especiais, e
sendo as aparas removidas depois por uma unidade de foles.
Excluem-se deste grupo:

a) As laminas cortantes e facas para maquinas de cortar raizes, de pi-
car palha ou feno, etc. (posigao 82.08).

b) Os aparelhos que, por seu principio de funcionamento, se classifi-
quem na posigdo 84.19, tais como autoclaves e estufas para tubércu-
los, forragens, etc., exceto os germinadores e as chocadeiras e
criadeiras para avicultura.

c) Os aparelhos mecldnicos para projetar, dispersar ou pulverizar maté-
rias liquidas (aparelhos de rega, etc.) ou em pé (posicdo 84.24).

d) Os aeroensiladores, bem como os guinchos para arrancar, icar, des-
carregar e carregar arvores e cepos, e outros aparelhos de elevacio
ou movimentagdo (posigdes 84.25, 84.26 ou 84.28).

e) As maquinas para abrir covas de plantio, os "bulldozers e angledo-
zers" para arrancar arvores € cepos (posigdoes 84.29 ou 84.30).

f) As mdquinas de seccionar beterrabas, para a indudstria do aguicar
(posicdao 84.38).

g) As mdquinas para cortar toras em laminas delgadas da posicgdo 84.39.

h) As descascadoras de troncos ou toras, de jato de 4&gua (posigdo
84.24) ou mecénicas (posigdes 84.65 ou 84.79).

ij) As mdquinas-ferramentas para trabalhar madeira (posigdes 84.65,
84.67 ou 85.08).

k) Os tratores especificamente concebidos para o transporte de Aarvores
(posigao 87.01).

1) Os aparelhos para partos de animais (posigdes 90.18).

m) Os canhdes contra o granizo (posigdes 93.03).
I7.- MAQUINAS E APARELHOS PARA AVICULTURA

Este grupo compreende especialmente as seguintes maquinas e apa-
relhos:

A) As chocadeiras artificiais, para incubagdo dos ovos até sairem da
casca. Os ovos, colocados em gavetas ou bandejas no interior de um
recinto isotérmico, sdo mantidos por um dispositivo de aquecimento
(elétrico ou ndo) a uma temperatura constante; alguns modelos in-
corporam mecanismo especial que vira automaticamente os ovos.
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B) As criadeiras, recintos aquecidos, mais amplos, para criagdc de
pintos.

C) As baterias automdticas de criagdo ou postura, que sdo amplas ins-
talagbes constituidas de células justapostas, em série, equipadas
com dispositivos automdticos para encher os comedouros, limpar o
chdo e recolher os ovos.

D) Os aparelhos mec@nicos para observar ovos, sem dispositivos de
triagem (incluidos os observadores eletrdnicos), exceto as simples
l4mpadas observadoras.

Os aparelhos providos de um dispositivos de triagem classifi-
cam—-se na posigdo 84.33.

E) As mdquinas automdticas para depenar aves, com "dedos" de borracha,
discos, pentes, etc., que utilizam, em geral, um banho de dgua fer-
vente ou de cera fundida para facilitar a extracdo das penas. Estes
aparelhos sé podem tratar, de cada vez, uma ave ou um numeros muito
limitado de aves e ndo devem ser confundidos com os depenadores de
grande rendimento da posigdo 84.38.

III.- MAQUINAS E APARELHOS DE APICULTURA
Este grupo compreende, entre outros:
A) As prensas para mel.
B) As maquinas de moldar cera em favos.
Excluem-se deste grupo:

a) Os cortigos (regime de matéria constitutiva: posigdo 44.21, por
exemplo, para cortigos de madeira).

b) As caldeiras a banho-maria para refusdo de favos de mel, mesmo as
equipadas com um simples parafuso de aperto (posicgdo 84.19).

c) Os extratores centrifugos de mel (posigdo 84.21).

d) Os pulverizadores e defumadores portdteis (posicdo 84.24).

PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), classificam-se também

nesta posigdo as partes das mdquinas e aparelhos da presente posicgao.

84.37 - Maquinas para limpeza, selegdo ou peneiragdo de grdos ou de

produtos horticolas secos; mdquinas e aparelhos para a indis-
tria de moagem ou tratamento de cereais ou de produtos horti-
colas secos, exceto dos tipos utilizados em fazendas.
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8437.10 - Maquinas para limpeza, selecdo ou peneiragdo de
graos ou de produtos horticolas secos

8437.80

Outras magquinas a aparelhos

8437.90

Partes

I.- MAQUINAS PARA LIMPEZA, SELECAO E PENEIRACAO DE
GRAOS OU DE PRODUTOS HORTICOLAS SECOS

Este grupo compreende os diversos aparelhos e magquinas de uso
agricola ou industrial, para selecionar grdos (cereais, produtos hor-
ticolas secos, grdos de sementes forrageiras, horticolas, etc.), ou
melhorar sua qualidade por ventilagdes ou peneiragdes sucessivas, a
fim de eliminar impurezas, gré&os parasitas ou anormais, grd@os quebra-
dos e, as vezes, também, separar grdos comuns dos melhores, prdprios
para semeadura. Entre eles, podem citar-se:

1) As tararas, compostas de uma armagado que sustenta uma tremonha de
alimentagdo, de um ventilador, de grades, geralmente vibratdrias, e
de um dispositivo de transmiss3o.

2) As tararas-peneiras, as tararas-calibradores, os separadores rota-
tivos, os selecionadores de sementes ou grdos, aparelhos mais aper-
feigoados que, além da limpeza por ventilagdo, efetuam a separacéo
e peneiragdo dos grdos conforme a densidade, espessura ou forma e,
as vezes, pulverizam inseticida, como fungdo acessdria.

3) As telas separadoras, utilizadas geralmente para limpeza de semen-
tes de beterraba e constituidas de uma armagdo metdlica que susten-
ta um Jogo de cilindros que movimentam, por baixo de uma tremonha
de alimentagdo, uma tela continua muito inclinada. As sementes sai-
das da tremonha rolam livremente até o fim da tela, porém os resi-
duos vegetais mais leves aderem & superficie felpuda do tecido.

4) As maquinas especiais para limpeza das sementes para plantio.

Este grupo compreende também as mdquinas e aparelhos utilizados
na indistria de moagem para limpeza, selegdo ou peneiragdo de gréaos
antes da moagem. Fstas magquinas e aparelhos, entre os quais alguns se
baseiam nos mesmos principios que as tararas, peneiras ou selecionado-
res acima descritos, s3o muito mais volumosos e nitidamente especiali-
zados e concebidos para produgdo em larga escala. Entre estes apare-
lhos podem citar-se:

1) Os limpadores de ciclone, para eliminagdo de impurezas contidas nos
gréos.

2) Os limpadores e classificadores de cilindros giratdrios, alveolados
ou perfurados.

3) Os separadores pneumdticos, de peneiras oscilantes.

4) Os selecionadores (separadores) com dispositivos magnéticos ou ele-
tromagnéticos.
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5) As maquinas mesmo providas de colunas de secagem, para eliminacdo
de pedras, lavagem de gr3os e arrasto de impurezas leves.

6) As mdquinas de escovar grios.

7) Os aparelhos para umedecer grdos, mesmo com dispositivos de aqueci-
mento ou de pesagem.

Incluem-se também neste grupo as maquinas combinadas que efetuam
slmultaneamente as operacgdes de limpeza, peneiracgdo e selegdo, mesmo
que 1ncorporem um aparelho eletromagnético de separagdo.

II - MAQUINAS E APARELHOS PARA A INDUSTRIA DE MOAGEM

Além das mdquinas e aparelhos para limpeza, selecdo ou peneira-
gdo dos grédos antes da moagem (ver parte I, acima), as maquinas e apa-
relhos para a indudstria de moagem compreendem:

A) Alguns aparelhos para misturar ou preparar os grdaos antes da moa-
gem, talis como:

1) Os aparelhos medidores e alimentadores de trigo, que garantem a
dosagem exata das misturas de graos.

2) As mdquinas de selecionar graos, de tambores providos de pontas
que giram contra cilindros de borracha, as quais espetam os
grdos mais moles que assim sdo eliminados.

Excluem-se deste grupo:

a) Os aparelhos cujo principio de funcionamento se baseie em mudan-
ca de temperatura, tals como colunas de secagem (por tubos de
vapor, a vdcuo, etc.) ou de arrefecimento, exceto os aparelhos
para umedecer grdos (posicdo 84.19).

b) As colunas secadoras centrifugas (posigao 84.21).

c) Os transportadores de qualquer espécie, de cagambas (baldes*),
de tiras, pneumdticos, etc. (posicgdo 84.28).

B) As maquinas e aparelhos para esmagar grdaos. Este grupo compreende:
1) Os moinhos com més de pedra.

2) Os moinhos de cilindros, compostos por diversos jogos de cilin-
dros metalicos canelados, as vezes refrigerados internamente;
conforme o numero de cilindros, a regulagem e a velocidade rela-
tiva, os grdos transformam-se em grumos, sémolas ou farinhas.

3) Os moinhos de cilindros redutores, com cilindros de superficie
mais lisa, especialmente concebidos para transformar os grumos e
sémolas em farinhas.
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4) Os desagregadores, que se destinam a desagregar as crostas de
produtos esmagados que se formam nos cilindros dos moinhos.

5) Os alimentadores, aparelhos que se destinam a fornecer um fluxo
regular de produtos aos cilindros de esmagamento.

Os pequenos moinhos de fazenda incluem-se na posigdo 84.36.

C) As maquinas e aparelhos para triagem ou selegdo de farinhas ou fa-
relos.

Este grupo engloba as maquinas utilizadas para separacdo das
farinhas, grumos, sémolas e sémeas obtidas durante a moagem.

A separagdo destes elementos requer uma série de operagoes
bastante complexas efetuadas pelos seguintes aparelhos, que em ge-
ral, trabalham em série:

1) As maquinas de peneirar, que separam farinhas e grumos, cujos
tipos principais sdo as peneiras centrifugas, constituidas de
tambores poligonais ou cilindricos, cujas paredes sdo revestidas
de gazes de malhas diferentes, e providas internamente de bate-
dores de palhetas, e as peneiras oscilantes ou "plansichters",
constituidas de uma série de caixas suspensas, animadas de movi-
mentos oscilatdérios independentes, gue possuem, interiormente um
compartimento especial e vdrias telas de peneira superpostas.

2) As maquinas de joeirar, para classificagdo de grumos, que elimi-
nam as peliculas por meio de peneiras vibratdrias gue sdo atra-
vessadas por correntes de ar.

3) As maquinas de limpar sémeas.

4) Os misturadores de farinhas, sémeas, etc., bem como os aparelhos
para enriquecer os cereais com vitaminas.

Excluem-se deste grupo:

a) Os aparelhos para secagem de farinhas (posicao 84.19).

b) Os filtros de ar e os ciclones utilizados para eliminar as poei-
ras do ar ventilado proveniente dos aparelhos para selecgdo
(triagem) e peneiragdo (posigido 84.21).

c) Os aparelhos denominados registradores de rendimento, para con-

trole da produgdo de farinhas e outros aparelhos de ensaio para
farinhas (Capitulo 90).

III. - MAQUINAS E APARELHOS PARA TRATAMENTO DE CEREAIS
OC DE PRODUTOS HORTICOLAS SECOS

Os tratamentos aqui mencionados s&o geralmente precedidos de
operagdes preliminares de limpeza, selegdo (triagem) ou peneiragao
(ver parte I, acima).
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Podem citar-se, entre as madquinas e aparelhos compreendidos nes-—
te grupo:

1) As maquinas para descascar cereais ou produtos horticolas secos.

2) As maquinas para descorticar ou brunir (glacear*) arroz.
3) As maquinas para fragmentar ervilhas, lentilhas, favas, etc.

4) Os aparelhos achatadores de cereals, mesmo com dispositivo auxiliar
de aquecimento.

5) Os moinhos e trituradores especials, para transformar em farinhas
Os cereails ndo panificaveils ou os produtos horticolas secos.

6) As mdquinas para eliminar rebarbas e maquinas para arredondar os
grdos de cevada ou aveia.

Excluem-se deste grupo:

a) As estufas, secadores, estufas para cerveja, aparelhos de torrefa-
gdo, para preparagdo de grdos expandidos ou torrados, dos maltes
destinados a industria da cerveja ou para torrefagdo de farinhas,
da posigdo 84.19 e, geralmente, quaisquer aparelhos ou mdquina que,
por seu principio de funcionamento, se classifiquem nesta ultima
posigé&o.

b) As maquinas, aparelhos e instrumentos que efetuem operagdes ulte-
riores a preparagdo das farinhas, tais como os utilizados na prepa-
ragdo de massas alimenticias ou de conservas e as maguinas para a
industria de panificacgio (posicdo 84.38).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Seg¢do), classificam-se também
nesta posigdo as partes das mdquinas e aparelhos da presente posigio,
tais como:

Peneiras, crivos (exceto as gazes e telas para peneirar farinha,
em pegas ou confeccionadas, da posigdo 59.11); cilindros alveolados ou
perfurados, cilindros misturadores, cilindros separadores; rolos para
moinhos ou conversores, etc.

As més para moer, de pedra, classificam-se na posigdo 68.04.

84.38 - Maquinas e aparelhos ndo especificados nem compreendidos em
outras posigdes do presente Capitulo, para preparagao ou fa-
bricagdo industriais de alimentos ou de bebidas, exceto as ma-
quinas e aparelhos para extracdo ou preparagdao de dleos ou
gorduras vegetais fixos ou de Sleos ou gorduras animais.
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8438.10 - Maquinas e aparelhos para as industrias de panifica-
: ¢do, pastelaria, bolachas e biscoitos e de massas
alimenticias

8438.20 - Maquinas e aparelhos para as inddstrias de confeita-
ria e de cacau ou de chocolate

8438.30 - Maquinas e aparelhos para a indidstria de agucar
8438;40 - Mdquinas e aparelhos para a indistria cervedjeira
8438.50 - Maquinas e aparelhos para preparagdo de carnes

8438.60 - Mdquinas e aparelhos para preparagdo de frutas ou de
produtos horticolas

8438.80 - Outras mdquinas e aparelhos

8438.90

Partes

Desde que n&o estejam especificados nem compreendidos no presen-
te Capitulo, esta posicgado engloba as maquinas e aparelhos concebidos
para a preparagdo ou fabricagdo industrial de alimentos ou de bebidas
para consumo imediato ou para transformagdo em conservas, para alimen-
tacdo humana ou de animais, exceto as mdquinas e aparelhos para extra-
cdo ou preparagdo de dleos ou gorduras vegetais fixos ou animais (po-
sigdo 84.79).

Deve-se, todavia, observar que um numero expressivo de maquinas
utilizadas para estes fins classificam-se em outras posigdes, por
exemplo:

a) Os aparelhos para uso doméstico, tais como maquinas de picar carne
e de cortar pdo (posigdo 82.10 ou 85.09).

b) Os fornos industriais ou de laboratdrios (posigdo 84.17 ou 85.14).

c) Os aparelhos para cozer, estufar, torrefazer, esterilizar, etc.
(posicdo 84.19).

d) As mdaquinas centrifugas ou os filtros da posigdo 84.21.

e) As maquinas de limpar ou encher recipientes, embalar ou empacotar
mercadorias, etc. (posicdo 84.22).

f) As maquinas e aparelhos para tratamento de cereais ou produtos hor-
ticolas secos (posigdo 84.37).
I.- MAQUINAS E APARELHOS PARA AS INDUSTRIAS DE PANIFICACAO,
PASTELARIA, BOLACHAS E BISCOITOS

Citam-se neste grupo:

1) As amassadeiras mecadnicas e os malaxadores ou misturadores de mas-
sa, constituidos de recipientes rotativos ou fixos, equipados in-
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ternamente com um dispositivo misturador, de bragos dobrados ou de
palhetas, que amassam a pasta. Alguns modelos que funcionam a gran-
de velocidade incorporam uma cuba arrefecida a dgua gque evita o
aquecimento da massa.

As maquinas para dividir massas, nas quais estas saem de uma tremo-
nha e sdo divididas por torcdo em porgdes iguais, que as vegzes,
além disso, sdo pesadas e enroladas.

As maquinas para moldar massas, em diversas formas, para fabricacgéao
de certos péaes.

As maquinas para fatiar paes, torradas, bolos, etc.

Os moinhos especiais para pao ralado, para triturar pdo previamente
dessecado.

As maquinas de preparar, moldar, rechear ou cortar bolos, biscoi-
tos, etc.

Os aparelhos de pastelaria para dosar massas ou ingredientes nas
formas, para fabricagdo de bolos, doces, etc.

Excluem-se deste grupo:

Os fornos para as induistrias de panificagdo, pastelaria, bolachas e
biscoitos (posigdo 84.17 ou 85.14).

Os laminadores de massas para bolachas e biscoitos (posicao 84.20).
IT.- AS MAQUINAS E APARELHOS PARA A FABRICAGCAO DE
MASSAS ALIMENTICIAS
Este grupo compreende, entre outros:

As amassadeiras especiais para misturar massas.

As maquinas para recortar e estampar as massas laminadas, que in-
corporam geralmente o seu prdprio laminador.

As prensas extrusoras continuas para fabricar macarrdo, talharim ou
aletria e as que preparam massa miuda para sopa (letras, numeros,
estrelas, etc.); as massas s3o cortadas por uma faca giratdria
quando saem das fieiras.

Os aparelhos para rechear os ravioles, canelones, etc.

As maquinas para enrolar e torcer os macarrdes em formas variadas.

Excluem-se deste grupo:

Os aparelhos para pré-secagem ou secagem de massas alimenticias

‘(posigao 84.19).

Os laminadores de massas alimenticias (posigdao 84.20).
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III - MAQUINAS E APARELHOS PARA INDUSTRIA DE CONFEITARIA

Neste grupo incluem-se, entre outros:
1) Os moinhos especiais para preparagdo do agucar cristalizado.

2) As amassadeiras e malaxadores ou misturadores, compostos de meca-
nismos agitadores ou trituradores instalados num recipiente, as ve-
zes providos de serpentinas ou de camisas de dgua para aquecimento
ou o arrefecimento das matérias durante a operagdo a que sdo subme-
tidas.

3) Os estiradores e batedores de agucar, que estiram e amassam as mas-
sas de agucar pastoso por meio de barras giratdrias e de ganchos.

4) As maquinas de fabricar améndoas confeitadas, utilizadas para re-
vestir, de agucar ou chocolate, os ndcleos de produtos de confeita-
ria (améndoas, avelds, diversas pastas duras, etc.). Compdem-se es-
sencialmente de um tacho hemisférico de cobre, as vezes de vidro,
que gira em torno de um eixo inclinado; este tacho & geralmente
aquecido por uma fonte externa de calor (insuflagdo do ar quente
dentro do tacho ou aquecimento das suas paredes por meio de um bico
de gds independente) ou, mais raramente, por meio de um dispositivo
aquecedor incorporado (bico de gds, serpentina de vapor, etc.).

5) As mdquinas de cortar, moldar ou enformar bombons ou outros produ-
tos de confetaria.

Excluem-se deste grupo os tachos para cozer xarope e outros apa-
relhos de aquecimento (posigdo 84.19) ou de refrigeragdo (posigao
84.18 ou 84.19).

IV. - MAQUINAS E APARELHOS PARA FABRICACAO
DE CACAU OU CHOCOLATE

Neste grupo citam-se:

1) As maquinas para descascar, triturar ou extrair os germes das se-
mentes de cacau torradas.

2) Os esmagadores—-misturadores para transformar em pasta o cacau moi-
do e os esmagadores e moinhos, de mdés ou cilindros, para melhorar
a pasta.

3) As prensas para extragido de manteiga da pasta de cacau, com dispo-
sitivo para aquecimento que fluidifica a manteiga, o que facilita
sua extracgdio.

4) As maquinas para fabricacdo de po de cacau, que esmagam a pasta da
qual ja& foi extraida a manteiga, peneiram o pé e as vezes adicio-
nam produtos solubilizantes ou aromdticos.

5) Os misturadores de pasta para chocolate, mesmo com dispositivos de
dosagem do pé de cacau, agicar, manteiga de cacau, etc.
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6) As mdquinas de cilindros para refinar pasta de chocolate.

7) Os trituradores-malaxadores, constituidos de uma cuba, geralmente
hemisférica, provida de um dispositivo de aquecimento e equipada
de potentes d6rgdos trituradores, na qual a pasta de chocolate &
submetida a um tratamento térmico e a uma trituragdo prolongada.

8) As prensas-trituradores que, antes de moldar a pasta, homogeini-
zam-na e cortam-na em fragdes regulares aptas a moldag&o.

9) As maquinas de moldar chocolate, geralmente providas de uma mesa
vibradora (batedeiras), para fabricagao de barras, tabletes, etc.,
mesmo as equipadas com dispositivos auxiliares de aguecimento e de
mesas refrigeradoras.

10) As maquinas para recobrir ou para revestir de chocolate ou outras
pastas agucaradas, biscoitos, bolos, bombons, etc.; estas mdqui-
nas, que sempre contém um dispositivo de aquecimento, compdem-se
geralmente de uma correia transportadora durante cujo percurso os
produtos sdo mergulhados em banho ou submetidos a jatos 1liguidos
dos produtos que os deve revestir.

V. - MAQUINAS E APARELHOS PARA A INDUSTRIA DE ACUCAR

Conforme se trate de cana de aguicar ou de beterrabas, o material
utilizado para obter os sucos agucarados destas plantas difere intei-
ramente, enquanto que as mdquinas e aparelhos para extragdo do agucar
dos sucos sdo praticamente em ambos os mesmos casos. As madquinas e
aparelhos deste grupo podem entdo classificar-se da seguinte maneira:

A) Material para a extragdo do suco da cana-de-agucar, tal como:

1) As desfibradoras, com eixos horizontais rotativos providos de
l&minas de fio duplo dispostas em coroas justapostas, gue cortam
a cana em tiras longitudinais.

2) As retalhadoras, providas de um jogo de rolos dentados que giram
a velocidades diferentes e dividem as tiras em pedagos menores.

3) As trituradoras, geralmente com rolos canelados, que reduzem es-
tes pedagos a fragmentos ainda menores; as trituradoras apresen-
tam-se as vezes combinadas com um dispositivo retalhador.

4) Os moinhos de cilindros, para extrair suco das canas trituradas,
compostos geralmente, de um mecanismo de alimentagdo, de um jogo
de cilindros esmagadores, de um dispositivo distribuidor de agua
para diluir o suco, bem como de uma ou mais cubas de maceracgao.

B) Mdquinas para extracdao de suco de beterraba, tais como:
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a)

b)

1) As maquinas de lavar, constituidas de cubas 1longas percorridas
por uma corrente de agua, nas quais as beterrabas s3o constante-—
mente agitadas por um eixo com hélices.

2) As mdquinas de fatiar beterrabas, que retalham a polpa em tiras
delgadas ou "cossettes":; estas mdquinas apresentam-se quer sob a
forma de cubas cilindricas cujo fundo é constituido por um disco
giratorio provido de lAminas cortantes, quer sob a forma de tam-
bores rotativos cujas paredes esféricas sdo formadas de laminas
justapostas, que cortam as beterrabas projetadas contra elas pe-
la forga centripeta ou por um dispositivo meclnico de palhetas.

3) Os difusores, que, por osmose, extraem da beterraba fatiada o
sumo agucarado; estes aparelhos compdem-se de dois Srgdos cilin-
dricos ligados lateralmente: o calorizador, espécie de aquecedor
de 4dgua com serpentina de vapor e a cuba de difusdo, que se co-
munica com o calorizador e contém as fatias, de beterraba a se-
rem tratadas; a cuba de difusdo compde-se simplesmente de um am-
plo recipiente fechado provido na sua parte superior de uma
abertura de carga e na sua base de uma abertura de descarga (a
cuba de difusdo, quando apresentada 1soladamente, classifica-se
nesta posigdo, enquanto que o calorizador, quando 1solado, clas-
sifica-se na posigdo 84.19.

4) As prensas para polpa.

Aparelhos para o tratamento de sumos agucarados e para refinacido de
agucar, tais como:

1) As cubas de sulfitacgdo, desde que 1ncorporem um agitador meclni-
co, exceto as cubas desta espécie providas de um dispositivo de
aquecimento (posigcdo 84.19).

2) As cubas de arrefecimento ou cristalizagdo, equipadas com agita-
dores lentos, nos quais a massa cozida (massa xaroposa) arrefece
em contato com o ar e prossegue a sua cristalizacdo, iniciada no
cozedor.

3) As maquinas de serrar ou partir o agicar, em torrdes.

Excluem-se deste grupo:
As cubas de defecagdo, os aparelhos para concentragdo dos sucos e
os aparelhos de cozedura ou cristalizagdo, denominados cozedores a
vdcuo (posigdo 84.19).
As turbinas para separacdo de cristais ou para clarificagédo de agu-
car bruto (refinagdo) e os filtros-prensas (posigdo 84.21).

VI.- MAQUINAS E APARELHOS PARA INDUSTRIA CERVEJEIRA

Entre os aparelhos desta industria susceptiveis de se classifi-

carem nesta posigdo, podem citar-se:

1) As cubas de germinagdo, equipadas com um mecanismo agitador, e os

tambores giratdrios, para germinacgdo da cevada.
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2) Os cilindros para extrair os germes do malte secos em estufas espe-
ciais e os peneiradores.

3) Os trituradores de malte.

4) As cubas para preparacio da pasta de malte, sem dispositivo de
aquecimento incorporado, nas quais o malte triturado, adicionado de
agua quente, € constantemente remexido por um agitador mecénico, a
fim de transformar o amido que contém, em maltose (sacarificacgdo).

5) As cubas de filtragdo, grandes recipientes equipados com agitadores
e com fundo duplo perfurado que retém os residuos sdélidos de ceva-
da) contidos nos mostos saidos das cubas de preparagdo da pasta de
malte.

Classificam-se também neste grupo as combinagdes de mdquinas que
constituam unidades funcionais na acepgdo da Nota 4 da Segdo XVI, tais
como as cubas de germinacdo, os trituradores de malte, as cubas para
preparagdo da pasta de malte, as cubas de filtragdo, etc., exceto to-
davia, as maquinas auxiliares (de engarrafar, de imprimir etiquetas,
por exemplo), gue seguem O seu regime proprio (ver as Consideragdes
Gerais da Secdo XVI).

Excluem-se deste grupo:

a) As cubas de fermentacgdo desprovidas de qualquer mecanismo ou dispo-
sitivo de arrefecimento (regime da matéria constitutiva).

b) As estufas para secagem de malte; os maceradores (aparelhos de
aquecimento utilizados para transformar o amido do malte em goma de
amido, antes da sacarificagdo), as cubas para preparagdo da pasta
de malte providas de dispositivos de aquecimento; as caldeiras para
decocgdo do lupulo ou para ferver o decocto de ldpulo juntamente
com o mosto de cerveja (posigdo 84.19); os aparelhos refrigeradores
de cerveja e as cubas de fermentagdo com serpentinas de refrigera-
cdo (posigbes 84.18 ou 84.19).

c) Os filtros-prensas (posicdo 84.21).

VII.- MAQUINAS E APARELHOS PARA PREPARAGCAO DE CARNES

Este grupo compreende, entre outros:

1) As maquinas e aparelhos para abater animais e para o tratamento
posterior da carne.

2) As maquinas para depilar porcos, compostas de um bergo metdlico gi-
ratdério que sustenta o porco abatido, por cima do qual giram, em
sentido inverso, correias providas de raspadores.

3) As maquinas para retalhar ou recortar, que operam por meio de ser-
ras circulares ou facas giratdrias, sobre a carne em carcagas.

4) As maquinas para serrar ou retalhar ossos.
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5) Os aparelhos de tornar a carne tenra, que possuem pentes Jjustapos-
tos, de agulhas ou de 1laminas, gue cortam OS nervos.

6) As maquinas de picar ou de cortar carne em cubos.
7) As mdquinas de lavar tripas.

8) Os aparelhos de preparar enchidos, denominados "poussoirs", provi-
dos de cilindros e émbolos.

9) As maquinas de fatiar presuntos, salsichdes, etc.
10) As prensas para moldar carnes ou gorduras.

11) As maquinas e aparelhos para abater, depenar, eviscerar aves (fa-
cas elétricas para atordoar e sangrar, maquinas de grande rendi-
mento para depenar aves, aparelhos para extrair visceras, limpar
moelas e arrancar pulmdes).

12) As maquinas para salgar carnes, constituidas, quer por uma bomba
ligada por elementos flexiveis e pistolas manuais gue 1njetam sal-
moura, quer por um dispositivo 1nteiramente automatico que efetua
simultaneamente o transporte da carne e fd-la passar sob uma série
de agulhas que i1njetam salmoura.

Excluem-se deste grupo as caldeiras, autoclaves para fundir se-
bos, estufas para cozer presuntos, patés, etc., e outros aparelhos da
posigado 84.19.

VIII.- MAQUINAS E APARELHOS PARA’PREPARACKO DE FRUTAS
OU DE PRODUTOS HORTICOLAS.

Este grupo compreende, entre outros:
A) As maquinas de descascar, tais como:

1) As mdquinas de descascar batatas, etc., geralmente constituidas
de um tambor rotativo revestido internamente de abrasivos.

2) As maquinas de descascar magas, peras, etc., gque descascam as
frutas em espiral por intermédio de facas regulaveis e, as ve-
zes, removem oOs carogos, pevides, etc.

3) As maquinas para descascar citricos, gue geralmente removem a
casca em quartos ou despolpam as frutas previamente cortadas em
metades.

4) Os aparelhos de descascar por processos quimicos, compostos de
um transportador de correia que atravessa um reciplente, no gqual
as frutas ou produtos horticolas sdo submetidos a agdo de jatos
de dgua ou de lixivia quente ou ainda mergulhados em banhos des-
tes liquidos; as frutas e os produtos horticolas sio em seguida
agitados vigorosamente numa cuba para eliminagdo da pelicula
(estes aparelhos incluem-se neste grupo mesmo gue 1lncorporem uma
cuba provida de dispositivo para aquecer a agua ou as lixivias).
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B) As maquinas de descascar ervilhas e vegetais semelhantes, compostas
de um tambor rotativo perfurado cujo eixo é provido de batedores
internos que fendem as vagens, saindo os grdos pelos orificios do
tambor.

C) As maquinas de aparar as pontas de feiides verdes.

D) As maquinas para retirar os talos de ameixas, cerejas, etc., e as
maquinas de esbagoar frutos de cachos (groselhas, cassis, uvas,
etc.).

E) As maquinas de retirar carogos, pevides, sementes, etc.

F) As maquinas de descascar e retirar a pelicula de nozes, avelas,
etc.

G) As maquinas de cortar ou raspar frutas frescas ou secas, produtos
horticolas, mandioca, etc.

H) As maquinas para picar e salgar repolhos para chucrutes.

I1J) Os aparelhos para despolpar frutas ou produtos horticolas, para
fabricagdo de doces, molhos, concentrados de tomates, exceto, as
prensas para sucos de frutas (péssegos, damascos, tomates, etc.),
da posigao 84.35.

Excluem-se deste grupo:

a) Os aparelhos para descascar frutas ou produtos horticolas por calor
irradiante (posicgdo 84.17).

b) Os aparelhos para escaldar frutas e produtos horticolas, as magui-
nas de cilindros aquecidos para preparagao de flocos de batatas e
outros aparelhos da posigdo 84.19.

c) Os selecionadores de frutas e produtos horticolas (posigdo 84.33).

IX - MAQUINAS E AEARELHOS PARA PREPARACAO DE PEIXES
CRUSTACEOS, MARISCOS, ETC.

Pertencem, entre outros a este grupo:

1) As maquinas e aparelhos para escamar, descabegar, eviscerar peixes,
retirar-lhes as espinhas, etc.

2) As maquinas para desventrar peixes, cortd-los em postas ou em fi-
1és.

3) As maquinas para cortar em pedagos ou descascar crusticeos.

4) Os moinhos e trituradores para preparar farinha de peixe a partir
de residuos de peixes secos.

Excluem-se deste grupo os aparelhos para cozer e fritar, as céa-
maras de salga e defumagdo, para conservagdo de peixes, crustdceos,
mariscos, etc., e outros aparelhos anadlogos da posicgdo 84.19.
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X. - OUTRAS MéQUINAS E APARELHOS PARA PREPARACAO
OU FABRICACAO INDUSTRIAIS DE ALIMENTOS E BEBIDAS

Entre as mdquinas e aparelhos incluidos neste grupo, podem ci-
tar-se:

1) Os aparelhos para acetificar, para a inddstria vinagreira, providos
de dispositivos meclnicos.

2) Os aparelhos para descorticar e retirar a polpa do café (de «cilin-
dros, discos ou laminas).

3) As maquinas para extrair Sleo essencial de laranja, por passagem
entre cilindros providos de pontas agugadas.

4) As mdquinas para cortar ou enrolar folhas de cha.
PARTES

Ressalvadas as disposig¢des gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Considerac¢des Gerais da Segdo), classificam-se também
nesta posigdo as partes das mdguinas ou aparelhos da presente posigado
(tais como as formas para pdes utilizadas em instalagdes automdticas
da industria de panificagdo, as formas para as maquinas de moldar bom-
bons e produtos diversos da inddstria de confeitaria, as formas para
as maquinas de moldar chocolates e as matrizes (ou fieiras) de bronze
ou de latdo para prensas de fabricar massas alimenticias).

84.39 - Mdquinas e aparelhos para fabricacgdo de pasta de matérias fi-
brosas celuldsicas ou para fabricagdo ou acabamento de papel
ou cartado.

8439.10 - Maquinas e aparelhos para fabricagdo de pasta de ma-
térias fibrosas celuldsicas
8439.20 - Maquinas e aparelhos para fabricagdo de papel ou
cartéo
8439.30 - Maquinas e aparelhos para acabamento de papel ou
cartdo
- Partes:
8439.91 -- De mdquinas ou aparelhos para fabricagdo de pasta

de matérias fibrosas celuldsicas
8439.99 -- Qutras

A presente posigdo compreende as maquinas e aparelhos para fa-
bricacdo de pastas de matérias fibrosas celuldsicas a partir de diver-
sas matérias ricas em celulose (madeira, alfa, palha, trapos, cordas
usadas, desperdicios ou residuos de papel, etc.), quer estas pastas se
destinem a fabricagdo de papel quer a outros fins tais como a indus-
tria de matérias téxteis artificiais, de explosivos, de painéis de
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fibras vegetais. Compreende também as mdquinas e aparelhos para fabri-
cagdo de papel ou cartdo a partir da pasta jad preparada (por exemplo,
a pasta mecdnica ou quimica) ou diretamente a partir de algumas maté-
rias-primas (alfa, trapos, desperdicios ou residuos de papel, etc.),
bem como as mdquinas para acabamento ou preparagdo de papel ou do car-
tdo, tendo em vista suas diversas aplicacgdes, exceto as mdguinas im-
pressoras da posicdao 84.43.

I. - MAQUINAS E APARELHOS PARA FABRICAGCAO DE PASTA
DE MATERIAS FIBROSAS CELULOSICAS

Entre as maquinas e aparelhos incluidos neste grupo, podem ci-
tar-se:

A) As maquinas e aparelhos para tratamento preliminar de matérias-pri-
mas para fabricagido da pasta, tais como:

1) As cortadoras (corta-trapos, corta-cordas, etc.).
2) As maquinas de desempoeirar trapos.

3) As maquinas de lavar trapos, constituidas por cubas oblongas nas
quais os trapos circulam numa corrente de dgua, agitados por uma
roda de palhetas.

4) As desfibradoras de papel ou cartdo usados.

5) As desfibradoras de alfa ou de matérias semelhantes, mesmo com
dispositivo de desempoeirar.

6) Os trituradores de bambu, de cilindros, e os corta-palhas espe-
ciais para a inddstria papeleira.

7) As maquinas para cortar troncos em aparas, € as selecionadoras-
peneiradoras de aparas.

8) As desfibradoras de toras, de més.

9) As mdquinas, do tipo Masonite, para desintegragdo de aparas, em
fibras, por meio de uma forte compressio seqguida de uma depres-
sdo brusca.

B) Os crivos e classificadores-depuradores de pasta, nos quais a pasta
muito diluida se classifica pela granulometria das fibras e se de-
pura por meio de um jogo de crivos que retém as fibras insuficien-
temente esmagadas, os nds, grumos ou impurezas diversas, exceto os
depuradores centrifugos (posicdo 84.21).

C) As prensas para pasta, para concentragdo e transformagdo em folhas
das pastas saidas dos esmagadores mecinicos (pasta mecénica) ou dos
digestores (pastas quimicas)

D) As desfiadeiras de trapos e outros aparelhos da indidstria de papel

(més especiais, esmagadores de palha, tinas holandesas, tinas refi-
nadoras, tinas branqueadoras, etc.), que sdo grandes tinas alonga-
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E)

das percorridas por uma corrente de dgua, nas quais as fibras das
diveras pastas se transformam numa polpa pela agdo de tambores pro-
vidos de laminas ou de més de pedra.

As refinadoras, geralmente compostas de um invdélucro cénico fixo
guarnecido interiormente de ldminas embotadas, no qual gira um cone
também provido de laminas; a pasta diluida que atravessa o apareilho
é violentamente agitada entre as laminas que esmagam OS grumos e
ddo a pasta uma consisténcia regular.

As maquinas trituradoras e desfibradoras, que trabalham a pasta de
papel ja preparada a fim de obter uma pasta celuldsica especialmen-
te obtida com vistas a uma aplicacédo especifica (preparacido de ni-
trocelulose, por exemplo).

II. - MAQUINAS E APARELHOS PARA FABRICACAO
DE PAPEL OU CARTAO

Neste grupo podem citar-se:

As maquinas continuas, de mesa plana (do tipo Fourdrinier), que
transformam a pasta numa folha continua de papel ou cartdo. Estas
maqguinas, muito volumosas e complexas, incorporam, entre outros, os
sequintes 6rgdos: um mecanismo que distribui uma camada regular de
pasta sobre uma tela metdlica comprida ou um tecido sem fim de mo-
nofilamentos sintéticos que se movimenta sobre cilindros; um dispo-
sitivo vibrador (oscilador) que facilita a feltragem das fibras;
caixas aspirantes dispostas a espacos regulares sob a tela; rolos
filigranadores ("dandyrolls") guarnecidos de tela metdlica e cilin-
dros feltrados (prensa uUmida); cilindros aquecidos (prensa seca)
para secagem e a coesdo progressivas da folha de papel; e ainda,
geralmente, calandras, cortadoras, enroladeiras, etc.

As maquinas chamadas de "f6rma redonda”, utilizadas na fabricacao
de cartdo. Estas mdquinas baseiam-se num principio idéntico ao das
precedentes, porém a mesa € substituida por um grande tambor guar-
necido de tela metdlica, que se carrega a si mesmo de pasta quando
gira na tina que a contém. Apds destacar-se do tambor a camada de
pasta é transportada por uma tira de feltro sob rolos enxugadores
(prensas umidas), aspirantes ou ndo, e depois secados. O papel ou
cartdo assim formado pode ser cortado em tira continua ou em folhas
separadas. Um modelo simplificado desta mdquina permite a obtencgio,
folha por folha, de cartdo que se forma sobre um cilindro por enro-
lamento de vdrias camadas de pasta superpostas; quando se atinge a
espessura desejada, a folha é cortada, manual ou mecanicamente, se-
gundo a geratriz do cilindro. Estas mdquinas s3o também utilizadas
para fabricagdo de cartdo de amianto ou de chapas de fibrocimento.

As maquinas para fabricagdo de papel e cartdo em camadas milti-
plas. S3do maquinas que possuem vdrias mesas planas sobrepostas ou
um conjunto de formas redondas ou ainda mesas planas combinadas com
formas redondas. As diferentes camadas de pastas produzidas simul-
taneamente s&do reunidas, na mdquina, em estado uUmido e sem agluti-
nantes.
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D) Os pequenos aparelhos para fabricacdo de amostras de papel para
testes. Estes aparelhos sdo as vezes chamados "aparelhos de estirar
folhas" para controle da fabricacao.

III. - MAQUINAS E APARELHOS PARA ACABAMENTO
DO PAPEL OU CARTAO

Este grupo compreende, entre outras:

A) As bobinadoras-esticadoras, que esticam e aplanam o papel depois
da fabricagdo, mesmo com dispositivo para descarregar a eletrici-
dade estatica acumulada durante a fabricagédo.

B) As maquinas, exceto as calandras, para encolar papel em folhas
(encolagem de superficie) e as mdquinas para tratamentos de super-
ficie, tais como aplicar indutos (de sulfato de bario, caulim,
etc.), esmaltar, envernizar, metalizar por meio de pds, engomar,
parafinar, revestir papéis-carbono (papéis quimicos*), papéis fo-
togrdficos, etc., aplicar, na fabricacgdo de papéis de revestir in-
teriores, "tontisses", cortigca em pd, mica em pd, etc.

C) As mdquinas para impregnar papel ou cartio de 6leos, pléasticos,
etc. e as maquinas para fabricacdo de papel ou cartdo betumados,
alcatroados ou asfaltados.

D) As maquinas para lustrar, de dgata ou de martelo.

E) As maquinas de pautar papel escolar, papel de registro, etc., gque
operam por meio de uma série de pequenos discos ou penas de ago,
justapostos e alimentados por um reservatdrio de tinta, exceto as
madquinas impressoras da posigdo 84.43,

F) As maquinas de frisar papel, que operam por meio de uma l&mina
raspadora que trabalha o papel contra um cilindro aguecido.

G) As maquinas para umidificar papéis (também chamadas "condicionado-
ras de papel"), nas quais o papel ou cartdo é exposto ao ar umido,
que percorre toda sua superficie.

H) As maquinas de granular, gofrar ou estampar. (todavia as calandras
utilizadas para os mesmos fins classificam-se na posigdao 84.20).

I1J) As maquinas para fabricagao de papel e cartdo ondulados, que com-
portam frequentementeum dispositivo para contracolagem.

*

* *

Algumas das maguinas acima mencionadas, tais como as maguinas de
pautar, laminar ou revestir, podem também servir para trabalhar plds-
ticos ou metais em folhas delgadas, tecidos etc.; estas mdaquinas
continuam todavia a se classificar nesta posicdo, desde que sejam
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principalmente utilizadas para trabalhar papel ou cartéo.

Algumas maquinas complexas da presente posigdo podem incorporar,
sem que o seu regime seja modificado, aparelhos e mdquinas classifica-
dos em outras posig¢des da Nomenclatura quando apresentados isoladamen-
te; é o caso dos filtros para recuperagdo de fibras ou matérias de
carga contidas nas dguas residuais (posicdo 84.21), das calandras de
qualquer espécie (para alisar, friccionar, lustrar, gofrar, etc.) (po-
sigdo 84.20) e das mdquinas de cortar de qualquer espécie (posigdo
84.41).

Excluem-se também desta posicgdo:

a) As lixiviadoras e autoclaves para trapos, as autoclaves para trata-
mento de alfa ou de aparas de madeira, as caldeiras para pasta de
palha e aparelhos semelhantes para cozedura, bem como as secadoras
de papel, de cilindros aquecidos, e outros secadores (posigao
84.19).

b) As mdquinas de descascar toras, de jato de dqua (posicgao 84.24) ou
mecdnicas (posicgdes 84.65 ou 84.79).

c) As madquinas de impressdo de papéis (posicdo 84.43).

d) As desfiadeiras de trapos e esgarcgadoras, utilizadas na inddstria
téxtil (posigdo 84.45).

e) As mdquinas para fabricacgdo de fibra vulcanizada (posigao 84.77).

f) As maquinas para aplicar abrasivos em papéis, tecidos, madeira,
etc. (posigdo 84.79).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), classificam-se também
nesta posigdo as partes das mdaquinas e aparelhos da presente posigédo,
tais como:

Tambores dentados para maquinas de trabalhar alfa, tambores e
platinas dentados para tinas desfiadoras, rolos filigranadores e seca-
dores, caixas aspirantes de mdquinas de mesa plana, tambores de maqui-
nas de papel de fOrma redonda etc.

Todavia, ndo sdo consideradas partes da presente posicgdo:
a) As mangas de feltro para cilindros de mdquinas da inddstria do pa-
pel, bem como as tiras sem fim de matérias téxteis da posigdo

59.11, ou de amianto da posigdo 68.12.

b) As més (giratdrias ou fixas), soleiras e outras partes fixas de ba-
salto, lava ou pedra natural (posicdes 68.04 ou 68.15).

c) As pedras de dgata ndo montadas para mdquinas de lustrar (posigdo
71.03).
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d) As tiras sem fim de tela metdlica de cobre ou de bronze para maqui-
nas para papel de mesa plana (posigdo 74.14).

e) As facas e liminas cortantes para maquinas (posigdo 82.08).
f) Os cilindros para calandras (posigao 84.20).

84.40 - Mdquinas e aparelhos para brochura ou encadernagdo, incluidas
as mdquinas de costurar (coser) cadernos.

8440.10 - Maguinas e aparelhos
8440.90 - Partes

A presente posigdo compreende as maquinas e aparelhos utilizados
para confeccionar ou montar cadernos, cadernetas, fasciculos, revis-
tas, livros ou outras brochuras, bem como para cartonagem ou encader-
nacdo de livros.

Entre estas maguinas e aparelhos, podem citar-se:

1) As mdquinas de dobrar folhas, utilizadas em brochura ou encaderna-
gdo, que dobram folhas grandes de papel duas ou mais vezes, de
acordo com a dimensdo que se pretende dar as paginas; estas magui-
nas classificam-se nesta posigdo mesmo que possam Ser utilizadas
em outras operagdes de dobragem.

2) Os aparelhos de grampear de fio metdlico e os grampeadores, mesmo
que sejam utilizdveis para fabricacdo de caixas de cartdo ou arte-
fatos semelhantes.

3) As maquinas para pontear ou inserir cadernos em brochuras, nas
quais os diferentes cadernos, suspensos manualmente em diversos
pontos de uma cadeia transportadora, sdo classificados, reunidos e
levados ao dispositivo de brochagem.

4) As prensas-marteladoras, para acabamento dos cadernos, por passa-
gem entre cilindros ou por martelagem, antes da brochagem ou da
encadernagéo.

5) As maquinas de serrar lombadas, que fazem nas lombadas dos livros,
incisdes que recebem os fios de encadernagao.

6) As mdquinas simples de costurar com fios téxteis e as maquinas de
brochar, mais complexas, que incorporam um dispositivo de alimen-
tagdo automdtica que transporta as folhas e cadernos a cabega de
costurar, a qual os reune por simples costura ou, mais frequente-
mente, aplica sobre eles uma fita ou tira de tecido.

7) As maquinas para aplanar ou arredondar lombadas antes da colocagao
da capa ou encadernagao.

8) As maquinas de colocar tiras numa das extremidades de gravuras pa-
ra encarte, mapas de atlas e outros encartes, a fim de permitir a
sua intercalacdo na obra encadernada.

9) As maquinas de aplicar capas de papel em livros de baixo prego, em
brochuras, etc.
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10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

As maquinas para fabricar capas de livros cartonados (encapados
por encaixe), que geralmente incorporam um mecanismo de alimenta-
gdo das folhas de papel ou cartdo, da percalina, etc., e um dispo-
sitivo de colagem provido, as vezes, de um sistema de aquecimento
ou secagem.

As mdquinas de aplainar capas acabadas, constituidas por um siste-
ma de rolos e mesas.

As maquinas para aplicar capas em livros cartonados por encaixe,
colagem e prensagem do corpo dos livros numa capa pré-fabricada.
Algumas delas sdo providas de um dispositivo que permite inserir
nos livros encartes diversos (ilustragdes, desenhos, mapas, etc.).
As maquinas de dourar ou colorir bordas de livros.

As miaquinas de dourar ou estampar, para insculpir letras, motivos,

filetes, etc., nas lombadas ou na capa frontal dos livros e, aces-
soriamente, em alguns artefatos de couro ou pele (capas proteto-
ras, pastas, etc.), exceto as prensas de uso geral (posigdo 84.79)

ou as maguinas impressoras que utilizam caracteres méveis (inter-
cambidveis) compostos em blocos (posigdo 84.43).

As magquinas de compor ou numerar as pdginas de cadernetas, livros
de contabilidade, etc.

As maquinas para encadernar, denominadas "espirais"™, que reunem as
folhas de maneira permanente por meio de espirais (ou de anéis) de
metal ou pléstico, inseridas numa linha de perfuracgdes efetuadas
na margem das folhas. Estas maquinas incorporam geralmente um dis-
positivo para perfurar e um mecanismo para fazer as espirais ou os
anéis.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), classificam-se também
nesta posigdo as partes das maquinas da presente posigéo.

a)

*

Excluem-se desta posigédo:
Os bastidores, geralmente de madeira, constituidos por um disposi-
tivo de parafuso que mantém os fios distendidos durante a encader-
nagdo manual de livros (posigdo 44.21).

As facas e laminas cortantes (posigao 82.08).

As mdquinas de dobrar papel ou cartdo (exceto as de dobrar folhas
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de livros); as guilhotinas e outras mdquinas para cortar, acanalar
ou fazer ranhuras em papel ou cartdo; as maquinas de nivelar ou
igualar as pilhas de papel; as maquinas de rebarbar e aparar bro-
churas ou corpos de livros; as maquinas de arredondar os cantos de
livros, registros, cadernetas, etc.; as madquinas de fazer entalhes
e dedeiras, as mdquinas de agrafar utilizdveis unicamente para fa-
bricar caixas de cartdo (posigdo 84.41).

d) As marginadoras, dobradoras e maquinas para numerar livros (maqui-
nas de chancelar) e outros aparelhos auxiliares para maguinas de
impressdo (posigdo 84.43).

e) As mdquinas para cortar tecidos (posigdo 84.51).

£) As agulhas de maguinas de costura (posigdo 85.52).

g) As mdquinas de chifrar o couro utilizadas em encadernagao (posi-
cdo 84.53).

h) Os grampeadores, do tipo utilizado em escritdérios para reunir do-
cumentos (posigdo 84.72).

84.41 - Outras maquinas e aparelhos para o trabalho da pasta de papel,
do papel ou cartdo, incluidas as cortadeiras de todos os ti-
pos.

8441.10 - Cortadeiras

8441.20 - Mdquinas para fabricagdo de sacos de quaisquer di-
mensdes ou de envelopes

8441.30 - Maguinas para fabricagdo de caixas, tubos, tambores
ou de recipientes semelhantes, por qualquer proces-—
so, exceto moldagem

8441.40 - Maquinas de moldar artigos de pasta de papel, papel
ou de cartao

8441.80 - Outras maquinas e aparelhos
8441.90 - Partes

A presente posigdo compreende todos os aparelhos e magquinas para
cortar papel ou cartdo e, com excegdo do material para brochura ou en-
cadernacdo, todos os aparelhos e maquinas utilizadas para o trabalho
da pasta de papel, do papel ou cartdo depois da fabricagdo, desde o
simples corte em tiras ou folhas em largura ou em formatos comerciais,
até a fabricacdo de diversos artefatos ou obras.

Entre as maquinas e aparelhos aqui incluidos podem citar-se:
1) As guilhotinas, cortadeiras e cisalhas de laminas miltiplas para
o corte em folhas, incluidas as cortadeiras longitudinais e trans-

versais para mdquinas de fabricar papel, as maguinas de aparar ou
rebarbar os corpos de brochuras ou livros e as maguinas de fazer
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10)
1)

12)

13)

14)

15)

16)

entalhes, bem como as cisalhas, guilhotinas e aparelhos para re-
cortar as provas fotogrdficas sobre papel ou cartodes préprios para
uso fotogrdfico, com excegdo, porém, das maguinas e aparelhos para
cortar filmes ou peliculas, dos tipos utilizados em laboratorios
fotogrdficos ou cinematogrdficos (posigdo 90.10).

As cortadeiras-bobinadoras prdprias para desenrolar bobinas de pa-
pel, cortd-lo em tiras de largura determinada e reenrola-lo.

Os aparelhos para empilhar ou iqualar folhas, fichas, etc., a fim
de colocd-las em rimas, blocos, etc.

As mdquinas de perfurar, incluidas as de perfurar a linha de corte
(perfuracdo com agulha ou estilete, perfuragdo alongada, etc.) pa-
ra selos, papéis higiénicos, etc.

As maquinas para fabricar envelopes (corte, dobragem, revestimen-
to, etc).

As mdquinas de recortar com matriz (confetes, etiquetas, papel
rendado, fichas de classificadores, envelopes com janelas, moldes
de caixas, etc.)

As mdquinas de cortar, tracar ou fazer ranhuras em cartdes, para
caixas dobraveis, capas de processos, etc.

Midquinas para dobrar, exceto as de dobrar folhas da posigado 84.40.

As maquinas de cortar, dobrar, entrefolhar ou colocar em cadernos
(livros*) ou em tubos o papel para cigarros.

As mdquinas para fabricacdo de sacos de papel.
As maquinas para fabricacdo de caixas dobraveis.

As maquinas especiais para grampear caixas ou artefatos semelhan-
tes, exceto os aparelhos de grampear de fio metdlico e os grampea-
dores simples utilizados indistintamente para brochura ou encader-
nacido e para cartonagem (posigdo 84.40).

As outras maquinas para fabricagdo de caixas.

As maquinas enroladoras para fabricagdo de tubos, carretéis ou
mangas de fiagdo, tubos de cartuchos, tubos isolantes, etc.

As mdquinas para dar forma as tagas, copos, garrafas, etc., de pa-
pel ou cartdo parafinado, gue comportam geralmente um dispositivo
de engaste e de colagem.

As maquinas de moldar artigos de pasta de papel, papel ou cartéo
(embalagens para ovos, bandejas ou pratos para confeitaria ou de
acampamento, bringuedos, etc.), mesmo com dispositivo de aqueci-
mento.
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As prensas simples, mecdnicas ou hidrdulicas, frequentemente
utilizadas para este fim, classificam-se na posigdo 84.79.

*

* *

Algumas mdquinas e aparelhos desta posigéo, especialmente as ma-
quinas para fabricagdo de sacos de papel ou de caixas dobraveis, podem
conter um dispositivo de impressdo sem gue a sua classificagdo seja
modificada, desde que, de acordo com a nota 3 da Segdo, se trate de um
simples mecanismo auxiliar.

Por outro lado, algumas das maquinas aqgui incluidas, tais como
as maguinas para cortar, dobrar ou fabricar sacos, podem também servir
para o trabalho de certos pldsticos ou metais em folhas delgadas; es-
tas mdquinas continuam, classificadas nesta posigao, desde que sejam
manifestamente utilizdveis para trabalhar papel ou cartao.

PARTES
Ressalvadasas disposigdes gerais relativas a classificagao das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Seg&do), classificam-se também
aqui as partes das maquinas ou aparelhos da presente posigéo.

*

* *

Excluem-se também da presente posigéo:
a) As estufas para secagem de cartonagens (posigdo 84.19).
b) As mdquinas para empacotar (chocolate, por exemplo) que efetuam
também a fabricacdo e impressdo de cartonagens (estojos, etc.)

(posigdao 84.22).

c) As prensas de moldes para flas (cartdes de estereotipia) e as ma-
quinas de compor, por perfuragdo de tiras de papel (posicao 84.42).

d) As prensas de platina, mesmo com dispositivo de tintar, e outras
mdquinas e aparelhos para impressdo (posigdo 84.43).

e) As maquinas para fabricagdo de fios de papel a partir de tiras de
papel (posigdo 84.45).

f) As maquinas para perfurar cartdes "Jacquard" (posigéao 84.48).

g) As mdquinas de costura especiais, para fabricagdo de sacos de pa-
pel (posigdo 84.52).

h) As maquinas perfuradoras da posigdao 84.71.
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ij) Os aparelhos para perfurar, utilizados para abrir orificios em pa-
péis ou documentos, bem como os aparelhos utilizados em escritd-
rios para destruir documentos confidenciais (posicd@o 84.72).

k) As mdquinas e aparelhos de colocar ilhoses, bem como as maquinas
de parafinar, por imersdo, tagas, copos, etc. (posigao 84.79).

84.42 - Maquinas, aparelhos e material (exceto as mdquinas-ferramentas
das posicgOes 84.56 a 84.65), para fundir ou compor caracteres
tipogrdficos ou para preparagdo ou fabricagao de clichés, blo-
cos, cilindros ou outros elementos de impressdo; caracteres
tipogrdaficos, clichés, blocos, cilindros ou outros elementos
de impressdo; pedras litograficas, blocos, placas e cilindros,
preparados para impressdo (por exemplo: aplainados, granulados
ou polidos).

8442.10 - Mdguinas de compor por processo fotografico

8442.20 - Maguinas, aparelhos e material, para compor caracte-
res tipograficos por outros processos, mesmo com
dispositivo de fundir

8442.30 - Outras mdquinas, aparelhos e material

8442.40 - Partes destas maquinas, aparelhos e material

8442.50 - Caracteres tipogréaficos, clichés, blocos, cilindros

e outros elementos de impressdo; pedras litografi-
cas, blocos, placas e cilindros, preparados para im-
pressdo (por exemplo: aplainados, granulados ou po-
lidos)

A presente posigdo abrange:

19) Os tipos e elementos de impressdo: caracteres, clichés, blocos,
cilindros e outros elementos de impressdo, gravados ou revestidos
de outra forma, que executam a impressdo de textos ou de ilustra-
¢Bes, quer por tiragem manual quer mais comumente por meio de ma-
gquinas de imprimir da posigdo 84.43; incluem-se também neste grupo
as pedras litogrdficas, cilindros e placas, preparados, isto é,
tornados préprios para receber sinais ou gravuras.

29) O material e as mdquinas e aparelhos que servem para a fabricagédo
dos tipos ou elementos de impressdo acima mencionados, ou que per-
mitem efetuar a sua montagem, para impressdo (composigdo), quer
estes trabalhos sejam executados manual ou mecanicamente.

Classificam-se nesta posigdo os materiais deste tipo para im-
pressdo, sobre papel, matérias téxteis, lindéleo, couro, ou outras ma-
térias, de textos, ilustragdes, motivos decorativos, etc., segundo os
processos de impressdo, a saber:

I. - Impressdo em relevo: por tipografia, através de caracteres mo-
veis ou de clichés estereotipicos ou galvanopldsticos, por
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IT.

I1T.

xilografia (gravura sobre madeira) ou por clichés fotogravados
em relevo; nestes modos de impressdo, a tinta deposita-se sobre
as partes salientes do tipo.

- Impressdo plana: por litografia, fototipia ou ainda por calco-

grafia ou rotocalcografia (ofsete) - nestes processos a tinta
de impressdo deposita-se somente sobre algumas partes especial-
mente preparadas da superficie plana do tipo -, ou ainda pelo

processo de serigrafia ou processo de crivo.

- Impressdo em concavo por heliogravura plana ou rotativa (roto-
gravura), por gravura a buril, com agua forte, etc., ou por to-
dos os processos em que a tinta de impressao é retida nas par-
tes reentrantes do tipo.

A. - CARACTERES TIPOGRAFICOS, CLICHES, BLOCOS,
CILINDROS, E OUTROS ELEMENTOS DE IMPRESSAO;
PEDRAS LITOGRAFICAS, BLOCOS, PLACAS E CILINDROS,
PREPARADOS PARA A IMPRESSAO (POR EXEMPLO:

APLAINADOS, GRANULADOS OU POLIDOS).

Pertencem, especialmente, a este grupo:

Os caracteres tipogrdficos e tipos isolados semelhantes de qual-
guer espécie (letras, numeros, sinais, flordes, vinhetas, filetes,
etc.), de madeira ou de metal (ligas de chumbo-antimdénio-estanho,
latd3o, etc.) ou de pldstico, utilizados principalmente para a com-
posicdo tipogrdfica manual; também se incluem nesta posigdo oOs pe-
quenos blocos (gquadrados, guadratins, e outros espagos) que, embo-
ra ndo sejam impressores, sdo intercalados na composigdo para ob-
ter espagos em branco.

Os clichés tipogrdficos ou chumbos constituidos por um monobloco
moldado, plano, ou semi-cilindrico, de chumbo (estereotipos), al-
gumas vezes revestido por galvanoplastia de cobre, niquel ou cro-
mo. Esses clichés obtém-se através de moldagem em chumbo de um
molde do bloco tipogrdfico composto manualmente (forma) o qual,
por meio de prensa adequada, se transple para uma folha de cartéo
ou de pasta de celulose (fl&d). Alguns outros clichés denominados
"galvanos" sdo obtidos através de galvanoplastia de um molde de
cera ou de pldstico da forma ou da prancha a ser reproduzida; a
concha galvénica assim obtida é, em seguida, reforgada por um en-
chimento de chumbo e fixada sobre uma placa-suporte de madeira.
Incluem-se também nesta posigdo os clichés tipogrdficos de pléasti-
co obtidos por moldagem do fl& de cartdo por meio de pds termo-
pldsticos.

Os clichés para fotogravuras, utilizados principalmente para im-
pressdo das 1ilustragdes, que s&o reproduzidas fotograficamente -
com interposigdo de uma reticula para as 1ilustragdes sombreadas
(gravuras-simili ou autotipo) - depois transferidas para uma placa
de cobre ou de zinco, gravada em seguida em relevo por dcido. Os
clichés s3do geralmente fixados numa placa de madeira com ou sem
interposigdo de um revestimento de chumbo.
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4) Os blocos de reprodugdo, gravados em relevo ou em concavo, manual
(buril, &gua-forte, etc.) ou mecanicamente (heliogravura, etc.),
em madeira, lindleo, cobre, ago, etc.

5) As pedras litograficas, revestidas de desenhos a mdao ou por trans-
feréncia fotogrdfica e preparadas com acido.

6) As placas para metalografia ou calcografia (litografia plana, soO-
bre metal), revestidas de impressoes, geralmente em zinco ou alu-
minio, incluidas as folhas metdlicas flexiveis semelhantes para
rotocalcografia (ofesete).

7) Os cilindros gravados ou impressionados para a reprodugéao.

8) As cunhas, placas, matrizes e contra-matrizes gravadas para a tim-
bragem ou impressdo em relevo, utilizadas para a impressao, com oOu
sem dispositivo de tintar, cabegalhos de cartas, faturas, etc.,
cartdes de visitas, etc.

Este grupo abrange também, mesmo se ainda nd3o foram gravados ou
revestidos de impressdes, as pedras litogrdficas, bem como as placas e
os cilindros, desde que tenham recebido as operagdes que OS tornem
adequados para receber as gravuras ou impressdes. Este é o caso para:

9) As pedras litogrdficas de superficie perfeitamente aplainada ou
granulada.

10) As placas de madeira preparadas para xilografia: s&o blocos de pe-
guenas dimensdes e de espessura igual a altura dos caracteres ti-
pograficos, perfeitamente aplainados.

11) Os blocos e placas metdlicas preparados para a dJravura, isto ¢é,
aplainados, granulados ou polidos.

12) Os cilindros metdlicos com a superficie granulada ou perfeitamente
polida; estes cilindros, mais fregientemente de ferro fundido, sdo
geralmente recobertos com um revestimento de cobre formado quer
por uma camada galvanoplastica, quer por mangas (virolas) destaca-
veis justapostas.

13) As folhas e blocos metdlicos ou de pldstico, para mdquinas de im-
pressdo por ofsete, do tipo utilizado em escritérios. Estas folhas
e blocos comportam, geralmente, na sua borda superior dispositivos
que permitem fixd-los sobre o cilindro da maquina.

As placas sensibilizadas (por exemplo, as constituidas por uma
folha metdlica ou por uma folha de pldstico recoberta por uma emulsdo
fotogrdafica sensibilizada, ou as constituidas por uma folha de plasti-
co fotossensivel, mesmo colada sobre um suporte de metal ou de qual-
quer outra matéria) classificam-se na posigdo 37.01.
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B. - MAQUINAS, APARELHOS E MATERIAL (EXCETO AS MAQUINAS-
FERRAMENTAS DAS POSICOES 84.56 A 84.65), PARA FUNDIR OU
COMPOR CARACTERES TIPOGRAFICOS OU PARA PREPARAGAO OU
FABRICACAO DE CLICHES, BLOCOS, CILINDROS OU OUTROS
ELEMENTOS DE IMPRESSAO

A fundigdo de caracteres tipogrdficos pode ser executada manual
ou mecanicamente com a ajuda de mdquinas mais ou menos complexas. Fa-
zem parte deste grupo, entre outras:

1) As matrizes, plaquetas, normalmente de cobre ou niquel insculpidas
em Céncavo por meio de um pungdo pondo em relevo o olho da letra,
do sinal, etc; servem para a moldagem de caracteres isolados.

2) As mesas para retificar e crenar os caracteres, por meio de plaina
manual; compdem-se, essencialmente, de uma mesa de ferro fundido
perfeitamente plana, provida de uma longa ranhura, com mandibulas
de fixacdo na qual s3o mantidos os caracteres a retificar nas di-
mensdes requeridas (justaposigdo).

3) As fundidoras automaticas nas quais os caracteres se elaboram, le-
tra por letra, mas sem nenhum trabalho de composigdo; comportam,
geralmente, um cadinho aquecido eletricamente, que contém a reser-
va de metal fundido, um dispositivo de arrefecimento do molde para
acelerar a solidificacdo e mecanismos que asseguram a retificagédo
do cardcter tipografico.

4) As maquinas para fundir os filetes, brancos, lingotes, etc. por
extrusdo.

5) Os componedores, sobre os quais o tipdgrafo inicia a composigéo
dispondo manualmente, uma ou vdrias linhas de caracteres tipogra-
ficos; constituem-se, essencialmente, de uma plagueta ou de regre-
ta plana de madeira ou metal, nas quais os dois lados sd@o margea-
dos por duas réguas colocadas em esquadria; completam-se, muitas
vezes, com um pequeno dispositivo de fixagdo com regreta ou cur-
sor; as galés, plaguetas semelhantes, porém maiores, contém uma
pagina inteira de composigdo ou "paguet".

6) As ramas, de ferro fundido ou de ago, nas quais se dispdem para
fins de impressdo um, dois ou quatro "paquets" mantidos por cal-
cos, cunhas metdlicas especiais, ou dispositivos mecanicos de fi-
xagdo (de porca, parafuso, etc.), os quais também se incluem neste
grupo.

Além da fundidora automdtica citada acima, que executa unicamen-
te a fundigdo dos caracteres tipograficos, este grupo compreende uma
série de outras maquinas, de tipos muito diversos, que permitem asse-
gurar, mecanicamente, ndo apenas a fundigdo dos caracteres tipografi-
cos, mas também a sua composigdo tipografica, e isto, quer em duas
operagdes distintas, efetuadas em duas maquinas diferentes mas comple-
mentares (assegurando a primeira, a composigdo ou melhor, a pré-compo-
sicdo e a segunda, a fundigdo dos caracteres compostos separadamente
ou em linhas-blocos), quer simultaneamente numa mesma maquina. Entre
estas maquinas, freglentemente muito complexas, podem citar-se:
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7) As maquinas para fundir e compor em caracteres tipogrdficos sepa-
rados (do genero "monotype") nas quais uma tira, previamente per-
furada numa mdquina especial, assegura, através de relds pneumdti-
cos, a selegdo das matrizes especiais contidas nas ramas da fundi-
dora que produz caracteres isolados e os compde numa galé incorpo-
rada na maquina.

Estas maquinas sdo utilizadas em ligagdo com uma maquina de
pré-composigdo constituida _por uma perfuradora de teclado que per-
mite estabelecer wuma pré- comp051gao do texto sob a forma de uma
tira de papel perfurado. As mdquinas de pré-composicdo continuam
classificadas na presente posicgdo.

8) As maquinas para compor e fundir os caracteres tipograficos sepa-
rados (do género "rototype"), maquinas de teclado permitindo exe-
cutar numa mesma maquina todas estas operagdes: selegdo das matri-
zes, fundigdo dos caracteres tipogrdficos separados e composigédo.

9) As maquinas para fundir caracteres compostos em linhas-blocos (do
tipo "Ludlow"), que por meio de linhas de matrizes especiais
pré-compostas manualmente, produzem linhas inteiras de caracteres
tipograficos compostos e soldados em conjunto (linhas-blocos).

10) As maquinas para compor e fundir em linhas-blocos, mdquinas de te-
clado muito complexas e de tipos muito variados ("intertype", "li-
négraph", etc), que asseguram a composigdo e fundigdo em 1li-
nhas-blocos numa mesma maqulna. Algumas delas comportam um dispo-
sitivo que permlte aciond-las, sem utilizagdo de seu prdéprio te-
clado, por meio de uma fita perfurada, previamente composta sobre
uma perfuradora especial de teclado, igualmente classificada aqui
(composigdo denominada telemeclnica").

11) As maquinas de escrever, ditas de "compor", com jogos de caracte-
res tipogrdficos varidveis, utlllzadas pr1nc1palmente para prepa-
rar clichés, placas de ofsete ou coplas destinadas a fotolitogra-
fia e que, diferentemente das mdquinas de escrever comuns, permi-
tem a justificacgéo.

Especialmente para as grandes tiragens, as formas sobre ramas
compostas manualmente nem sempre sdo utilizadas nas mdquinas de im-
pressdo; elas sd@o substituidas quer por moldagens de chumbo (clichés
estereotipados), preparados manual ou mecanicamente, quer por reprodu-
¢bes galvlnicas (clichés galvanos); estes clichés podem ser conserva-
dos tendo em vista tiragens posteriores, sem imobilizar os caracteres.
Pertencem principalmente a este tipo de material:

12) As prensas especiais para moldagdo que servem para destacar sobre
flas de cartdo, ou entdo sobre cera ou pldsticos, o molde das for-
mas.

13) Os flds impressionados, estampados nas mdquinas precedentes.

14) As maquinas de moldar os clichés de estereotipia, que asseguram a

moldagem dos clichés de chumbo, planos ou cilindricos, exercendo
pressdo sobre o molde do fl3d de cartdo inserido no molde da mdqui-
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na; estas maquinas podem comportar um forno desde que delas faga
parte integrante, destinado a manter em fus3o a reserva de metal
de moldagem.

15) Os aparelhos para a fabricagao dos clichés por leitura direta de
um documento. Nestes aparelhos, uma célula foto-elétrica 1& o do-
cumento, e os impulsos transmitidos por um dispositivo eletrdnico
a partir desta célula permitem acionarar uma ferramenta gue gueima
ou elimina mais ou menos a matéria constitutiva do clichd® um plas-
tico.

16) As mdquinas para grafitar os moldes de céra ou de plastico a fim
de obter, por galvanoplastia, os clich&s galvanos; o pd de grafite
€ aplicado por um jogo de escovas mdveis, enquanto um dispositivo
irrigador retira a grafita em excesso.

Este grupo abrange ainda o material e as maquinas destinadas a
preparagdo de blocos, cilindros ou outros elementos de impressio tais
Como :

17) As maquinas de gravar a dacido os blocos ou os cilindros, compostas
de cubas especiais munidas de agitadores.

18) As maquinas para a sensibilizacdo dos zincos de ofsete geralmente
providas de um aquecedor elétrico.

19) As cubas de eletrdlise e de polimento para cilindros de heliogra-
vura rotativa, equipadas com uma série de brunidores guarnecidos
de agata, que permitem, simultaneamente, recarregar e repolir a
camada de cobre do cilindro posto em rotagdo durante a operagdo de
eletrdlise.

* *

A presente posigdo compreende, também:

As maquinas de compor por processo fotografico que compdem, fo-
tografando sucessivamente, quer caracteres dispostos sobre jogos de
discos giratdrios, quer o olho de matrizes especialmente concebidas
para esse fim, quer caracteres tipogrdficos formados sobre um tubo ca-
tédico por uma matriz de pontos muito finos que se superpdem. In-
cluem-se também aqui, as mdquinas de compor por intermédio de um raio
laser projetado sobre um filme fotogrdfico.

Algumas destas mdquinas sdo de teclado ou de dispositivos seme-
lhantes. Outras s&o concebidas para serem comandadas por uma tira de

papel perfurada ou por outro suporte de informag&o codificadas previa-
mente compostas numa maquina separada.

*

* *

Classificam-se também na presente posigdo as maquinas de compo-
sicdo ou de estereotipia que compGem realmente os caracteres tipogra-
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ficos mesmo se forem fotografados apés a composicgdo. Pelo contrario,
incluem-se no Capitulo 90 alguns aparelhos e maquinas de composigdo ou
estereotipia que utilizam um processo de reproducdo fotogrdfica. Entre
outros citam-se:

a)

As maquinas e aparelhos que permitam fotocopiar documentos tais co-
mo desenhos, textos, tendo em vista a preparacdo de diversos cli-
chés ou cilindros de impressdo; é o caso, por exemplo, das camaras
escuras de fotogravura sobre banco de corredigas ou armagao suspen-
sa, dos aparelhos de tomada de vistas tricromaticos, das maquinas e
aparelhos para reduzir ou ampliar, dos aparelhos e caixilhos de co-
piar, das mesas luminosas (ou formas luminosas) gue sirvam tanto
para montagem das fotocdpias como para a insolagdo das provas; al-
guns destes aparelhos utilizam reticulas de vidro ou de pldstico
finamente quadriculadas, de telas coloridas de vidro ou de plasti-
co, para fotocromia, bem como porta-reticulas e porta-teclas.

Os aparelhos que permitem fotografar formas inteiras de caracteres
tipogrdficos previamente compostos manual ou mecanicamente, bem co-
mo os dispositivos fotogrdficos complementares apresentados isola-
damente, que convertem uma mdquina normal de fundir os caracteres e
de compor numa maquina que opera por fotografia das matrizes & me-
dida da sua composigédo.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragbes Gerais da Secgdo), incluem-se também nes-
ta posigdo as partes das mdquinas, aparelhos ou do material da presen-
te posigdo.

* *

Excluem-se também desta posicgédo:

Os modelos recortados de metal, de plastico, cartdo, etc, para im-
pressdo em maquinas de colorir por estresido (regime da matéria
constitutiva).

Os cartdes especiais para flds de estereotipia (posigbes 48.05,
48.10 ou 48.11, geralmente); os papéis para cépia ou duplicacgao,
que contenham textos ou desenhos para reproducgido (posigdo 48.16).

As gazes ou telas de seda, pintadas ou ndo, montadas em molduras
para impressdo denominada "de crivo" (posigdo 59.11), bem como as
telas de fios metdlicos, montadas em molduras, mesmo preparadas,
destinadas a impressdo denominada "de crivo" (regime da matéria
constitutiva).

Os pungdes para estampagem das matrizes e outras ferramentas ma-
nuais (posicdao 82.05).

Os fornos de estereotipia (posigdes 84.17 ou 85.14, conforme o ca-
so).
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ij)

r)

Os secadores de fl&s e as prensas para secar flas, providas de
marmores aquecidos (posigdo 84.19).

Os ferros para mdquinas de dourar (posigao 84.40).

As maguinas para trabalhar metal, pedra, madeira, etc., tais como
as maquinas de endireitar e acabar matrizes, cortadores e plainas
para filetes, maquinas para granir as pedras ou placas metdlicas
(a discos, a esferas, etc.), maquinas de gravar blocos ou cilin-
dros metdlicos, mdquinas de fresar, endireitar ou burilar os cli-
chés, serras para fazer o contorno dos clichés, etc., e mdquinas
de endireitar ou granir as pedras litogrdficas (posicdes 84.56 a
84.65, conforme o caso).

As mdquinas de compor ou de estampar as placas ou folhas impresso-
ras, de pléstico, metal, etc., destinadas aos duplicadores, maqui-
nas de imprimir enderegos, etc. (posigdo 84.72).

Os caracteres e elementos de impressdo para madquinas de escrever,
de calcular ou outras mdquinas das posicgdes 84.69 a 84.72 (posigado
84.73).

Os moldes (posigdo 84.80) com excecdo dos moldes e matrizes gue
constituam pegas integrantes de mdquinas para fundir ou compor,
que continuam classificadas na presente posigdao.

As matrizes elétricas portdteis, de discos para granir (chamadas
burriquetes elétricos) para pedras litogrdficas (posigao 85.08).

Os cadinhos elétricos (posigdo 85.14).

Os aparelhos de telecomposicgdo, emissores e receptores, que permi-
tem executar telegraficamente a composicdo i distlncia de um texto
gravado em fita perfurada (posigdes 85.17, 85.25 ou 85.27, confor-
me o caso).

Os instrumentos de medida, controle ou de verificagdo, tais como
as agulhas para justificar as matrizes, esquadros, calibres e ti-
pometros (posigdo 90.17 ou 90.31, conforme o caso).

Os méveis especiais de tipografia com caixas ou gavetas para a
conservagdo dos caracteres, pungdes, matrizes, etc. (posigdo
94.03).

Os rolos para tintar, manuais (regime da matéria constitutiva).

84.43 - Maquinas e aparelhos de impressdo, e suas maquinas auxiliares.

(+)

- Maquinas e aparelhos de impressdo por ofsete:

8443.11 -- Alimentados por bobinas
8443.12 -- Alimentados por folhas de formato nio superior a
22 x 36 cm

8443.19 -- Outros
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vam

- Maquinas e aparelhos de impressdo, tipograficos, ex-
cluidos as maquinas e aparelhos, flexograficos:

8443.21 -- Alimentados por bobinas
8443.29 -- Outros

8443.30

Maquinas e aparelhos de impressdo, flexograficos

8443.40 - Maquinas e aparelhos de impressdo, heliogrdficos

8443.50 Outras mdquinas e aparelhos de impressao
8443.60 - Maquinas auxiliares
8443.90 - Partes

Incluem-se nesta posigdo todas as maquinas e aparelhos que sir-
para impressdo por meio de sinais, caracteres ou elementos de im—

pressdo da posigdo precedente, com excegdo, consequentemente:

a)

Os duplicadores hectogrdficos ou a "stencil", maquinas para impri-
mir enderegos e outras maquinas de impressdo para escritdério ou
armazéns das posicdes 84.69 a 84.72.

Os aparelhos de fotocdpia ou de termocdpia (principalmente para a
reprodugdo de plantas, documentos, etc.) (Capitulo 90).

Além das mdquinas de impressdo propriamente ditas, esta posicgéao

abrange também:

1)

2)

A)

Maquinas para impressdo de téxteis, feltro, papel de parede ou de
embalagem, pldstico, 1lindleo, couro, borracha, etc., concebidos
para executar uma decoragdo ou uma impressdo uniforme formada pela
justaposigdo indefinidamente repetida de um mesmo desenho ou moti-
vo ("indiennage").

As maquinas auxiliares, mesmo apresentadas isoladamente, tais como
as margeadoras, dobradoras, desde que sejam especialmente concebi-
das para o servigo das mdquinas de impressédo.

I. - MAQUINAS E APARELHOS DE IMPRESSAO
Distinguem-se trés categorias principais:
As prensas de impressdo

1) As prensas comuns, utilizadas sobretudo para a tiragem de gra-
vuras ou provas de artistas. O modelo mais simples, compde-se,
geralmente, de uma mesa horizontal fixa que suporta a forma, o
cliché ou o bloco a reproduzir e uma placa mével, que um meca-
nismo com parafusos ou alavancas permite aplicar fortemente
contra a mesa apds a interposicdo da folha de impressdo re-
coberta de um material especial (almofada) destinado a repar-
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tir, convenientemente, a pressdo; a tintagem faz-se com o rolo,
manual ou mecanicamente.

2) As prensas denominadas de "platina", muito mais possantes, po-
rém de principio idéntico, nas quais a placa de pressdo mdvel
(ou platina) que suporta a almofada e a folha e disposta quase
horizontalmente se fecha como uma mandibula contra a composigdo
suportada pela mesa fixa disposta verticalmente; possuem, ge-
ralmente, um dispositivo para tintar a rolos; todavia, classi-
ficam-se também neste grupo as prensas de platinsa sem tinta,
destinadas a impressido a seco, em relevo.

As maquinas de impressdo de cilindros:

A particularidade dessas mdquinas é que a platina substitui-
da por um cilindro giratdrio que transporta a folha e almofada en-
quanto a mesa que continua plana recebe um movimento alternativo
de translagdo sob o cilindro. Fazem parte desta categoria:

1) As maquinas chamadas "em branco", de um sé cilindro e que, em
uma ou em umas voltas, imprimem de um sé lado da folha como as
maquinas precedentes (impressdo denominada em branco).

2) As maquinas de um ou dois cilindros que, providas de wuma mesa
com duas formas, imprimem os dois lados da folha, virada meca-
nicamente de um cilindro sobre o outro (mdquinas de retiracdo)
ou sob o mesmo cilindro (maquina de reacgao).

Algumas maquinas deste tipo reunem vdrios grupos numa mesma
armagdao para impressdo em vdrias cores.

As maquinas de impressdo, rotativas

Nestas mdquinas a prdpria mesa é substituida por um cilindro
que transporta dois clichés semi-cilindricos (tipografia) ou por
dois cilindros gravados (heliogravura, rotogravura, etc.) ou im-
pressionados (rotocalcografia). As rotativas para impressdo a co-
res comportam varios cilindros impressores e os seus rolos para
tintar, justapostos. Todos os elementos impressores, de tintagem
ou de impressdo, sendo rotativos, estas maquinas permitem ndo ape-
nas a impressdo folha a folha, como as precedentes, mas também a
impress&do continua, recto-verso, a preto ou a cores sobre fitas de
papel fornecidas por bobinas. Algumas rotativas de imprensa, de
dimensGes consideraveis, que reunem sob um mesmo corpo vdrios gru-
pos impressores, permitem imprimir simultaneamente todas as pagi-
nas de um jornal ou de um periddico, que sdo, no final de mdquina,
cortadas, dobradas, reunidas, brochadas e empilhadas por diversos
mecanismos auxiliares integrados ou associados a mdquina.
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As maquinas de impressdo acima mencionadas - e principalmente as
rotativas de pequeno ou médio formato podem ser equlpadas com disposi-
tivos de fabricagdo justapostos com os elementos de impressdo, sendo o
con]unto concebido para executar, a partir por exemplo de uma bobina e
numa sé operagdo continua, fabricagdes complexas, tais como flancos de
caixas, embalagens, etiquetas, bilhetes para ferrovias, bondes (elé-
tricos*), etc.

As maqulnas classicas, utlllzadas na tlpografla ou em artes gra-
ficas, convém acrescentar algumas mdquinas especiais, de estrutura
muito particular, tais como:

12) As maquinas de imprimir folha de flandres (latas de conservas,
tubos, estojos, etc.).

22) As maquinas de imprimir mostradores de reldgios.

32) As magquinas de marcar as rolhas, velas e outros objetos de formas
diversas.

42) As maquinas de marcar ou fazer vinhetas nos tecidos, roupa, etc.
5¢9) As mdquinas de referenciar os livretes de brochuras e livros.

62) As maguinas para numerar, datar, e, de uma maneira geral, todas
as maquinas e aparelhos semelhantes (exceto os aparelhos manuais
da posigdo 96.11) que funcionam com ferros, carimbos, rolos de
letras ou algarismos, etc., com tinta ou nédo.

72) Algumas maquinas pequenas de impressdo para escritdrio, que uti-
lizem caracteres tipogrdficos ou o processo ofsete (e impropria-
mente denominados duplicadores em razdo da sua semelhanga de for-
ma e de utilizagdo com estes ultimos aparelhos).

Também sdo incluidas nesta posigdo as mdquinas para colorir,
que, utilizando moldes de zinco recortados, servem para colorir por
meio de escovas méveis, de rolos ou por pulverizagéo, as provas de
edigéo de arte, cartas de jogar, 1magens de crlangas, etc., previamen-
te 1mpressas em preto, bem como as maquinas para impressdo "a crivo",
de principio semelhantes.

Entre as mdquinas para impressdo de téxteis, papéis de parede,
papéis de embalagem, 1lindleo, couro, etc., incluidas nesta posigédo,
distinguem-se principalmente:

1) As maquinas de imprimir a blocos que executam um desenho continuo
uniforme por meio de blocos gravados o mais freglientemente em re-
levo, e prensados, apds tintagem, de maneira repetida sobre o te-

cido, o papel de parede, etc., a medida que avangam na maquina;
essas maquinas podem também ser utilizadas para a impressdo des-
continua de pequenos artefatos (' 'echarpes", lengos, etc.).

2) As maquinas de imprimir de cilindros gue compreendem geralmente,
um grande tambor central, guarnecido na sua periferia, para a im-
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pressdao de motivos de cores diferentes, de uma série de cilindros
gravados (um cilindro para cada cor), providos cada um de um rolo
para moldar e de um raspador.

3) As maquinas de imprimir por moldes; o tecido ou a folha a imprimir
passa na magquina ao mesmo tempo que uma tira recortada de crivos
com desenhos diversos, através dos quais a cor € aplicada.

4) As maquinas de imprimir as mantas de fios de urdidura que, antes
da tecelagem imprimem um desenho sobre a manta de fios de urdidura
desenrolados do urdidor.

5) As maquinas de imprimir os fios, que produzem efeitos de cor sobre
os fios ou, as vezes, até sobre as mechas antes de sua fiadura.

II. - MAQUINAS E APARELHOS AUXILIARES DE IMPRESSAO

Trata-se de mdquinas e de aparelhos auxiliares, mesmo apresenta-
dos separadamente, exclusivamente concebidos para funcionar com a m&-
quina de impressdo, a fim de assegurar, durante a impressido ou poste-
riormente, o servigo, a manipulagdo ou o trabalho complementar das fo-
lhas ou tiras de papel.

Entre essas mdquinas e aparelhos, que na maioria das vezes né&o
fazem parte integrante da mdquina de impressdo, podem citar-se:

A) Os elevadores de rimas de papel, espécie de chassis providos de
uma plataforma mével que suporta a rima de folhas brancas e se
eleva progressivamente durante o trabalho de impressdo, a fim de
manter, constantemente, a rima a altura da mdquina.

B) Os margeadores automdticos, utilizados para a impressio folha a
folha; a sua fungdo essencial é a de agarrar, uma a uma, as folhas
da rima - geralmente por meio de bragos com ventosas pneumdticas -
e de inseri-las na midquina de impress&o, man- tendo um enquadra-
mento perfeito; os margeadores comportam, muitas vezes, um dispo-
sitivo elevador de rimas de papel integrado.

C) Os receptores de folhas, aparelhos de concepgdo semelhante a dos
margeadores, mas que, executando a operacgio inversa, recebem e em-
pilham as folhas impressas.

D) As dobradoras, coladoras, perfuradoras e grampeadoras, que assegu-
ram muitas vezes, no final da mdquina, a dobragem e a brochura das
folhas impressas (jornais, prospectos, periddicos, etc.).

As maquinas semelhantes gque ndo sdo concebidas exclusivamen-
te para funcionar com uma mdguina de impressido incluem-se nas po-
sigboes 84.40 ou 84.41, conforme o caso.

E) Os numeradores automdticos, pequenos acessdrios das magquinas de
impressdo, essencialmente compostos de rolos numerados, justapos-
tos sobre um mesmo eixo e funcionando a maneira de um contador a
rolos.
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F) As maquinas de bronzear, servindo para depositar o pé metdlico so-
bre as folhas que acabam de ser impressas por meio dum mordente
numa maquina de impresséo.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificacdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se incluem aqui
as partes das maquinas ou aparelhos da presente posicéao.

*

* *

Excluem-se também desta posicdo:

a) As branquetas e mangas de cilindros, de tecido de borracha ou néo,
de feltro, de borracha, etc. (regime da matéria constitutiva).

b) As mdquinas com dispositivos de impressio acessdrios, como certas
maquinas de ensacar, empacotar, etc. (posicdo 84.22) e certas ma-
quinas para o trabalho do papel ou do cartdo (posicdo 84.41);
apresentados separadamente, os dispositivos de impressio classifi-
cam-se aqui, desde que trabalhem pelos processos utilizados pelas
maquinas desta posicgdo.

c) Os aparelhos a jato para eliminar nddoas (posigdo 84.24).

d) Os aparelhos denominados "de Teleimpressdo", os belindgrafos e
aparelhos semelhantes que realizam a transmissdo telegrafica e a
reproducdo a distédncia de textos, desenhos, etc. (posicdes 85.17,
85.25 ou 85.27, conforme o caso).

Notas Explicativas de Subposigées.
Subposigdoes 8443.11, 8443.12 e 8443.19

Classificam-se nestas subposig¢des, as mdquinas e aparelhos nos
quais a impressdo é realizada por meio de uma chapa impressora, sobre
a qual o desenho é reproduzido em plano, isto &, nem em cdncavo nem em
relevo (processo de impressdo em plano ou ofsete). A formagdo da ima-
gem a imprimir, que foi previamente determinada, baseia-se no princi-
pio da repulsdo mitua entre a dgua e os corpos graxos (gordos*). A im-
pressdo, realizada sempre numa maquina rotativa, ndo é obtida por con-
tato direto do suporte impressor sobre a matéria a imprimir, mas por
decalque intermedidrio sobre um cilindro de borracha denominado frisa
que a transfere em seguida para a matéria a imprimir. As mdquinas e
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aparelhos classificados nestas subposi¢gdes caracterizam-se pela pre-
senga da frisa e de um dispositivo destinado a umedecer permanentemen-
te as partes ndo impressoras do cliché fixado num cilindro de metal.
As maquinas de imprimir em ofsete podem ser alimentadas por bobinas ou
por folhas.

Subposigbes 8443.21 e 8443.29

A impressdo tipogrdfica € um processo de impressdo no gqual a
tinta ¢é transferida, por pressdo, das partes em relevo da forma im-
pressora para a matéria a imprimir. A forma impressora compde-se de
caracteres separados, de linha-blocos ou de clichés, todos da mesma
altura tipografica.

Todavia, estas subposigdes ndo incluem as maquinas e aparelhos
de imprimir, flexograficos.

Subposigdes 8443.30

A impressdo flexografica € uma impressdo do tipo tipogrdfico pa-
ra trabalhos mais simples (impressdo de materiais para embalagem, for-
muldrios, prospectos, etc.), na qual a chapa de impressdo, de borracha
ou de matérias termopldsticas € colada diretamente no cilindro impres-
sor. Nestas mdquinas, que sdo de construcgdo mais simples e mais leve
do que a das maquinas e aparelhos de outros sistemas de impressdo, sdo
impressas tiras de papel continuas numa ou vdrias cores, por meio de
tinta a base de dlcool ou de outros solventes voldteis.

Subposigoes 8443.40

A impressdo heliogrdfica cbncavo € um processo de impressdo no
qual a tinta, retida nas partes gravadas em diferentes volumes do ti-
po, é transferida por pressdo para o material a imprimir. Esta forma
de 1impressdo € origindria da gravura em cobre, processo no qual os
sulcos sdo gravados por meio de um buril ou de um dcido mais ou menos
profundamente, numa chapa metdlica polida. Enquanto a superficie da
chapa permanece livre de tinta, os sulcos recebem-na em quantidade ne-.
cessdria para a impressdo dos motivos.

A impressdo heliogrdfica em cbncavo é, em principio, semelhante
a gravura em cobre. Em lugar da chapa, utiliza-se um cilindro rotati-
vo. A transferéncia das imagens ou dos sinais faz-se sobre uma férma
cilindrica revestida galvanicamente de cobre, por meios meclnicos ou
fotogquimicos.

84.44 - Mdquinas para extrudar, estirar, texturizar ou cortar matérias
téxteis sintéticas ou artificiais.

Esta posigdo abrange as mdquinas para a fabricagdo de fios de
matérias téxteis sintéticas ou artificiais, incluidas as mdquinas para
cortar esses fios.

Classificam-se nesta posigdo:
1) As maquinas para extrudar matérias téxteis sintéticas ou artifi-
ciais na forma de fibras continuas compostas quer de um monofila-

mento, quer de vdrios filamentos justapostos. Estas maquinas com-
pdem-se de uma longa série de elementos de extrusdo idénticos jus-
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tapostos. Cada elemento comporta, principalmente, uma bomba espe-
cial e um filtro gue assegura a alimentagdo de uma fieira; ou os
filamentos saidos da fieira passam gquer numa tina contendo coagu-
lante quimico (viscose), quer numa camara fechada percorrida por
uma pulverizacdo de agua (raion cuproamoniacal) quer por uma cor-
rente de ar quente (acetato de celulose), quer ainda numa camara
de arrefecimento. A fieira é de abertura unica ou de muiltiplos
orificios (as vezes varios milhares), conforme se trata de obter
um monofio ou, mais geralmente, uma fibra com vdrios filamentos;
neste Udltimo caso, os filamentos elementares saidos de uma mesma
fieira sdo, desde a sua extrusdo, reunidos por uma ligeira torsdo
dada por um dipositivo especial. Conforme o destino dos produtos,
as fibras saidas dos diversos elementos de extrusdo sdo recolhidos
sobre bobinadores, quer separadamente, quer sob a forma de cabos
podendo comportar varias centenas de milhares de filamentos e des-
tinados a serem cortados em curtos pedagos (fibras descontinuas).

2) As maquinas para estirar os filamentos de matérias téxteis sinté-
ticas, até trés ou guatro vezes seu comprimento primitivo a fim de
orientar as suas moléculas e aumentar desse modo algumas das suas
caracteristicas técnicas.

3) As maquinas para texturizar os fios de matérias téxteis sintéti-
cas. A maioria dos processos de texturizagdo (método convencional
descontinuo, falsa torgido, frisagem sobre 1l&mina, termofixagem,
jato de ar quente ou de vapor, tricotagem) modificam as proprieda-
des fisicas dos fios a fim de obter fios frisados, fios "espuma”
eldsticos, fios ondulados, etc.

4) As maquinas para dividir as fibras curtas (fibras descontinuas)
por corte de cabos de fibras continuas.

5) As maquinas "tow-to-top", que permitem igualmente obter fibras
curtas, mas sem alterar o paralelismo das fibras do cabo; este ti-
po de maquina fornece assim, ndo fibras curtas embaragadas, como a
precedente, mas verdadeiras fitas (tops) diretamente fidveis, sem
cardagdo nem penteagdo; por outro lado, estas magquinas s&3o, por
vezes, incorporadas a maquina de fiar (tal conjunto, denominado
"madquina tow-to-yarn", é citado na Nota Explicativa da posigdo
84.45).

6) As maquinas para quebrar fibras continuas, para fabricagdo dos
fios denominados "de filamentos quebrados". Por meio de rolos di-
ferenciais, estas miaquinas realizam a ruptura, a intervalos deter-
minados, de apenas uma parte das fibras de um cabo; apesar da pre-
senca de um certo numero de fibras continuas, o fio obtido em se-
guida apresenta as propriedades de um fio de fibras curtas.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessorios
das mdquinas desta posigdo incluem-se na posigao 84.48.
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a)

84.

Excluem-se desta posigdo:

As maguinas e aparelhos para preparagdo de plasticos destinados a
fiagdo de produtos téxteis sintéticos ou artificiais (posigdes
84.19 ou 84.77, geralmente).

As maquinas para estirar da posigdao 84.45.

As magquinas para fabricar fibras de vidro continuas ou desconti-
nuas (posigdo 84.75).

45 - Maquinas para preparacgdo de matérias téxteis; maquinas para
fiacdo, dobragem ou torcdo, de matérias téxteis e outras ma-
quinas e aparelhos para fabricagdo de fios téxteis; maquinas
de bobinar (incluidas as bobinadeiras de trama) ou de dobar
matérias téxteis e maquinas para preparagdo de fios téxteis
para sua utilizacdo nas maquinas das posigdes 84.46 ou 84.47.

- Maquinas para preparagdo de matérias téxteis:

8445.11 -- Cardas

8445.12 -- Penteadoras

8445.13 -- Bancas de estiramento (bancas de fusos)
8445.19 -- Outras

8445.20 - Maquinas para fiac3o de matérias téxteis

8445.30 - Maquinas para dobragem ou torcgdo, de matérias téx-
teis

8445.40 - Maquinas de bobinar (incluidas as bobinadeiras de
trama) ou de dobar, matérias téxteis

8445.90

Outras

Esta posigdo agrupa, salvo certas excegdes enumeradas a seguir,

todos os aparelhos e maquinas que, na indudstria téxtil, permitem exe-
cutar as seguintes operagdes:

I.

IT1.

Preparagdo e tratamentos preliminares das diversas matérias téx-
teis tendo em vista:

12) A sua transformagdo em fios ou cordéis.

22) A fabricagdo de feltro, de pasta ("ouate") ou de matérias de
enchimento e estofamento.

Transformagdo em fibras continuas por fiagdo, dobragem ou torgdo,
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de diversas matérias téxteis naturais ou de fibras sintéticas ou
artificiais, incluida a fabricacdo de fios de papel a partir de
fitas, com excegdo das verdadeiras maquinas para fabricagdo de
cordas ou cabos (posicdo 84.79).

ITI. Dobagem ou boblnagem das fitas, mechas, fios ou cordéis e prepa-

8)

ragdo de fios téxteis tendo em vista a sua utilizagdo nas maqui-
nas das posigoes 84.46 ou 84.47.

A. - MAQUINAS E APARELHOS PARA PREPARAGAO DE MATERIAS
TEXTEIS NATURAIS OU DE FIBRAS CURTAS DE r"EXTEI%
SINTETICOS OU ARTIFICIAIS PARA FIAgAO E MAQUINAS
SEMELHANTES PARA PREPARACAO DE MATERIAS DE ESTO-
FAMENTO OU ENCHIMENTO, DE PASTA ("OUATE") OU DE
FELTRO

Este grupo compreende entre outros:

As sopradoras, destinadas a classificar os pélos por comprimentos;
estas maqulnas compdem-se de um longo recipiente com compartimen-
tos a meia altura e percorrido pela corrente de ar de um ventila-
dor: os pélos arrastados repartem-se conforme a sua densidade nos
compartimentos sucessivos.

As descarocgadoras de algoddo, que asseguram a separagdo das fibras
fidveis dos grdos, e as magquinas semelhantes que permitem separar
os linteres dos grédos.

As gramadelras, moinhos flamengos, esmagadores—tosquinhadores e
outras mdquinas de descascar caules de plantas téxteis (linho, ca-
nhamo, etc.) apds a maceragdo a fim de soltar as fibras.

Os abridores-desfiadores, os abridores-batedores, as desfiadeiras
do tipo Garnett e aparelhos semelhantes, que assegurem o esfarra-
pamento e o desfiamento de trapos, cordas velhas, etc., a fim de
reduzi-los a fibras prdéprias para cardagdo, com excegdo das sim-
ples cortadoras de trapos para fabricagdo de pasta de papel (posi-
cdao 84.39).

As maquinas quebra-fardos, que servem para desagregar em pedagos
os fardos de algoddo comprimidos.

As carregadoras automdticas para abridoras de algodao de tiras,
providas de um dispositivo espalhador que regulariza a sua alimen-
tacgdo.

As abridoras de algoddo (verticais do tipo Crighton, horizontais
de grande tambor, pneumdticas, etc.), que asseguram uma desagrega—
cdo mais completa e uma certa limpeza do algodado, o qual sai da
madquina sob a forma de uma manta enrolada.

As agitadoras e as agitadoras-espalhadoras de algodao, que permi-
tem uma limpeza mais completa das mantas saidas das abridoras pro-
duzindo uma manta menos completa; as agitadoras e espalhadoras de
13, mais simples, mas cuja fungdo é semelhante.

1772



10)

11)

12)

13)

14)

As maquinas de dessuardar a 13, comportando os dispositivos meca-
nicos de alimentagdo ou de bombeamento da dgua quente e as maqui-
nas lavadoras de 13a, providas de diversos mecanismos de agitagéo
(forquilhas, ancinhos, etc.), mesmo com dispositivos de secagem.

As mdaquinas para tingir a 13 em rama.

As maquinas de lubrificagdao que permitem impregnar a 1la, o rami,
etc., com dleos ou produtos quimicos para facilitar o deslizamento
das fibras durante a cardagdo ou penteagdo.

As maquinas de carbonizar 1d, compostas de uma cuba com solugdo de
dcido, uma secadora, uma camara de secagem e um dispositivo desem-
poeirador que elimina as impurezas carbonizadas.

As cardas de diversos tipos (cardas de chapéus giratdérios ou com
dentes, de chapéus mdveis, também denominados de revolver ou de
chapeletes, etc.), utilizadas para o algoddo, a 1l&, as fibras cur-
tas de téxteis sintéticos ou artificiais e as estopas de fibras
lenhosas (linho, cénhamo, etc.), etc. Estas maguinas gque tém por
fungdo prosseguir a limpeza iniciada pelas abridoras e pelas agi-
tadoras, e desembaragar e endireitar as fibras. Compdem-se, em
principio, de um grande tambor giratdrio recoberto de fios, com
dentes de serra de ago ou de tecido implantado de pontas ou de
trocos de fios metdlicos (fitas de carda), em volta do gual sdo
dispostos outros elementos de carda fixos ou mdoveis (chapéus, den-
tes, etc.), igualmente guarnecidos de fitas de carda cujas pontas
se entrecruzam com as do tambor; um dispositivo de limpeza desem-
baraga os elementos cardantes das borras ou de outros desperdi-
cios; as cardas de 13 comportam, além disso, um mecanismo destina-
do a eliminar os residuos retidos nos velos escardeadores. Confor-
me as fases da cardagem, varidveis segundo as matérias, distin-
guem-se as cardas guebradoras, as cardas passadoras e as cardas
fiadoras, que comportem diversos dispositivos destinados a conden-
sar o véu de fibras saido do tambor cardador para o transformar em
mantas, fitas ou mechas, enrolados sobre mandris, bobinas ou um
pote giratdrio.

Também se incluem neste grupo as cardas para a preparagdo do
feltro, da pasta ("ouate"), bem como as destinadas ao tratamento
das fibras de enchimento ou estofamento, mesmo do tipo mais ele-
mentar, composto por um simples setor circular, guarnecido de pon-
tas, oscilando por cima de uma mesa também guarnecida de pontas.

As maquinas de estirar, que tém por fungdo regularizar as fitas
fazendo deslizar as fibras umas sobre as outras de forma a obter
uma fita homogénea de menor segdo; estas maquinas permitem também
executar, durante a operacgdo, a mistura (dobragem) de vdrias fitas
de fibras de matérias ou de qualidades diferentes. Entre estas ma-
guinas, que intervém apds a cardagem e as vezes, também apds a
penteagdo (1&), podem citar-se os bancos de estiragem de cilindros
para o algoddo, ou entdo de pente circular, de dentes ou de barre-
tas guarnecidas com agulhas ("gills-box", ™"gills-intersecting",
"gills-soleil"”, etc) para a 1&, o linho, a juta, etc.
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15)

16)

17)

18)

19)

As penteadeiras, que tratam as matérias téxteis em fitas, corddes,
etc., imobilizadas por pingas durante a agdo de elementos pentea-
dores diversos guarnecidos de agulhas. Estas mdquinas, cujo papel
essencial é o de eliminar as fibras demasiado curtas, podem inter-
vir em diversas fases da fabricagdo, quer para tratar a matéria
bruta (o linho, por exemplo), quer para completar a agdo das car-
das ou das mdquinas de estirar. As mais usadas sdo as penteadeiras
de linho, cdnhamo ou fibras semelhantes, as penteadeiras intermi-
tentes ou de fracionamento para algoddo (fios delgados) ou 13 e as
penteadeiras circulares continuas para 13&.

Os estendedores para linho, juta ou fibras semelhantes, que asse-
guram a reunido ponta a ponta dos corddes saidos da penteagdo;
elas comportam um dispositivo de estiramento de pequenos pentes
com agulhas de ago muito finas que transforma a matéria em fita
continua.

Os alisadores de 1a, gue tém por fungdo, apds a cardagdo ou a pen-
teacdo, remover das fitas o dleo ou outra matéria lubrificante.
Compdem-se de duas ou vdrias tinas de agua quente com sabdo dis-
postas em série e nas quais é mergulhada sucessivamente a fita le-
vada por um sistema de rolos; o aparelho comporta ainda, uma ou
diversas prensas de rolos, seguidas de cilindros secadores aqueci-
dos e de um aparelho para estirar as fitas ("gill-box").

Os bancos de fusos (bancos de estiramento), linho, cinhamo, etc.,
que, diferentemente das precedentes, fornecem a matéria, ndo em
fita, mas sob a forma de uma mecha ligeiramente torcida pela agao
de um fuso com aletas giratdrias andlogo aos das maguinas de fiar.

Os aparelhos de potes rotativos, pequenos aparelhos auxiliares dos
bancos de fusos (bancos de estiramento), compostos de um disco gi-
ratdrio gque imprime um movimento de rotagdo a um pote <cilindrico,
amovivel, destinado a receber as fitas ou as mechas saidas dos
bancos e também, geralmente, de um mecanismo de torgdo sobrepon-
do-se ao pote.

B. - MAQUINAS E APARELHOS PARA A PREPARAGCAO
DA SEDA ANTES DA TORCAO

Neste grupo podem citar-se:

Os aparelhos para remover as partes externas do casulo (expurgado-
res) que servem para eliminar as babas superficiais ("blaze") e os
aparelhos para bater os casulos, para remover os filamentos nd&o
desfidveis [refugos ("frisons")].

As tinas, para a tiragem manual da seda dos casulos, que possuem
um dispositivo guia-fios permitindo a reunido de varios filamentos
através de uma ligeira torgd3o e um tambor de enrolamento (aspa) as
vezes separado da tina; neste uUltimo caso, os dois elementos do
aparelho continuam a ser incluidos neste grupo.

As purgadoras, que servem para eliminar as subrespessuras do fio e
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que comportam uma dobadeira, um dispositivo de calibragem e bobi-
nadeira.

C. - MAQUINAS E APARELHOS DESTINADOS A TRANSFORMAR
POR TORGAO AS MECHAS EM FIOS OU A REUNIR E TORCER
ESTES FIOS SIMPLES PARA OBTER FIOS
COM FILAMENTOS MULTIPLOS

Pertencem, entre outros, a este grupo:

1) As maquinas de fiar gque, por um novo estiramento seguido de uma
torgdo apropriada, asseguram a transformacdo em fios (fiadura) das
mechas de fibras curtas naturais ou artificiais saidas das cardas
fiadoras, dos estiradores ou dos bancos de fusos; o dispositivo de
torgdo (aletas, anel giratdrio, anel de cursor, etc.) associado a
um eixo giratdrio vertical ou obliquo (fuso), constitui o elemento
essencial da maquina, gque compreende um grande numero de fusos
justapostos em linha. Os tipos mais comuns sdo as maquinas de fiar
linho, cinhamo, etc., a seco ou a molhado, as maquinas de fiar in-
termitentes ou dobadeiras e as maquinas de fiar continuas para al-
godio, 13, etc. Também se incluem aqui as rocas manuais.

2) As mdaquinas denominadas "tow-to-yarn", para fiar fibras téxteis
sintéticas ou artificiais descontinuas, que asseguram, ao mMesmo
tempo, a ruptura dos cabos de fibras continuas (" tows"), a esti-
ragem da fita de fibras descontinuas assim formada e a fiacgdo.

3) As maquinas para retorcer, as maquinas de dobrar ou de torcer e as
bobinadoras-retorcedoras, que tém por fungdo, quer dar ao fio uma
torgdo suplementar, quer reunir e torcer juntos os fios simples de
duas ou varias bobinas para formar fios retorcidos ou retorcidos
miltiplos ou mesmo cordéis, com excegdo, das maquinas especiais
para fazer cordas ou cabos (de cochar, de torcer, etc.), que se
incluem na posigdo 84.79; algumas maquinas deste grupo comportam
dispositivos especiais para fabricagdo de fios de fantasia (fios
anelados, fios perlados, etc.).

Este grupo compreende também as maquinas de torcer fios de
seda, tais como os moinhos ou torcedores para a torgdo da seda
crua, torcedores para organisar que asseguram por torgdo a reunido
de vdrias babas e mdquinas semelhantes para fibras artificiais
continuas.

4) As maquinas para reunir ponta a ponta crinas de cavalo.

D. - MéQUINA§ PARA BOBINAR OU DOBAR FIOS OU
CORDEIS EM QUALQUER SUPORTE

Este grupo compreende as maguinas que efetuam operagdes deste
tipo tanto para as necessidades da fabricagdo guanto para o acondicio-
namento para venda, com excegdo das urdideiras e suas céntaras para o
enrolamento das mantas de fios de urdidura (ver a parte E) abaixo).
Entre essas maquinas, podem citar-se as dobadoras, as bobinadeiras, as
maquinas de enrolar os fios em novelos, meadas, cartdes, canelas,
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etc., e as maquinas de enrolar ou de enovelar os cordéis; todavia, os
enroladores de cordas, corddes, etc., incluem-se na posigdo 84.79,.

Também se incluem nessa posigdo, as bobinadeiras de trama que
sdo maquinas de bobinar concebidas para dispor os fios de trama sobre
bobinas a partir de um enrolamento especialmente estudado tendo em
vista a tecelagem, em como as mdquinas para recuperar e bobinar o fio
utilizado na fabricagdo de artefatos de malha defeituosos.

E. - MAQUINAS PARA A PREPARACKO DE FIOS TEXTEIS PARA A
SUA UTILIZAGCAO NAS MAQUINAS DAS POSICOES 84.46 a 84.47.

Pertencem especialmente a este grupo:

1) As urdideiras, destinadas a preparar a manta de urdidura na qual
os fios sdo dispostos bem paralelamente sob uma mesma tens3o e na
ordem correspondente ao tecido a ser obtido (fios de diversas co-
res ou de diversos tipos); a manta pode ser preparada na totalida-
de ou somente em parte por tiras ou seg¢des (urdideira de secgdes),
e, conforme o caso, ela é enrolada, quer diretamente na bobina
grossa (ou cilindro de tear) que serd utilizada na mdquina, quer
provisoriamente no tambor da urdideira ou mesmo em outros supor-
tes, tais como as hobinas.

As urdideiras compdem-se de uma grande armagdo (ou cAntara)
provida de um grande numero de fusos porta-bobinas, de uma base
equipada com pentes e de guia-fios e de um mecanismo potente de
enrolamento a tambor; dadas as suas fungdes respectivas, esses
trés elementos sdo quase sempre claramente distintos mas quando
apresentados juntos, continuam incluidos neste grupo.

2) As engomadeiras, que tenham por fungdo impregnar, provisoriamente,
a manta de urdidura ou as seg¢des da urdidura com uma substlncia
aglutinante destinada a proteger os fios contra os atritos da ma-
quina e a facilitar o seu deslizamento. Estas mdquinas compdem-se,
geralmente, de um recipiente de apresto, de um sistema de ro-
los-guias, de um cilindro aquecedor ou de um secador de ar quente,
de um dispositivo enrolador e, as vezes, também, de um mecanismo,
chamado marcador de pegas que imprime marcas a intervalos regula-
res sobre os fios ou ourelas.

As engomadeiras para preparagdo de fios de urdidura ou de
trama em fios separados ou entdo em novelos ou em meadas (ariom)
incluem-se na posigdo 84.51.

3) As maquinas para enfiar e lardear em pente, que sirvam para intro-
duzir os fios de trama nos ligos e nos pentes do tear (fiagdo,
costura das partes, etc.).

4) As maquinas para amarrar as urdiduras, destinadas a reunir, atrds

do tear, os fios de uma manta de urdidura terminada com os de uma
nova urdidura.
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NESH - Atualizacdo ne 04 - vig. fev/89

Esta posigdo ndo abrange as amarradeiras automaticas ou tor-
cedeiras, utilizadas para emendar mecanicamente oOs fios de wurdidura
quebrados durante a tecelagem (posigdo 84.48).

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagéo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo) as partes e acessorios
das mdquinas ou aparelhos desta posigdo incluem-se na posigdo 84.48.

*

Excluem-se também desta posigdo:
a) As estufas de ar quente (de gavetas, caixotes, de fornos giratd-
rios, etc.), a vapor ou a dqua quente, para matar as crisdlidas
contidas nos casulos (posigdo 84.19).

b) As mdquinas de secar as matérias téxteis (posigoes 84.19 ou
84.51, conforme o caso).

c) Os secadores centrifugos (posigdo 84.21).
d) As maquinas da posigdo 84.44.

e) As mdquinas e aparelhos para fabricagdo ou acabamento do feltro ou
de falsos tecidos (posigdo 84.49).

f) As mdquinas para gasear, polir ou para lustrar oOs fios e outras
mdquinas para acabamento, as mdquinas de enrolar, desenrolar ou
dobrar os tecidos (posigdo 84.51).

g) As cortadoras de pélos, de laminas helicoidais, para separar OS
pélos das peleterias (peles com pélo*) (posigdo 84.53).

h) As mdquinas e aparelhos para afiar as pontas ou agulhas de cardas
de pentes (posigdo 84.60).

ij) As mdquinas e aparelhos para fixar os dentes nas fitas de cardas
(posigdo 84.63).

k) As maquinas para enrolar as fitas de cardas nos tambores (posigao
84.79).

84.46 - Teares para tecidos.
8446.10 - Para tecidos de largura ndo superior a 30 cm

- Para tecidos de largura superior a 30 cm, de langa-
deiras:

8446.217 -— A motor
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8446.29 —-- Outros

8446 .30 - Para tecidos de largura superior a 30 cm, sem langa-
deiras

Esta posigdo abrange os teares destinados a fabricagdo dos teci-
dos de urdidura e de trama a partir de fios de matérias téxteis (in-
cluidos os de turfa) ou de outras matérias (metal, vidro, amianto,
etc.).

Estas mdquinas tém por fungdo entrelagar em angulo reto os f1ios
de urdidura e os fios de trama de maneira a formar o tecido.

No caso mais simples da tela, a manta de urdidura, vinda do ci-
lindro, é dividida em dois grupos de fios alternados, sendo os fios de
cada grupo inseridos separadamente num mesmo equipamento mével formado
de um quadro de ligos (ldminas), e depols no pente; um dispositivo es-
pecial, elevando e abaixando alternadamente cada lamina, faz aparecer
entre as duas sec¢des da manta de urdidura um dngulo (cala) no qual uma
linha de fios de trama é depositada (por meio de uma langadeira, nos
teares cléssicos), e depois empurrada pelo pente contra a precedente e
aprisionada na cala que se fecha para formar, no sentido 1nverso, uma
nova cala. Este sistema de comando dos fios de urdidura é praticamente
limitado a oito lédminas nos teares comuns.

Existem teares muito mais complexos que possuem, quer dispositi-
vos de comando dos fios de urdidura [ratieras (maquinetas*) ou meca-
nismos Jacquard, etc.], que permitem manobrd-los por grupos mals nume-
rosos, Ou mMesmo um por um, para a execugao de tecidos trabalhados muil-
to complexos, guer mecanlsmos especificos para a fabricagdao de certos
tecidos especiails (mecanismos de gaze, mecanismos de tecidos anelados,
brocados, etc.) quer, enfim, dispositivos especials para comando dos

fios de trama (fios de cores, classes ou qualidades diferentes) por
troca das lancadeiras ou das canelas contidas nas langadeiras (caixas
ascendentes, caixas de revolver, etc.). Os teares comportam, multas

vezes, também, mecanismos de servigo ou de seguranga, mecdnicos ou
elétricos, tals como os controladores de canelas, destinados a contro-
lar as reservas de fio das lancadeiras e a aclonar a sua substituigéo,
e os quebra-tramas e os quebra-urdiduras encarregados de desencadear a
paralizagdo do tear no caso de ruptura de um fio.

A maioria dos mecanismos que acabam de ser mencionados podem,
qgquer fazer parte integrante do tear, quer ser montados sobre o tear na
forma de um mecanismo acessdrio amovivel. Os aparelhos deste ultimo
tipo sdo aqui classificados quando sdo apresentados com o tear que de-
vem equipar; apresentados i1soladamente, 1ncluem-se geralmente na posi-
cdo 84.48.

Na maioria das vezes, os teares para tecidos produzem um tecido
plano, mas existem teares circulares que fornecem um tecido cilindrico
nos quais uma ou vdrias langadeiras giratdrias, movidas mecanicamente
ou por eletro-imd, entrelagam os fios de trama em volta dos fios de
urdidura dispostos verticalmente em circulo.

Os diversos modelos de teares sdo designados, tanto de acordo o
seu tipo de mecanismo, quanto, segundo a natureza do tecido que produ-
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zem; tals sdo, especlalmente, os teares Jacquard, os teares automdti-
cos com troca de langadelras ou de canelas, os teares sem langadelra
nos quais o fio de trama € introduzido por ar comprimido, por jato da-
gua, por agulha, por langa ou projéteis desprovidos de reserva de fio,
os teares de fitas (de barras ou de Zurique, de tambores, etc.) os
teares de veludo por urdidura ou de moqueta e os teares de tapetes,
especialmente aqueles para tapetes de pontos nodados.

Incluem-se também nesta posigdo:
1) Os teares manuals.

2) Os teares para tecelagem de telas de fios metdlicos ou metalizados
do mesmo tipo que os teares téxteis. Devem ser considerados como
tals os teares semelhantes providos dos elementos mecdnicos essen-—
cials gque caracterizam os teares para tecidos téxteis, a saber: um
cilindro, os quadros de ligos destinados a formagdo da cala, os me-
canismos que fazem passar o fio de trama através da cala e o fixam
nesta em adngulo reto, e o cilindro gue assegura O avango € O enro-
lamento da tela.

Pelo contrdrio, excluem-se desta posigdo, as maquinas concebidas
para entrelagar, segundo sistemas diferentes, os fios metdlicos, tendo
em vista a fabricacdo de grades ou redes (ver a Nota Explicativa da
posigdo 84.63).

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposig¢des gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerals da Segdo), os aparelhos auxilia-
res, partes e acessdrios dos teares desta posigdo incluem-se na posi-
cdo 84.48.

84.47 - Teares para fabricar malhas, maquinas de costura por entrela-
camento ("couture-tricotage"™), maquinas para fabricar guipu-
ras, tules, rendas, bordados, passamanarias, galdes ou redes,
maquinas para inserir tufos.

- Teares circulares para malhas:

8447.11 -- Com cilindro de didmetro ndo superior a 165 mm

8447.12 -- Com cilindro de didmetro superior a 165 mm

8447.20 - Teares retilineos para malhas; mdquinas de costura
por entrelagamento ("couture-tricotage")

8447.90 - Outros

Esta posigdo abrange todos os aparelhos e maqulnas destinados, a
partir de mechas e de fios de matérias téxtels (incluidos os de turfa)
ou de outras matérias (metal, vidro, amianto, etc.), a fabricagdo de
malhas [1nclu1dos os produtos obtidos por costura por entrelagamento,
("cousus- tr1cotes")], tules, rendas, passamanarias, OS galdes ou re-
des, as superficies com tufos inseridos, bem como a executagdo do re-
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vestimento por enrolamento de mechas ou de fios de quaisquer matérias
ou obras de bordados sobre qualsquer suportes.

A.- TEARES PARA FABRICAR MALHAS (OU PARA TRICOTAR)

Distinguem-se, essencialmente, os dols grupos segulintes:

1) Os teares retilineos para malhas, para tricotar tecidos planos ou
ainda, gracas a um dispositlvo que assegura um aumento ou uma dimi-
nuicdo da grandeza das malhas de uma carreira, artefatos planos de
formas diversas destinados a ser acabados por costura (meias,

etc.). Os teares retilineos executam tanto o tricd de malhas apa-
nhadas (teares Cotton, etc.) guanto o de malhas de urdidura (teares
Raschel ou polka, teares milaneses, teares "locknit", etc. ). As ma-

qulnas deste tipo vao da 51mples tricotadora de alavanca a grande
mdquina de malhas de multiplos Jjogos de agulhas; os teares deste
dltimo tipo podem ser equipados com mecanismos jacquard ou seme-
lhante para execucgdo de desenhos variados.

2) Os teares circulares para malhas, que tricotam quer um tecido tubu-
lar guer uma pega inteilra ou parcialmente da forma tubular pelo jo-
go de dlmlnulgoes e aumentos aproprlados das malhas (meias, mangas
de vestudrio, boinas, fez e chapéus semelhantes, etc.).

Incluem-se também neste grupo, as pequenas maguinas domésticas
de tricotar, e as pequenas maquinas de apanhar malhas de meias, que
executam apenas algumas malhas, mas ndo as maquinas de apanhar malhas
que servem para reunir, malha por malha, por simples costura, as bor-
das de duas pecgas de tricd (posigdo 84.52).

B. - TEARES DE COSTURA POR ENTRELACAMENTO
( "COUTURE-TRICOTAGE")

Este grupo compreende os teares de costura por entrelagamento
("couture-tricotage") de todos os tipos. Fazem parte, especialmente:

1) Os teares equipados com um dispositivo de agulhas que permitem fi-
xar os fios de "urdidura" e os fios de "trama" por meio de pontos
de cade1a.

2) Os teares que inserem os anéis ("boucles") de fios num tecido de
fundo previamente obtido num tear para tecidos de tipo classico,
fixando-os a este ultimo através dos pontos da malha.

3) Os teares para fabricar malhas-cozedores de mantas de fibras ou que
executam, em mantas de fibras irregulares, fabricadas noutras ma-
quinas, (por exemplo, cardas, batedora), um grande numero de costu-
ras que se compdem de anéis ("boucles") em forma de malhas, e pro-
duzem assim uma placa consolidada, de matérias téxteis, wutilizada
como matéria filtrante, suporte de tapetes (mantas espessas que se
interpdem entre o pavimento e os tapetes) material de 1solamento
térmico, etc.

1780



C.- MAQUINAS PARA FABRICAGCAO DE REDES, TULES, RENDAS,
GALOES OU PASSAMANARIAS, REVESTIMENTOS DE FIOS
POR ENROLAMENTO, EXECUGCAO DE BORDADOS, SUPERFICIES
COM TUFOS INSERIDOS, ETC.

Fazem parte deste grupo, entre outros:

Os teares para redes de um ou dois fios, para fabricagdo de redes
com malhas nodadas para todos os fins, em pega ou com forma pro-
pria, tals como as redes de pesca.

Os teares para tule liso, do tipo "Roller machine".

Os teares para tule trabalhado ou para guipuras, do tipo "Levers" e
os teares para rendas de bilros (teares "Nottingham", etc.).

Os teares para fild, cortinas-filé e rendas-— £fi16 mecdnicas, que fa-
bricam tule plano ou cortinas de tule plano, bem como rendas meca-
nicas (tecidas) a partir de fios de urdidura e de fios de trama.
Todavia, os fios de urdidura e os fios de trama ndo sdo entrelaga-
dos em &ngulo reto como durante a tecelagem, mas cercados e liga-
dos, gragas a um movimento de vaivém de lancadeira, por um grande
nimero de fios de trama (fios de bobinas) dispostos em pequenas bo-
binas.

Os teares para bordar que, com um ou varios fios suplementares pas-
sados & agulha através de um suporte de tec1do ou de qualquer outra
matéria, executam desenhos variados; estas mdquinas podem ser equl-
padas com mecanismos "Jacquard" ou semelhantes, talis como os teares
para tecidos ou para fabricar malhas. Pertencem também a este gru-
po, as mdquinas de puxar os fios e para ligar os abertos.

Excluem-se deste grupo as maquinas de costurar e bordar que
executam um simples ponto de cadeia utilizado para bordar certos
artefatos téxteis e executar decoragdes com bordados simples, bem
como as maquinas de costurar providas de um dispositivo adicional
para costurar e bordar (posigdo 84.52).

As maquinas para revestir por enrolamento, que enrolam em espiral
fechada um fio de acabamento em volta de uma alma geralmente mais
grosseira, constituida principalmente por um ou varios fios ou me-
chas de matérias textels, por um f1o0 metdalico ou um fio de borra-
cha. Estas mesmas magquinas podem ser utilizadas também para reves-
tir por enrolamento determinados fios elétricos de pequena segdo.

Os teares para passamanaria, que servem para entrelagar, de uma ma-
neira mals complexa, mechas ou fios téxteis diversos, revestidos
por enrolamento ou nao [teares ara croché, teares para galdes ou
para cadargos (atacadores*), etc.f

Incluem-se também neste grupo os teares para envolver tubos
de borracha, de pldstico, etc., por entrangamento de fios metali-
cos, bem como os tears para fabricar trangas tubulares de fios me-
tdlicos, contanto que comportem os elementos mecédnicos essenclals
qgue caracterizam os teares indicados na alinea precedente.
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8) As maquinas para revestir de fios os botdes, borlas, glandes, etc.

9) As maquinas para inserir tufos, destinadas a inserir anéis ou tufos
de fios téxtels sobre um tecido ja existente, com o objetivo de ob-
ter tapetes, carpetes ou artefatos mais leves [colchas, penhoares
(robes de quarto*), etc.].

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificagdo das
partes (ver Consideragdes Gerals da Segdo), os aparelhos auxiliares,
partes e acessdrios das maguinas ou teares desta posigdo 1incluem-se na
posigdo 84.48.

84.48 - Miquinas e aparelhos auxiliares para as maquinas das posigdes
84.44, 84.45, 84.46 ou 84.47 [por exemplo: ratieras (maquine-
tas*), mecanismos "Jacquard", quebra-urdiduras e quebra-tra-
mas, mecanlismos troca-langadeiras]; partes e acessorios reco-
nheciveis como exclusiva ou principalmente destinados as ma-
quinas da presente posigdo ou das posigdes 84.44, 84.45, 84.46
ou 84.47 (por exemplo: fusos, aletas, guarnigdes de cardas,
pentes, barras, fieiras, lancadeiras, ligos e quadros de 1li-
¢gos, agulhas, platinas, ganchos).

- Mdquinas e aparelhos auxiliares para as maquinas das
posigbes 84.44, 84.45, 84.46 ou 84.47:

8448.11 -- Ratleras (maquinetas*) e mecanismos "Jacquard"; re-
dutores, perfuradores e copiadores de cartdes; ma-
quinas para enlagar cartdes apos perfuragido

8448.19 -- Outros

8448.20

Partes e acessdrios das mdaquinas da posigado 84.44 ou
das suas maquinas e aparelhos auxiliares

Partes e acessdrios das mdaquinas da posigdo 84.45 ou
das suas maguinas e aparelhos auxiliares:

8448.31 —-—- Guarnigdes de cardas

8448.32 -- De mdquinas para preparacdo de matérias téxteis,
exceto as guarnigdes de cardas

8448.33 -- Fusos e suas aletas, anéis e cursores

8448.39 -- Outros

Partes e acessdrios de teares para tecidos ou das
suas maguinas e aparelhos auxiliares:
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8448.41 -- Langadeiras
8448.42 -- Pentes, ligos e quadros de ligos
8448.49 -- Outros

- Partes e acessdrios dos teares, maguinas ou apare-
lhos, da posigdo 84.47 ou das suas maquinas e apare-
lhos auxiliares:

8448.51 -- Platinas, agulhas e outros artigos, utilizados na
formagdo das malhas

8448.59 -- Outros
Incluem-se na presente posigdo:

I. Todos os aparelhos e maquinas auxiliares gque, dotados de uma
funcdo prdpria, sdo utilizados, 1solada ou conjuntamente, com as
maquinas das posigdes 84.44, 84.45, 84.46 ou 84.47 (maguinas pa-
ra fiagdo, teares para tecidos, para tricotar, bordar, etc.),
tendo em vista, por exemplo, conferir-lhes possibilidades suple-
mentares [por exemplo, as ratieras (maguinetas*) e os mecanismos
"Jacquard"] ou, mals simplesmente, assegurar mecanicamente um
servigo determinado, correlativo a fungéo pr1nc1pal da maguina
(por exemplo, os quebra urdiduras, quebra-tramas e mdquinas au-
tomdticas de dar nds).

II. As partes das mdquinas ou aparelhos da presente posigdo, bem co-

mo as das maquinas ou aparelhos das posigdes 84.44, 84.45, 84.46
ou 84.47, que, em excegdo a regra habitual (ver as Consideragdes
Gerais da Segdo), ndo s&o classificadas com as magquinas e apare-
lhos aos quais sdo destinadas.

III. Os acessdérios diversos utilizados nas maquinas ou aparelhos das

posigdes 84.44, 84.45, 84.46 ou 84.47, ou da presente posigdo; ©O
termo acessorios refere-se, em principio, aos artefatos ou ele-
mentos de equipamento 1ntercamb1avels, estranhos ao mecanismo
propriamente dito da maquina, e que devem ser substituidos fre-
quentemente, quer por motivo do seu rapido desgaste, quer porque
é necessdrio adaptd-los constantemente ao tipo de trabalho efe-
tuado.

A. - MAQUINAS E APARELHOS AUXILIARES
Fazem parte deste grupo, entre outros:
As maquinas e aparelhos auxiliares para as maquinas de fiacgao,
tais como os dispositivos automdticos para a retirada das bobinas
cheias e sua substituigdo por bobinas vazias ou os dispositivos
moveis para colocar fileiras de bobinas vazias.
Os cavaletes porta-cilindros, que suportam os cilindros durante a

engomagem ou bobinagem ou, em certos casos, mantém o cilindro du-
rante a tecelagem.
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10)

1)

As ratieras (maquinetas*) e os mecanismos "Jacquard", que permitem
a fabricagdo de tecidos muito trabalhados assegurando o movimento
distinto de um numero de jogos de ligos mais elevado, ou mesmo O
movimento individual de cada fio de urdidura. As ratieras (maqui-
netas*) agem por meio de um mecanismo seletor giratdrio constitui-
do, quer por um dispositivo de cadeia sem fim provida de pinos
amoviveis, convenientemente dispostos , quer por um jogo de car-
tdes especialmente perfurados e reunidos bordo a bordoc por uma la-
cada flexivel; os pinos salientes, ou entdo as perfuragdes dos
cartdes, selecionam e operam o dérgdo (alavanca, agulha, gancho,
etc.), que aciona o mecanismo de comando de cada Jjogo de ligos. O
mecanismo "Jacquard" é um sistema de cartdes perfurados muito ana-
logo, mas cuja particularidade é de agir separadamente sobre cada
fio de urdidura; o mesmo acontece com o mecanismo Verdol, que fun-
ciona com o auxilio de uma fita continua de papel perfurado.

Os mecanismos chamados "redutores de cartdes", que s&do montados
sobre os mecanismos "Jacquard" a fim de permitir utilizar, conse-
cutivamente um mesmo cartdo, para diminuir o seu numero e aumentar
a rapidez da tecelagem.

Os perfuradores de cartdes, mesmo elétricos, para ratieras (maqui-
netas*) ou semelhantes.

As mdquinas para enlagar cartdes apds perfuragdo.

Os mecanismos troca-lancadeiras de caixas ascendentes, de revol-
ver, etc., concebidos para serem montados sobre os tears para te-
cidos comuns, a fim de aumentar as possibilidades de comando dos
fios de trama.

Os quebra-tramas e os quebra-urdiduras, mecanismos amoviveis que
provocam a interrupgdo imediata do tear em caso de ruptura de um
fio, bem como os controladores de canelas, destinados a assegurar
um controle permanente da reserva de fio contida na canela e pro-
vocar a substituicgdo desta dltima; os aparelhos deste tipo de fun-
cionamento elétrico também se incluem nesta posigdo.

As amarradeiras automdticas ou torcedeiras, pequenos aparelhos que
se colocam nos teares, acima da manta de urdidura, a fim de permi-
tir emendar mecanicamente os fios quebrados durante a tecelagem.

A presente posigdo ndo abrange as mdquinas de amarrar as ur-
diduras da posigdo 84.45.

Os mecanismos de gaze montados sobre os teares para tecidos comuns
e que permitam obter um cruzamento determinado dos fios de urdidu-
ra formando uma espécie de anéis na qual se insere o fio da trama,
tendo em vista a fabricagdo da gaze ou de tecidos em ponto de ga-
ze.

Os "brocados", mecanismos que pemitem langar uma langadeira volan-
te suplementar entre certas segdes de urdidura, a fim de realizar
certos desenhos (brocado ao langado).
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12) Os "movimentos para fazer anéis" que asseguram, por um movimento
varidvel do pente, a formagdo de pequenos anels sobre uma ou as
duas faces do tecido [tecidos toalhados (tecidos turcos*), etc].

13) Os "movimentos de falsa ourela", dispositivos semelhantes adapta-
veis aos teares para tecido e utilizados principalmente para parar
os fios de trama através de um ponto de gaze ou um tipo de chu-
leio, quando se tece num tear de grande largura um tecido destina-
do a ser recortado em varias larguras.

14) Os aparelhos equipados com células foto-elétricas que sirvam para
detectar, durante a fabricagdo, os defeitos nos tecidos de malha,
nas mantas de fios que se enrolam nas urdiduras, etc. e que acio-
nam, quando surge uma lrregularidade, o dispositivo de interrupgdo
da maquina com a qual eles trabalham.

15) Os trocadores automdaticos de bobinas de teares para tecidos.
16) As mdquinas de colocar as laminas nos quebra-urdiduras.

17) Os quebras—-fios para urdideiras, engomadoras e teares de malha ou
de tricd.

18) Os porta-bobinas.

19) As redes e batedeiras (aletas batentes) para abridoras e as bate-
deiras para lardeadoras mecanicas.

20) Os cilindros e tambores para lardeadoras mecanicas, cardas ou pen-
teadoras.

21) Os agitadores, tambores e cilindros para maquinas de dessuardar a
13 ou para maquinas de lubrificagao.

22) Os dispositivos de estiragem para bancos de estiragem, (bancos de
fusos*) ou teares de fiar continuos, de anéis, bem como seus Cl-
lindros.

23) Os depuradores mecinicos de fios, de construgdo simples, para ma-
quinas de bobinar, destinados a desembaragar oOs fios dos nos e ou-
tros defeitos.

Os mecanismos acima mencionados sdo, as vezes, concebidos para
fazer parte integrante de certos tipos de teares para tecidos (teares
"Jacquard", teares automdticos, etc.). Quando apresentados 1soladamen-
te, 1ncluem-se na presente posigdo, nao como maquinas ou aparelhos au-
xiliares, mas como partes das mdquinas das posicdes 84.44, 84.45,
84.46 ou 84.47.

B. - PARTES E ACESSORIOS

Neste grupo podem citar-se:

1) As cAntaras, destinadas a suportar as bobinas de fio de wurdidura
durante a urdidura.

2) Os fusos e suas aletas e os anéis giratdrios para teares de fiar.
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7)

10)

1)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

Os potes-turbinas, ou potes Tophan, muitas vezes de pldstico, que
servem para enrolar as fibras sob forma de um bolo durante a fia-
¢do das matérias téxtels sintéticas ou artificiais.

Os pentes e barras de agulhas de penteadoras e as barras de aqgqu-
lhas de bancos de estiragem ("gills").

As fitas e outras guarnigdes de cardas, com pontas ou fios metdli-
cos, e os fios de cardas com dentes de serra.

Os cursores, pequenos anéls abertos que se colocam sobre o anel
giratdrio dos teares de fiar deste tipo, a fim de dar a torgdo ao
fio.

As fieiras (ou cabegas de fieiras), mesmo de metals preciosos,
utilizadas para a extrusdo das fibras sintéticas ou artificiais,
com excecdo das de cerdmica (posigdo 69.09) ou de vidro (posigdo
70.20).

Os guia-fios exceto os de porcelana ou de aluminio sinterizado
(posigdo 69.09), de vidro (posigdo 70.20) ou inteiramente de &gata
ou de outras pedras da posigdo 71.16.

Os cilindros, grandes bobinas especials, que suportam, durante a
tecelagem, o enrolamento das mantas de urdidura.

Os pentes dos teares para tecidos de dentes regulaveis ou ndo, cu-
ja fungdo é separar os fios de urdidura e apertar os fios de trama
contra os precedentes para formar o tecido.

Os quadros de ligos, destinados a suportar o jogo de ligos corres-
pondente a cada segdo da urdidura.

As lancadeiras, excluidas as canelas.

Os ligos metdlicos, pedacgos de fios providos de um 1lhd central no
qual passa um fio de urdidura, bem como os fios de arcadas e as
manilhas, equipamento de fios de comando ligando o quadro de ligos
ao seu mecanismo de comando.

Os artefatos deste tipo em cordéis ou fios téxtels 1in-
cluem-se na posigdo 59.11.

Os prumos ou lingotes, que servem de contrapeso aos quadros de li-
GOS e aos seus arneses.

Os blocos de manilhas e blocos de arcadas (vulgarmente de madeira
ou fibra vulcanizada), perfurados com miltiplos orificios providos
de 1lhoses para ceder passagem aos fios de arcadas ou de manilhas
no eguipamento com mecanismo "Jacquard" ou semelhantes.

Os mosquetdes de manilhas, pequenos porta-mosquetdes metdlicos es-
peciais destinados a ligar os fios de arcadas aos fios de mani-
lhas.

As agulhas para teares para malha e teares para tricotar, por

exemplo, agulhas de bico ou ganchos incluidos os pungdes e as agu-
lhas para maquinas de apanhar malhas, agulhas articuladas (denomi-
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18)

19)

20)

21)

22)

23)

24)

25)

26)
27)

28)

29)

30)

31)
32)
33)
34)

nadas também agulhas de dobradigas, a valvula ou a palheta) provi-
das de uma ou vadrias liguetas, agulhas de corrediga cuja lingueta
é substituida por uma corrediga mdével, agulhas tubulares, agulhas
de croché para teares de croché.

Os carros, pentes, pecas gémeas, etc., para teares de tule, de
rendas ou de bordados.

As corredigas e acessOrios semelhantes para maquinas de fabricar
malhas.

As mangas de estiragem, de plastico.

As lancadeiras para teares para tecidos (langadeiras de tecela-
gem), teares para bordar e teares para redes.

As platinas para teares para fabricar malhas, por exemplo platinas
malhadeiras, platinas de formagdo, de abaixamento, platinas repul-
soras, platinas de margem dupla, platinas guia-fios, platinas de
transporte, platinas para malhas viradas, platinas para malhas
"Jacquard". Trata-se de artefatos em folhas de ago com cerca de
0,1 a 2 milimetros de espessura e dotados de perfis muito variados
gue participam com as agulhas (geralmente as agulhas de bico ou
articuladas) na formagdo de malhas. '

Os acessorios para a formagdao de malhas, por exemplo, ondas, guias
de ondas, garras com desenho, estendedores, corredigas, chavetas,
empurradores.

Os cilindros de urdidura, os cilindros divididos e as bandejas de
cilindros os freios e reguladores de desenrolamento automatico dos
cilindros.

Os cavaletes e ganchos de suspensdo das laminas, os dentes para
frentes

Os retentores de teares para tecidos.
As caixas de langadeiras.

Os ferros utilizados nos teares para tecidos, para formar os
anéis, 1ncluidos os gue comportam uma parte cortante.

Os ganhos para teares de croché (sem langadeira).

As barras com agulhas para teares para fabricar malhas, as placas
corredigas, cames e bandejas com agulhas para teares retilineos
para fabricar malhas, as cames de agulhas e os cilindros de agu-
lhas para teares circulares para fabricar malhas.

As agulhas para teares de fil6 e os ganchos para teares de rede.
As agulhas e os quadros de bordar para teares de bordar.

Os fusos para teares de galdes e teares de bilros.

Os freios (tensores) de fios e os pentes para urdiduras e engoma-

deiras mecanicas.
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35) As aqulhas, platinas, "facas" e garras para ratieras (maguinetas¥)
ou mecanismos "Jacquard".

36) Os depdsitos (caixas ascendentes, giratdrias, etc.) para trocado-
res automatico de langadeiras.

37) Os depdsitos para trocadores automaticos de bobinas-trama.

38) As lamelas para quebra-urdiduras automaticos.

*

Também se excluem desta posigdo:

a) Os papé€is e cartdes perfurados para mecanismos "Jacquard" ou seme-
lhantes (posigdo 48.23).

b) As bombas de cabecas de teares para alimentagdo das fieiras de ma-
térias téxteis sintéticas ou artificiais (posigdo 84.13).

c) Os filtros de cabegas de teares para a fiagdo de fibras sintéticas
ou artificiais (posigdo 84.21).

d) As agulhas dos tipos utilizados nas mdquinas de costura (posigdo
84.52).

e) Os recipientes de fiagdo de qualquer matéria (regime proéprio).

f) As varas de trelica, constituidas por uma simples ldmina de madei-
ra ou de metal, que sdo inseridas entre as segles da manta de ur-
didura para limitar a abertura da cala (regime da matéria consti-
tutiva).

g) As canelas, bobinas, carretéis, fusos, mandris, tambores e supor-
tes semelhantes de qualguer tipo e de quaisquer matérias para o
enrolamento dos fios ou tecidos (regime da matéria constitutiva).

84.49 - Maquinas e aparelhos para fabricagdo ou acabamento de feltro
ou de falsos tecidos, em peca ou em formas determinadas, 1in-
cluidas as maquinas e aparelhos para fabricagdo de chapéus de
feltro; formas para chapéus e para artefatos de uso semelhan-
te.

Esta posigdo refere-se as maquinas e aparelhos para fabricagao
ou acabamento de feltro de qualquer espécie ou de falsos tecidos e de
artefatos destas matérias, com excegdo dos tecidos feltrados. Esta po-
sicdo abrange também as formas de chapelaria.

Contudo, 1incluem-se sempre na posigdo 84.45, as maqulinas due

servem para a preparacgdo das fibras antes da feltragem propriamente
dita (sopradoras de pélos, abridoras, batedoras, cardas, etc.), que
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sdo dos mesmos tipos que as utilizadas para a preparagdo das fibras
téxteis tendo em vista a fiagdo.

3)

6)

A. - MAQUINAS E APARELHOS PARA A FABRICACAO OU O ACA-
BAMENTO DO FELTRO OU DE FALSOS TECIDOS EM GERAL

Pertencem a este grupo entre outros:

As feltradoras, geralmente compostas de duas placas metdlicas es-
triadas (feltradoras de bandejas), uma fixa e a outra animada de
um movimento de deslocamento alternativo, e entre as quals, sob o
efeito combinado da fricgdo e da pressdo a manta de pélos sofre
uma primeira feltragem. Estas mdqulnas comportam também, disposi-
tivos de umidificagdo e de aquecimento.

Noutros tipos de maguinas de feltrar, as placas sdo substi-
tuidas por duas séries sobrepostas de rolos canelados, animados
por movimentos varidveils.

As mdquinas de ensaboar, destinadas a impregnar de sabdo o feltro
gue sai da maquina de feltrar.

Os plsoes de malhetes, que ultimam a feltragem das fibras umedeci-
das com dgua e sabdo. Estes pisdes permanecem aquil classificados,
embora possam ser utilizados para a feltragem de pequenos artefa-
tos em tecido (boinas, etc.); em contrapartida, os pisdes de ci-
lindros, principalmente utilizados para feltragem dos tecidos, 1in-
cluem-se na posigao 84.51.

As maquinas para a fabricagdo do "feltro misto" (combinagdo de uma
manta de feltro de 1la com um suporte téxtil). Quando o suporte ¢é
em tecido de 1ld, a aderéncia é realizada, por meio de um rolo
aquecido, por simples feltragem entre as fibras de 13 do tecido e
as fibras da manta de 1&; se o suporte é noutro tecido, a llgagao
entre a manta feltrada e o suporte é obtida pela agdo de uma série
de agulhas barbelados que, atravessando o conjunto, obrigam certas
fibras do feltro a penetrar na base do tecido (mdquina de agu-
lhar).

As maquinas para acabamento do feltro em pegas (maguinas de ras-
par, polir, lustrar, etc.).

As maquinas de fabricar falsos tecidos, tais como as que utilizam
a via seca, a via umida ou a fiagdo direta.

B. - MAQUINAS E APARELHOS PARA A FABRICACAO DE CHA-
PEUS DE FELTRO

Neste grupo podem citar-se:

As maquinas que simultaneamente feltram o pélo e ddo uma primeira
forma ao chapéu (cones). S3o constituidas por um sistema de cilin-
dros de alimentagdo que dirigem os pélos para escovas metdlicas
rotativas, que os projetam, em rec1p1ente fechado, de encontro a
superficie de uma "cloche" cbnica, de tela metdalica ou de chapa
perfurada que gira em torno do seu eilxo e na gqual um aspirador
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produz um vdcuo relativo. Retidos pela aspiragdo do ventilador, os
pélos aglomeram-se em manta em toda a superficie da "cloche".

2) As prensas de feltrar, formadas por duas mesas sobrepostas, geral-
mente de madeira, uma fixa e outra com movimentos alternativos -
ou ambas com movimento alternativos - e as duas com estrias nas
faces opostas.

Os cones de feltro inseridos entre as duas chapas, sofrem
feltragem progressiva provocada por pressdo e fricgéao simultanea.

3) Os pisdes, que se destinam a ultimar a feltragem dos pélos. Com-
pdem-se de cilindros canelados sobrepostos, animados de movimento
de rotacgdo e de movimento alternativo de translagdo sobre o seu
e1xo.

4) As maquinas para enformar a copa que arredondam O cone para formar
o fundo do chapéu ou roseta.

5) As maquinas para enformar as abas que, por meio de rolos cdnicos,
asseguram uma certa elevagdo das bordas.

6) As maquinas de polir, destinadas a eliminar, por meio de pedra-po-
mes ou lixa, da cloche feltrada os pé€los que erigam a sua superfi-
cile.

7) As maquinas de chamuscar os cones.

8) As maquinas de aprestar, que asseguram a penetragao do apresto
(goma ou gelatina) no feltro, a fim de lhe dar uma certa rigidez.
As "cloches" providas de apresto através de imersdo ou pulveriza-
cdo sdo comprimidas, em seguida, entre um jogo de cilindros.

9) As maquinas para euformar em circulo (ou maquinas de acabamento),
gue tenham por fungdo dar a forma definitiva ao chapéu, através de
uma virada completa das bordas, executada sobre forma apropriada.

10) As prensas de areia, constituidas por uma série de sacos de arela
guente suspensos em uma armagdo e que, empurrados por um disposi-
tivo mecdnico, comprimem os chapéus colocados em fdérmas ocas, a
fim de perfazer a coesdo das fibras.

11) As torres de rigar, que se destinam a dar brilho ao chapéu acaba-
do.

As maquinas para fabricar chapéus de feltro de 1d nao diferem
das descritas acima para chapéus de pélos, com excegdo das magquinas
que simultaneamente feltram o pélo e ddo uma primelra forma ao chapéu.
Neste tipo de maquina, também classificada aqui, a manta de fibras de
13 que sai da carda é dirigida para um dispositivo formado de dois co-
nes giratdrios macligos nos quals se enrola.

C. - FORMAS PARA CHAPEUS E PARA ARTEFATOS DE
USO SEMELHANTE

Estas fdérmas, de madeira ou metal, (em geral, de aluminio), em-
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pregam-se em algumas das maquinas acima mencilonadas.

Também se 1ncluem nesta posigdo, os aparelhos de enformar empre-
gados nos estabelecimentos de venda para alargar os chapéus, mas nao
os aparelhos chamados conformadores, que se destinam simplesmente a
obter, por perfuragdo de uma folha de papel, o contorno exato da cabe-
ga do cliente (posigcadao 90.31).

PARTES

Ressalvadas as disposig¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracdes Gerals da Segdo), também se compreendem
na presente posigdo as partes das maquinas ou aparelhos desta posigéo.

Excluem-se desta posigdo:

a) As mdgquinas de comprimir, verdadeiras calandras gque servem para
homogeneizar o véu antes de sua passagem pela feltradora (posigdo
84.20).

b) Os teares para malhas para a fabricagdo de boinas, fezes ou seme-
lhantes (posicgdo 84.47).

84.50 - Maquinas de lavar roupa, mesmo com dispositivos de secagem

(+).

- Maguinas de capacidade ndo superior a 10 kg, em peso
de roupa seca:

8450.11 -—- Maquinas 1intelramente automdticas
8450.12 -- Outras mdquinas, com secador centrifugo incorporado
8450.19 -- Outras

8450.20 - Maquinas de capacidade superior a 10 kg, em peso de
roupa seca

8450.90 - Partes

Esta posicdo abrange as maquinas de lavar (mesmo elétricas e de
qualquer peso) de uso doméstico ou dos tipos utilizados nas lavande-
rias. Estas mdquinas compreendem, geralmente, pas ou cilindros perfu-
rados rotativos que se destinam a agitar ou a fazer circular, conti-
nuamente, o liquido e os artefatos tratados, ou, as vezes, um disposi-
tivo vibratdrio que imprime ao liquido um movimento oscilatdrio de al-
ta frequéncia.
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Também se classificam nesta posigdo as mesmas maguinas que com-
portem um dispositivo de secagem.

Contudo, as magquinas de lavar a seco incluem-se na posigdo
84.51.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se classificam
nesta posigdo as partes das maquinas da presente posigdo.

O

o) o
Nota Explicativa de Subposigodes.
Subposigdo 8450.11

A presente subposicdo abrange as maquinas de lavar que efetuem,
apds selegdo do programa e sem intervengdo do usudario, os trabalhos de
lavagem, enxaguadura e centrifugacgdo.

84.51 - Maquinas e aparelhos (exceto as maquinas da posigdo 84.50) pe-
ra lavar, limpar, espremer, secar, passar, prensar (incluidas
as prensas fixadoras), branquear, tingir, para apresto e aca-
bamento, para revestir ou impregnar fios, tecidos ou obras de
matérias téxteis e mdquinas para revestir tecidos-base ou ou-
tros suportes utilizados na fabricagdao de revestimentos para
pavimentos, tais como o lindleo; maquinas para enrolar, desen-
rolar, dobrar, cortar ou dentear tecidos.

8451.10 - Maquinas para lavar a seco
- Maquinas de secar:
8451.21 -- De capacidade ndo superior a 10 kg, em peso de rou-
pa seca
8451.29 -- Outras

8451.30 - Maquinas e prensas para passar, incluidas as prensas
fixadoras

8451.40 - Maquinas para lavar, branquear ou tingir

8451.50 - Maquinas para enrolar, desenrolar, dobrar, cortar ou
dentear tecidos

8451.80 - Outras maquinas e aparelhos

8451.90 Partes

Esta posigdo compreende uma grande variedade de maquinas e apa-
relhos destinados:
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I. A lavar, limpar, espremer, passar, branquear, tingir, secar ou
tratamentos semelhantes, de fios, tecidos ou obras de materias
téxteis, exceto as mdquinas de lavar roupa (posigdo 84.50).

II. Ao apresto ou acabamento de fios e tecidos, apdés fiagdo e tecela-
gem respectivamente, a fim de melhorar o seu aspecto ou proprie-
dades (tosadura, apisocamento, lustragem, etc.) ou de lhes confe-
rir novas qualidades (impregnagdo, revestimento, etc.), exceto as
mdquinas utilizadas para apresto ou acabamento do feltro (posigdo
84.49).

III. A enrolar, desenrolar, dobrar, cortar ou dentar os tecidos.

Muitas das mdquinas desta posigdo ndo sdo mais do que tinas, re-
servatdrios ou um outro recipiente, equipados com dispositivos mecdni-
cos simples, tals como rolos transportadores ou guiadores de fios ou
de tecidos, cilindros compressores para espremer O excesso de liquido,
agitadores de pas, etc. Sdo utilizadas para executar diversas opera-
¢bes de lavagem, branqueamento, tingimento, limpeza, etc. ou certas
operacdes de acabamento que compreendem um revestimento com diversos
aprestos ou uma 1mpegnagdo com compostos guimicos destinados a tornar
a matéria tratada impermedvel, inamarrotdvel, ignifuga, inatacdvel pe-
las tragas ou imputrescivel. Estas maguinas e aparelhos permanecem
classificados nesta posicgdo, desde que sejam providos desses d1sposi-
tivos mecdnicos e que se destinem manifestamente ao tratamento das ma-
térias téxteis.

A. - MAQUINAS PARA LAVAR EQUIPADAS OU NAO
COM DISPOSITIVOS DE AQUECIMENTO

Fazem parte deste grupo, principalmente:

1) As maquinas industriais de lavar fios, tecidos ou qualsquer obras
téxtels, exceto as mdquinas de lavar roupa (posigdo 84.50), tais
como as maquinas de lavar de tinel, através das quais os fios em
meadas sdao conduzidos, submetidos a pulverizagdes sucessivas de
liquido e finalmente secos, e as maquinas para lavar tecidos em
pegas.

2) Os secadores, de rolos.

3) As maquinas agitadoras, utilizadas nas lavanderias para desembara-
car as pegas umidas e estendé-las para passar.

4) As maquinas e as prensas de passar (de pratos, de cilindros sobre
mesa, de cilindro e tina, etc.), incluidas as prensas fixadoras,
exceto, porém, as mdquinas de alisar ou passar do tipo calandra,
mesmo de uso doméstico (posigdo 84.20).

B. - MAQUINAS E APARELHOS PARA BRANQUEAR E TINGIR

Neste grupo, citam-se as mdquinas denominadas "J - boxes"™ para
branqueamento ou outras operagodes imidas de acabamento. Consistem, es-
sencialmente, de um recipiente vertical com dois bragos, em forma de
J, provido interiormente de dispositivos a jatos de vapor e de rolos
que sirvam para conduzir e guiar o tecido o qual previamente 1mpregna-
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do por um agente de branqueamento, penetra no braco maior do recipien-
te, onde se comprime, para sair finalmente pelo brago mais curto,
quando o branqueamento estiver terminado.

Incluem-se aqui outras mdquinas, sobretudo do tipo de tina men-
cionado anteriormente, adaptadas para tratar as matérias téxtels sob
as suas diversas formas: fios em meadas, em novelos ou bobinas, teci-
dos em pecgas ou artefatos confeccionados. O presente grupo incluil ain-
da mdquinas para tinturaria e apresto para o tratamento a plano dos
tecidos em pecas; o érgdo essencial destas mdquinas € constituido por
um jogo de rolos compressores destinados a espremer o excesso de 1i-
quido do tecido.

C. - MAQUINAS DE LAVAR A SECO

Essas mdguinas operam, ndo com dgua, mas com auxilio de outros
liguidos, tais como a gasolina e o tetracloreto de carbono. Trata-se,
geralmente, de mdquinas complexas, compreendendo por exemplo cubas nas
quais um dispositivo agitador forga o liguido a atravessar as pegas a
serem lavadas, extratores centrifugos, filtros ou clarificadores, re-
servatdrios; dada a natureza inflamdavel da maioria dos liguidos utili-
zados, estes aparelhos e as bombas de circulagdo sao geralmente equi-
pados com motores e transmissdes de seguranga.

D. - SECADORES E MAQUINAS PARA SECAR

Classificam-se nesta posigdo apenas os aparelhos e maquinas cla-
ramente reconheciveis como sendo destinados a secagem dos fios, teci-
dos ou obras de matérias téxteis. S3o de dols tipos princilpals: aque-
les que se compdem essenclalmente de um recipiente fechado no qual as
matérias a secar sdo submetidas & agdo de uma corrente de ar quente, e
aqueles que trabalham por meio de cilindros aqueclidos.

Os secadores e maquinas de secar ndo especialmente concebidos
para o tratamento das matérias téxtels, estdo classificadas na posigao
84.19, e os secadores centrifugos incluem-se na posigdo 84.21.

E. - MAQUINAS PARA APRESTO E ACABAMENTO
Pertencem, principalmente, a este grupo:

1) As maqulinas para mercerizagao, nas guais os fios ou os tecidos sao
tratados & soda cdustica ao mesmo tempo que sdo esticados.

2) As mdquinas batedoras de magos ("beetler machines"), nas quais sé-
ries e macos com cabega de madeira ou de ago vazado, dispostos em
espiral num ci1lindro, executam, por batimento no pano, um certo
reforco do tecido obtido pelo aperto dos fios e um lustramento de
sua superficie.

3) As mdquinas de cilindros, para o apisoamento de tecidos, que aper-

tam fios da urdidura e da trama e asseguram uma feltragem parcial
da superficie.
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4)

6)

10)

1)

12)

13)

14)

15)

Os pisdes de martelos ou de malhetes, utilizados sobretudo
para a fabricagdo do feltro, incluem-se na posicdo 84.49.

As maquinas para extracdo de nds e de objetos estranhos, utiliza-
dos para eliminar os nds dos fios ou os cardos que podem ter fica-
do nos tecidos.

As maquinas de raspar (ou de cardar tecidos), chamadas cardadeiras
de 1la, que servem para levantar as fibras a superficie do tecido
por raspagem. Consistem, essencilalmente, de um grande cilindro
provido de cardas guarnecidos de cardos naturais (cardos cardado-
res), quer de finas pontas metdlicas.

As maquinas de aveludar, que batem o avesso dos tecidos para le-
vantar os pélos.

As maquinas chamadas "tosadoras"™ para alisar, por tosadura, a sur-
ficie de um tecido cardado; estas mesmas maquinas sdo empregadas
para o acabamento do veludo. Utilizando-se chapas ou cilindros com
movimentos varidveis providos de laminas caneladas, podem obter-se
efeitos ou desenhos variados.

As maquinas de ratinar, que produzem a superficie de um tecido de
13 um efei1to de ondas ou botdes, enrolando ou frisando os tufos de
pélos. Consistem numa chapa recoberta de pelicia, sobre aqual se
movimenta uma outra chapa mével, revestida de borracha, de feltro,
ou as vezes, de lixa, animada de um movimento alternado circular.

As escovas mecanicas, compostas de escovas cilindricas rotativas,
para escovar o tecido apds a raspagem ou a tosadura.

As maquinas de carbonizar e as maquinas de chamuscar (gasear), pa-
ra remover do fio ou do tecido o seu aspecto felpudo. Estas maqui-
nas operam pela passagem rdpida do tecido sobre cilindros ou cha-
pas curvas fortemente aquecidas, ou entdo, sobre chamas de gas.

As maquinas de polir os cordéis, as maquinas de polir a seda em
meadas e as maquinas de dar brilho aos tecidos de seda.

As esmeriladoras, para uniformizar a superficie do tecido.

As prensas de lustrar, que produzem um brilho de superficie pela
compressao numa mesa plana ou semi-circular (prensa de lancgadei-
ras). Utilizam-se também, para esse fim, calandras (posigdo 84.20)
ou prensas hidrdulicas de uso geral (posigdo 84.59).

As maquinas para deslustrar, nas quais os tecidos s3o tratados a
vapor para lhes restituir o brilho e evitar, de uma certa maneira,
o seu encolhimento, bem como as maquinas semelhantes para o trata-
mento dos fios ou tecidos a vapor (mdquinas de vaporizar, de ume-
decer, etc.).

As maquinas alargadoras ou ramas, que servem para restituir aos

tecidos em pegas a sua largura primitiva, encolhida durante as
operagbes de apisoamento, tingimento, etc.
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16)

17)

18)

As mdquinas de encolher, que atuam por compressao mecénica dos
fios de trama, a fim de que o tecido ndo encolha mais tdo facil-
mente em seguida.

As mdquinas para apresto e as mdquinas para revestimento ou 1im-
pregnagido dos fios ou tecidos, por meio de indutos especlals, tais
como a cola, substlncias amildceas, plasticos, borracha, alcatrao
ou diversos compostos impermeabilizantes, incluidas as maquinas
para a aplicagdo de pastas de revestimento sobre suportes de teci-
dos ou de outras matérias na fabricagdo de lindleo ou de revesti-
mentos para pavimentos e as mdquinas para apresto descritas na
parte B acima.

As maquinas para a fabricagdo dos fios de fantasia, que produzem
um efeito especial nos fios, apds a fiagdo e torgdo do fio, tais
como as mdquinas para guarnecer o fio com pequenas gotas de gela-
tina, cera, etc. (fios perlados).

F. - MAQUINAS PARA ENROLAR, DESENROLAR, DOBRAR,
CORTAR OU DENTEAR TECIDOS.
Este grupo compreende, entre outros:
As dobradeiras e enroladoras mecanicas gue permitem enrolar os te-
cidos ou dobrd-los longitudinal ou transversalmente bem, como as
gque permitem, também, controlar os defeitos do tecido. Estas ma-—

quinas sdo freqglientemente combinadas com aparelhos de medida.

As mdquinas para cortar ou dentear tecidos, incluidas as mdgquinas
de cortar os moldes ou as partes de vestudrio, etc.

%

* *

Sdo também classificadas nesta posigdo:

Os aparelhos para vaporizar (bonecas a vapor, bustos para passar a
vapor) para vestudrio exterior.

As mdquinas e aparelhos (mesas, etc.), que sirvam para dobrar a
roupa de cama, mesa e semelhante, ja passada (lengos, lengdis,
toalhas, etc.).

As mdquinas e aparelhos para ferver e lixiviar os tecidos de 1la a
fim de desengordurd-los antes do branqueamento ou tingimento.

As mdquinas que servem para eliminar a cola dos tecidos de algodao
antes do brangueamento ou tingimento.

As maquinas que servem para tratar os tecidos com lixivia de soda
ou de potdssio antes do branqueamento ou tingimento.

As mdquinas para umedecer pelo vapor os fios, tecidos e outras
obras de matérias téxteis.
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7) As miquinas para enformar e fixar a forma incluidas as mdquinas de
pré-enformar e enformar meias e semelhantes.

8) As mdquinas para impregnagdo e estiramento dos tecidos para pneu-
maticos.

9) As mdquinas de entintar as fitas téxteis de mdquinas de escrever
ou semelhantes.

10) As mdquinas de romper o apresto dos tecidos.

11) As mdquinas de flocar os tecidos, por exemplo, as madquinas de flo-
car eletrostdticas.

12) As miaquinas de plissar os tecidos.
13) Os aparelhos de limpar tapetes no préprio local, exceto pelo pro-
cesso a seco, de peso superior a 20 kg.
PARTES
Ressalvadas as disposicdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se incluem nesta
posicdo as partes das mdquinas ou aparelhos da presente posigdao.

*

Excluem—-s2 desta posigdo:

a) Os autoclaves, caldeiras, cubas, estufas e outros aparelhos néo
reconheciveis como destinados ao tratamento térmico dos téxteis,
da posigao 84.19.

b) As calandras para lustrar, dar brilho, polir, gofrar, matizar,
abrilhantar e seus cilindros (posigdo 84.20).

c) Os secadores e outras maquinas e aparelhos centrifugos da posigdo
84.21.

84.52 - Maquinas de costura, exceto as de costurar cadernos da posigéao
84.40; mdveis, bases e tampas, préprios para maguinas de cos-
tura; agulhas para maquinas de costura. (+)

8452.10 - Mdquinas de costura de uso doméstico

Outras maquinas de costura:

8452.21 -- Unidades automdticas
8452.29 -- Outras
8452.30 - Agulhas para maquinas de costura

8452.40 - Mdveis, bases e tampas, para maguinas de costura, e
suas partes
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8452.90 - Outras partes de maquinas de costura

A - MAQUINAS DE COSTURA

A presente posigdo compreende todas as maquinas ou cabegas de
maquinas que, por meio de uma agulha mével, permitem reunir, por cCoOs-—
tura, duas ou mais pecgas de tecido, couro, papel, etc., exceto as ma-
quinas para brochar o fio téxtil para brochura ou encadernagdo (posi-
cdo 84.40). Permanecem classificadas aqui as maquinas que para além do
trabalho de costura, podem executar pontos puramente decorativos, tails
como os efeitos de bordados, mas ndo, todavia as maquinas especilails
concebidas exclusivamente para bordados (incluidas as mdaquinas de pu-
xar os fios e ligar os abertos), que se incluem na posigdo 84.47. As
mdquinas de costurar cadernos sdo classificadas na posigdo 84.40 e os
teares de malhas-costuradores de mantas de fibras, bem como as outras
maquinas e teares de costura por entrelagamento, ("couture-tricotage")
na posicao 84.47.

Exceto nos casos em que executam certos pontos de bordado (meia
cadeia), estas maquinas executam geralmente os pontos de costura por
meio de dois fios distintos, dos quais um € 1introduzido pela agulha
através do suporte (tecido, papel, etc.), enquanto o outro é ligado ao
primeiro, sob o suporte, por meio de uma lancgadeira mével. As mdaquinas
de costura compdem-se, muitas vezes, de um mecanismo com uma so agulha
e uma sO langadeira (maquinas de uma cabega), mas alguns modelos com-
portam vdrias cabegas que permitem executar simultaneamente pespontos
duplos, triplos, etc.

Incluem-se também neste grupo as maquinas de costura elétricas,
acionadas por um motor elétrico incorporado na cabega, mesmo se forem
do tipo doméstico.

Além das mdquinas de costura comuns, utilizadas tanto para os
trabalhos domésticos como para a confecgdo de vestudrio (alfaiates,
costureiras, etc.), a presente posigdo compreende também as mdquinas
industriails exclusivamente concebidas para executar certos trabalhos
especials de costura; entre estas ultimas, podem citar-se:

1) As mdquinas de costura especiails para as industrias do couro: cal-
cados (maquinas para costurar viras, solas, canos de botas, etc.),
luvas e semelhantes, malas e semelhantes, etc.

2) As maquinas de casear comportando, as vezes, um dispositivo para
abrir casas.

3) As mdquinas para pregar botdes.

4) As maquinas para costurar chapéus de palha.

5) As maquinas para costurar as peles.

6) As maquinas para fechar sacos cheios, por costura (sacos de fari-
nha, de cimento, etc.); trata-se geralmente de maguinas suspensas

e desprovidas de langadeira.

7) As maquinas para remendar sacos rasgados.
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8) As maguinas para fabricar sacos e as maqulnas para debruar cober-
tores, tapetes, etc.

9) As maguinas de costura e de bordar e as enfestoadeiras, que execu-
tam pontos de cadeia e semelhantes, para rematar as bordas dos co-
bertores, os festbes, etc.

10) As apanhadoras de malhas, destinadas a costurar ponta a ponta e
malha a malha, os artefatos de malha.

Certos tipos de mdquinas aquil incluidos podem executar, além do
trabalho de costura, diversas outras operagdes comuns, tais como cor-
tar, dentear, perfurar ou preguear os tecidos, papéis, etc.

B. - MOVEIS, BASES E TAMPAS PARA MAQUINAS DE COSTURA

Classificam-se nesta posigdo, quer se apresentem 1soladamente ou
ndo, os mdéveis (armarios, mesas, etc.), especialmente concebidos e
destinados a conter ou suportar mdquinas de costura, mesmo que, reco-
lhendo-se a mdquina, possam ser utilizados como méveis. Também se 1n-
cluem aqui as partes dos referidos mdveis (gavetas, abas, etc.), bases
e tampas. Pelo contrdrio, as caixas essencialmente destinadas a prote-
cdo ou transporte das maquinas de costura seguem O seu proprio regime
quando sdo apresentadas 1soladamente.

C. - AGULHAS PARA MAQUINAS DE COSTURA

Classificam-se neste grupo, as agulhas destinadas ndo sé as ma-
gquinas da presente posigdo, mas também as mdquinas para brochura da
posicdo 84.40 e mesmo a certas maqguinas de bordar da posigdo 47.47,
contanto que estas agulhas sejam do mesmo tipo gque as agulhas para ma-
gquinas de costura das guais a malor parte se caracteriza pela presenga
de um orificio junto a ponta.

PARTES

Ressalvadas as disposicgdes gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerals da Segdo), também se incluem aqui
as partes das maquinas de costura da presente posigdo, tals como arma-
¢des e lancadeiras, mas ndo as canelas, que seguem o regime da matéria
constitutiva.

As mdaquinas de costura destinadas ao divertimento de criangas
incluem-se na posigao 95.03.
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Nota Explicativa de Subposicgdes.
Subposicdo 8452.10

A subposigdo 8452.10 compreende apenas as maquinas de costura e
as cabegas de mdquinas de costura do tipo mencionado a seguir que po-
dem executar pelo menos o ponto de nd (ponto de lancadeira):

a) maquinas manuais ou de pedal;

b) maquinas providas de um motor elétrico de poténcia de saida ndo
superior a 120 watts;

c) mdquinas de motor apresentadas sem motor, em que o peso da cabeca
da madquina ndo seja superior a 16 kg.

Todavia, esta subposicdo ndo compreende as mdaquinas de costura
que executem apenas operagdes determinadas tais como casas ou fecha-
mento de sacos cheios.

84.53 - Maquinas e aparelhos para preparar, curtir ou trabalhar couros
ou peles, ou para fabricar ou consertar calgcados e outras
obras de couro ou de pele, exceto maquinas de costura.

8453.10 - Madquinas e aparelhos para preparar, curtir ou traba-
lhar couros ou peles

8453.20 - Mdquinas e aparelhos para fabricar ou consertar cal-
cados

8453.80 - Outras mdquinas e aparelhos

8453.90 - Partes

Esta posigdo abrange, com excegdo das maquinas de costura in-
cluidas na posigdo 84.52, por um lado, as maquinas e aparelhos utili-
zados para a preparagdo e trabalho de couros, peles ou peleteria (pe-
les com p€lo*) em todos os estdgios da fabricagdo: operagdes prepara-
térias do curtimento (denominadas trabalho de rio), curtimento pro-
priamente dito (incluida a apergaminhagem), operagdes de acabamento
(couros e peles), de apresto ou de lustragem [peleteria (peles com pé-
lo*)] €, portanto, as mdquinas e aparelhos utilizados para fabricacgédo
ou conserto de obras de couro, pele ou, eventualmente, de peleteria
(peles com pélo*): calcados, luvas, malas, etc.

I - MAQUINAS E APARELHOS PARA PREPARAR, CURTIR OU
TRABALHAR COUROS OU PELES

Deve notar-se que certos tipos de maquinas ou aparelhos deste
grupo intervém, na prdtica, em diversos estdgios da transformacdo dos
couros, peles ou peleteria (peles com pé&lo*) (lavagem, reverdecimento,
eliminacdo de cal, oleagem, tingimento, etc.); tal & o caso, princi-
palmente, dos tambores de fuldes e de certos tipos de cubas e tambores
que comportam dispositivos agitadores, mecanismos de rotagdo, apare-
lhos para manipulacdo dos produtos, etc.
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Também fazem parte deste grupo, entre outros:

1) As maquinas de despelar, que servem para eliminar das peles brutas
os pélos previamente desagregados pelos banhos quimicos.

2) As maquinas de descarnar que extraem da pele despelada as excres-
cencias carnudas ou gordurosas que subsistem do lado do carnaz.

3) Os fuldes de malhetes ou de cilindros canelados, utilizados prin-
cipalmente para favorecer certas operagbes de curtimento (curti-
mento hungaro, carmurgagem, etc.).

4) As mdquinas de arejar ou de desenrugar, para abrir os poros das
pPeles curtidas, desprequed-las e eliminar certos defeitos de su-
perficie; as mdquinas de raspar, utilizadas para uniformizar as
peles por aplainamento do lado do carnaz, as maquinas de amaciar,
que amolecem e amaciam as peles por meio de cilindros providos de
cortiga ou de borracha.

5) As mdquinas de arrepiar (ou margaridas mecénicas), que esfregam ou
batem a superficie da pele para eliminar as impurezas contidas nos
poros e dar-lhe o grdo natural.

6) As maquinas batedeiras ou alisadoras, de martelos que tém por fun-

Gdo tornar o couro mais rijo e liso (couro para solas, correias,
etc.).
7) As maquinas para uniformizar ou serrar que, pela agdo de 1l8minas

que cortam a pele no sentido da espessura, permitem uniformizd-la
ou dividi-la em folhas.

8) As mdquinas de desgastar com mds, adelgagar ou lixar, destinadas a
tornar mais baga a superficie da pele de modo a obter um aspecto
aveludado.

9) As maquinas de escovar utilizadas, por exemplo, depois do desgas-
te, para limpar as peles e reforgar o aspecto aveludado.

10) As maquinas de lustrar ou dar brilho ao couro, por fricgdo de pe-
dras ou fragmentos de dgata ou vidro.

11) As mdquinas de granular.

Também se incluem aqui as mdquinas destinadas ao trabalho de pe-
leteria (peles com p€lo*). Em geral, as operacdes de pré-curtimento ou
de curtimento efetuam-se com o auxilio de maquinas semelhantes as aci-
ma mencionadas, mas este grupo compreende também as madquinas e apare-
lhos utilizados posteriormente para o acabamento das peleterias (peles
com pélo*) (preparagido ou lustragem) tais como as mdquinas de tosar ou
de tosquiar, que servem para uniformizar o comprimento do pélo, mdqui-
nas que tém por fungdo eliminar os pélos grossos ou pélos longos da
pele de adorno, as mdquinas de pentear, frisar, escovar ou tingir as
peles de adorno.
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Excluem-se deste grupo:
a) Os secadores (posigdo 84.19).

b) As calandras (de alisar, lustrar, envernizar, granular, etc.) (po-
si1gdo 84.20).

c) Os secadores centrifugos (posigdo 84.21).

d) As maquinas de pistolas aerograficas, utilizadas para pigmentar,
envernizar, tingir, etc., (posigdao 84.24).

e) As mdquinas de depilar porcos (posigdao 84.38).
f) As prensas meclnicas e hidrdulicas de uso geral (posicgdo 84.79).

g) As mdquinas para medir as peles e couros (posigdo 90.31).

II. - MAQUINAS E APARELHOS PARA FABRICAR OU CON-
SERTAR CALCADOS OU OUTRAS OBRAS DE COURO,
PELE OU PELETERIA (PELES COM PELO*)

Este grupo compreende as maquinas e aparelhos que se utilizam
para a fabricagdo ou conserto das obras de couro, pele ou peleteria
(peles com pélo*) tais como calgados, luvas e semelhantes, vestudrio,
malas, bainhas, artefatos de seleiro e artefatos de viagem.

Podem citar-se, entre outros:

A) As maquinas de preparar e adelgagar, que servem para reduzir a es-
pessura dos bordos ou de algumas outras partes das pecas de couro
ou pele, a fim de facilitar a sua reunido por costura ou colagem,

B) As maquinas para cortar couros ou peles (canos de calgados, luvas,
etc.). Os modelos mais difundidos s3o as maquinas de laminas fle-
xiveis ou de facas e as prensas especials de saca-bocados.

C) As maquinas de perfurar, para a ornamentagdo dos dorsos de luvas,
ou extremidades de calcgados, etc.

D) As maquinas de picar, que servem para preparar os orificios de
costura no couro.

E) As mdquinas para fabricagido de calgados de couro, tals como:

1) As maquinas de abrir entalhes, que servem para praticar, ao
longo dos bordos das solas do calgado, um entalhe linear obli-
quo, destinado a receber e a proteger os pontos de costura,
bem como as mdquinas para levantar ou fechar os bordos dos en-
talhes, antes ou depois da costura.

2) As maquinas de montar que, por meio de um dispositivo de pin-

Gas de tiragem servem para reunir o cano (gdspeas) a palmilha
e fixd~los provisoriamente sobre a forma de madeira, por pre-
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gagem ou colagem, a fim de permitir sua montagem definitiva
posterior por costura, pregagem ou colagem.

3) As mdquinas de martelar as bordas do cano e o fundo da palmi-
lha, montados na fdrma.

4) As maquinas de encher, que servem para guarnecer a palmilha
com matérias de enchimento (desperdicios de couro, de cortica,
etc.) antes da montagem da sola exterior.

5) As maquinas de fixar viras, que asseguram, tendo em vista a
costura definitiva, uma pregagem provisdria da vira, sobre a
montagem disposta na forma.

6) As maquinas de fixar solas exteriores que tém por fungdo unir
a sola exterior a forma da montagem e aplicd-la provisoriamen-
te sobre esta para fins de montagem definitiva.

7) As mdquinas de fixar definitivamente a sola exterior & palmi-
lha e as gdspeas, bem como as madquinas de pregar saltos.

8) As mdquinas de deformar ou polir as virolas, isto &, as bordas
das solas ou saltos, por meio de moletas ou de ferros oscilan-
tes.

9) Os bancos de escovas, que comportam uma série de mds, escovas
ou discos de polir para acabamento dos canos, bordas ou fundos
de solas, 1incluidas as mdquinas semelhantes utilizadas pelos
sapateiros.

10) As pequenas maquinas, denominadas alargadeiras, para alargar
calcgado.

Algumas maquinas da presente posigdo, tais como as ma-
quinas de granular, as mdquinas de cortar, perfurar ou picar,
e mesmo algumas maquinas de calgado, podem eventualmente ser-—
vir para trabalhar outras matérias diferentes do couro (car-
tdo, couro artificial, pldstico, etc.):; estas maquinas, toda-
via, permanecem classificadas nesta posigdo, desde que sejam
manifestamente concebidas para trabalhar, principalmente, os
couros, peles ou peleteria (peles com pélo*).

Excluem-se deste grupo:

As formas para calgados (regime da matéria constitutiva: posigdo
44.17 em geral).

As maqulinas para fabricacdo de tamancos, solas ou saltos de madei-
ra, etc. (posigdo 84.65).

Os aparelhos automdticos para engraxar calgado, bem como as mdaqui-
nas e aparelhos para colocar ilhoses (posigdo 84.79).

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificagdo das
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partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo) também se incluem aqui
as partes das mdquinas ou aparelhos da presente posigdo, bem como as
matrizes e outras ferramentas intercambidveis destinadas a estas ma-
quinas ou aparelhos.

84.54 - Conversores, cadinhos ou colheres de fundigdo, 1lingoteiras e
miquinas de vazar (moldar), para metalurgia, aciaria ou fundi-
cdo.

8454.10 - Conversores

8454.20

Lingoteiras e cadinhos ou colheres de fundicao
8454.30 - Mdquinas de vazar (moldar)

8454 .90 - Partes

A. - CONVERSORES

Sdo aparelhos de metalurgia de reacgdo térmica, porém desprovidos
de fornalha, utilizados para obter, por meio de uma violenta corrente
de ar, a combustdo ou oxidagdo de certos elementos de matérias trata-
das, previamente levadas ao estado de fusdo ou a alta temperatura.
Servem, principalmente, para realizar a purificagdo do ferro fundido
(desfosforagdo, eliminagdo do enxofre, etc.), e sua transformacido em
ago (combustdo do carbono) ou entdo a ustulagdo dos mates de cobre ou
niquel ou da galna.

Os conversores mals correntes (dos tipos LD ou Kaldo) sdo reci-
pientes de ago, piriformes ou cilindrocdnicos, providos interiormente
de um revestimento refratdrio de composigdo varidvel (&cida, bdsica,
etc).

Pelo contrdrio existem variantes deste tipo cldssico: converso-
res de sopro lateral, conversores cilindricos que giram sobre rolos,
conversores de cuba cdnica provida de grelha (para mate de cobre),
etc.; estes aparelhos permanecem incluidos aqui, contanto que satisfa-
gam a definigdo dada acima.

B. - CADINHOS OU COLHERES DE FUNDICAO

Os cadinhos ou colheres de fundigdo se destinam a recolher o me-
tal em fusdo saido dos fornos para o langarem quer em conversores,
quer em lingoteiras ou em moldes. S3o simples recipientes metdlicos
abertos, troncocbénicos, cilindricos, hemisféricos, etc., guarnecidos
geralmente de um revestimento inferior refratdrio, providos de dispo-
sitivos de suspensdo, de suporte ou de basculamento, qgue permitem a
sua movimentagdo por guindastes, pontes-rolantes, etc., ou ainda, mon-
tados sobre rodas. Entretanto, também se incluem neste grupo, oOs pe-
quenos cadinhos ou colheres de fundigdo, transportados ou manipulados,
manualmente, por meio de barras com manipulos fixados ao cadinho ou
colher mas ndo as simples colheres de fundicdo manuais, utilizadas pe-
los funileiros, ourives, etc. (posigdes 73.25 ou 73.26).
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C. - LINGOTEIRAS

Trata-se de simples recipientes de forma varidvel, monoblocos ou
formados por duas conchas ajustdveis nas quais sdo fundidos os metais
em fusdo a fim de lhes dar, por exemplo, a forma de lingotes, de lin-
guados, de tabletes.

Os moldes que se destinam a dar aos metais formas mais elabora-
das ou definitivas classificam-se geralmente na posigdo 84.80.

O presente grupo compreende apenas as lingoteiras de metal, na
maioria das vezes de ferro fundido ou de ago. As lingoteiras de grafi-
ta ou de outro carbono, ou entdo de matérias refratdrias, incluem-se
respectivamente na posigdo 68.15 e na posicdo 69.03.

D. - MAQUINAS DE VAZAR (MOLDAR) OS METAIS EM FUSEO,
PARA METALURGIA, ACIARIA OU FUNDIGAO

Pertencem a este grupo, entre outras:

1) As maquinas constituidas geralmente, por uma cadeia ou correia
transportadora que permitem sucessivamente o enchimento, o arrefe-
cimento e a desmoldagem. Algumas vezes, comportam dispositivos
destinados a fazer vibrar ou a bater levemente os moldes para fa-
cilitar a distribuigdo regular do metal fundido.

2) As maquinas de fundir os metais sob pressdo, que se compdem, es-
sencialmente, de dois pratos ajustavels em cada um dos quais se
fixa uma metade do molde; este é constituido por duas chapas com-
plementares cujas duas faces opostas sdo gravadas em cdncavo - co-
mo as matrizes de estampagem. Em geral, o metal em fus&o transpor-
tado por um conduto, é forgado a entrar no molde quer pela agdo
direta de ar comprimido a alta pressdo que se exerce sobre a su-
perficie livre do metal fundido contido no reservatdrio de alimen-
tagdo, quer sob o efeito da presséo hldraullca ocasionada pela 1in-
sergdo de um émbolo mergulhador numa cémara fechada cheia de metal
fundido e em comunicagdo com o molde. Estas mdquinas podem compor -
tar wuma aparelhagem de arrefecimento destinada a acelerar a soli-
dificagdo do metal e, muitas vezes também, um dispositivo para ar-
rancar os nucleos de moldagem. S&o sobretudo, utilizadas para a
moldagem de metails ndo-ferrosos ou das suas ligas, em particular
para a moldagem de pegas de dimensdes relativamente pequenas.

Contudo, ndo se incluem aqul as magquinas para a moldagem sob
pressdo, por sinterizagdo, de pds metdlicos (posicdo 84.62).

3) As maqulnas de fundir por centrlfugagao, para fabricacgdo de tubos
metdlicos ou das respectivas unides (sobretudo de ferro fundido).
Nestas mdquinas o metal em fusdo é projetado, por um dispositivo
especial, contra as paredes de um molde cilindrico rotativo, gi-
rando a grande velocidade; sob o efeito da forga centrifuga, o me-
tal liquido distribui-se em camada regular sobre toda a superficie
interna do molde, contra a qual € mantido até a sua solidificacgdo.
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4) As mdquinas para fundigdo continua. Nestas mdquinas o metal em fu-
sdo passa do cadinho ou colher de fundigdo para um distribuidor
que alimenta as diferentes linhas de fundic¢d@o. Uma linha de fundi-
¢cdo compreende:

a) uma lingoteira sem fundo com o seu dispositivo de arrefecimen-
to;
b) fora da lingoteira, um sistema de pulverizagdo de 4&gua para

arrefecer o metal fundido;

c) um conjunto de rolos transportadores que permite a extracgédo
regular do metal solidificado;

d) um sistema de corte seguido de um dispositivo de evacuagéo.
Os moldes destinados a serem utilizados em mdquinas do pre-
sente grupo incluem-se principalmente nas posigdes 68.15, 69.03 e
84.80.
PARTES
Ressalvadas as disposi¢des gerails relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), também se incluem aqui
as partes das maquinas ou aparelhos da presente posigdo.
84.55 - Laminadores de metais e seus cilindros.
8455.10 - Laminadores de tubos

- Outros laminadores:

8455.21 -- Lamilnadores a quente e laminadores combinados a
quente e a frio

8455.22 -- Laminadores a frio
8455.30 - Cilindros de laminadores

8455.90

Outras partes

I. - LAMINADORES E TRENS DE LAMINADORES

Os laminadores sdo mdquinas destinadas a dar forma aos produtos
metalurgicos sob o efeito da pressdo exercida por dois cilindros gira-
térios entre os quais o metal laminado sofre uma redugdo de espessura,
um alongamento proporcional e, eventualmente, uma enformacdo, ao mesmo
tempo que as suas qualidades estruturails sdo melhoradas. A operagdo de
laminagem pode ser aproveitada para obter produtos chapeados ou reves-
tidos, fazendo-se passar entre os cilindros duas ou mais chapas de me-
tais de qualidade ou de natureza diferentes, ou ainda para realizar,
por meio de cilindros apropriados, certos desenhos ou relevos na su-
perficie dos produtos (chapas estriadas, barras dentadas, etc.).
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Contudo, a presente posigdo ndo compreende as mdquinas-ferramen-
tas para metais - tais como as mdquinas de enrolar, arquear, dobrar ou
aplanar (posig@o 84.62) e as mdquinas de contracolar (papel sobre me-
tal) (posigdo 84.20) - que operam com o auxilio de cilindros, mas ndo
realizam um verdadeiro trabalho de laminagem, nem as mdquinas (espe-
cialmente as calandras) que, embora realizem efetivamente uma fungéo
de laminagem, destinam-se a trabalhar matérias gue ndo sejam metails
(posicdo 84.20).

Podem-se agrupar os diversos tipos de laminadores da seguinte
maneira:

A) Os laminadores de cilindros lisos, utilizados em certos casos para
a transformagdo dos lingotes em "blooms" "billets", "brames" ou
"slabs", "largets" ou "sheet bars", etc. ("bloomings", laminado-
res-desbastadores) ou para tranformacdo dos "brames" ou "slabs" ou
dos "largets" ou "sheet bars" em chapas, arcos, etc.

B) Os laminadores de cilindros canelados, utilizados, as vezes, para
fabricagdo de biletes ("billets") porém mais vulgarmente para a
transformagdo das barras ("blooms"), biletes ("billets"), etc., em
outras barras, perfis, etc.

C) Os laminadores de tubos.
D) Os laminadores para aros ou discos de rodas de vagoes.

Os laminadores mals comuns, que realizam as operagdes citadas em
A) e B) compdem-se de dois, trés ou quatro cilindros (laminadores
duos, trios, doubles duo) montados horizontalmente, um sobre o outro,
numa poderosa armagdo vertical chamada gaiola; os espagos compreendi-
dos entre os cilindros para a passagem do metal sido ajustdveis. Os la-
minadores trios e doubles duos permitem trabalhar o metal, sucessiva-
mente, entre os cilindros inferiores, e depois entre os cilindros su-
periores. Algumas gaiolas duos comportam cilindros suplementares de
didmetro maior, colocados de um lado e de outro dos cilindros de tra-
balho, e cujo udnico papel é o de reforgar estes dltimos para evitar a
sua deformagdo e vibragio.

Os trens de laminadores compdem-se de diversas gaiolas dispos-
tas, quer lado a lado, ou ligeiramente desalinhadas, quer umas defron-
te das outras; as formas, velocidades e afastamentos dos cilindros sdo
entdo calculados de maneira a realizar-se uma laminagem gradual dos
produtos.

Certos laminadores comportam, além dos cilindros normais, cilin-
dros de trabalho verticais ou diferentemente dispostos para trabalhar
a face lateral dos produtos (laminadores universais) ou para obter ar-
tefatos especiais (vigas em duplo T, etc.)

Para a laminagem dos produtos planos ("brames" ou "slabs", "lar-
gets" ou "sheet bars", chapas, etc.), os cilindros sdo lisos e atuam
sobre toda a sua superficie, enquanto que, para a elaboracdo de certos
"billetes", barras, perfis, etc., a laminagem é assegurada apenas pela
superficie 1interna do espago vazio formado pelas caneluras circulares
concordantes alojadas no corpo dos dois cilindros de trabalho opostos;
como cada jogo de cilindros comporta uma série de caneluras justapos-
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tas, de profundidade e perfil graduados, dd-se ao metal a forma dese-
jada através de passagens sucessivas.

Os laminadores incluidos neste grupo sdo de dimensdes muito va-
ridveis, desde os pequenos laminadores de metais preciosos até aos
enormes laminadores de siderurgia.

Exceto para alguns metals, a maloria das transformagdes acima
mencionadas realiza-se a quente, mas algumas operagdes de acabamento,
especilalmente para as chapas, realizam-se a frio.

Os principails tipos de laminadores citados em C) e D) sdo os se-
guintes:

1) Os laminadores (do tipo Mannesmann) de furar os "billetes" ou as
barras destinadas a fabricagdo dos tubos sem soldadura; nestas ma-
quinas, o "billete", aquecido a alta temperatura, & preso por dois
cilindros de trabalho cbnicos, de eixos ndo paralelos e girando no
mesmo sentido; o "billete" &, ao mesmo tempo empurrado contra um
mandril fixo que penetra na abertura a qual se cava no metal ma-
ledvel em virtude da torgdo em espiral exercida pelos cilindros.

2) Os laminadores para a fabricagdo dos tubos sem soldadura, a partir
de biletes ou de barras perfuradas, enfiados num mandril. A lami-
nagem das paredes ao longo do mandril é realizada quer por uma ma-
quina andloga a precedente, quer por um laminador cujos cilindros
sdo providos de uma canelura especial, ao mesmo tempo excéntrica e
de segdo regressiva (laminadores a passo de peregrino) Aas vezes
mesmo com um laminador de cilindros providos de caneluras circula-
res, muito parecidas com os laminadores de acabamento citados no
paragrafo seguinte.

3) Os laminadores para o acabamento dos tubos sem soldadura ou solda-
dos, que trabalham com ou sem mandril, por meio de cilindros com
caneluras regulares.

4) Os laminadores para o acabamento de tubos de ago fundido, de gran-
de didmetro (condutos forgados, etc.), nos qualis o tubo € posto em
rotagdo e laminado simultaneamente em diversos pontos da sua pare-
de por diversos pontos da sua parede por diversos Jjogos de dois
cilindros de trabalho, dispostos radialmente em coroa {(laminador
radial).

5) Os laminadores para aros e discos de rodas de vagdes, gue compor-
tam uma combinagdo mais ou menos complexa de cilindros retos ou
cOnicos, dispostos diferentemente, assegurando a laminagem simul-
tdnea de diversos pontos do anel do aro ou do esbogo da roda, para
formar o caminho do rolamento, o rebordo da roda, os pratos, etc.
Certos trilhos, vigas, etc., sd3o fabricados em laminadores deste
tipo.

As operagbes de laminagem, sobretudo com os grandes lamina-
dores, exlgem um equipamento auxiliar considerdvel, compreendendo, por
exemplo, dispositivos orientadores, transportadores de cilindros, apa-
relhos de manipulacgdo dos produtos, fornos de aquecimento ou de reco-
zimento, unidades de decapagem, bobinadores de enrolamento de cha-
pas, unidades de corte, unidades de arrefecimento, dispositivo de pe-
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sagem ou de marcagdo, mecanismos de endireitar ou aplanar, aparelhos
de medida ou de controle mecdnicos, pneumaticos ou elétricos (eletro-
magneticos ou eletrbnicos), etc.

IT. - CILINDROS DE LAMINADORES E OUTRAS PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se incluem agui
as partes dos laminadores da presente posigdo, especialmente os cilin-
dros de laminadores, cujo comprimento e didmetro podem variar conside-
ravelmente (é assim que as dimensdes dos cilindros para a lminagem do
ago, sao, regra geral de 30 a 520 cm de comprimento e de 18 a 137 cm
de didmetro). Na maioria das vezes eles sdo de ago ou de ferro fundi-
do, em geral temperados na superficie e rigorosamente trabalhados na
dimensdo exigida; podem ser lisos ou escavados com vazios ou canelu-
ras de formas muito diversas. Cada extremidade do cilindro comporta um
ou vdrios estreitamentos ou colarinhos que constituem uma espécie de
cavilhas que permitem a montagem na gaiola do laminador; para além
destes estreitamentos, o cilindro & provido de um trevo para a aplica-
gdo da forga motriz.

84.56 - Mdquinas-ferramentas para trabalhar quaisquer matérias por
desbaste, operando por "laser" ou por outros feixes de luz ou
de fdétons, por ultra-som, eletro-erosdo, processos eletro-qui-
micos, feixes de elétrons, feixes idnicos ou por jato de plas-
ma.

8456.10 - Operando por "laser" ou por outros feixes de luz ou
de fdtons

8456.20 - Operando por ultra-som
8456.30 - Operando por eletro-erosdo
8456.90 - Outras
As maquinas-ferramentas desta posigdo sdo mdquinas que servem
para a fabricagdo de pecas de qualquer matéria ou para trabalhar a sua
superficie. Devem satisfazer trés condigdes essencials:

12) trabalhar por desbaste da matéria;

29) realizar um trabalho da natureza dos executados pelas maqui-
nas-ferramentas equipadas com uma ferramenta tradicional;

32) utilizar um dos seguintes sete processos: laser ou outro feixe de

luz ou de fdétons, ultra-som, eletro-erosdo, processos eletroquimi-
cos, feixes de elétrdes, feixes 106nicos ou jato de plasma.

A. - MAQUINAS-FERRAMENTAS OPERANDO POR "LASER" OU
POR OUTRO FEIXE DE LUZ OU DE FOTONS

A usinagem (maquinagem*) por "laser" [usinagem (maguinagem*) fo-
ténica] consiste em bombardear um alvo por meio de fétons. Este grupo
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compreende, principalmente, as mdquinas de perfurar (metais, cristais
semi-condutores, rubis para reldgios, etc.), as mdquinas de cortar me-
tais ou outras matérias duras e as maquinas de gravar (nimeros, le-
tras, linhas, etc.) de diversos materiais muito resistentes.

B. - MAQUINAS—FERRAMENTAS OPERANDO POR ULTRA-SOM

As maquinas-ferramentas de ultra-som comportam um pungdo subme-
tido a vibragdes ultra sonoras e um abrasivo em suspensdo num liquido.
Podem incorporar um recipiente de reciclagem do abrasivo.

Fazem parte deste grupo, especialmente as mdquinas-ferramentas
qgue permitem:

1) recortar pastilhas de semi-condutores € recortar ou perfurar subs-
tratos de cerdmica para circuitos integrados;

2) brunidura de fieiras de diamante ou de carbonetos metdlicos;
3) furar e trabalhar minerals;
4) gravar sobre o vidro;

5) fresar, brochar e retificar.

C. - MAQUINAS-FERRAMENTAS OPERANDO POR ELETRO-EROSAO

O principio desta usinagem (maquinagem*) é o desbaste de metal
entre dois eletrodos metdlicos (a peca e a ferramenta) por meio de uma
descarga elétrica brusca de duragdo muito curta & cadéncia de vdrias
centenas de milhares de ciclos por segundo. Este grupo compreende, por
exemplo, as mdquinas elétricas de centelha (faisca*) que utilizam ele-
trodos talhados em forma, para a perfuracdo ou talhagem dos metais.

D. - MAQUINAS-FERRAMENTAS OPERANDO POR
PROCESSOS ELETROQUiMICOS

O principio desta usinagm (maquinagem*) € o desbaste de metal
por eletrdlise. a pega (anodo) e condutora de eletricidade, bem como a
ferramenta (catodo). Os dois sdo mergulhados num eletrdlito escolhido
de modo que o depésito catddico seija impossivel e que se trabalhe so-
mente com uma dissolugdo anddica.

Este grupo compreende, entre outros:

1) Os aparelhos eletroliticos de polimento, utilizados em metalurgia
para polimento das amostras antes do seu exame microscopico.

2) As maquinas de afiar, eletroliticas para afiar as ferramentas de
corte, talhar ranhuras quebra-aparas, cortar as plaguetas de car-
bonetos metdlicos; estas maguinas operam com a ajuda de um disco
diamantado.
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3) As maquinas de rebarbar por dissolugdo anddica com carretilhas de
formas diversas.

4) As maquinas de retificar superficies planas, etc.
E. - MAQUINAS—FERRAMENTAg OPERANDO POR
FEIXES DE ELETRONS
A uslnagem (maquinagem*) por feixes de elétrons consiste em bom~
bardear a pega sobre uma superficie muito pequena por elétrons emiti-
dos por um catodo, acelerados por um campo elétrico elevado e focali-
zados por um sistema de lentes magnéticas ou eletrostdticas.
F. - MAQUINAS—FERRAMENTAS OPERANDO POR FEIXES IONICOS
A usinagem (maquinagem*) efetua-se gracas a um feixe que traba-
lha por agdo continua e ndo por impulsdes, como o "laser".
G. - MAQUINAS—FERRAMENTAS OPERANDO POR JATO DE PLASMA
A usinagem (maquinagem*) por jato de plasma faz-se por 1onizagdo
intensa de um gds por meio de uma corrente eldtrica a partir de um ge-
rador de impulsdes magnéticas sob elevada tensio. Permite cortar pla-
cas a grande velocidade, desbastar e trabalhar as redes de esbogo.
PARTES E ACESSGRIOS
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), as partes e acessdrios
das maquinas-ferramentas desta posigdes incluem-se na posigdo 84.66.

*

* *

Também se excluem desta posigdo:
a) Os aparelhos para limpeza por ultra-som (posigdo 84.79).

b) As mdquinas e aparelhos para soldar, mesmo de corte (posigao
85.15).

c) As maguinas para ensaios (posigdao 90.24).

84.57 - Centros de usinagem (maquinagemt*), maquinas de sistema monos-
tdtico ("single station") e mdquinas de estagdes multiplas,
para trabalhar metais.

8457.10 - Centros de usinagem (magquinagem¥*)
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8457.20 - Maquinas de sistema monostatico ("single station")

8457.30 - Mdquinas de estagdes miltiplas

Incluem-se na presente posigdo (ver a nota 4 do Capitulo 84)
apenas as mdquinas-ferramentas para o trabalho de metais (excepto os
tornos) capazes de efetuar, sobre uma mesma pega, diferentes tipos de
operagles de usinagem (maquinagem*), a saber alternadamente:

a) troca automdtica de ferramentas, a partir de um depdsito seguindo
um programa de usinagem (maguinagem*) [centros de usinagem (maqui-
nagem*)] ;

b) utilizagdo automdtica, simultlnea ou sequencial de diversas unida-
des de usinagem (maguinagem*) operando sobre uma pega em posigdo
fixa ("single station", maquinas de sistema monostdtico); ou

c) transferéncia automdtica da peca a trabalhador entre diferentes
unidades de usinagem (maquinagem*) (mdquinas de estagdes milti-
plas).

A. - CENTROS DE USINAGEM (MAQUINAGEM*)

Os centros de usinagem (magquinagem*) sdo mdquinas individuais,
isto €, todas as operagdes de usinagem (maquinagem*) s3o executadas
por uma mesma maquina (mdquina de fungdes miltiplas). Devem satisfazer
duas condigdes: realizar varias operagles de usinagem (maquinagem*) e
trocar, automaticamente, ferramentas a partir de um depdsito segundo
um programa de usinagem (maguinagem*).

Resulta daqui que, este grupo inclui as maquinas-ferramentas que
executam duas ou mais operagdes de usinagem (maquinagem*) por troca
automdtica de ferramentas a partir de um depdésito, e que as mdqui-
nas-ferramentas que executam uma operagdo de usinagem (magulnagem*)
com o auxilio de uma uUnica ou diversas ferramentas trabalhando simul-
tdnea ou sucessivamente (furadeiras de brocas miltiplas, por exemplo)
incluem-se nas posigdes 84.59 a 84.61.

A condigdo da troca automdtica de ferramentas exclui da presente
posigdo as maquinas de fungdes miltiplas (perfurar, mandrilar, ros-
quear e fresar, por exemplo) cujas diferentes ferramentas nio sdo tro-
cadas automaticamente. Tais maquinas incluem-se nas posigdes 84.59 a
84.61 conforme a Nota 3 da Segdo XVI ou eventualmente em aplicagdoc da
Regra Geral Interpretativa 3c), exceto, evidentemente, se elas puderem
ser consideradas mdquinas de estagdes miltiplas onde a pega a ser tra-
balhada é transferida automaticamente diante das diferentes unidades
de usinagem (maquinagem*), (ver a parte C abaixo).

Os centros de usinagem (maguinagem*) podem comportar dispositi-

vVos auxiliares tails como cambiadores de palhetas, sistemas de depdsi-
tos de palhetas ou cambiadores de depdsitos de ferramentas.
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B. - MAQUINAS DE SISTEMA MONOSTATICO ("SINGLE STATION")

As mdquinas de sistema monostdtico (' 'single station") sdo mdqui-
nas individuais com fungdes miltiplas nas quals a pega a ser trabalha-
da é mantida sobre um suporte numa posigdo definitiva enquanto unida-
des de usinagem (maquinagem*) se deslocam em relagdo & pega para rea-
lizarem a operagdo ou operagdes de usinagem (maguinagem*).

As unidades de usinagem (maguinagem*) s&o partes das maqulnas
sobre as quals sdo montadas e servem para manter, guiar ou acionar a
ferramenta (por rotagdo, avango, recuo), bem como para assegurar a sua
caracteristica de ferramenta intercambidvel.

As unidades de rotagdo incorporam na maioria das vezes, um motor
elétrico, e as unidades de translagdo um macaco: estas duas unidades
podem ser montadas uma sobre a outra.

Este grupo abrange as méquinas de sistema monostatico ("single
station") que efetuam duas ou mais operagdes de usinagem (magquinagem*)
com o auxilio de duas ou mais unidades de usinagem (maquinagem*).

Por outro lado, as maqulnas que efetuam uma operagdo de usinagem
(magulinagem*) com o auxilio de varlas unidades de usinagem (maquina-
gem*) ou aquelas que efetuam varias operag¢des de usinagem (maguina-
gem*) com uma udnica unidade de usinagem (maquinagem*) excluem-se deste
grupo.

C. - MAQUINAS DE ESTACOES MULTIPLAS

As maquinas deste grupo devem satisfazer trés condigbes: reali-
zar varias operagoes de usinagem (maguinagem*), trabalhar por transfe-
réncla automdtica da peca diante da ferramenta e ser equipadas com di-
ferentes unidades de usinagem (maquinagem*).

Distinguem-se, habitualmente, as mdquinas de transferéncia rota-
tiva das maquinas de transferéncia linear. Nas primeiras, as unidades
de usinagem (maguinagem*) que executam operacdes diferentes sao dis-
postas em circulo sobre uma armagdo comum. A pega a trabalhar € subme-
tida a um movimento rotativo de maneira a sofrer, a cada parada (esta-
gdo), o trabalho das ferramentas de cada unidade de usinagem (maquina-
gem*) (perfuragdo, mandrilagem, rosqueamento, por exemplo). Nas maqui-
nas de transferéncia linear, as unidades de usinagem (maquinagem*) sdo
colocadas em linha sobre uma mesma armagdo, trabalhando sucessivamente
a pega que se desloca diante delas segundo um movimento linear.

Conforme a Nota 4c) do Capitulo, a presente posigdo ndo com-

reende as linhas ou correntes de transferéncia compostas por diferen-

tes maquinas ligadas entre si por um transportador rolante gue movi-
menta as pecas a trabalhar.

De acordo com as disposigdes da nota mencionada acima, ndo se
incluem na presente posigéo, 0os 51stemas de usinagem (maguinagem¥*)
flexiveis que sdo constltuldos por varias maqulnas, geralmente de co-
mando numérico, ou por vdrios grupos de maqu1nas bem como de sistemas
de movimentagdo automatica compostos de pdrticos, carros transportado-
res sem condutor, manipuladores, robds industriais, por exemplo,
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destinados ao abastecimento das maquinas ou para deslocar as pecgas
apds a wusinagem (maquinagem*). Os diferentes grupos de maquinas e os
sistemas de movimentagdo que constituem o sistema de usinagem (maqui-
nagem*) flexivel, sdo comandados por maquinas automdticas de processa-
mento de dados.

PARTES E ACESSORIOS
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Condigdes Gerais da Segdo), as partes e acessdrios das

madquinas—-ferramentas da presente posigdo incluem-se na posigdo 84.66,
com excegdo, contudo das ferramentas do Capitulo 82.

*

* *

Excluem-se também desta posigdo:

a) As mdquinas-ferramentas para trabalhar quaisquer matérias por des-
baste, operado por "laser" ou outro feixe de luz ou de fdéton, por
ultra-som, por eletro-erosdo, por processos eletroquimicos, por
feixes de elétrons, feixes idnicos ou por jato de plasma (posigdo
84.56).

b) Os tornos que trabalham por desbaste de metal (posicdao 84.58).

c) As unidades com cabega deslizante (posigdo 84.59).

d) As maquinas e aparelhos para soldar das posic¢des 84.68 ou 85.15.

84.58 - Tornos para metais. (+)
- Tornos horizontais:
8458.11 -- De comando numérico
8458.19 -- Outros
- Outros tornos:
8458.91 -- De comando numérico
8458.99 -- Outros
Os tornos da presente posigdo sdo maquinas gue servem para tra-
balhar pegas de metal ou a sua superficie. Atuam por desbaste de me-
tal.
Estas mdquinas distinguem-se das ferramentas pneumdticas ou a
motor para uso manual das posigdes 84.67 e 85.08, porque, habitualmen-

te concebidas quer para assentarem sobre uma base, quer para ser fi-
xadas no solo, num banco, numa parede ou em outra maquina, possuem,
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para este efeito, uma chapa de assentamento ou qualquer outro disposi-
tivo apropriado.

A presente posigdo abrange:

1) Os tornos, automaticos ou ndo (tornos paralelos, tornos horizon-
tais, tornos verticails, tornos-revdlver, etc.), incluidos os tor-
nos de copiar e de reprodugdo. Contudo, os tornos para recalcar
pegas que trabalham por deformagdo do metal, estdo classificados
na posigdo 84.63.

2) As maquinas para fabricar moentes, utilizadas para tornear simul-
tanea e simetricamente as extremidades (moentes) das drvores ou
dos ei1xos de rodas de grandes dimensdes, etc.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerals relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Secgdo), as partes e acessdrios
dos tornos da presente posigdo incluem-se na posigdo 84.66, com exce-
¢do, todavia das ferramentas do Capitulo 82.

Também se excluem desta posigdo:

a) As mdquinas-ferramentas para trabalhar gualsquer matérias por des-
baste, operando por "laser" ou outro feixe de luz ou de fdétons,
por ultra-sons, por eletro-erosdo, por processos eletroquimicos,
por feixes de elétrons, por feixes 16nicos ou por jato de plasma
(posigdo 84.56).

b) Os centros de usinagem (maguinagem*), maquinas de sistema monostd-
tico ("single station") e maquinas de estagdes miltiplas, para
trabalhar metais (posigdao 84.57).

c) As maquinas para cortar (posicdo 84.61).

d) As ferramentas pneumdticas ou com motor ndo elétrico incorporado,
de uso manual (posigdao 84.67).

e) As ferramentas eletromecdnicas de uso manual, com motor elétrico
incorporado (posigdo 85.08).

f) As maquinas e aparelhos de ensaio da posicdo 90.24.
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Notas Explicativas de Subposicoes.

Subposicdes 8458.11 e 8458.91 - Maquinas-ferramentas de comando
numérico

Entende-se por mdquina-ferramenta de comando numérico, uma ma-
guina capaz de realizar operagdes de usinagem (maguinagem*) de acordo
com um programa de instrugdes numéricas codificadas que sdo interpre-
tadas pelo sistema de comando e transformadas em movimentos mecdnicos
da mdquina. A introdugdo dos dados pode ser feita, gquer manualmente
por comutadores de décadas, mostradores, teclados, etc., quer por in-
termédio de uma fita perfurada, cartdes perfurados ou uma fita magné-
tica, qguer por intermédio de uma mdquina de processamento de dados.

As maquinas-ferramentas de comando numérico comportam os seguin-
tes elementos caracteristicos:

1) O sistema de medigdo do deslocamento ou da posigdo dos 6rgdos mé-
veis: este compde-se essencialmente, de captores que sdo dispostos
no carro, na mesa, nos parafusos de avango, ou sobre os mecanismos
de transmissdo das cremalheiras e de motores passo a passo, que
sdo montados sobre 0s carros ou sobre a mesa como comando de avan-

co.

2) A unidade de comando que é colocada sobre a maquina ou, no caso de
mdquinas de grandes dimensdes, incorporada numa unidade distinta
(consola, cabina ou armdario de comando, por exemplo). A unidade de
comando constitui o aparelho no qual as instrug¢des numéricas codi-
ficadas s8o introduzidas para ali serem coordenadas, tratadas e
transformadas em instrugdes de comando para as diversas partes mo-
veis da maquina. Mesmo que a unidade de comando ndo seja apresen-
tada ao mesmo tempo que a maquina-ferramenta esta deve ser consi-
derada como uma maquina de comando numérico contanto que apresente
as caracteristicas especificas deste tipo de mdquina.

84.59 - Mdquinas-ferramentas (incluidas as unidades com cabega desli-
zante) para perfurar, escarear, fresar ou roscar interior e
exteriormente metais, por eliminacdo de matéria, exceto os
tornos da posicdo 84.58. (+)

8459.10 - Unidades com cabega deslizante
- Outras mdquinas para perfurar:
8459.21 -- De comando numérico
8459.29 -- Outras
- Outras escareadoras—-fresadoras:
8459.31 -- De comando numérico
8459.39 -- Outras
8459.40 - Outras magquinas para escarear
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- Maquinas para fresar, de console:

8459.51 -- De comando numérico

8459.59 -- Outras

Outras mdquinas para fresar:

8459.61 -- De comando numérico
8459.69 -- Outras
8459.70 - Outras maquinas para roscar ilnterior ou exteriormen-

te

A presente posigdo engloba as maquinas de perfurar, escarear,
fresar ou rosquear metais, por desbaste de matéria, que ndo sejam os
tornos da posigdo 84.58.

A maioria destas magquinas € acionada mecanicamente. Mas, mesmo
quando se movimentam manualmente ou com os pé€s, dintinguem-se das fer-
ramentas de uso manual da posigdo 82.05, bem como das ferramentas para
emprego manual das posicgoes 84.67 ou 85.08 porque, habitualmente con-
cebidas quer para assentarem numa base, quer para serem fixadas ao so-
lo, num banco, numa parede ou em outra maquina, possuem para esse
efeito uma chapa de assentamento ou qualquer outro dispositivo apro-
priado.

A presente posigdo abrange:

1) As maquinas para perfurar, cujo trabalho consiste em preparar numa
pega um orificio cilindrico, cego ou atravessado, com a ajuda de
uma ferramenta chamada pua ou broca. Em geral a pega mantém-se
imével durante a agdo da ferramenta que € animada por um movimento
de rotagdo (movimento de corte) e por um movimento de penetragdo
(movimento de avango). Incluem-se também nesta posigdo as mdquinas
de perfurar cuja agdo se realiza com o auxilio de uma ferramenta
imével sobre uma pega giratdria, ou aquelas que utilizam os dois
processos.

Distinguem-se, entre as mdquinas de perfurar, as maquinas de
broca simples, radiais ou ndo, e as maquinas de diversas brocas
(perfuradoras de brocas multiplas).

2) As maquinas para escarear, isto €, as mdquinas destinadas a levar
a formas e dimensds exatas os orificios previamente abertos ou
provenientes de fundigdo. A escareacdo pode ser cilindrica, cdnica
ou esférica. As maquinas para escarear sdo utilizadas, por exem-
plo, para dar as dimensdes exatas aos cilindros de motores ou de
bombas, de pistdes.

A operagdo de escareagdo realiza-se, quer com o auxilio de
ferramentas que trabalham soltas, de dimensdes fixas (puas-brocas,
brocas de acabamento com caneluras retas ou helicoidais) ou varia-
veis (brocas expansivelis na ponta, brocas de laminas ajustados,
cabegas de regulagem micrométrica de grdos, cabegas de aplanar por
ldminas), quer com o auxilio de ferramentas que trabalham sobre
barra (grdos reguldveis ou centrados e manchdes ocos monobloco ou
elementos ajustados).
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A presente posigdo compreende especialmente, as maguinas pa-
ra escarear verticals, horizontails (com montante fixo ou mdvel),
as maquinas para escarear multiplas, as mdquinas para escarea para
reproduzir o interior das drvores ocas, bem como as maquinas habi-
tualmente denominadas escareadoras-fresadoras, providas de uma
broca combinada constituida por duas brocas concéntricas cuja
transmissdo pode ser 1ndependente; a broca interna comporta uma
longa capa que permite a fixagdo de uma barra de brocagem, enquan-
to a broca exterior, geralmente acoplada de maneira rigida a um
ponto, serve para a montagem de uma fresa (broca de fresagem).

Também permanecem classificadas nesta posigdo, as mdguinas
concebidas e construidas para realizar, essencialmente, trabalhos
de escareacgdo, mesmo que elas sirvam para a execugdo de outras
operagbes complementares (por exemplo, perfurar, facear, fresar,
roscar). Por outro lado, os tornos que executam a operagdo de es-
careagdo a titulo acessdrio ou complementar permanecem classifica-
dos na posigdo 84.58.

3) As maquinas para fresar, que realizam o trabalho de superficies
planas ou de perfis por meio de ferramentas rotativas denominadas
fresas, cujo movimento circular de corte é combinado com um movi-
mento de translagdo da pega fixada na mesa da maquina. Entre os
diferentes tipos de mdquinas de fresar, podem ser citadas, espe-
cialmente, as fresadoras horizontais, verticais, horizontais-ver-
ticais; as fresadoras de cabega orientdvel em vdrios planos; as
plainas-fresadoras; as fresadoras universais que, além dos traba-
lhos normais de fresagem, podem, por meio de um dispositivo divi-
sor montado sobre a maquina, fresar as ranhuras das drvores cane-
ladas bem como de pequenas engrenagens retas ou helicoidais; as
maquinas para fresar para reprodugdo; as maqulnas para fresar ra-
nhuras ou chanfraduras ou as maquinas de gravar a fresa.

4) As maquinas de roscar exteriormente, isto é, as mdquinas de fazer
o passo da rosca das pegas macho e as maquinas de roscar interior-
mente, isto é, as maquinas de fazer o passo da rosca das pegas fé-
meas. Deve observar-se que as maquinas de roscar a fresa devem ser
consideradas como mdquinas de fresar.

A presente posigdo compreende também as unidades com cabeca des-
lizante. Estas maquinas, concebidas para realizar as operagdes de usi-
nagem (maguinagem*) descritas acima, sdo desprovidas de armagdo; com-
pdem-se, unicamente, de uma estrutura composta de um motor e um dispo-
sitivo porta-ferramentas e equipada, na sua base, com uma sola com ca-
bega deslizante que permite realizar um ciclo de deslocamento para
frente e para trds, uma vez que a estrutura é colocada sobre uma base
apropriada. a pega a trabalhar encontra-se colocada sobre um porta-pe-
gas 1ndependente da unidade com cabecga deslizante, deslocando-se esta
ao longo de um eixo horizontal para efetuar as operagdes de perfura-
¢ao, brocagem, etc.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificagido das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessé-
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rios das mdquinas da presente posigdo incluem-se na posigdo 84.66, com
excegdo, contudo, das ferramentas do Capitulo 82.

* *

Também se excluem desta posicgdo:

a) As maquinas-ferramentas para trabalhar quaisquer matérias, por
desbaste, operando por "laser" ou outro feixe de luz ou de fdtons,
por ultra-som, por eletro-erosdo, por processos eletroquimicos,
por feixes de elétrons, feixes idnicos ou por jato de plasma (po-
sicdo 84.56).

b) Os centros de usinagem (maquinagem*), mdquinas de sistema monostd-
tico ("single station") e mdquinas de estagdes miltiplas, para
trabalhar metais (posigdo 84.57).

c) Os tornos que trabalham por desbaste de metal (posigdo 84.58).

d) As mdquinas para aplainar e as outras mdquinas-ferramentas que
trabalham por desbaste de metal da posicdo 84.61.

e). As ferramentas pneumdticas ou com um motor ndo elétrico incorpora-
do, para uso manual (posigdo 84.67).

f) As ferramentas eletromecdnicas, de uso manual, com motor eletrico
incorporado (posigdo 85.08).

g) As maquinas e aparelhos de ensaio da posicdo 90.24.

Notas Explicativas de Subposigdes.
Subposigdes 8459.21, 8459.31, 8459.51 e 8459.61.

Ver a Nota Explicativa das subposigdes 8458.11 e 8458.91.
Subposigbes 8459.51 e 8459.59

As mdquinas destas subposi¢des sdo reconheciveis pela presenca
de uma consola, constituida por um elemento horizontal que se desloca
verticalmente sobre uma plataforma por meio de deslizadores. Esta pla-
taforma suporta a mesa de trabalho que é conduzida no sentido trans-

versal. A consola contém, geralmente o mecanismo necessario para o
acionamento das maquinas.
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84.60 - Maquinas-ferramentas para rebarbar, afiar, amolar, retificar,
brunir, polir ou realizar outras operagdes, de acabamento em
metais, carbonetos metdlicos sinterizados ou ceramais ("cer-
mets") por meio de més, de abrasivos ou de produtos polidores,
exceto as mdquinas de cortar ou acabar engrenagens, da posigdo
84.61. (+)

- Maquinas para retificar superficies planas, cujo po-
sicionamento sobre qualquer dos eixos pode ser esta-
belecido com precisdo de pelo menos 0,01 mm:

8460.11 -- De comando numérico

8460.19 —-- Outras

Outras mdquinas para retificar, cujo posicionamento
sobre qualquer dos eixos pode ser estabelecido com
precisdo de pelo menos 0,01 mm:

8460.21 -- De comando numérico

8460.29 —-- Outras

- Mdquinas para afiar:

8460.31 -- De comando numérico
8460.39 —-- Outras

8460.40 - Maquinas para brunir
8460.90 - Outras

A presente posigdo abrange certas maquinas para o acabamento das
superficies dos metais, dos carbonetos metdlicos sinterizados ou cera-
mais ("cermets"), com excecdo das mdquinas para cortar ou acabar en-
grenagens (posigdo 84.61). Estas mdquinas atuam por eliminacdo de ma-
téria com auxilio de mds, de abrasivos ou de produtos polidores. Con-
sideram-se produtos polidores, na acepg¢do da presente posicgédo:

1) os discos polidores de carbonetos metdlicos de aco, de metais ma-
cios, de madeira, de feltro, de tecido ou de couro;

2) as escovas metdlicas;
3) as almofadas de polir.

A maior parte das maquinas deste grupo sdo acionadas mecanica-
mente, mas mesmo quando sdo movidas manualmente ou com os pés, distin-
guem-se das ferramentas de uso manual da posigdo 82.05, bem como das
ferramentas de uso manual das posigdes 84.67 ou 85.08 por serem habi-
tualmente concebidas quer para assentarem numa base, quer para serem
fixadas ao solo, a um banco, a uma parede ou a outra mdquina. Pos-
suem, para esse efeito, uma chapa de base ou qualquer outro dispositi-
vo apropriado.
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Entre as mdquinas deste tipo podem citar-se:

1) As maquinas para rebarbar, de escovas metdlicas ou mds para o des-
baste de pegas moldadas em bruto ou de pegas talhadas grosseiramen-
te.

2) As mdquinas de afiar ou de amolar ferramentas (incluidas as de amo-
lar carbonetos metdlicos sinterizados e pontas de metal duro para
ferramentas), bem como as mdquinas de afiar pontas de cardas.

3) As maquinas de retificar, de tipos muito diversos (mdquinas de re-
tificar 1interiormente, mdquinas de retificar sem centro, mdquinas
de retificar superficies planas, ranhuras, vdlvulas, corredicas de
mdquinas, etc.), cuja fungdo é a de aperfeigoar, até o grau de pre-
ci1sdo desejado, o trabalho de outras mdquinas.

4) As mdquinas de brunir para acabamento de superficies de encaixe de
precisdo.

5) As maquinas de polir cuija fungdo é a de aperfeigoar a superficie da
pega tratada.

6) As maquinas de gravar, exceto as das posigdes 84.59 ou 84.61.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessdrios
das maquinas da presente posicdo classificam-se na posigcdo 84.66, com
excecgdo, todavia, das ferramentas do Capitulo 82.

*

Também se excluem desta posigdo:

a) As ferramentas de uso manual, as mds com grmagbes, manuals ou de
pedalis (posigdo 82.05).

b) As mdquinas de jato de areia (posigdo 84.24).

c) As maquinas-ferramentas que trabalham por eliminagdo de qualquer
matéria e operam por raio laser ou outro feixe de luz ou de fotons,
por ultra-sons, por eletro-erosdo, por processos eletroquimicos,
por feixes de elétrons, por feixes idnicos ou por jato de plasma
(posigdo 84.56).

d) Os centros de usinagem (maquinagem*), as maquinas de sistemas mo-

nostdtico e as mdquinas de estagdes multiplas, para o trabalho de
metals (posicdao 84.57).
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e) As ferramentas pneumaticas ou com um motor incorporado ndo elétri-
co, de uso manual (posigdo 84.67).

f) Os tambores giratdrios para eliminar a areia, decapar ou polir pe-
gas metdlicas (posicgdo 84.79).

g) As ferramentas eletromecdnicas com motor elétrico incorporado, de
uso manual (posigdo 85.08).

h) As maquinas e aparelhos de ensaio (posicdo 90.24).

o

Nota Explicativa de Subposigdes.
Subposigdes 8460.11, 8460.21 e 8460.31

Ver a Nota Explicativa das Subposigdes 8458.11 e 8458.91

84.61 - Maquinas—-ferramentas para aplainar, plainas-limadoras, maqui-
nas—-ferramentas para escatelar, mandrilar, cortar ou acabar
engrenagens, serrar, secclonar e outras maquinas—ferramentas
que operem por eliminagdo de metal, de carbonetos metdlicos
sinterizados ou de ceramais ("cermets"), ndo especificadas nem
compreendidas em outras posigdes.

8461.10 - Maquinas para aplainar

8461.20 - Plainas-limadoras e mdaqulinas para escatelar
8461.30 - Maquinas para mandrilar

8461.40 - Maquinas para cortar ou acabar engrenagens
8461.50 - Maquinas para serrar ou secclonar

8461.90 - Outras

A presente posigdo abrange as maquinas-ferramentas que trabalham
por eliminagdo de metal, de carbonetos metdlicos sinterizados ou de
ceramals ("cermets"), nd8o especificadas nem compreendidas em outras
posigdes.

A maior parte dessas mdquinas € acionada mecanicamente. Mas,
mesmo quando sdo acionadas manualmente ou com os pés, distinguem-se
das ferramentas de uso manual da posigdo 82.05, bem como das ferramen-
tas de uso manual das posigdes 84.67 ou 85.08 por serem, habitualmente
concebidas quer para assentarem numa base, quer para serem fixadas ao
solo, a um banco, a uma parede ou a outra maquina. Possuem, para esse
efeito, uma chapa de base ou qualquer outro dispositivo apropriado.

Fazem parte desta posigdo, entre outras:
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1)

As maquinas para aplainar, cuja fungdo é realizar o acabamento, na
parte externa de wuma pega, das superficies planas ou perfiladas,
com o auxilio de ferramentas de corte de l&mina unica. Trata-se de
madquinas-ferramentas nas quals a ferramenta é fixa e a mesa por-—
ta-pega é animada por um movimento alternativo horizontal de trans-
lagdo. Contudo, certas mdquinas para aplainar de grandes dimensdes,
tais como as de escavagdes ou as de chanfrar chapas, tém uma mesa
fixa e sdo empregadas para o trabalho de pegas de grande comprimen-
to [trllhos (carris*), por exemplo]

Certas maqguinas para aplainar podem estar equipadas, a titulo
complementar ou acessdrio, com um ou dois carros porta-fresa (car-
ros-fresadores) que sdo substituidos por um numero igual de carros
de aplainamento. Estas mdquinas-ferramentas, denominadas maquinas
de aplainar e de fresar, devem ser consideradas como mdquinas para -

aplainar, embora seja possivel, reduzindo a velocidade da mesa,
utilizd-las para realizar trabalhos de fresagem. Elas ndo devem ser
confundidas com certas mdquinas de fresar denominadas plainas-fre-
sadoras da posigdo 84.59 cujo aspecto externo lembra o da mdquina
para aplainar, mas que sdo equipadas unicamente com carros por-
ta-fresa.

As maquinas para aplainar também podem comportar, além dos
carros de aplainamento,. um ou dols carros- retlflcadores. A adjungao
desses dispositivos porta-mé permite utilizar essas maqulnas como
maquinas para retificar superficies-planas. Existem também modelos
equlpados, ao mesmo tempo, com carros de aplainamento, carros-fre-
sadores e carros-retificadores, bem como tipos equipados com dispo-
sitivos que permitem realizar o trabalho de escatelagem.

As plalnas -limadoras gue sdo maquinas-ferramentas que operam segun-
do a técnica do aplainamento e que se diferenciam das maguinas para
aplainar porque a pega a trabalhar permanece imével durante a ope-
ragao, enquanto a ferramenta € animada de um movimento de desloca-
mento retilineo alternativo e horizontal. Em razdo de sua forma o
porta-ferramentas tem um curso madximo limitado; por esta razdo o
emprego da plailna-limadora é reservado, sobretudo, para o trabalho
de pecgas de pequenas dimensdes.

As maquinas para escatelar que sdo maquinas-ferramentas que operam
segundo a técnica do aplainamento, nas quais a pegca a trabalhar
permanece imdvel durante a operacgdo, enquanto a ferramenta € anima-
da de um movimento de deslocamento retilineo alternativo em direcdo
vertical ou, as vezes, inclinada. Conforme a sua utilizagdo, podem
citar-se as ferramentas de escatelar que se caracterizam pelo pe-
queno curso da ferramenta; as escateladoras-puncionadoras, para
trabalho em que se necessita eliminar rapidamente uma grande quan-
tidade de material em artefatos de grande espessura. Estas mdaquinas
utilizam, quer ferramentas de corrediga (com uma aresta cortante),
quer uma ferramenta de puncionar (com quatro arestas cortantes): as
escateladoras verticals; as escateladoras com deslocamento trans-
versal da corrediga; as maquinas denominadas de abrir ranhuras (por
impulsdo ou por tragéo) cujo processo de usinagem (magqulinagem*)
lembra o das mdquinas para mandrilar, diferindo desta pela ferra-
menta empregada.
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4)

As maquinas para mandrilar, cuja ferramenta (o mandril), animada de
um movimento de vaivém, aplaina a parte ou o orificio a ser traba-
lhado, para lhes aperfeigoar a superficie. Entre os diferentes ti-
pos de maquinas para mandrilar, podem citar-se as mdquinas horizon-
tais ou verticais de corrediga simples, as maquinas duplas, denomi-
nadas duplex, que possuem duas corredigas, atuando cada uma sobre
um mandril, ou as prensas para mandrilar que s3o mdguinas verticails
atuando sobre o mandril por impuls&do.

As maquinas para cortar ou acabar engrenagens ou cremalheiras.

Por maguinas para cortar engrenagens, da presente posigdo,
deve entender-se as maquinas concebidas exclusivamente para fabri-
cagdo de engrenagens por eliminagdo de metal, a partir de pegas de
base cilindricas ou cdnicas.

As mdquinas para cortar engrenagens trabalham, principalmen-
te, segundo os seguintes processos:

- corte por fresa ao médulo que utiliza como ferramenta a fre-
sa-disco, a fresa clnica; este processo € corretamente utilizado
para o corte das engrenagens cilindricas retas;

- corte por reprodugdo, segundo o qual sdo feitos os dentes com uma
ferramenta de aplainamento (ferramenta de corte retilineo); este
processo permite cortar tanto as engrenagens cdnicas quanto as
engrenagens cilindricas;

- corte pela ag¢do de engrenar que utiliza como ferramenta uma fre-

sa-mde, uma ferramenta-cremalheira (ou pente) ou uma ferramen-
ta-pinhdo (ou ldmina circular); este processo permite a usinagem
(maquinagem*) de engrenagens cillindricas internas ou externas,

retilineas ou helicoidais e engrenagens cdnicas;

O corte por mds.

As maquinas para serrar. Segundo a forma da ferramenta utilizada,
distinguem-se entre as maquinas dessa espécile:

- as maquinas para serrar com movimento alternativo, cuja ferramen-
ta, constituida por uma l&mina retilinea denteada, é animada de
um movimento retilineo alternativo;

- as maquinas para serrar com serra circular, que utilizam uma fer-
ramenta de forma circular denteada na sua periferia, que gira a
grande velocidade. Esta ferramenta € comumente denominada fre-
sa-serra ou fresa-de-cortar; -

- as maguinas para serrar com serra de fita, que utilizam uma 1l&mi-
na de grande comprimento em que uma das bordas € provida de den-
tes e cujas extremidades sdo soldadas uma a outra.

As maquinas para seccionar. Estas mdquinas-ferramentas diferem das
maquinas de serrar pela natureza da ferramenta que utilizam. Esta
pode ser, guer uma ferramenta de corte semelhante a uma ferramenta
de torno, quer uma mé, quer um disco.
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- As mdquinas para seccionar com ferramenta de corte empregam dois
processos diferentes de trabalho.

Umas funcionam & maneira dos tornos paralelos. No entanto, elas
se distinguem destes Ultimos porque seu porta-ferramenta ndo po-
de, como os carros dos tornos paralelos, ser deslocado longitudi-
nalmente.

As outras funcionam a maneira dos tornos-revdlver (as ferramentas
permanecem estaclondrias enquanto a pega a trabalhar fixada sobre
um carro, se movimenta). Diferenciam-se todavia destes Jdltimos
porque a pega a ser trabalhada sé pode deslocar-se numa diregédo.

Nos dois casos, as maquinas para seccionar sé podem realizar o
trabalho de seccionamento.

As que funcionam a maneira dos tornos paralelos possuem um fuso
giratdério oco de grande didmetro que faz avangar a pega em rota-
gdo. Um banco muito curto sustenta um ou dois porta-ferramentas
que podem ser movimentados transversalmente. Nas que funcionam a
maneira dos tornos-revdlver, a pega a seccionar é fixada sobre um
carro que permite a sua movimentagdo. O drgdo que executa este
trabalho, que ocupa uma posigdo fixa na maquina, é constituido
por uma coroa que gira em grande velocidade, sobre a qual se co-
locam radialmente vdrias ferramentas de corte.

- As mdquinas para seccionar por mé tém construcdo semelhante & das
maquinas de serra circular, mas a fresa-serra é substituida por
uma mé de bisel duplo.

- As mdquinas para seccionar, de disco, que sido também denominadas
maquinas-de-serrar por friccdo, caracterizam-se por trabalhar por
mei1o de um disco de ago macio cuja periferia é desprovida de den-
tes. Este disco, que pode ser estriado, € levado a um movimento
de rotagdo de maneira a que lhe seja conferida velocidade tangen-
cial tal que, se uma pega de metal for aproximada progressivamen-
te da sua periferia, ela se tornard rubra e queimard imediatamen-
te, mediante simples contato superficial com o disco. Este fend-
meno resulta do atrito, combinado com a acdo oxidante da camada
de ar provocada pelo disco, contra o metal a cortar.

8) As mdquinas para limar, de concepgdo semelhante & das mdquinas para
serrar de movimento retilineo alternativo, mas que utilizam uma li-
ma no lugar de uma serra.

9) As maquinas para gravar, exceto as das posigdes 84.59 ou 84.60.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas & classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerails da Segdo), as partes e acessdrios
das maquinas-ferramentas da presente posicdo classificam-se na posigdo
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84.66, com excegdo, todavia, das ferramentas do Capitulo 82.

£)

*

Excluem-se ainda desta posicgado:

As ferramentas manuais (posigdo 82.05).

As mdquinas-ferramentas que trabalham por eliminagdo qualquer maté-
ria e que operem por "laser" ou outro feixe de luz ou de fdétons,
por wultra-sons, por eletro-erosio, por processos eletroquimicos,
por feixes de elétrons, por feixes idnicos ou por jato de plasma
(posigdao 84.56).

Os centros de usinagem (maguinagem*) de sistema monostdtico e m&-
quinas de estag¢bes miltiplas, para trabalhar metais (posigdo 84.57)

As ferramentas pneumdticas ou com motor ndo elétricos incorporado,
de uso manual (posicdo 84.67).

As ferramentas eletromecldnicas com motor elétrico incorporado, de
uso manual (posigdo 85.08).

As maquinas e aparelhos para ensaios da posicgdo 90.24.

84.62 - Maquinas—-ferramentas (incluidas as prensas) para forjar ou es-

tampar, martelos, martelos-pildes e martinetes, para trabalhar
metais; mdquinas-ferramentas (incluidas as prensas) para enro-
lar, arquear, dobrar, aplanar, endireitar, cisalhar, puncionar
ou chanfrar metais; prensas para trabalhar metais ou carbone-
tos metdlicos, ndo especificadas acima. (+)

8462.10 - Maquinas (incluidas as prensas) para forjar ou es-
tampar, martelos, martelos-pildes e martinetes

- Maquinas (incluidas as prensas) para enrolar, ar-
quear, dobrar ou aplanar, endireitar:

8462.21 -- De comando numérico
8462.29 -- Outras

- Maquinas (incluidas as prensas) para cisalhar, exce-
to as mdquinas combinadas de puncionar e cisalhar:

8462.31 -- De comando numérico

8462.39 -- OQutras
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- Maquinas (incluidas as prensas) para puncionar ou
para chanfrar, 1incluidas as mdquinas combinadas de
puncionar e <cisalhar:

8462.41 -- De comando numérico

8462.49 -- Outras

— Outras:
8462.91 -- Prensas hidrdulicas
8462.99 -- Qutras

A presente posigdo compreende, de forma limitativa, certas md-
quinas-ferramentas que operam por deformagdo dos metais ou dos carbo-
netos metdlicos.

A maior parte destas mdquinas s3o acionadas mecanicamente. Mas,
mesmo quando sdo movidas manualmente ou com oOs pés, distinguem-se das
ferramentas de uso manual da posigdo 82.05, bem como das ferramentas
de wuso manual das posigdes 84.67 ou 85.08, por serem habitualmente
concebidas quer para assentarem numa base quer para serem fixadas ao
solo, a um banco, a uma parede ou a outra maquina. Possuem, para esse
efeito, uma chapa de base ou qualquer outro dispositivo apropriado.

Incluem-se neste grupo:

1) As maquinas para forjar ou estampar. Usa-se, de modo geral, a de-
signagdo forjagem para qualquer processo de trabalho de metal a
quente, por choque ou por compressdo, destinado, quer a eliminar a
escéria de refinagdo (afinacdo*) (forjagem de 1lupas) quer a
dar-lhe wuma forma com excecdo do caso da forjagem de lupas, pro-
cesso no qual se trabalha o metal em lupas, o metal para forjar ou
estampar apresenta-se quer na forma de produtos semimanufaturados,
tais como "blooms", "billets", "largets" ou "sheet bars", quer na
forma de barras, a maior parte das vezes de segdo circular. A for-
jagem define-se de maneira mais precisa como sendo uma operacgio
que se efetua a quente, sem matrizes.

Entende-se por estampagem (ou matrizagem) a agdo de compelir o
metal, por choque ou por compressdo, a preencher os vazios de mol-
des metdlicos denominados matrizes. Esta operagao efetua-se geral-
mente em prensas, a quente para os metais duros (ago especialmen-
te), ou a frio, para os metais macios.

Nos processos de estampagem ou de matrizagem, as matrizes en-
volvem completamente a peca a trabalhar. Mas, em alguns casos,
utiliza-se um uUnico molde metdlico que trabalha apenas uma parte
do esbogo; este molde chama-se entdo matriz e a operagdo denomi-
na-se estampagem.

As mdquinas para estampar podem eliminar as partes do metal
que transbordaram dos moldes durante a estampagem ou matrizagem;
esta operagdo (eliminagdo de rebarbas) efetua-se por meio de ma-
trizes especials de corte. Designa-se assim, por calibragem, uma
operagdo de acabamento constituida por uma matrizagem de precisdo
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2)

das pegas rebarbadas; a calibragem permite obter rigorosamente di-
mensdes precisas.

Entre as mdquinas-ferramentas especialmente concebidas e cons-
truidas para efetuar as operagdes definidas acima, podem citar-se:

- Os martinetes e martelos (martelos meclnicos, hidrdulicos ou
pneumdticos e martelos-pildes de ar comprimido ou a vapor) que
trabalham por impactos repetidos.

- As prensas, que trabalham por agdo continua. Contudo sé se 1in-
cluem neste grupo as prensas especialmente concebidas para tra-
balhar metais, excluidas as prensas de uso geral (posigdo 84.79)

As maquinas para enrolar ou arquear. Entre estas mdguinas podem
citar-se as que trabalham os produtos planos (chapas, folhas) e
cuja finalidade é, fazendo-os passar entre trés ou quatro rolos,
dar-lhes wuma curvatura cilindrica (os rolos sdo paralelos como os
da maquinas de dar forma aos tubos) ou conica (os rolos ndo sdo
paralelos); as maquinas que trabalham os produtos n&o planos (bar-
ras, perfis, tubos). Estas mdquinas (para arquear) funcionam quer
por meio de rolos arqueadores, quer por flexdo & prensa, quer ain-
da, para os tubos de eleodutos em particular, por tragdo das suas
extremidades, enquanto a parte central € mantida por um cilindro
fixo.

As maquinas para dobrar. Entre estas mdquinas podem citar-se:

a) As maquinas que trabalham produtos planos. A dobragem de um
produto plano consiste em dar a uma chapa (ou folha), seguindo
uma linha reta, uma deformagdo permanente, com pequeno raio de
curvatura, sem provocar a ruptura do metal. Esta operacgdo efe-
tua-se que numa dobradora universal que numa prensa-dobradora;

b) As maquinas que trabalham produtos n&do planos. A dobragem de
barras, tubos e perfis assemelha-se ao arqueamento [ver alinea
2) acima]. A dobragem do fio metdlico consiste em dar-lhe uma
curvatura num unico plano. As mdquinas que trabalham o fio me-
tdlico e efetuam operagdes mais complexas (mdquinas para fa-
bricagdo de molas, por exemplo) ndo constituem simples mdqui-
nas para dobrar e classificam-se na posigdo 84.63.

As maquinas para endireitar e as mdquinas para aplanar. Estas md-
quinas tem por finalidade reparar as deformagdes sofridas pelos
produtos metdlicos ndo planos, tails como barras, perfis, tubos e
fios, ou por produtos metdlicos planos, como as ldminas ou tiras,
durante sua manipulagdo depois da fabricacgdo.

Entre as maquinas para aplanar, podem citar-se:
a) as maquinas para aplanar de rolos, que possuem uma série de

rolos (ou «cilindros) paralelos, quer em numero reduzido (5 a
11), de di@metro relativamente importante e de grande rigi-
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dez, quer em grande numero (15 a 23 geralmente) de peqgueno
didmetro e grande flexibilidade, sustentados por um igual nui-
mero de contra-rolos;

b) os bancos para aplanar por estiragem, nos quais as deformagdes
sdo eliminadas por um alongamento permanente de pouca 1mpor-
téncia.

5) As maquinas para cisalhar, que atacam o metal perpendicularmente
na maioria do casos a superficie por meio de duas ferramentas de
corte, cujas faces estdo superficialmente num mesmo plano. Estas
ferramentas penetram no metal que se deforma plasticamente e cujas
fibras, submetidas a esforgos cada vez maiores a medida que se
processa a penetragdo, se rompem a partir das arestas vivas das
ldminas.

Entre as diferentes mdquinas deste tipo, podem citar-se as
cisalhas de balancim {(balanceiro), as cisalhas de alavanca, as ci-
salhas de guilhotina, que utilizam laminas; as cisalhas de moletas
que, no lugar das laminas, utilizam ferramentas em forma de discos
ou de troncos de cones.

6) As maquinas para puncionar que servem para perfurar, entalhar ou
recortar o metal, atacando-o entre duas ferramentas que se ajustam
uma na outra; a ferramenta macho chama-se pungdo e a outra matriz.
A ruptura do metal efetua-se como no cisalhamento. A forma do ori-
ficio a obter é fungdo da forma das ferramentas.

Entre as diferentes maquinas deste tipo, podem citar-se as
maquinas para fabricagdo de engrenagens, por puncionamento.

7) As maquinas para chanfrar, que sdo pequenas maquinas utilizadas
para diversos trabalhos em perfis, (em L,T,I ou U) ou em semirre-
dondos, quer para prepard-los para montagem (ranhuras, escatéis,
espigas, caudas de andorinha, etc.), quer simplesmente para cor-
td-los ou perfura-los.

8) As prensas para extrusdo de barras, perfis, fios e tubos. Estas
prensas sd3o concebidas para forgar, por meio de um pungdo, uma
massa de metal através de uma fieira. Segundo as caracteristicas
de maleabilidade do metal, esta operagdo efetua-se a frio ou a
quente.

9) As prensas para moldar pds metdlicos, por sinterizagdo.

10) As prensas para enfardar sucatas.
PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerails relativas a classificacgdo das
partes (ver as Consideragdes Gerals da Segdo), as partes e acessorios
das maquinas da presente posigdo classificam-se na posigdo 84.66, com
excegdo entretanto das ferramentas do Capitulo 82.
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Excluem-se ainda desta posigao:
a) As ferramentas manuais (posigdo 82.05).
b) Os centros de usinagem (maquiagem*), as maquinas de sistema monos-
tatico ("single station"”) mdquinas de estagdes miltiplas, para

trabalhar metais (posigdo 84.57).

c) As ferramentas pneumdticas ou com motor ndo elétrico incorporado,
de uso manual (posicgao 84.67).

d) As maquinas para estampar placas de enderegos (posicdo 84.72).

e) As maquinas e aparelhos para quebrar lingotes e os trituradores
especiais para quebrar sucata de ferro fundido (posicdo 84.79).

f) As ferramentas eletromeclnicas, com motor elétrico incorporado, de
uso manual (posigdo 85.08).

g) As maquinas e aparelhos para ensaios (posigdo 90.24).

o o
Nota Explicativa de Subposicgbes.
Subposigboes 8462.21, 8462.31 e 8462.41
Ver a Nota Explicativa das Subposicdes 8458.11 e 8458.91.
84.63 - Outras maquinas-ferramentas para trabalhar metais, carbonetos

metdlicos sinterizados ou ceramais ("cermets"), operando sem
eliminagdo de matéria.

8463.10 - Bancas para estirar barras, tubos, perfis, fios ou
semelhantes

8463.20 - Maquinas para fazer roscas internas ou externas por
laminagem

8463.30 - Maquinas para trabalhar arames e fios de metal

8463.90 - Outras

Com excegdo das maquinas-ferramentas da posigdo 84.62, a presen-
te posigdo compreende o conjunto de maquinas-ferramentas que operam
por deformagdo do metal, do carboneto metdlico sinterizado ou dos ce-
ramais ("cermets"), sem eliminagdo de material.
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A maior parte das maquinas € acionada mecanicamente, mas mesmo
quando acionadas manualmente por meio de pedais (mdquinas de pedais),
estas madquinas-ferramentas distinguem-se das ferramentas manuais da
posigdo 82.05, e também das ferramentas de uso manual da posigoes
84.67 e 85.08, por serem habitualmente concebidas gquer para assentarem
numa base, quer para se fixarem ao solo, a um banco, a uma parede ou
serem acopladas a outra maquina, comportando, para este efeito, uma
placa de assentamento ou gqualquer outro dispositivo apropriado.

Incluem-se neste grupo:

1) As mdquinas (ou bancas) para estirar barras, tubos, perfis, fios ou
semelhantes, assim como as mdquinas para trefilar.

2) As maquinas para fabricar e rosquear porcas e parafusos, por lami-
nagem e ndo por eliminacdo de metal.

3) As mdquinas para trabalhar fios metdlicos, que se destinam, por
exemplo, a fabricagdo de artefatos como molas, arame farpado, algu-
mas correntes, alfinetes, agulhas, pregos, ganchos, etc. Pertencem
também a este grupo as maquinas para fabricar grades e redes metd-
licas que, diferentes das mdquinas téxteis de tipo normal, tanto em
relagdo ao seu principio de funcionamento quanto aos elementos que
comportam, se destinam especificamente a este género de trabalho.
Excluem-se, entretanto, deste grupo as maquinas para reunir fios
previamente dispostos na forma desejada (posigdo 84.79, por exem-
plo).

As maquinas para fabricacdo de cordas ou cabos mistos de fios
metdlicos e téxteis e de cabos metdlicos classificam-se na posicdo
84.79.

4) As maquinas para espiralar os filamentos de lampadas elétricas.
5) As maquinas para rebitar, exceto as prensas da posicdao 84.62.

6) As maquinas para reduzir o didmetro dos tubos ou das barras por
meio de passagem forgada em matrizes rotativas.

7) Os tornos de esmagamento. Estas mdquinas diferenciam-se dos tornos
da posigdo 84.58 porque operam por deformagdo do metal.

8) As mdquinas para fabricar tubos flexiveis a partir de ldminas espi-
raladas.

9) As maquinas para dar forma aos metais por meio de impulsos eletro-
magnéticos (magnetodeformacio), que wutilizam a forga de um fluxo
magnético para dar forma, sem eliminagdo de material, por meio de
uma matriz, as pegas metdlicas, geralmente tubulares.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
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partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessdrios
das maquinas-ferramentas da presente posicdo classificam-se na posigéao
84.66, excluidas, entretanto, as ferramentas do Capitulo 82.

*

* *

Excluem-se, ainda, desta posicgdo:

a) As ferramentas manuais (posigdo 82.05).
b) As maquinas para cintar fardos, embalagens, etc., bem como as md-
quinas de tampar latas e caixas (posigdo 84.22).

c) Os centros de usinagem (maquinagem*), as mdquinas de sistema monos-—
tdtico ("single station") e as mdquinas de estacgdes miltiplas, para
trabalhar metais (posigdo 84.57).

d) As ferramentas pneumdticas ou com motor nio elétrico incorporado,
de uso manual (posicdo 84.67).

e) As ferramentas eletromecdnicas com motor elétrico incorporado, de
uso manual (posigdo 85.05).

f) As mdquinas e aparelhos de ensaio (posigdo 90.24).

84.64 - Maquinas-ferramentas para trabalhar pedra, produtos ceramicos,
concreto (betdo), fibrocimento ou matérias minerais semelhan-
tes, ou para o trabalho a frio do vidro.

8464.10 - Maquinas para serrar
8464.20 - Maquinas para esmerilar ou polir
8464.90 - Outras

A maior parte das maquinas da presente posigdo sdo acionadas me-
canicamente. Entretanto, mesmo que se acionem manualmente ou por pe-
dais, distinguem-se das ferramentas manuais da posigdo 82.05, bem como
das ferramentas de uso manual das posigdes 84.67 ou 85.08, por serem
habitualmente concebidas quer para assentarem numa base, quer para se
fixarem ao solo, a um banco, a uma parede ou a serem acoplados a outra
méquina, comportando, para este efeito, uma placa de assentamento ou
qualquer outro dispositivo apropriado.

I.- MAQUINAS—FEBRAMENTAS PARA TRABALHAR PEDRA;
PRODUTOS CERAMICOS, CONCRETO (BETAO*), FIBRO-
CIMENTO OU MATERIAS MINERAIS SEMELHANTES.

Este grupo das mdquinas utilizadas para trabalhar a pedra natu-
ral e os materials duros semelhantes, tais como a cerdmica, o concreto
(betdo), as pedras artificiais, o fibrocimento, e também as maquinas
para trabalhar pedras preciosas e semi-preciosas e pedras sintéticas.
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Entre estas maquinas, podem citar-se:
A) As maquinas para serrar ou cortar, tais como:

1) As maquinas para serrar propriamente ditas (mdgquinas de serras
circulares, serras de fita ou serras reciprocas, de lAminas den-
tadas ou nao).

2) As maquinas de discos abrasivos para cortar ou abrir ranhuras,
utilizadas para cortar placas ou chapas ou para abrir ranhuras
em superficies ou paredes de pedra ou em concreto (betdo).

3) As maquinas para serrar, de fio helicoidal, dgue operam por melo
de um fio de ago sem fim, formado por vdrios filamentos em espl-
ral. Guiado por um sistema de rodanas, o fio penetra na pedra,
por fricgdo, facilitando-se a penetragdo quando se banha a pedra
e o fio com uma mistura de dgua e arenito em pd.

B) As maquinas de fender ou de clivar.

C) As maquinas para esmerilar, polir, lixar, granular, etc.

D) As maquinas para perfurar ou aplainar.

E) Os tornos e mdquinas para fazer cercaduras, gravar, esculpir, etc.

F) As maquinas para talhar ou recuperar mds.

G) As maquinas utilizadas para trabalhar (perfurar, cortar, fresar,
polir, etc.) produtos cerdmicos endurecidos por cozimento, exceto

as maquinas para trabalhar pastas cerfmicas cruas (mdquinas de mol-
dar, tornos de modelar, etc.), que se incluem na posigdo 84.74.

II.- MAQUINAS-FERRAMENTAS PARA TRABALHO A FRIO DO VIDRO.

Por trabalho a frio do vidro, na acepgdo do presente grupo, com-
preende-se o trabalho efetuado sobre o vidro de consisténcia dura,
mesmo que tenha sido ligeiramente aquecido para facilitar o trabalho,
por oposigdo ao trabalho chamado a uente, considerado na posigdo
84.57, que se efetua sobre o vidro liquido ou pastoso, por meio de
aguecimento prolongado.

Um grande numero de maquinas incluidas neste grupo efetuam ope-
ragdes andlogas as das maquinas para trabalhar pedra, etc., na parte I
acima.

Outras, pelo contrario, desempenham um trabalho decorativo ou de

acabamento, tendo em vista algumas utilizagdes determinadas (éptica,
industria de relojoaria, etc.). Incluem-se especialmente nesta catego-
ria:

1) As mdquinas para cortar ou recortar o vidro, de carretilha, de dia-
mante, etc.
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6)

As maquinas para lapidar artefatos de cristal ou outros artefatos
(lapidagdo em facetas, decoracgdes diversas, etc.)

As maquinas para esmerilar, desbastar, etc., que servem especial-
mente para regularizar os bordos, para rebarbar objetos moldados e
aplanar os fundos.

As mdquinas para polir (incluidas as mdquinas desta espécie para
espelhos). O polimento é as vezes sequido de um trabalho de acaba-
mento mais refinado (alisamento), que é realizado por meio de md-
quinas com discos feltrados, também classificadas nesta posigdo.

As maquinas para gravar vidro com diamante, mé ou carretilha, exce-
to as maquinas para gravar de jato de areia (posigdao 84.24).

As maquinas utilizadas para acabamento ou polimento de vidros de
éptica ou relojoaria, tais como as mdquinas para dar forma ou po-
lir, por desgaste das superficies, os vidros de éptica (lentes,
prismas, lentes de dculos esféricas, toroidais, cilindricas, multi-
focais, etc.), bem como as mdagquinas usualmente empregadas para re-
cortar lentes para dculos.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Secgdo), as partes e acessérios
das maquinas-ferramentas da presente posigdo classificam-se na posigdo
84.66, com excegdo, todavia, das ferramentas do Capitulo 82.

*

Excluem-se desta posigdo:

As ferramentas de uso manual e as més com armagdo, manuals ou de
pedal (posigdo 82.05).

O material para fiagdo ou tecelagem de fibras de vidro, dos tipos
incluidos nas posigdes 84.45 ou 84.46.

As maquinas-ferramentas que trabalham por eliminagdo de matéria,
operando por "laser" ou por outro feixe de luz ou de fdtons, por
ultra-som ou por jato de plasma e outras maquinas-ferramentas da
posigdo 84.56.

As ferramentas pneumdticas ou com motor nido elétrico incorporado,
de uso manual (posicdo 84.67).

As mdquinas para esmagar, triturar, misturar, moldar, aglomerar,
fundir, fazer ladrilhos, etc., da posigdo 84.74.

As ferramentas eletromecénicas com motor elétrico incorporado, de
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uso manual (posigdo 85.08).

o o
Nota Explicativa de Subposigoes.
Subposigdes 8464.10
A presente subposigdo inclui as maquinas para serrar ou cortar

citadas na parte A) do ne I da Nota Explicativa da posicdo 84.64.

84.65 - Maquinas-ferramentas (incluidas as mdquinas para pregar, gram-
pear, colar ou reunir por qualquer outro modo) para trabalhar
madeira, cortigca, osso, borracha endurecida, plasticos duros
ou matérias duras semelhantes.

8465.10 - Maquinas-ferramentas capazes de efetuar diferentes
tipos de operagdes sem troca de ferramentas

- Outras:
8465.91 -- Maquinas de serrar
8465.92 -- Mdquinas para desbastar ou aplainar; maquinas para

fresar ou moldurar

8465.93 -- Mdquinas para esmerilar, lixar ou polir
8465.94 -- Magquinas para arquear ou para reunir

8465.95 -- Mdaquinas para furar ou para escatelar

8465.96 -- Maquinas para fender, seccionar ou desenrolar
8465.99 -- Outras

A presente posigdo abrange as mdquinas-ferramentas concebidas
para executar o acabamento ou trabalho de superficie (incluidos o cor-
te, a deformagdo, e a reunido) de madeira, de materiais derivados da
madeira, de cortiga, de osso, de borracha endurecida, de pldstico duro
ou de matérias duras semelhantes (chifre, corozo, madrepérola marfim,
por exemplo).

A presente posigdo ndo inclul as mdquinas para trabalhar maté-
rias que ndo apresentem as caracteristicas de matérias duras no momen-
to em que comegam a ser trabalhadas, ainda que correspondam a descri-
gdo do texto da posigdo. Este é o caso das maquinas para cortar plas-
tico macio ou borracha ndo endurecida (posigdo 84.77). Esta posigdo
também ndo abrange mdquinas para a fabricagdo de artefatos a partir de
matérias granulosas ou pulverulentas, tals como as maquinas de moldar
plasticos (posicdo 84.77), as mdquinas para aglomerar ou moldar parti-
culas ou flbras de madeira ou outras matérias lenhosas (posigdo 84.79)
e outras maquinas semelhantes. Embora sejam concebidas para o trata-
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mento das matérias indicadas no texto da posigdo, excluem-se também
desta as maquinas e aparelhos cuja fungdo nado seja o acabamento ou o
trabalho de superficie, tais como as estufas para secagem de madeiras
ou o seu envelhecimento por dessecagdo e as mdquinas de expandir cor-
tiga (posigdo 84.19) ou as mdquinas para comprimir, densificar ou im-
pregnar madeira (posigdo 84.79).

A maior parte das mdquinas da presente posigdo sdo acionadas me-
canicamente. Mas, mesmo quando s3o movimentadas manualmente ou por pe-
dais, distinguem-se das ferramentas manuais da posigdo 82.05, e também
das ferramentas de uso manual das posigdes 84.67 ou 85.08, por serem
habitualmente concebidas quer para repousar numa base quer para se fi-
xarem ao solo, a um banco, a uma parede ou a outra mdaquina. Comportam,
para este efeito, uma placa de assentamento ou qualquer outro disposi-
tivo apropriado.

A.- MAQUINAS DE USO GERAL
Neste grupo, podem citar-se:

1) As maquinas para serrar, de todos os tipos. Estas mdquinas traba-
lham por meio de wuma ladmina ou corrente, geralmente providas de
dentes. Elas compreendem:

a) As maquinas para serrar com ferramenta de movimento alternativo,
tais como as maquinas alternativas de cortar toros que utilizam
ldminas dentadas retas, as serras para recortar (serras tico-ti-
co) ou as serras alternativas verticais ou horizontais para cor-
tar madeira bruta em tdbuas.

b) As maquinas para serrar cuja ferramenta é animada de um movimen-
to de revolugdo. Entre estas podem citar-se as serras de corren-
te e as maquinas de serrar de fita continua (mdquinas de fita
vertical ou horizontal, mdquinas de fita para dividir ou desdo-
brar maquinas de fita com suporte mével ou de mesa e diversas
maquinas especiais, tais como as serras de fitas multiplas para
a fabricagdo de frisos para soalhos e as serras de fita para a
industria do papel).

c) As maquinas para serrar com ferramenta de movimento circular.
Esta categoria, muito vasta, compreende todas as maquinas cuja
principal fungdo é serrar por meio de uma ou vdrias laminas den-
tadas, animadas de movimento circular. Engloba, por exemplo, as
serras pendulares, serras de cortar toros com ferramenta de
avango retilineo, serras radiais, serras com ferramenta mdvel
para corte longitudinal, serras circulares para madeira bruta,
serras cilrculares para retificar, serras circulares de marcena-
ria, serras circulares para corte de painéis.

2) As maquinas para desbastar ou aplainar, que trabalham a superficie
da pecga eliminando as asperezas por meio de ldminas cortantes. Po-
dem citar-se as mdquinas para desbastar uma ou duas faces, e as ma-
quinas para aplailnar para o trabalho em uma, duas, trés ou guatro
faces.

3) As maquinas de fresar ou moldurar, que permitem perfilar uma pega
pela eliminagdo de aparas, por meio de ferramentas rotativas perfi-
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5)

ladas. Estas categoria compreende, por exemplo, as tupias, as res-
pigadeiras simples com uma udnica broca, as maquinas para talhar en-
caixes em cauda de andorinha, as maquinas para abrir ranhuras e
fresar, as maquinas para copiar (exceto tornos), as maqulnas para
moldurar sobre uma, duas tres ou quatro faces, as maquinas de fre-
sar sarrafos rollgos, as maquinas para dar acabamento com pegas gi-
ratdrias, as maquinas para abrir ranhuras, fendas, etc., as maqui-
nas de fresar madeira bruta.

As maquinas para esmerilar, lixar ou polir. As maquinas para esme-
rilar que trabalhem por meio de més utilizam-se principalmente para
produtos duros, tailis como o corozo, a borracha endurecida, o chifre
ou o marfaim.

As lixadeiras efetuam, por meio de abrasivos, uma operagdo de
desgaste para melhorar o estado da superficie e, as vezes, também,
alguns retoques. Entre estas lixadeiras podem citar-se as de patins
oscilantes, de tira continua, de discos, de tambores ou de cilin-
dros. Fazem 1gualmente parte desta categoria certas maquinas para
dar acabamento acetinado as superficies.

As maquinas para polir destinam-se a tornar lisa, por meio de
fitas, tambores ou cilindros flexiveils, uma pega previamente reves-
tida de um induto.

As maquinas para arquear que permitem modificar mecanicamente a
forma de uma pega, agindo sobre a sua textura.

As maquinas para reunir.
Entre estas mdaquinas citam-se:

a) As maquinas que reunem duas ou mals pegas por meio de aglutlnan—
tes, colas ou papéis gomados. Podem citar-se as maqulnas para
unir placas, para colar tdbuas, para colar painéis, as prensas
para encaixilhar, as prensas para carcagas, para madeira compen-
sada, para madeira estratificada, para folhear ou revestir. Es-
tas maquinas podem comportar dlsp051t1vos para encolar que per-
mitem espalhar a cola sobre a superficie das madeiras.

b) As maquinas para reunir por meio de pregos, grampos, fios, por
exemplo.

c) As maquihas para reunir sem aglutinante nem outro elemento de
reunido, tails como as prensas de montagem por compressio.

As furadeiras, que se destinam exclusivamente a abrir orificios ci-
lindricos por meio de ferramenta rotativa (broca ou pungdo). O cen-
tro da ferramenta e do orificio a executar se encontram em um mesmo
e1x0, no qual se deslocam a ferramenta e a peca a trabalhar.

Esta categoria compreende, por exemplo, as mdquinas para furar

com uma uUnica broca ou com brocas miltiplas, as furadeiras- -tampona-
doras e as furadeiras para cavilhar.
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10)

1)
12)

13)

As maquinas para escatilhar, que fazem entalhes ndo cilindricos,
por meio de cisalha, corrente ou pungdes para escatelar, tais como
as escateladeiras de ferramenta oscilante, de cadeia, de bedame ou
de puncéo.

As maquinas para fender, estampar, fragmentar, seccionar ou desen-
rolar. Todas estas maquinas transformam mecanicamente uma pega a
trabalhar sem eliminagdo de aparas.

Entre estas mdquinas, podem citar-se:

a) As maquinas para fender que dividem a peca no sentido da fibra
por meio de uma cunha. Podem citar-se maquinas para fender to-
ros, as maquinas para fender lenha, as maquinas para fender ri-
zomas e as maquinas para fender bambus, vime, rotim, junco.

b) As mdquinas para estampar que cortam uma pega a cunha, 1isto é,
por impacto. Entre estas podem citar-se as mdquinas de estampar
laminados.

c) As mdquinas para fragmentar madeira que produzem pequenas pegas
de forma e dimens8es semelhantes. Podem citar-se as mdquinas de
lascar madeira, as maquinas para cortar madeira ou lascas, para
obter particulas, as mdquinas para fazer 14 de madeira ou as
maquinas para triturar por meio de ferramentas gue atuam por
percussao. '

Todavia, as desfibradoras wutilizadas na fabricagdo da
pasta de papel excluem-se da presente posicdo e classificam-se
na posigdo 84.39.

d) As maquinas para seccionar ou desenrolar, que permitem dividir
por meio de uma lamina cortante retilinea, uma pega de madeira
em folhas delgadas), seja por fatiamento (mdguinas de fazer
pranchas delgadas, seja por desenrolamento (mdquinas para fazer
folhas de placagem ou de revestimento).

Fazem também parte do presente grupo as mdquinas para ci-
salhar laminados, que permitem cortar ldminas para folhear por
meio de léminas retilineas.

Os tornos que permitem trabalhar uma peca animada de movimento de
rotagdo em volta do prdprio eixo, com a ferramenta fixa. A presen-
te posigdo compreende os tornos de todos os tipos, incluidos os de
coplar.

As maquinas para esgalhar drvores ou para serrd-las em toros.

As maquinas para descascar madeira (descascadores de madeira bru-
ta, de postes, etc.), exceto as que trabalhem por jato de dgua,
que se classificam na posigdo 84.24 e os tambores para descascar
da posigdo 84.79.

As mdquinas para eliminar os ndés da madeira, para preparacdo da

madeira bruta ou de toros, principalmente para fabricagdo da pasta
de papel.
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Classificam-se também nesta posigdo as maquinas capazes de efe-

tuar diferentes tipos de operagdes de usinagem (maquinagem*) sem mu-
danga de ferramenta.

1)

Entre estas ultimas, podem citar-se:

As maquinas comblnadas para marcenaria, gue reunem em um Unico cor-
po duas ou mais mdquinas com fungdes diferentes, e que sdo utiliza-
das 1ndependentemente umas das outras. Com este tipo de mdaquinas &
preciso recolocar manualmente a pega a trabalhar antes de cada ope-
ragdo. Entre estas mdquinas, citam-se as aplainadoras retificado-
ras, com uma ou mals operagdes, e as serras circulares-tupias-enta-
lhadoras.

As mdquinas com fungdes miltiplas, nas quais a peca a trabalhar,
depois de sua introdugdo, recebe, sem intervengéo manual, as dife-
rentes operagdes previstas. Entre estas mdquinas podem citar-se as
maqu1nas para o trabalho de madeira bruta, as resplgadelras simples
com vdarias brocas, as respigadeiras duplas, as maqulnas para fazer
entalhes para colocagdo de ferragens ou furos de espigas, as maqui-
nas para reunir por meio de cola e dar acabamento, tais como as
concebidas para fabricar fitas a partir de laminados ou painéis a
partir de ripas.

B. - MAQUINAS—FEBRAMENTAS CONCEBIDAS PARA
APLICACOES DETERMINADAS
Fazem especialmente parte deste grupo:
As méquinas para tanoaria, tals como as méquinas para aplainar, ar-
quear, javrar ou reunir aduelas, bem como as mdquinas de apertar os
arcos, exceto, porém as estufas e os cones de estufagem para adue-
las ou tonéis (posicdo 84.19).

As maquinas para fabricagdo de ld&pis.

As maquinas especials para chanfar ou furar os dormentes para vias
férreas.

As maquinas para esculpir ou gravar madeira, incluidas as mdquinas
semelhantes para copiar ou reproduzir.

Os moinhos para preparagdo de farinha de madeira, excluidos as des-
fibradoras wutilizadas na inddstria da pasta de papel (posigdo
84.39).

As maquinas para pregar, grampear, colar ou reunir, caixas, caixo-
tes, tonéis, etc.

As maquinas para fabricagdo de botdes de madeira.

As maquinas para fabricagdo de tamancos, solas, saltos ou formas
para calgados, de madeira.

As maquinas para trabalhar vime, junco, rotim, etc. (descorticar,

fender, fiar, etc.), exceto as maquinas para fabricar artefatos de
espartaria ou de cestaria (posigdo 84.79).
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As maquinas-ferramentas utilizadas para trabalhar a cortiga (es-
pec1almente para serrar, talhar, recortar ou perfurar), bem como as
maqulnas para trabalhar osso, borracha endurecida, plastlcos duros ou
matérias duras semelhantes, té&m geralmente concepgdo andloga a das ma-
quinas-ferramentas para trabalhar madeira.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposig¢les gerals relativas a classificacgdo das
partes (ver as Consideragdes Gerails da Segao) as partes e acessdrios
das maquinas-ferramentas da presente posigdo classificam-se na posigdo
84.66, com excegdo, entretanto, das ferramentas do Capitulo 82.

*

Excluem-se também desta posigdo:

a) Os trituradores de bambu e as mdquinas para cortar toros de madeira
em aparas, as desfibradoras de aparas por meio de mds, utilizadas
na fabricagdo da pasta de papel (posicdo 84.39).

b) As madquinas-ferramentas para trabalhar quaisquer matérias por des-
baste, operando por "laser" ou outro feixe de luz ou de fdtons, por
ultra-som ou Jjato de plasma, e as outras mdquinas-ferramentas da
posigdo 85.56.

c) As ferramentas pneumdticas ou com motor ndo-elétrico incorporado,
de uso manual (posigdo 84.67).

d) As ferramentas eletromecdnicas com motor elétrico incorporado, de
uso manual (posigdo 85.08).

84.66 - Partes e acessoOrios reconhec1vels como exclusiva ou pr1nc1pal—
mente destinados as maquinas das posigdes 84.56 a 84.65, in-
cluidos os portas-pecas e porta-ferramentas, as fieiras de
abertura automatlca, os dlsp031t1vos divisores e outros dispo-
si1tivos especiais, para maquinas-ferramentas; portaferramentas
para ferramentas manuals de todos os tipos.

8466.10 - Porta-ferramentas e fieiras de abertura automdtica
8466.20 - Porta-pecgas
8466.30 - Dispositivos divisores e outros dispositivos espe-

clals, para maquinas-ferramentas

- Outros:
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8466.91 -- Para mdquinas da posicdo 84.64

8466.92 -- Para mdquinas da posigdo 84.65
8466.93 -- Para maquinas das posicdes 84.56 a 84.61
8466.94 -- Para mdaquinas das posigbes 84.62 ou 84.63

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagao das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo) e com excegdo das ferra-
mentas do Capitulo 82, a presente posigdo compreende:

A) As partes das mdquinas-ferramentas que se classificam nas dez posi-
GOes precedentes (posicdes 84.56 a 84.65).

B) Os acessdrios para estas maquinas, isto &, os dispositivos inter-
cambidveis que permitem adaptar as maquinas ao tipo de trabalho a
efetuar, os mecanismos que lhes confiram possibilidades suplementa-
res ou uma maior precisdo e os dispositivos concebidos para permi-
tir a execugdo de uma funcgdo acessdria em relagdo a fungdo princi-
pal da mdquina.

C) Os dispositivos porta-ferramentas para ferramentas manuais, de
qualquer tipo.

Entre as partes e acessdrios compreendidos nesta posigdo podem
citar-se:

1) Os dispositivos porta-ferramentas, que servem para segurar, gular e
acionar a ferramenta e que permitem intercambii-la. Estes disposi-
tivos porta-ferramentas sdo de tipos muito variados. Podem ci-
tar-se, por exemplo:

Os mandris, as garras e os suportes, para brocas ou puncgdes,
etc., os porta-ferramentas de tornos, as fieiras de abertura auto-
mdtica, os mandris porta-mds, os corpos desgastadores para mdquinas
de retificar e as barras de desgaste, bem com os dispositivos por-
ta-ferramentas para tornos-revdlveres.

Classificam-se também nesta posigdo, os porta-ferramentas pa-
ra ferramentas manuais de qualquer tipo (das posigdes 82.05, 84.67
ou 85.08 especialmente), incluidos os concebidos para ferramentas
denominadas de eixo flexivel (a este respeito ver também as Notas
Explicativas das posigdes 85.01 e 85.08).

2) Os porta-pegas, que servem para agarrar a pega e, eventualmente,
imprimir-lhe os movimentos correspondentes ao trabalho a executar,
tais como por exemplo:

As pontas de tornos, os mandris meclnicos ou pneumdticos para
tornos, bem como os respectivos fixadores ou mandibulas de fixagdo,
as plataformas circulares e mesas, mesmo com dispositivos micromé-
tricos de orientacdo ou de regulagem, os arcos e esquadros de fixa-
gdo, os calgos e blocos de calcamento, os tornos de serralheiro,
fixos, giratdrios ou orientdveis e os aros de apoio destinados a
sustentar, durante o trabalho do torno, pecgas de grande comprimen-
to, a fim de evitar o encurvamento ou as vibragdes provocadas pela
pressdo da ferramenta.
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Os dispositivos auxiliares para torneamento esférico e os disposi-
tivos para entalhar, sangrar, etc.

Os dispositivos para copiar (mesmo elétricos ou eletrdnicos), que
permitem a fabricagdo automdtica das pegas conforme um gabarito ou
um protdtipo.

Os dispositivos para dar acabamento a superficies, para tornos, ma-
quinas de retificar, desbastar, etc.

Os dispositivos mecdnicos ou pneumdticos utilizados para regular
automaticamente o avango da pega ou da ferramenta durante o traba-
lho.

Os outros dispositivos auxiliares especiais destinados a melhorar a
precisdo das maquinas-ferramentas sem terem eles préprios fungdo na
usinagem (maquinagem*), tais como dispositivos de centragem ou de
nivelamento; cabegotes divisores; dispositivos micrométricos para
interromper ou limitar a marcha dos carros de tornos, etc., mesmo
que comportem um dispositivo éptico de leitura (por exemplo, os de-
nominados, divisores Jdpticos). Excluem-se, todavia, desta posicgao,
0s aparelhos que se destinam a ser também instalados em mdquinas,
mas que constituam instrumento puramente dptico, especialmente os
microscépios de centragem (posigdo 90.11), os leitores micrométri-
cos, os Oculos de alinhamento e os projetores de perfis (posigdo
90.31).

Excluem-se, além disso, desta posicdo:
As més e artefatos semelhantes, de abrasivos (posigdo 68.04).

Os filtros magnéticos ou eletromagnéticos para eliminacdo de lima-
lhas dos dleos de corte (posigdo 84.21).

Os acessdrios que consistam em aparelhos de elevagdo ou de movimen-
tagdo, como os macacos de nivelamento utilizados as vezes para co-
locagdo e escoramento de pegas pesadas ou volumosas nas maquinas
(posigdo 84.25, por exemplo).

Os redutores e variadores de velocidade, bem como as embreagens e
dispositivos semelhantes da posigdo 84.83.

As partes e acessdrios elétricos (mesmos eletrdnicos) tais como oOs
mandris e plataformas magnéticos, assim como quadros, armdrios e
cabinas de comando numérico (Capitulo 85).

Os aparelhos de controle ou de verificagio (posigdo 90.31).

Os contadores de voltas e os contadores de producado (posigdao 90.29)

As escovas concebidas para serem montadas em mdquinas (posigao
96.03).

84.67 - Ferramentas pneumdticas ou de motor, ndo elétrico, incorpora-

do, de uso manual.
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NESH - Atualizagdo n? 07 - vig. julho/90
- Pneumaticas:
8467.11 -- Rotativas (mesmo com sistema de percussdo)
8467.19 -- Outras

-~ Outras ferramentas:

8467.81 -- Serras de corrente
8467.89 -- Outras

- Partes:
8467.91 -- De serras de corrente
8467.92 -- De ferramentas pneumdticas
8467.99 —; Outras

As ferramentas pneumdticas ou de motor ndo-elétrico sdo, na
acepgdo da presente posigdo, instrumentos que comportam um motor ndo
eletrico formando corpo com a ferramenta. Os motores mais frequente-
mente utilizados para este fim sdo os de ar comprimido (incluidos os
pistdes de mola acionados por ar comprimido), geralmente alimentados
por fonte externa, os motores de ignigdo por centelha (faisca*) (cuja
bateria de ignigdo se encontra, as vezes, separada do conjunto) e os
motores hidrdulicos, tais como as pequenas turbinas. Nos aparelhos
pneumdticos, um dispositivo hidrdulico completa, por vezes, a agdo do
ar comprimido (ferramentas hidropneumdticas ou 0leo-pneumdticas).

Ndo obstante, esta posicgdo abrange somente os aparelhos desta
natureza para uso manual. Consideram-se como ferramentas de uso manual
as que sdo concebidas para serem sustentadas A mdo durante a sua utj-
lizagdo, bem como os instrumentos mais pesados (como as calcadeiras),
desde que ndo percam sua caracteristica de transportabilidade, isto §&,
que possam, especialmente durante o trabalho, ser levantadas ou deslo-
cadas pelo operdrio e que sejam, além disto, concebidas para serem
operadas manualmente durante a sua utilizagdo. Para diminuir o esforgo
do operdrio, os artefatos desta espécie sdo, as vezes, utilizados com
dispositivos auxiliares de suporte (tripés, escoras pneumdticas), mo-
las helicoidais suspensas, etc.).

Nao se incluem, portanto, nesta posigdo, os artefatos que, espe-
cialmente por causa do seu peso elevado ou das suas grandes dimensdes,
nao podem manifestamente destinar-se ao uso manual nas condigdes aci-
ma. Excluem-se também os artefatos, mesmo portdteis, providos de uma
base ou de qualquer outro dispositivo que permita fixd-los, por exem-
plo, a um banco, ao solo, a parede ou ainda deslocd-los em trilhos
(carris*), especialmente no caso das motoentalhadoras e das mdquinas
para colocar tira-fundos, para trabalhos em vias férreas.

A presente posigdo também ndo compreeende os conjuntos formados

por um porta-ferramentas simplesmente acoplado a um motor separado de
ignigdo por centelha (faisca*) por meio de uma drvore (veio) flexivel,
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€ por uma ou mais ferramentas; o porta-ferramentas classifica-se na
posigdo 84.66, o motor com a drvore (veio) flexivel de que é provido
na posicdo 84.07 e as ferramentas também sequem o seu proprio regime.

Ressalvadas as disposigdes acima, entre as ferramentas da pre-
sente posigdo podem citar-se:

1) As furadeiras, mandriladoras e maquinas para fazer roscas.
2) As perfuradoras rotativas.
3) As chaves de fenda e ferramentas de colocar ou extrair pinos.

4) As esmeriladoras, as maquinas de puncionar, de polir e de traba-
lhar superficies.

5) As escovadoras.
6) As serras e moto-serras (circulares, de corrente, etc.).

7) Os martelos meclnicos para desenferrujar, para desincrustar, para
apicoar, para quebrar concreto (betdo) e para rebitar.

8) As rebitadeiras.

9) As cisalhas e outros aparelhos para cortar chapas, mesmo longitu-
dinalmente.

10) As calcadeiras de areia, desmoldadeiras e vibradores para fundi-
gao.

11) As calcadeiras e compactadores para construgdo ou conservagdo de
estradas.

12) As pads pneumaticas.
13) Os vibradores para homogeneizar e comprimir concreto (bet&o*).
14) Os raspadores de turbina hidrdulica para tubos de caldeiras.

15) As pistolas de lubrificacdo de ar comprimido, para garagens, ofi-
cinas, etc.

16) As maquinas portdteis utilizadas para acabamento de gramados (rel-
vados), para eliminar ervas ao longo dos muros, dos meios-fios ou
sob os arbustos, por exemplo. Estas maquinas compdem-se de um mo-
tor de explosdo incorporado num suporte de metal leve e de um sis-
tema de corte que consiste em um fio delgado de nailon.

17) As maquinas de desmoitar portdteis com motor de explosdo incorpo-
rado, contendo uma drvore (veio) de transmissido (flexivel ou ndo)
€ um porta-ferramentas apresentado com vdrias ferramentas de corte
intercambidveis destinadas a serem montadas no porta-ferramentas.
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Excluem-se tamhém desta posicdo:

a) As més para amolar e para polir, os discos de serra, etc., feitos
de pedra, de abrasivos aglomerados ou de cerlmica (posigdo 68.04).

b) As ferramentas do Capitulo 82.
c) Os motores de ignigdo por centelha (faisca*) (posigdo 84.07).
d) Os compressores de ar (posigdo 84.14).

e) Os pulverizadores de liquidos ou de pds, as maquinas de Jjato de
areia e maquinas semelhantes (posigdo 84.24).

84.68 - Maquinas e aparelhos para soldar, mesmo de corte, exceto os da
pPosigdo 85.15; mdquinas e aparelhos a gds, para témpera super-
ficial.

8468.10 - Magaricos de uso manual

8468.20 - Outras mdquinas e aparelhos a gds
8468.80 - Outras mdquinas e aparelhos
8468.90 - Partes

A) As maquinas e aparelhos, para soldar, mesmo de corte, que funcionam
a gas ou por processos diferentes dos indicados no texto da posigédo
85.15. As mdquinas que se destinam exclusivamente a cortar seguem o
seu préprio regime.

B) As maguinas e aparelhos a gds para témpera superficial.

I.- MAQUINAS E APARELHOS A GAS PARA TRABALHAR METAIS, ETC.

Os aparelhos para soldar, para corte ou para témpera superfi-
cial, aqui referidos, s3o aparelhos que utilizam um jato de chama mui-
to quente provocada pela combustdo de um gds carburante no seio de um
jato de oxigénio ou de ar comprimido.

Estes aparelhos podem, em geral, ser utilizados nao apenas para
os fins ja& mencionados, mas também para outras operag¢des que necessi-
tem igualmente de uma chama muito quente, tais como, o aguecimento de
pegas ou a recarga de metal em pegas metdlicas utilizadas. Contudo, na
pratica, certos aparelhos sdo exclusivamente concebidos para estas ul-
timas operagdes, permanecendo também classificados nesta posigdo, des-
de que correspondam ao principio de funcionamento acima referido.

Todos estes aparelhos comportam um bico de dois tubos, concén-
tricos ou justapostos, um deles, conduzindo o gds combustivel (aceti-
leno, butano, propeno, gds de hulha, hidrogénio, etc.) e, o outro,
oxigénio ou ar comprimido.

O material aqui tratado pode apresentar-se sob a forma de apare-
lhos manuais ou de maquinas.
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A.- APARELHOS MANUAIS (MACARICOS).

Consoante a fonte de alimentagdo de gds combustivel & gual estao
ligados, fornega gas fortemente comprimido ou ndo, os magaricos sdo
denominados de alta ou de baixa pressdo. Enquanto gue nos primeiros a
compressdo € suficiente para dar ao gds o escoamento necessirio para
produzir a chama, nos segundos, a presenga de um injetor de ar é in-
dispensdvel para que se obtenha o mesmo resultado.

Com esta ressalva, os macaricos de um ou de outro tipo, tém
aproximadamente a mesma estrutura. Esquematicamente, s3o constituidos
por uma manga que contém os tubos de condugdo dos gases e, geralmente,
as vdlvulas reguladoras, bem como por uma tubeira, a saida da qual
(bico) a mistura se inflama. Tubos flexiveis, providos de unides apro-
priadas, asseguram a conexdo com as fontes exteriores de gés.

Para permitir a adaptagdo dos aparelhos a algumas aplicagdes de-
terminadas, tais como descarga de altos-fornos, aquecimento, extracgdo
de rebites, abertura de ranhuras, os bicos e as tubeiras s&do geralmen-
te intercambidveis (bicos com orificio regulavel, tubeiras com bicos
miltiplos, bicos divisores de chama, etc.). Alguns magaricos, todavia,
sdo diretamente concebidos para operagdes determinadas; é o caso por
exemplo, dos magaricos soldadores para grandes trabalhos, que compor-
tam um dispositivo de circulagio de &gua.

B.- MAQUINAS PARA SOLDAR

Trata-se exclusivamente de mdquinas que se baseiam nos mesmos
principios que os aparelhos manuais do grupo precedente. Estas maqui-
nas compdem-se essencialmente de magaricos combinados com dispositivos
de regulagédo e orientagdo dos bicos, e de mecanismos diversos, tais
como carros, mesas de alimentagdo, mandibulas, corredigas, bragos ar-
ticulados, para manter, guiar ou aproximar as pegas a trabalhar.

C.- MAQUINAS PARA TEMPERA SUPERFICIAL

Além das mdquinas para soldar, existem maquinas para témpera su-
perficial. Estas maquinas comportam bicos de chama envolvente, apro-
priados a configuragdo das pecas a tratar. O aquecimento faz-se o mais
rapidamente possivel para evitar que o calor penetre no interior do
metal e, desde que a superficie se encontre na temperatura de témpera,
dispositivos projetam sobre as pecas um liguido adequado ou mergu-
lham-nas neste liquido.

I1.- APARELHOS A GAS PARA SOLDAR MATERIAS TERMOPLASTICAS

Também se classificam aqui alguns tipos de aparelhos para soldar
matérias termopldsticas ou artefatos fabricados com estas matérias. Os
aparelhos aqui indicados s3o os que utilizam o calor de uma chama ou
de um jato de ar, de nitrogénio (azoto) ou de gds inerte, quente, for-
necido por um magarico. O ar ou outros gazes podem ser aquecidos por
passagem através de um tubo aquecido a gds.
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III.- MAQUINAS E APARELHOS PARA SOLDAR EXCETO
OS QUE FUNCIONAM A GAS

Entre as mdquinas deste grupo podem citar-se:

1) As mdquinas e aparelhos para soldar com estanho ou outras soldas
macias, por meio de moletas ou de ferros aquecidos, excluidos os
ferros manuais (posigdo 82.05) e os aparelhos eletrotérmicos (posi-
cao 85.15).

2) As maquinas para soldar por friccgéo.

PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqui as partes das mdgquinas ou aparelhos da presente posicgdo.

Incluem-se também nesta posigdo os dispositivos acessdrios, tais
como os suportes (de esferas, cilindros ou semelhantes).

*

Excluem-se desta posicgio:

a) As maguinas e aparelhos para soldar ndo baseados no principio do
magarico, tais como as lampadas para soldar da posigdo 82.05.

b) As pistolas e outros aparelhos pulverizadores de metal fundido (po-
sigdo 84.24).

c) Os aparelhos para despedagar obras de concreto (betdo) ou perfura-
cdo de sedimentagdo rochosa (perfuragdo térmica), que utilizam um
processo baseado na temperatura elevada desprendida pelo ferro ou
ago aquecidos ao rubro num jato de oxigénio (posigdo 84.79).

d) Os aparelhos e mdquinas que utilizam, ao mesmo tempo, gases e ele-
tricidade (posigdo 85.15).

84.69 - Maquinas de escrever e maquinas de tratamento de textos.

8469.10 - Maquinas de escrever automdticas e mdquinas de tra-
tamento de textos

- Outras maquinas de escrever, elétricas:

8469.21 -- De peso ndo superior a 12 kg, excluido o es-
tojo
8469.29 -- Outras

- Outras mdquinas de escrever, ndo elétricas:
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8469.31 -- De peso ndo superior a 12 kg, excluido o estojo
8469.39 -- Outras

As maquinas de escrever caracterizam-se geralmente por possuirem
um teclado cujas teclas transmitem o movimento aos caracteres que se
imprimem diretamente no papel. Os caracteres sio quer gravados em re-
levo em martelos movidos por alavancas, quer dispostos numa esfera,
num cilindro, ou num disco com caracteres (margarida) ou sobre elemen-
tos cilindricos ("navettes") que se deslocam de modo a imprimirem a
letra apropriada. O toque faz-se letra por letra ou, excepcionalmente,
por grupos restritos de letras que representam abreviaturas ou indica-
¢Oes codificadas.

A classificagdo destas mdquinas ndo depende do tipo dos caracte-
res utilizados. Classificam-se nesta posigdo, do mesmo modo que as ma-
quinas de caracteres normais, as maquinas de estenotipar ou estenogra-
far, as maquinas de escrever simbolos musicais, as mdaquinas de escre-
ver em caracteres Braille, etc. e, desde que escrevam como as maquinas
precedentes, as maquinas de cifrar ou de decifrar (criptografia).

A presente posigdo engloba ndo sé as mdquinas de escrever de
funcionamento manual, mas também aquelas que comportam um motor elé-
trico, relés eletromagnéticos ou um sistema eletrdnico (no caso, por
exemplo, de algumas mdquinas de escrever automdticas).

Do mesmo modo, o fato de as maguinas de escrever poderem ser
utilizadas para datilografar os esténceis dos duplicadores ou os cli-
chés de pldsticos ou de folhas metdlicas das pequenas mdgquinas de im-
primir, também denominadas duplicadores, ndo influi na sua classifica-
¢do. Pelo contrario, as maquinas especiais para estampar placas para
as maquinas de imprimir enderegos ou para maquinas de marcar embala-
gens, classificam-se na posigdo 84.72.

Incluem-se também nesta posicgido:
1) As maquinas de escrever automdticas. Entre estas podem citar-se:

a) As maquinas cujos drgdos de toque sdo acionados ndo por teclas,
mas por uma tira de papel na qual foi previamente perfurado o
texto a escrever. Porém, as mdquinas de perfurar que servem para
preparar as tiras classificam-se na posigdo 84.72.

b) As mdquinas de escrever dotadas de uma memdria de pequena capa-
cidade, que podem, devido as teclas funcionais suplementares,
memorizar os textos, corrigi-los e redatilografa-los automatica-
mente.

c) As maquinas (impressoras) sem teclado que imprimam cardter por
carater por meio de uma roda intermutdvel. Estas maquinas sdo
concebidas para serem ligadas, por intermédio de uma interface
apropriada, por exemplo, a outras madquinas de escrever, a ma-
quinas de tratamento de textos ou a maquinas automiticas para
processamento de dados.
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As mdquinas de escrever ordindrias podem tornar-se automiticas
desde que se combinem com mdgquinas especiais gue as comandam com
uma tira perfurada. Estas udltimas mdquinas, desprovidas de orgdos
de toque prdprios classificam-se também na posicgdo 84.72.
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3)

As mdquinas de escrever em bainhas e tubos isoladores tais como
bainhas de fios elétricos, por exemplo, para permitir identifi-
cd-los. Estas mdquinas utilizam as vezes caracteres aquecidos.

As maquinas de escrever sem dispositivo de calculo, especialmente
concebidas para datilografar registros e formuldrios de contabili-
dade, tais como faturas, folhas méveis de livros de contabilidade,
fichas.

As mdquinas de escrever providas de um dispositivo de ligagédo elé-
trica ou eletromecdnica, que transmite automaticamente os numeros
escritos para uma mdquina de calcular ou para uma maguina de conta-
bilidade distinta.

As maquinas para tratamento de texto que comportam, além do teclado
de datilografia, uma ou mais memdrias de grande capacidade (discos,
minidiscos, cassetes, por exemplo), uma tela ("écran"*) de visuali-
zagdo e uma impressora. Estes componentes podem constituir um sé
corpo ou apresentarem-se como elementos distintos ligados por ca-
bos. As mdguinas para o tratamento de textos podem ser providas de
interfaces que permitem ligd-las, por exemplo, as outras maquinas
para tratamento de textos, a fotocompositoras, a uma maquina auto-
matica de processamento de dados, a sistemas de transmissdo a dis-
tadncia. A capacidade destas maguinas para corrigir ou compor textos
é maior que as das mdquinas de escrever automdticas. A sua capaci-
dade eventual para efetuar operagdes aritiméticas ndo pode ser com-
parada com a das mdquinas automdticas de processamento de dados
(definidas na Nota 5 do presente capitulo) e ndo lhes faz perder a
caracteristica de mdquinas para tratamento de textos. Além disso
distinguem-se das maguinas automdticas de processamento de dados da
posicdo 84.71, especialmente porque ndo podem tomar a decisdo 1ldégi-
ca de modificar, durante o processamento, a execugdo de um programa
(ver a Nota 5 do presente Capitulo).

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposicdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessodrios
das maquinas da presente posigdo, classificam-se na posigdo 84.73.

*

Excluem-se também desta posigéo:
As mdquinas de escrever denominadas maquinas de compor, com carac-
teres varidveis, utilizadas para impressdo ofset ou em fotolitogra-
fia (posigao 84.42).

As mdquinas de calcular (posigdo 84.71).
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c) As mdquinas automdticas para processamento de dados (posigdo 84.71).
d) As mdquinas para preencher ou assinar cheques (posicado 84.72).

e) Os teleimpressores (posigdo 85.17).

f) As mdquinas de escrever, com caracteristicas de brinquedos (posigao

95.03).

84.70 - Mdquinas de calcular; maquinas de contabilidade, caixas regls—
tradoras, miaquinas de franquear, de emitir bilhetes e maquinas
semelhantes, com dispositivo de calculo incorporado.

8470.10 - Calculadoras eletrdnicas capazes de funcionar sem
fonte externa de energia
- Outras mdquinas de calcular, eletrdnicas:
8470.21 -- Com dispositivo impressor incorporado
8470.29 -- Outras
8470.30 - Outras maquinas de calcular
8470.40 - MAgquinas de contabilidade
8470.50 - Caixas registradoras
8470.90 - Outras

As maquinas e aparelhos da presente posicdo tém como caracteris-
tica comum comportar um dlSpOSlthO de cdlculo que permite, pelo me-
nos, somar dois numero de vdrios algarismos. N&o pertencem, por conse-
guinte, a este grupo, os simples aparelhos de contagem que registrem
unidade por unldade, tais como contadores que fazem parte integrante
de algumas maqulnas de franquear, conta-voltas, contadores de produ-
gdo, etc. As maquinas compreendidas nesta p051gao podem ser acionadas
manual ou eletricamente. As operagdes de cdlculo sdo executadas quer
por meio mecanicos, quer por sistema eletromagnetlco ou eletrodnico,
guer ainda por um sistema que utilize um fluido liquido ou gasoso.

A. - MAQUINA DE CALCULAR

Este grupo compreende toda um gama de maqulnas, desde os modelos
simples, capazes apenas de somar ou subtrair, até aos modelos mais
complexos capazes de efetuar as quatro operagdes e diversos outros
cdlculos (por exemplo, extrair raizes, elevar um numero a uma dada po-
téncia, fazer cdlculos trigonométricos). Incluem-se também no presente
grupo, as calculadoras eletrdnicas de bolso e as calculadoras eletrd-
nicas para escritdrio, programdveis ou ndo.

As calculadoras eletrdnicas programdveis distinguem-se das
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maquinas automdticas de processamento de dados, especialmente porque
as calculadoras nido podem executar, sem intervengdo humana, um progra-
ma de processamento cuja execugdo devem poder modificar, por decisédo
légica, durante o seu processamento. Estas calculadoras compreendem um
microprocessador especialmente concebido para executar apenas opera-
¢Bes matemdticas complexas.

As mdquinas de calcular comportam essencialmente os seguintes
elementos:

1) Um dispositivo manual de introdugdo dos dados (cursores, teclado,
etc.). Podem entretanto ser equipadas com dispositivos complementa-
res (leitores de cartdo ou de fitas perfuradas, de fitas magnéti-
cas, etc.) para entrada automdtica de alguns dados fixos e prede-
terminados.

2) Um dispositivo de cdlculo cujas fungdes sdo comandadas por um sis-
tema de teclas ou por um programa que pode ser fixo ou modificado
por substituigdo do dispositivo de programagdo ou por troca de ins-
trugdes.

3) Um dispositivo de saida que faculta os resultados por exposigdo vi-
sual ou por impressdo. Estas mdquinas denominadas "impressoras" ou
"nido impressoras", segundo comportem ou ndo um érgdo que imprima os
resultados e, as vezes, os dados de partida. A presenga ou auséncia
deste 6rgdo ndo influi na classificagdo da magquina.

As mdquinas impressoras utilizam numeros e uma regra limitada de
simbolos, mas diferentemente das mdquinas de contabilidade, a impres-
siao efetua-se em fita e apenas no sentido vertical. Algumas maquinas
podem encontrar-se acessoriamente providas de dispositivos para regis-
tro dos resultados obtidos, em suporte, sob forma codificada.

Alguns componentes destas mdquinas (érgdos de cdlculos, disposi-
tivos complementares, especialmente) podem ser a ela incorporados ot
apresentarem-se como elementos separadores que se destinam a ser liga-
dos a maquina por meio de cabos elétricos.

B. - MAQUINAS DE CONTABILIDADE

Concebidas para ordenacdo de documentos ou de escritos de conta-
bilidade estas mdquinas acumulam ou associam duas fungdes, por um la-
do, a fungdo de contabilidade, isto é, a aptid3do para determinarem
por meio de calculos, os dados numéricos tais como a soma de uma série
de fatores e, por outro lado, a fungdo de maquina de escrever, isto é
a aptiddo para reproduzirem por inscrigdo, além dos algarismos, carac:
teres alfabéticos ou outros sinais necessdrios a identificagdo da
operagdes de contabilidade.

As mdquinas de contabilidade tém uma estrutura sensivelment
andlogo & das mdquinas de calcular. Independentemente de um dispositi
vo manual de entrada que permite introduzir os dados varidveis (debi
to-crédito, por exemplo), podem comportar, como as maquinas de calcu
lar, dispositivos de leitura de cartdes ou fitas perfuradas, de fita
ou fichas magnéticas, etc., que se destinam a introduzir alguns dado
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fixos (numero de conta, nome e enderego do cliente, etc.) ou predeter-
minados (saldo de conta, por exemplo).

As maquinas de contabilidade possuem drgdos impressores numéri-
cos ou alfa numéricos capazes de imprimir simultaneamente em sentido
vertical e horizontal, sendo esta uma das caracteristicas que as dis-
tinguem das maquinas de calcular.

Além disso, estas mdquinas utilizam geralmente formuldrios ou
processos especiais que se destinam a ser classificados, tais como fo-
lhas de pagamento, faturas, folhas mdveis de livros de contabilidade
ou fichas de contabilidade. Algumas destas mdquinas podem preencher
simultaneamente varios documentos diferentes, por exemplo, uma fatura
e um livro didrio.

Estas mdquinas s3o freglentemente providas de dispositivos que
permitem registrar, em suportes, os dados sob forma codificada. Algu-
mas delas imprime em branco sobre uma ficha e registram, simultanea-
mente, os dados sob forma codificada, numa margem magnética disposta
num dos bordos laterais da ficha. Deste modo, estes dados podem ser
reintroduzidos na maquina, como dados de base, no decurso de operagodes
ulteriores.

Estas maguinas podem, como as miquinas de calcular apresentar-se
na forma de um unico bloco ou como um conjunto formado de elementos
separados que se destinam a serem ligados entre si por conexdes elé-
tricas.

C.- CAIXAS REGISTRADORAS

S8o aparelhos utilizados especialmente nas lojas ou escritdrios
para registrar, a medida que se realizam as transagdes (venda de mer-
cadorias, prestagdes de servigo, etc.), e totalizar os montantes e
eventualmente outras indicagdes que se relacionem com estas transa-
¢bes: numero identificativo do artefato, quantidade vendida, hora da
transagdo, etc.

A entrada de dados efetua-se manualmente por meio de um teclado

ou de uma manivela. Todavia, alguns aparelhos, tais como as ma-
quinas de calcular e as midquinas de contabilidade, podem ser providos,
a titulo acessdrio, de dispositivos tais como leitores de cartdes ou
de fitas que permitem a introdugdo automdtica de alguns dados fixos ou
predeterminados.

Em geral, os resultados inscrevem-se num visor e, ao mesmo tem-
po, imprimem-se num tiquete que se destina ao cliente, numa fita de
controle que se retira periodicamente.

As caixas registradoras comportam frequentemente uma gaveta que
se destina a receber o numerdrio.

Podem também incorporar ou trabalhar em ligacdo com dispositivos
complementares tais como multiplicadores que se destinam a aumentar a
sua capacidade de calculo, calculadores de troco, distribuidores auto-
maticos de moedas, distribuidores de selos ou de bilhetes-prémio, dis-
positivos de leitura de cartdes de crédito ou de verificagdo das ope-
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racdes realizadas pela caixa e dispositivos de registro, em suporte,
sob forma codificada, de todas ou parte destas operagodes.

Incluem-se igualmente na presente posigdo, as caixas registrado-
ras que operam em conexdo direta ou diferida com uma miaquina automati-
ca de processamento de dados.

Estes aparelhos que registram simplesmente sem totalizarem, clas-
sificam-se na posigdo 84.72.

D. - OUTRAS MAQUINAS, COM DISPOSITIVO DE CALCULO
INCORPORADO.

Neste grupo podem citar-se:

1) As mdquinas para franquear correspondéncia, que imprimem nos enve-
lopes uma vinheta que substitui o selo e gque, ao mesmo tempo, por
meio de um dispositivo de totalizagdo de movimento irreversivel,
contabilizam o montante das franguias assim efetuadas. Além do va-
lor da franquia, as vezes estas maquinas imprimem nos envelopes,
outras indicagdes (mensagens publicitdrias, por exemplo):

2) As maquinas para emitir bilhetes, que se utilizam especialmente nas
companhias de transportes ou em salas de espetdculos e totalizam o
respectivo montante, as vezes depois da sua impressé&o.

3) As maquinas para corridas de cavalos, gue fornecem oOs bilhetes de
participagdo, totalizam as apostas e, as vezes, calculam as cotas e
os ganhos.

As maguinas para emitir bilhete, para colar selos ou vinhetas,
etc., gque apenas contam o0s bilhetes, selos, etc., sem totalizagdo do

montante, incluem-se na posigdo 84.72, ou, se funcionarem por introdu-
gdo de moedas, na posigdo 84.76.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessorios
das maquinas ou aparelhos da presente posigdo, classificam-se na posi-
cdo 84.73.

Excluem-se ainda desta posigédo:

a) As mdquinas de processamento de dados (posigado 84.71).
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b) Os aparelhos e instrumentos de pesagem providos com um dispositivo
de totalizagdo dos pesos (posigdao 84.23 ou 90.16).

As réguas, circulos de cdlculo, cilindros e outros instrumentos
de calculo, que se baseiam no principio da régua de cdlculo ou em ou-
tros principios matematicos, tais como dispositivos portdteis que per-
mitam efetuar adigdes ou subtragdes pela deslocagdo de pequenas réguas
numeradas por meio de estiletes (posigdo 90.17).

d) Aparelhos que efetuam contagens, unidades por unidade, tais como os
contadores de voltas e os de produgdo, da posigdo 90.29.

84.71 - Maquinas automaticas para processamento de dados e suas unida-
des; leitores magnéticos ou Opticos, madquinas para registrar
dados em suporte sob forma codificada, e maquinas para proces-
samento desses dados, ndao especificadas nem compreendidas em
outras posigodes.

8471.10 - Maquinas automdticas para processamento de dados,
analdgicas ou hibridas

8471.20 - Maquinas automdticas digitais para processamento de
dados, contendo, no mesmo corpo, pelo menos uma uni-
dade central de processamento e, mesmo combinadas,
uma unidade de entrada e uma unidade de saida

- Outras:

8471.91 -- Unidades digitais de processamento, mesmo apresen-
tadas com o restante de um sistema e podendo con-
ter, no mesmo corpo, um ou dois dos tipos de unida-
des seguintes: de memdria, de entrada e de saida

8471.92 -- Unidades de entrada ou de saida, mesmo apresentadas
com o restante de um sistema e podendo conter, no
mesmo corpo, unidades de memoria

8471.93 -- Unidades de memdria, mesmo apresentadas com O res-
tante de um sistema

8471.99 -- Outras

I.- MAQUINAS AUTOMATICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS
E SUAS UNIDADES.

O processamento de dados consiste em utilizar dados de qualquer
espécie, segundo diversos processos ldgicos preestabelecidos, para um
ou mais fins determinados.

As maguinas automdticas para processamento de dados sdo maquinas
aptas a fornecer, por meio de operagdes logicamente ligadas umas as
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outras - e que se sucedem numa ordem predeterminada (programa) - dados
diretamente utilizdveis ou suscetiveis, em certos casos, de servir de
dados para outras operagdes de processamento de dados.

A presente posigdo compreende as mdaquinas em que as sequéncias
légicas das operagdes podem modificar-se de acordo com os trabalhos a
realizar e nas quais as operagdes podem efetuar-se automaticamente,
isto €&, sem nenhuma intervengdo do operador durante toda a duragdo do
processamento. Estas mdquinas utilizam essencialmente sinais eletrdni-
cos, mas podem também utilizar outras tecnologias: pneumdtica, hidrau-
lica, dptica, etc. Algumas delas combinam mesmo diversas destas tecno-
logias.

Estas mdaquinas apresentam-se em blocos unitdrios que reunem, no
mesmo corpo, todos os elementos necessarios ao processamento de dados,
ou em conjuntos ou sistemas constituidos por um nimero variavel de
unidades distintas, colocadas cada uma no seu proprio gabinete ou in-
vélucro.

Conforme o modo de processamento de dados que utilizem, estas
maquinas denominam-se "digitais", "analdgicas" ou "hibridas" ("analod-
gicas e digitais")

A presente posigdo compreende igualmente as unidades constituti-
vas dos sistemas automdticos acima citados, apresentadas isoladamente.

Todavia, ndo se incluem nesta posigdo as maquinas, instrumentos
e aparelhos que incorporem uma madquina automdtica de processamento de
dados ou funcionem em ligagdo com uma tal mdquina e exergam uma fungado
prépria. Estas mdquinas, instrumentos e aparelhos classificam-se na
posicdo correspondente a funcdo que desempenham ou, na auséncia desta,
numa posicdo residual (ver a parte E das Consideragdes Gerais do pre-
sente Capitulo).

A.- MAQUINAS DIGITAIS

Este grupo engloba as mdquinas digitais de processamento de da-
dos providas de memdéria e com programas registrados que podem ser mo-
dificados conforme o trabalho a efetuar.

Estas maquinas processam os dados sob uma forma codificada. Os
cédigos utilizados compdem-se de um numero limitado de caracteres [cS-
digo bindrio, cdédigo estandardizado com_ seis impulsos da Organizagdo
Internacional de Normalizagdo (ISO), etc.].

Os dados, de modo geral, introduzem-se automaticamente, por meio
de suportes tais como cartdes ou tiras perfurados, ou fitas magnéti-
cas, por leitura direta dos documentos, etc. Os dados podem também ser
introduzidos manualmente, por meio de teclados, ou ainda podem ser
fornecidos diretamente por alguns instrumentos (de medida, por exem-
plo).

Os dados assim introduzidos sdo transformados em sinais pelos or-
gdos de entrada e armazenados nas memdrias.
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As maquinas digitais de processamento de dados da presente posi-
¢do devem preencher simultaneamente as condigdes enumeradas na Nota 5
A) a) do presente Capitulo. Devem pois ser capazes de:

1) registrar o ou os programas de processamento ou, pelo menos, os da-
dos imediatamente necessdrios a execugdo deste ou destes programas;

2) ser livremente programados conforme as necessidades do utilizador;
3) executar processamentos aritiméticos definidos pelo utilizador; e

4) executar sem intervengdo humana, um programa de dados cuja execugido
pode modificar, por decisdo légica, no decurso do processamento.

Deste modo, excluem-se deste grupo as mdquinas que funcionam
unicamente a partir de programas fixos, isto &, a partir de programas
que ndo possam ser modificados pelo utilizador, mesmo que este tenha a
faculdade de escolher entre vdrios destes programas fixos.

Uma parte dos dados e do ou dos dados e dos programas pode re-
gistrar-se provisoriamente nas memdrias auxiliares, tais como as de
discos ou de tambores magnéticos, de fitas magnéticas, etc. Mas estas
maquinas devem possuir uma memdria principal que seja diretamente
acessivel para a execugdo de um programa determinado e cuja capacidade
seja, pelo menos, suficiente para registrar as partes dos programas de
brocessamento ou de tradugdo e os dados imediatamente necessarios, pa-
ra o processamento em curso.

As maquinas digitais de processamento de dados sdo constituidas,
mais frequentemente, por vdrias unidades distintas interligadas. For-
mam entdo um sistema.

Um sistema digital completo de processamento de dados compreende
pelo menos:

1) Uma unidade central de processamento, que compreende geralmente a
meméria principal, os elementos aritméticos e 1logicos e os drgdos
de comando ou de controle. Estes diferentes elementos e 6rgdos po-
dem, contudo, em alguns casos, apresentar-se separados em diversas
unidades.

2) Uma unidade de entrada, que recebe os dados e os transforma em si-
nais aptos para serem processados pela mdquina.

3) Uma unidade de saida, que transforma os sinais fornecidos pela ma-
quina numa forma acessivel (textos impressos, grdficos, quadros,
etc.), ou em dados codificados para outras wutilizagdes (processa-
mento, comando, etc.).

Duas destas unidades (unidades de entrada e de saida, por exem-
plo) podem apresentar-se reunidas em uma unica unidade.

Estes sistemas podem comportar unidades de entrada ou de saida a
disténcia, sob a forma de terminais.
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Estes sistemas podem compreender unidades periféricas diferentes
das unidades de entrada e de saida, que se destinam a aumentar a capa-
cidade do conjunto, especialmente reforgando a fungao de um ou mais
dos dispositivos da unidade central (ver parte D, a seguir).

Estas diversas unidades inserem-se entre a unidade de entrada e
a unidade de saida, que delimitam o sistema, com exclusdo das unidades
de adaptagdo (adaptadores de canais) ou de conversdo (conversores de
sinais) que, as vezes, se ligam antes da unidade de entrada e depois
da unidade de saida.

Considera-se como parte do sistema digital completo de processa-
mento de dados, qualquer unidade colocada no seu préprio gabinete ou
invélucro e que preencha simultaneamente as seguintes condigdes:

a) ser conectdvel a unidade central de processamento, quer diretamen-
te, quer por intermédio de uma ou diversas outras unidades;

b) ser especificamente concebida como parte deste sistema. Esta unida-
de sé pode ser assim considerada se estiver especialmente apta a
receber ou a fornecer dados sob uma forma (cédigo ou sinais) utili-
zdvel pelo sistema (esta dltima disposigdo ndo é, todavia, aplica-
vel as unidades de alimentacdo estabilizadas que, embora sejam es-
pecificamente concebidas como parte de um sistema de processamento
de dados, ndo utilizem a forma codificada).

As interconexdes podem efetuar-se por meio de materiais (cabos,
por exemplo) ou por meios n&o materiais (rddio, meios Jpticos, etc.).

Pelo contrdrio, ndo se consideram como especificamente concebi-
dos como parte de sistemas automdticos de processamento de dados, es-
pecialmente os aparelhos, tais como os de medida ou de controle, que
tenham sido adaptados por jungdo de dispositivos (conversores de si-
nais, por exemplo) que permitam ligd-los diretamente a uma maguina de
processamento de dados. Estes aparelhos classificam-se na posigdo que
lhes é propria.

As mdquinas digitais para processamento de dados tém numerosas
aplicagdes especialmente na inddstria, comércio, pesquisa cientifica
ou nas administracgdes publicas e privadas.

B.- MAQUINAS ANALOGICAS
Nas mdaquinas analdgicas, os dados a processar sdo representados
por grandezas fisicas (deslocamentos angulares, tensles elétricas, por
exemplo) e podem tomar qualquer valor entre dois limites determinados.
Estes dados sdo processados conforme um programa estabelecido num qua-
dro de interligagdes e que pode ser modificado segundo o trabalho a
efetuar.

Estas mdquinas compreendem, pelo menos:

1) Orgdos analdgicos, a saber:
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12) Adicionadores, integradores e inversores constituidos por redes
e por amplificadores operacionais.

22) Multiplicadores.
32) Geradores de fungdes.
42) Potencidmetros de regulagdo de coeficientes.

2) Orgaos de comandos, que comportam geradores de impulsos regulaveis
e elementos de comando para o conjunto da maquina.

3) Dispositivos de programagdo que compreendam:
12) Quadros de conexdes (geralmente amoviveis).
22) Painéis de interconexdes (geralmente amoviveis).
Estas mdquinas podem também comportar:

4) Orgdaos que tenham funcdo de entrada (unidade de regulagdo dos ser-
vo-potencidmetros e wunidade de regulacdo do gerador de fungdo,
etc.).

5) Orgdos que tenham funcdo de saida (voltimetros, osciloscoépios, vol-
timetros digitais, etc.).

Estes diferentes dérgdos encontram-se no mesmo gabinete ou invé-
lucro e formam um todo.

Estas mdquinas podem estar interligadas a unidades periféricas
tais como:

12) Leitor de fitas perfuradas.
22) Leitor de curvas.

32) Perfurador de tiras.

42) Registrador de curvas.

59) Registrador de tempo.

A maquina e a ou as unidades periféricas formam entdo um sistema
analdgico de processamento de dados.

Consideram-se estas unidades periféricas como parte do sistema
completo, desde que preencham as condigdes previstas na parte A acima
apresentada, relativa a unidades consideradas como partes de sistemas

digitais.

As mdquinas analdgicas de processamento de dados utilizam-se pa-
ra simular modelos matemdticos e aplicam-se principalmente na pesquisa
cientifica, no campo espacial, etc.

C. - MAQUINAS HIBRIDAS (ANALOGICAS E DIGITAIS)

As mdquinas hibridas compdem-se de uma maquina digital associada
a elementos analdgicos.
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Em alguns casos, estes diferentes elementos constitutivos reu-
nem-se num mesmo gabinete ou invélucro. Em outros casos distribuem-se
em diversas unidades e formam entdo um sistema.

Existem também sistemas hibridos constituidos por um sistema
analdégico e por um sistema digital ligados entre si por meio de uma ou
‘mais interfaces hibridas gue compreendem elementos de comando e con-
versores de sinais analdgicos em sinais digitais ou vice-versa. :

D. - UNIDADES APRESENTADAS ISOLADAMENTE

A presente posigdo compreende também as diversas unidades cons-
titutivas dos sistemas de processamento de dados apresentadas isolada-
mente. Consideram-se como unidades constitutivas destes sistemas, as
unidades definidas nas partes A e B acima apresentadas, como fazendo
parte de sistemas completos.

Independentemente das unidades centrais de processamento de da-
dos e das unidades de entrada ou de saida, podem citar-se como exemplo
destas unidades:

1) As unidades suplementares de entrada e de saida (com cartdes ou ti-
ras perfurados, impressoras, registradores de curvas, terminais de
entrada ou de saida, etc.).

2) As unidades suplementares de memdrias exteriores a unidade central
de processamento de dados (com tiras, fichas, discos, tambores ou
cilindros, magnéticos, etc.).

3) As unidades destinadas a aumentar a capacidade de processamento da
unidade central (unidades aritméticas com virgula flutuante, por
exemplo). ‘

4) As unidades de controle ou de adaptagdo tais como as destinadas a
efetuar a interconexdo da unidade central com outras maquinas digi-
tais de processamento de dados, ou com grupos de unidades de entra-
da ou de saida que possam compreender as unidades de visualizagao,
os terminais afastados, etc.

Pertencem também a esta categoria, as unidades denominadas
"adaptadoras de canais" que servem para ligar entre si sistemas di-
gitais.

5) As unidades de conversdo de sinais que, a entrada, tornam um sinal
externo compreensivel para a mdquina digital de processamento de
dados, ou que transformam, 4 saida, os sinais processados em sinais
utilizdveis pelo meio exterior.

6) As unidades de alimentacdo estabilizada cuja principal fungdo con-
siste em fornecer a cada instante e sob o controle do sistema do
gqual fazem parte, uma corrente apropriada as necessidades de cada
uma das unidades que compdem o sistema.
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II. - LEITORES MAGNETICOS OU OPTICOS, MAQUINAS PARA
REGISTRAR DADOS EM SUPORTE SOB FORMA CODIFICADA
E MAQUINAS PARA PROCESSAMENTO DESSES DADOS, NAO
ESPECIFICADAS NEM COMPREENDIDAS EM OUTRAS POSICOES

Este grupo compreende um conjunto de mdquinas, muitas das quais
funcionam eletromagnética ou eletronicamente, de modo geral complemen-
tares umas das outras e gue se utilizam freqglentemente como conjuntos
mecanograficos, para elaboragdo de estatisticas, realizagdo de opera-
¢bes de contabilidade e para outros trabalhos.

Incluem-se neste grupo os leitores magnéticos ou Opticos, as ma -
quinas que registram dados em suportes, sob forma condificada, e as
que processam estes dados, descodificam os resultados e os tornam cla-
ros.

Este grupo compreende apenas as mdquinas que ndo sdo especifica-
das nem compreendidas em outras posigdes; excluem-se portanto, entre
outras:

a) As maquinas automdticas de processamento de dados ou as suas unida-
des, descritas na parte I acima.

b) As mdquinas de escrever automdticas e as maquinas para tratamento
de textos (posicgdo 84.69).

c) As maquinas de calcular, as mdquinas de contabilidade e as caixas
registradoras da posigdo 84.70, das quais se distinguem pelo fato
de ndo possuirem dispositivo manual de entrada, sendo-lhes os dados
fornecidos exclusivamente sob forma codificada (cartdes ou tiras
perfurados, fitas magnéticas, etc.).

A. - LEITORES MAGNETICOS OU OPTICOS

Os leitores magnéticos ou Opticos sdo aparelhos que léem carac-
teres geralmente de forma apropriada e os transformam em sinais elé-
tricos diretamente utilizdveis pelas mdquinas para registrar em supor-
tes ou para processamento de dados codificados.

1) Leitores magnetlcos Neste tipo de aparelhos, os caracteres impres-
sos por meio de uma tinta especial denominada "magnética", sdo, de-
pois de magnetizados, transformados em impulsos eletrlcos por meio
de um dispositivo de leitura magnético. Em sequida, sdo identifica-
dos por comparagao com os dados reglstrados nas memdérias do apare-
lho ou por referéncia a um cddigo numérico, geralmente bindrio.

2) Leitores épticos. Este tipo de leitores ndo exige, como Os prece-
dentes, uso de tinta especial. Os caracteres sdo lidos diretamente
por uma série de células fotoelétricas e traduzidos segundo um co-
digo binario.

Os leitores acima descritos, todavia, sé se classificam aqui se
apresentados isoladamente. Associados a outras maquinas tais como as
de reglstrar, em suporte, dados sob forma codificada, seguem, desde
que sejam apresentados ao mesmo tempo, o regime destas maquinas.
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B. - MAQUINAS PARA REGISTRAR DADOS EM SUPORTE,
SOB FORMA CODIFICADA

Entre as mdquinas deste grupo, podem citar-se:

As perfuradoras de cartdes ou de tiras, e as registradoras de fitas
magnéticas. Estas mdquinas asseguram a primeira fase de qualquer
ciclo do processamento de dados. Permitem registrar, sob forma co-
dificada (perfuragdo, gravagdo magnética, etc.), os dados que vao
ser utilizados no decurso de operagdes ulteriores de processamento.

A maior parte destas mdquinas comportam um teclado manual.
Algumas podem, contudo, receber informagdes sob forma de 1mpulsos
elétricos que lhes sdo transmitidos por um leitor magnético ou Op-
tico ou por qualquer outro dispositivo apropriado.

Os verificadores, utilizados para controlar a exatiddo dos dados
codificados transcritos nos diversos tipos de suportes. As verifi-
cadoras de cartdes, especialmente, permitem, fazendo repetir por um
outro operador as manobras executadas pelas mdquinas perfuradoras,
detectar os erros de perfuragdo e rejeitar os cartdes defeituosos.

As maquinas para transferir dados codificados de um suporte para
outro. Estas mdquinas podem, quer tranferir os dados codificados de
um tipo de suporte para outro (de cartdes perfurados para fitas
magnéticas, por exemplo, ou vice-versa), quer transferi-los de um
suporte para outro de mesma natureza. Pertencem especialmente a es-
ta d4ltima categoria, as reprodutoras ou multiplicadoras utilizadas
para reproduzir em cartdes ou fitas virgens, na totalidade ou em
parte, os dados de cartdes matrizes ou de fitas-matrizes.

C.- MAQUINA§ PARA PROCESSAMENTO DE DADOS, PARA DESCODI-
FICACAO E APRESENTACAO CLARA DOS RESULTADOS

Pertencem, em particular a esta categoria:

As calculadoras que executam automaticamente operagdes aritméticas
mais ou menos complexas a partir de elementos codificados que flgu—
ram nos suportes de dados que as alimentam e que exprimem também os
resultados sob forma codificada. As calculadoras que utilizam car-
tdes perfuram estes resultados nos mesmos cartdes ou no ultimo car-
tdo de uma série.

Os leitores que descodificam os dados codificados constantes dos
cartdes ou das fitas. Pertencem especialmente a este tlpo de maqui-
nas, as tradutoras ou intérpretes de cartdes que imprimem nestes
mesmos cartdes - geralmente na margem ou no bordo superior - a to-
talidade ou parte dos dados que correspondem as perfuragdes.
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3) As selecionadoras ou cotejadoras de cartdes. As selecionadoras
classificam ou selecionam cartdes em funcdo dos dados numéricos,
alfabéticos ou alfanuméricos, expressos pelas perfuradoras. Quanto
as cotejadoras, sdo mdquinas que tém por fungdo combinar numa ordem
numérica, alfabética ou alfanumérica determinada, dois jogos de
cartdes ja classificados nesta ordem. As cotejadoras podem também
efetuar operagdes seletivas sobre dois jogos de cartbes para os
agrupar em determinada ordem.

4) As tabuladoras. S3do, em principio, as Ultimas mdquinas do ciclo do
processamento de dados. A partir dos dados codificados que lhe séao
fornecidos, estas mdquinas procedem as diversas contagens e cdalcu-
los que correspondem ao programa de processamento considerado e im-
primem com clareza os dados extraidos ou os resultados obtidos em
folhas ou rolos de papel, geralmente sob forma de quadros.

A maioria das vezes, estas diferentes mdquinas s&o distintas
umas das outras. Mas existem também mdquinas que acumulam ou combinam
varias fungdes; € o caso, por exemplo, das perfuradoras-interpretes,
das perfuradoras-verificadoras, das selecionadoras-tabuladoras; estas
mdquinas incluem-se também nesta posigzdo.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposic¢des gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes 2 acessorios
das maquinas da presente posigdo classificam-se na posigdo 84.73.

Excluem-se também desta posigdo:

a) Os aparelhos que se destinam apenas a abrir entalhes ou orificios
em fichas de contabilidade ou outros documentos visando a organiza-
¢do de seus indices (posicgdo 84.72).

b) Os aparelhos moduladores-desmoduladores ("Modems") que permitem,
por um lado, modular a informagdo obtida numa mdquina automdtica de
processamento de dados, sob forma transmissivel em uma rede telef6-
nica, e por outro lado, restitui-la sob forma numérica (posigdo
85.17).

c) Os circuitos integrados e microestruturas eletrOnicas utilizados

como unidades centrais de processamento (denominados "microproces-
sadores"), memdrias, etc. (posigdo 85.42).
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d) Os simuladores de vbo (posicdo 85.05, especialmente).

84.72 - Outras mdquinas e aparelhos de escritdrio [por exemplo: dupli-
cadores hectograficos ou a esténcil, maquinas para imprimir
enderecos, distribuidores automdticos de papel-moeda, maquinas
para selecionar, contar ou empacotar moedas, apontadores (a-
fiadores) mecainicos de lapis, perfuradores ou grampeadores].

8472.10 - Duplicadores

8472.20 - Maquinas para imprimir enderegos ou para estampar
placas de enderecgos

8472.30 - Maguinas para selecionar, dobrar, envelopar ou cin-
tar correspondéncia, maquinas para abrir, fechar ou
lacrar correspondéncia e magquinas para colar ou
obliterar selos

8472.90 - Outros

Esta posigdo compreende o conjunto das maquinas ou aparelhos de
escritdrio que ndo sdo compreendidos mais especificamente nas trés po-
sicdes precedentes ou em gualquer outra posigdo da Nomenclatura.

A expressdo maquinas e aparelhos de escritdérios deve ser tomada
num sentido muito lato. Ressalvadas as excecdes mencionadas abaixo,
relativas aos duplicadores, esta posigdo compreende n&o sé as maquinas
e aparelhos utilizados nos escritdérios propriamente ditos, mas também
os que sdo empregados em lojas, fabricas, oficinas, escolas, estacgdes
de trens (comboios*), hotéis, etc., para executar trabalho de escritd-
rio, isto é, o trabalho relacionado com a escrituragdo (registros, es-
crituragdo de documentos, correspondéncia, etc.), classificagdo, con-
tabilidade, etc.

Esta posigdo compreende apenas as maguinas e aparelhos desta es-
pécie, que comportem uma base que lhes permita serem colocadas, por
exemplo, sobre uma mesa ou escrivaninha, ou um dispositivo de fixagdao,
excluindo-se por conseguinte, os instrumentos manuais como as ferra-
mentas de uso manual do Capitulo 82.

A classificagdo nesta posigdo das mdquinas e aparelhos menciona-
dos é independente do seu modo de funcionamento que, segundo Os apare-
lhos ou o tipo, pode ser manual, mecdnico ou elétrico (incluido o ele-
tromagnético ou eletrdnico).

Classificam-se especialmente nesta posigédo:

1) Os duplicadores do tipo hectogrdfico (de pasta ou de alcool) e os
duplicadores de matriz de cera, incluidas as prensas concebidas
para serem utilizadas com aparelhos hectograficos.

Pelo contrdrio, ndo se incluem nesta posigdo, mesmo que se
destinem a serem utilizadas em escritdrios, as pequenas mdquinas
para imprimir que utilizam, para impressé&o tipogrdfica, litografi-
ca ou em ofsete, folhas de metal ou de plastico, bem como as ma-

1863



2)

3)

5)

6)

7)

quinas mistas suscetiveis de operar simultaneamente por policdpia
e por impressdo (posigdo 84.43). Do mesmo modo, excluem-se Os apa-
relhos de fotocdpia ou de termocdpia, bem como os aparelhos para
registro fotogrdfico em microfilmes ou microfichas (Capitulo 90).

As maquinas para imprimir enderegos, gue se utilizam para reprodu-
cdo fregllente das mesmas inscrigdes em numerosos exemplares, espe-
cialmente para imprimir enderegos em faturas, cartas, envelopes,
etc. Estas mdagquinas funcionam geralmente guer com peguenas matrizes
emolduradas, gquer com pequenos padrdes recortados, quer ainda com
placas metdlicas estampadas. Também se classificam aqui as maquinas
especiais que se destinam a recortar os mencionados padrbSes ou a
estampar as placas de enderegos (prensas de estampar), bem como as
maquinas para selecionar estes padrdes ou estas chapas.

As mdquinas para emitir tiquetes ou bilhetes (exceto as que com-
portam um dispositivo de totalizagdo, da posigao 84.70, ou que
funcionam por introducdo de moedas, da posigdo 84.76), incluidos
os aparelhos que imprimem datas nos bilhetes, os pequenos apare-
lhos portdteis, que em geral se fixam no cinto e sdo especialmente
utilizados pelos cobradores de empresas de transporte coletivos,
para perfurar os bilhetes ou para os emitir, imprimindo-os as ve-
zes, em rolo de papel.

As mdquinas para selecionar, contar moedas ou papel-moeda, mesmo
gque comportem um dispositivo para dispor em magos as cédulas ou
colocar em cartuchos as moedas, por meio de uma tira de papel ou
de cartdo, e também para lacrar os rolos ou magos e, as vezes ain-
da, para imprimir nestas embalagens o numero e o valor das moedas
ou cédulas.

As mdquinas de contar moedas por pesagem (balangas-contadoras
de moedas) classificam-se nas posigdes 84.23 ou 90.16, conforme o
caso.

Os distribuidores automaticos de papel moeda que operam em conexao
direta ou diferida com a mdquina automatica de processamento de
dados.

Os apontadores de ldpis (apara-lapis) incluidos os aparelhos ma-
nuais.

Os apontadores de ldpis (apara-ldpis), ndo mecénicos, classi-
ficam-se na posigdo 82.14 ou, se possuem caracteristicas de brin-
guedos, no Capitulo 95.

Os perfuradores que se utilizam para fazer orificios nos papéis ou
documentos, quer para os classificar em encadernagdes moveis, por
exemplo, quer para indexar (fichas de contabilidade, especialmen-
te).

Os perfuradores para picotar papel incluem-se na posigado
84.41, e os perfuradores ou aparelhos para perfurar cartdes ou fi-
tas, na posicgdo 84.71.

Os perfuradores de fitas, para comando de maguinas de escrever au-
tomaticas.
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10)

12)
13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

Os perfuradores utilizados na industria do papel para precom-
posicdo de textos classificam-se na posicdo 84.42.

As maquinas para utilizagdo das fitas perfuradas, denominadas "pa-
ra datilografia automdtica de originais", que, combinadas com md-
guinas de escrever comuns, as tornam automaticas e sdo suscetiveis
de assegurarem, de modo suplementar, uma selegdo dos pardagrafos
dos textos a reproduzir.

Os grampeadores ou desgrampeadores, pequenos, utilizados para reu-
nir documentos por meio de grampos metalicos ou para retirar estes

grampos.
Excluem-se, contudo, desta posigdo.
a) As pistolas para grampear (posigdo 82.05).

b) Os aparelhos de grampear de fio matdlico que se utilizam na
confecgio de brochuras (posigdo 84.40).

c) Os aparelhos para grampear utilizados na fabricagdo de caixas
de cartdo (posigdo 84.41).

As mdquinas para dobrar correspondéncia. Estas mdquinas comportam,
as vezes, um dispositivo complementar para envelopar ou cintar a
correspondéncia, fato que ndo influi na sua classificagdo.

As maquinas para fechar, lacrar ou abrir correspondéncia.
As maquinas para obliterar selos.

As maquinas para selecionar cartas, utilizadas nas agéncias do
correio, 1incluidas as constituidas essencialmente por grupos de
cabinas de codificagdo, de sistemas de pré-selegdo, selecionadores
intermedidrios e selecionadores definitivos. O conjunto é contro-
lado por uma mdguina de processamento de dados, e estes ultimos
formam uma unidade funcional por aplicagdo da Nota 4 da Segdo XVI
(ver as Consideragdes Gerais da Segdo XVI).

Os aparelhos para distribuigdo de papel de embalagem ou de papel
gomado.

Os aparelhos umedecedores de papel gomado ou de selos, incluidos
0s que possuem simples rolos.

Os aparelhos utilizados em escritdérios para destruir documentos
confidenciais.

As caixas registradoras sem dispositivo de totalizacgao.

As maquinas para preencher cheques que escrevem, quer letra por
letra, quer palavras inteiras, quer grupos de palavras. Estas ma-
guinas sdo frequentemente concebidas para revestir de finas perfu-
ragdes ou de guilhochés o trago dos caracteres ou outros sinais
impressos.
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20) As maquinas para assinar cheques, nas quais a impressdo da assina-
tura se faz de uma sé vez, frequentemente sobre um fundo complexo
de desenhos inimitaveis.

As maquinas citadas nas alineas 19) e 20), acima, gque utilizam
freguentemente tintas especiais, indeléveis e penetrantes, permitem
acessoriamente preencher e assinar outros documentos, para evitar ris-
cos de falsificagéo.

PARTES E ACESSORIOS

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes e acessorios
das mdquinas ou aparelhos da presente posigdo classificam-se na posi-
gdo 84.73.

* *

Excluem-se, contudo, desta posigdo:

a) As midquinas de ditar e outros aparelhos de gravagdo e reprodugdo do
som (posigdes 85.19 ou 85.20).

b) Os aparelhos para exame radioscdpico de papel-moeda, correspondén-—
cia ou outros documentos (posigdo 90.22).

c) Os aparelhos de controle, com maguinismos de relojoaria (reldgios
de ponto, reldgios datadores, contadores de hora, etc.), (posigdo
91.06).

d) Os carimbos incluidos os datadores, numeradores, sinetes e artigos

semelhantes, manuais (posigdo 96.11).

84.73 - Partes e acessdrios (exceto estojos, capas e semelhantes) re-
conheciveis como exclusiva ou principalmente destinados as ma-
quinas e aparelhos das posigbes 84.69 a 84.72.

8473.10 - Partes e acessdrios das maquinas da posigdo 84.69

Partes e acessdrios das maquinas da posigdo 84.70:

8473.21 -- Das calculadoras eletrbnicas das subposigdes
8470.10, 8470.21 ou 8470.29

8473.29 —-- Outros

8473.30 Partes e acessdrios das maquinas da posigdo 84.71

8473.40 Partes e acessdrios das mdquinas da posigdo 84.72
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Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), a presente posigdo com-
preende as partes e acessérios que se destinam exclusiva ou principal-
mente as maquinas ou aparelhos das posigOes 84.69 a 84.72. |

Os acessorios desta posigdo podem consistir, quer em Jdrgdos de
equipamentos intercambidveis que permitam adaptar as mdquinas a um
trabalho determinado, quer em mecanismos que lhes confiram possibili-
dades suplementares, quer ainda em dispositivos que assegurem um ser-
vigo determinado relacionado com a fungdo principal da mdquina.

Classificam-se especialmente nesta posigdo:
1) Os dispositivos de dobragem em fole para alimentagdo continua, em
papel, das maquinas de escrever, das madquinas de contabilidade,
etc.

2) Os dispositivos de escape para estas maquinas.

3) Os dispositivos para organizar em listas, os enderecos impressos
pelas maquinas de imprimir enderecos.

4) Os dispositivos impressores para tabuladores.
5) Os dispositivos porta-cdpias para mdquinas de escrever.

6) Os padrdes e placas metdlicos, ndo estampados, mas reconheciveis
como tal, para mdquinas de imprimir enderecos.

7) Os dispositivos de cdlculo para maquinas de escrever, mdquinas de
contabilidade e para mdquinas de calcular, etc.

8) Os disquetes concebidos para limpeza de mecanismos de disque- |
tes ("disk drives") em material de informdtica.

Ndo se classificam aqui, as caixas de transporte, as capas, o0s
tapetes de feltro, etc., que seguem o seu prdprio regime, nem as mesas
ou méveis semelhantes, mesmo de uso exclusivo em escritdrio (posicgdo
94.03). Incluem-se pelo contrdrio nesta posicdo os mdveis concebidos
para receber a titulo permanente - como base ou armagdo - uma maquina
ou aparelho das posicgbes 84.69 a 84.72, e gque sé podem ser utilizados
com esta maquina ou aparelho.

Excluem-se também desta posigdo:
a) Os carretéis e suportes semelhantes para as mdquinas ou aparelhos
das posigbes 84.69, 84.70, 84.71 ou 74.72 (classificagdo segundo a

matéria constitutiva: posigdo 39.20, Segdo XV, etc.

b) Os esténceis de papel para duplicadores (posicdo 48.16) ou de ou-
tras matérias (classificagdo segundo a matéria constitutiva).

c) As fichas impressas para uso estatistico (posicdo 48.23).
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Os carregadores e discos magnetlcos ("disc packs") e outros supor-
tes preparados para registro magnético (posigdo 85.23).

Os circuitos integrados e microestruturas eletrdnicos (posigdo
85.42).

Os dispositivos adaptdveis em maquinas de escrever, para controlar
a velocidade dos toques (posigdo 90.29).

As fitas para maquinas de escrever e fitas semelhantes, mesmo em
carretéis ou cartuchos (posigdo 96.12).

84.74 - Maquinas e aparelhos para selecionar, peneirar, separar, la—

var, esmagar, moer, misturar ou amassar terras, pedras, m1ne—
rios ou outras substancias minerais sdélidas (incluidos os pos
e pastas); maquinas para aglomerar ou moldar combustiveis mi-
nerais sdlidos, pastas ceradmicas, cimento, gesso ou outras ma-
térias minerais em pé ou em pasta; maquinas para fazer moldes
de areia para fundigao.

8474.10 - Maquinas e aparelhos para selecionar, peneirar, se-
parar ou lavar

8474.20 - Mdquinas e aparelhos para esmagar, moer ou pulveri-
zar

- Maguinas e aparelhos para misturar ou amassar:

8474.31 -- Betoneiras e aparelhos para amassar cimento

8474.32 -- Maquinas para misturar matérias minerais com betume
8474.39 —-- Outros

8474.80 - Outras maquinas e aparelhos

8474.90 - Partes

A.presente posigdo compreende:

I) As maguinas e aparelhos dos tipos utilizados principalmente nas

indistrias extrativas, para tratamento (selegdo, peneiragdo, se-
paragdo, lavagem, malaxagem, trituragdo, esmagamento, pulveriza-
cdo, mistura) de substélncias minerais sélidas (em geral, produtos
da Secdo V) tais como terras, argilas (incluidas as terras coran-
tes), pedras, minérios, combustiveis, adubos (fertilizantes) mi-
nerais, escdrias, cimento, concreto (betédo).

II) As mdquinas e aparelhos que servem para aglomerar, moldar em for-

mas diversas, mesmo com aglutinantes ou cargas, alguns destes
produtos mais ou menos granulosos, pulverulentos ou pastosos,
tais como os combustiveis minerais sdélidos, as pastas ceréamicas,
o concreto (betdo), o gesso.

ITI) As maquinas para fazer moldes de areia para fundigdo.

As mesmas maquinas acumulam as vezes varias fungdes, por exem-
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plo: selecionar e lavar, triturar e selecionar, triturar e misturar,
misturar e moldar.

Além disso, algumas destas maquinas aliam a sua utilizagdo nor-
mal a possibilidade de aplicagdes acessdrias para o tratamento de pro-
dutos sdlidos ndo minerais, tais como a madeira ou o osso. Esta parti-
cularidade n&o afeta a sua classificagdo. Por outro lado, s&do daqui
excluidos as mdquinas e aparelhos concebidos para serem utilizados, a
titulo principal, para o tratamento destes produtos, como por exemplo,
as mdquinas para moer madeira, selecionar aparas de madeira, triturar
ou misturar produtos quimicos ou matérias organicas corantes, triturar
ossos, marfim, etc., aglomerar ou moldar o pd de cortiga, etc.

I. - MAQUINAS E APARELHOS PARA AS INDUSTRIAS EXTRATIVAS
Estes artefatos podem agrupar-se da seguinte maneira:

A) As maquinas e aparelhos para selecionar, peneirar, separar ou la-
var, que servem quer para classificar as matérias em categorias
(mais frequentemente conforme as dimensdes ou o peso dos fragmentos
ou grdnulos), quer simplesmente para as livrar das impurezas. Podem
citar-se especialmente:

1) Os crivos de rolos canelados, constituidos por uma série de ro-
los canelados dispostos paralelamente e gue giram no mesmo sen-
tido. As caneluras, que aumentam de um elemento para outro, de-
terminam entre os cilindros, intervalos cada vez mais espagados.
Os fragmentos sdo assim separados conforme o seu tamanho e caem,
por categorias, em tremonhas colocadas sob os quadros.

2) Os crivos de peneira ou chapas perfuradas, nos quais a matéria a
tratar passa por uma superficie crivadora inclinada, cuja aber-
tura das malhas ou orificios aumentam de cima para baixo. Exis-
tem dois tipos de aparelhos desta espécie num deles (tipo "trom-
mel"), a superficie crivadora é formada por chapas perfuradas de
maneiras diferentes que constituem a parede lateral de um tambor
rotativo, geralmente cilindrico ou hexagonal. No outro tipo, a
superficie crivadora ¢é constituida por mesas planas, formadas
por peneiras ou chapas perfuradas, animadas de um movimento ro-
tativo ou oscilatdrio.

3) Os crivos e classificadores com ancinhos, aparelhos nos quais a
selecdo efetua-se por meio de um jogo de ancinhos méveis com
dentes mais ou menos espagados.

4) As maquinas especiais, de diversos tipos, para extrair pedras da
hulha.

5) Os aparelhos hidrdulicos para lavar, separar e engrossar, (li-
as, recipientes lavadores de aguas correntes, osciladores hi-
draulicos, espirais, autolavadores, etc.). Alguns destes apare-
lhos efetuam a simples lavagem das matérias. Outros combinam a
agdo de agua e o fenbmeno da gravidade para selecionar ou con-
centrar as particulas em fungdo de sua densidade, as menos pesa-
das ficando mais tempo em suspensdo.
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6) Os separadores por flotagdo, utilizados pr1nc1palmente para con-
centracgédo de minérios. Nestes aparelhos, o minério finamente
triturado € misturado a agua adicionada de um produto tensoativo
apropriado (6leo ou diversos produtos quimicos). Algumas partl—
culas minerais revestem-se do produto tensoativo e sobem a su-

perficie onde s&do recolhidas. Em alguns casos, a operagdo e ace-
lerada por insuflagdo do ar.

Estdo também aqui incluidos os aparelhos para selecio- nar
equipados com dispositivos magnéticos ou eletrostdticos, bem como
os que comportam Orgdos de detecgdo eletrdnicos, fotoelétricos ou
semelhantes (por exemplo, aparelhos para selecionar minérios de
urdnio ou de tdrio por medida de radiotividade).

Classificam-se, pelo contrdrio, na posigdo 84.21, os aparelhos
para selecionar por centrifugagdo, isto é, aqueles em que os frag—
mentos ou partlculas sdo projetados pela forga centrifuga a distén-
cias varidveis conforme o seu peso e selecionados simplesmente por
esta agdo. Este ndo é o caso dos aparelhos que sé utilizam a forga
centrifuga para projetar a matéria a selecionar contra uma peneira
periférica, estes uUltimos aparelhos classificam-se na presente po-
sigdo.

As instalacdes de selegdo ou peneiragdo comportam frequente-
mente tiras transportadoras. Estas tiras seguem seu prdéprio regime,
a ndo ser que constituam parte integrante do aparelho selecionador
ou crivador ou que, especialmente adequadas para este efeito, por
meio de perfuragdo por exemplo, assegurem elas préprias uma fungéo
de selegdo ou peneiragdo.

As maquinas e aparelhos para esmagar, moer ou pulverizar. Os prin-
cipais séo:

1) As britadeiras giratdrias de cones que s&o constituidas espe-
cialmente por um cone canelado gue gira no interior de um invéd-
lucro canelado fixo. Em alguns aparelhos o cone canelado ¢é co-
mandado por um excéntrico e é entdo animado por um movimento si-
multineo de rotagdo e oscilagéo.

2) As britadeiras de mandibulas, nas quais as matérias a tratar
descem, pelo seu prdprio peso, entre duas mandibulas caneladas;
uma delas, a mével, comprime as matérias contra a outra que &
fixa, e provoca, deste modo, a sua desagregagdo.

3) As britadeiras de tambor, que elevam a matéria a tratar até a
parte superior de um tambor rotativo vertical, por meio de um
jogo de aletas ou de hélices dispostas no interior deste tambor,
e deixam-na cair, em seguida, no fundo. O choque, no final da
queda, provoca a fragmentagao.

4) As britadeiras e trituradores, de cilindros, nos quais a tritu-
racdo resulta da passagem forgada da matéria entre dois cilin-
dros paralelos que giram em torno dos respectivos eixos, em sen-
tido inverso um do outro. Geralmente o afastamento dos cilindros
é reguldvel, o que permite obter conforme se deseja, uma tritu-
ragdo grosseira ou fina. A maior parte das vezes encontram-se
dispostos em série, no mesmo aparelho, vdrios pares de cilin-
dros.
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5) Os trituradores de percussdo ou de choque, que sdo aparelhos nos
gquais a matéria a tratar é projetada violentamente, por meio de
bragos giratdrios por exemplo, contra as paredes de um corpo fi-
xo, denominado clmara de trituracgdo.

6) Os trituradores de martelo.

7) Os trituradores de esferas ou de barras, gque se compdem por um
tambor no qual se colocou, além da matéria a tratar, esferas de
ago, de silex, de porcelana, etc., ou pedagos de barras de ago.
Estes aparelhos trituram por choque e por fricgdo sob a agao
combinada das esferas ou barras, por um lado e pelo movimento
de rotagdo do tambor, por outro.

8) Os trituradores de més.

9) As britadeiras de pildo. S&do pildes que se colocam geralmente
am baterias, as vezes dispostos em andares escalonados; utili-
zam-se geralmente para trituragdo de minérios.

10) As talhadeiras, destorroadores e desagregadores da indudstria
cerimica. Designam-se por estes nomes certos trituradores espe-
ciais que se utilizam para o tratamento preparatdrio de argilas
destinadas a elaboragdo de pastas ceramicas.

As maquinas e aparelhos para misturar e amassar.

As mdquinas e aparelhos consistem essencialmente numa cuba ou tina
na gqual as matérias a tratar sdo agitadas por palhetas ou outros
dispositivos apropriados até que a sua consisténcia tenha adquirido
a homogeneidade desejada. Entre estes materiais podem citar-se:

1) As betoneiras e aparelhos para amassar a argamassa, excluidas as
betoneiras que montadas com carater permanente: em chassis de
vagdes se classificam na posicdo 86.04, ou, constituindo veicu-
los especiais, na posigdo 87.05.

2) As mdquinas para misturar matérias minerais (pedras, brita, cas-
calho miudo, pedras de cal, etc.) com betume para a preparagao
de revestimentos betuminosos para pavimentagdo. Estas maquinas
podem apresentar-se, por exemplo, quer como instalagdes consti-
tuidas por um conjunto de elementos distintos (dosador-alimenta-
dor, secador, extrator de poeiras, malaxadores, aparelhos de
elevagdo, etc.) montados em chassis comuns, quer como unidades
funcionais cujos elementos estejam simplesmente justapostos (u-
nidades de revestimento fixas ou mdveis).

3) Os misturadores de minerais.

4) As maquinas e aparelhos para misturar poeira de carvdo com aglu-
tinantes, para a fabricagdo de combustiveis aglomerados.

5) As mdquinas que se utilizam especialmente na industria de ceré-
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mica para incorporar matérias corantes na argila ou para amassar
pastas argilosas.

6) Os misturadores para a preparagdo de areias de fundicgdo.

II.- Maquinas e aparelhos para aglomerar, enformar ou moldar

Estas maquinas, geralmente, estdo compreendidas num dos trés
grupos seguintes:

12) As prensas para moldar, nas quais a matéria previamente prepa-
rada se aglomera ou enforma sob presséao.

22) Os aparelhos de cilindros alveolados.
32) As fieiras.

Pertencem especialmente a estas categorias de maquinas e apare-
lhos:

A) As maquinas para aglomerar combustiveis minerais sodlidos (poeiras
de carvao, fibras de turfa, etc.) em paralelepipedos, esferas, bri-
quetes, etc.

B) As maquinas para aglomerar e enformar pastas ceramicas, como:

1) As maquinas para fabricar tijolos, dos tipos providos de prensas
ou fieiras, incluidas as maquinas para transformar em tijolos a
pasta saida das fieiras.

2) As maquinas para moldar telhas, incluidas as maquinas para eli-
minar rebarbas dos bordos.

3) As maquinas para moldar ou extrudar, para a fabricagdo de mani-
lhas.

4) As mdquinas para fabricar as telhas armadas (redes metalicas
guarnecidas com argila) para tetos, divisdrias, tabiques, etc.).

C) As maquinas para aglomerar abrasivos, para a fabricagdo de mds.

D) As maquinas e aparelhos para moldar elementos pré-fabricados, de
cimento ou concreto (betdo), |lajes (placas) para pavimentagdo, ba-
laustradas, pilares, etc|, incluidas as mdquinas para moldar tubos
por centrifugagdo.

E) As maquinas e aparelhos para moldar artefatos de gesso, estuque ou
estafe, tais como brinquedos, estatuetas, motivos decorativos.

F) As maquinas e aparelhos para moldar artefatos de fibrocimento, tais
como as cubas, tanques-bebedouros, canos para chaminés e as maqui-
nas para fabricar tubos de fibrocimento por enrolamento num cilin-
dro.

G) As maquinas e aparelhos para moldar eletrodos de grafita.
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H) As maquinas e aparelhos para extrudar as grafitas de ldpis.

IJ) As maquinas e aparelhos para moldar giz.

III.- MAQUINAS PARA FAZER MOLDES DE AREIA PARA
FUNDICAO

Classificam-se também aqui as maquinas de diversos tipos utili-
zadas para formar os nucleos de areia, ou os moldes de areia em torno
dos modelos, nas caixas metdlicas de fundigdo, exceto as maquinas e
aparelhos da espécie das de Jjato de areia (posigdo 84.24).

A maior parte destas maquinas é de funcionamento pneumdtico. A
agdo do ar comprimido sobre a superficie da areia exerce-se, conforme
o tipo de mdquina, quer diretamente quer por intermédio de um pistdo
e, mais fregquentemente, € completada, para melhor acamar a areia, por
oscilagdo qgue um dispositivo auxiliar imprime ao chassis. As estufas e
outros aparelhos para secar os moldes, classificam-se na posigdo
84.19.

PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se classificam
agqui as partes das maquinas e aparelhos desta posigdo. Contudo as es-

feras e barras para trituradores seguem o regime da matéria constitu-
tiva.

Excluem-se desta posigéo:

a) Os queimadores de carvdo pulverizado e os carregadores automaticos
que 1incorporem um dispositivo de pulverizagdo ou de trituragéo
(posicdo 84.16).

b) As calandras e laminadores (posigdo 84.20).

c) Os filtros-prensas (posigdao 84.21).

d) As maquinas-ferramentas para trabalhar pedras ou outras substn-
cias minerais ou para o trabalho a frio de vidro (posigdo 84.64).

e) As maquinas para moldar ou prensar vidro (posicdo 84.75).
f) As maquinas para moldar plasticos (posicdo 84.77).

g) Os vibradores de concreto (betdo) (posigbes 84.67, 84.79 ou
85.08, conforme o caso).

h) As prensas de uso geral (posigdo 84.79).
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ij) Os distribuidores de concreto (betdo) (posigcdo 84.79 ou Capitulo
87, conforme o caso).

k) As caixas para fundigdo, bem como os moldes utilizados nas maqui-
nas ou aparelhos da presente posigdo (posigdo 84.08).

84.75 - Mdquinas para montagem de limpadas, tubos ou vdlvulas, elétri-
cos ou eletrdnicos, ou de lampadas de luz relampago ("flash"),
que tenham invélucro de vidro; mdquinas para fabricagdo ou
trabalho a quente do vidro ou das suas obras.

8475.10 - Mdquinas para montagem de l&mpadas, tubos ou valvu-
las, elétricos ou eletrdnicos, ou de lampadas de luz
reldmpago ("flash"), que tenham invdlucro de vidro

8475.20 - Maquinas para fabricagdo ou trabalho a quente do vi-
dro ou das suas obras

8475.90 - Partes

A presente posigdo compreende as maquinas para montagem de 1lam-
padas, tubos ou vdlvulas, elétricos ou eletrdnicos, ou de lampadas de
luz relémpago ("flash"), num invélucro de vidro. Compreende também as
maquinas para a fabricagdo ou o trabalho a quente do vidro, exceto os
fornos, que se classificam nas posigdoes 84.17 ou 85.14.

I.- MAQUINAS PARA MONTAGEM DE LAMPADAS,TUBOS OU VALVULAS,
ELETRICOS OU ELETRONICOS, OU DE LAMPADAS DE LUZ RE-
LAMPAGO ("FLASH"), QUE TENHAM INVOLUCRO DE VIDRO

Este grupo compreende, entre outras:
A) As maquinas para produzir vacuo e lacrar ampolas.

B) As mdquinas circulares para montagem automdtica de diversas partes
de lampadas incandescentes, vdlvulas de rdadio, etc.

Estas mdquinas comportam habitualmente mecanismos para trabalho
a quente do vidro, tais como os magaricos de reaquecimento ou disposi-
tivos para prensar e para soldar; mesmo desprovidas destes mecanismos,
classificam-se nesta posigéo.

Também se classificam aqui os conjuntos de mdquinas concebidos
para montagem automdtica de lampadas incandescentes cujos elementos
constitutivos estdo ligados entre si por condutores que comportam, es-
pecialmente, mecanismos para trabalho a guente do vidro, bombas e uni-
dades para ensaio de ldmpadas (ver a Nota 4 da Segdo XVI).

Excluem-se, pelo contrdrio desta posigdo, as maquinas gque se
destinam unicamente a fabricar pecas e partes metdlicas de l&mpadas ou
vdlvulas, tais como as mdquinas para cortar e montar telas ("écrans"),
dnodos ou suportes (posicdo 84.62), as mdquinas para espiralar os fi-
lamentosde lampadas elétricas (posicdo 84.63) e as mdquinas para sol-
dar telas ("écrans") ou eletrodos (posigbes 84.68 ou 85.15).
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II.- MAQUINAS PARA FABRICACAO OU TRABALHO
A QUENTE DO VIDRO OU DAS SUAS OBRAS

Por maguinas para o trabalho a guente do vidro - englobando esta
expressdo o quartzo e outras silicas, fundidos - deve entender-se as
maguinas que trabalham o vidro liquido ou pastoso, com exclusdo do ma-
terial que trabalha a vidro de consisténcia dura, mesmo quando este é
ligeiramente aquecido para facilitar a manipulagdo (posigdo 84.64).
Estas mdquinas atuam especialmente por vazamento, estiragem, lamina-
gem, sopragem, modelagem ou moldagem, ou pela utilizagdo de varios
processos simultaneamente.

A.- MAQUINAS PARA FABRICACAO DE CHAPAS DE VIDRO
Fazem especialmente parte deste grupo:

1) As mesas de ferro fundido para moldagao de chapas de vidro por va-
zamento, desde que comportem dispositivos mecéanicos, por exemplo
para regular o nivelamento da mesa ou para fixar as réguas moveis
que limitam o alastramento lateral do vidro, bem como os rolos ou
os cilindros de ferro fundido, frequentemente movidos eletricamen-
te, gue espalham a massa vitrea sobre a mesa.

2) As maquinas para fabricagdao de vidro por sopragem e estiragem de
mangas de vidro. Nestas mdquinas, estira-se uma manga de vidro, na
extremidade de uma cana de vadrios metros que sai de cadinho espe-
cial, mantendo-se a forma cilindrica da manga por meio de sopragem
continua. No final do processo a manga € entdo cortada e os pedagos
sdo fendidos segundo duas geratrizes opostas de modo a obter gotei-
ras, que sdo em seguida desenroladas para formar as folhas.

3) As maquinas para fabricagdo de vidro por estiragem de uma tira de
vidro. Nestas mdquinas, o vidro colhido por um dispositivo espe-
cial, na forma de um esbogo de folha, é agarrado por um jogo de ci-
lindros estiradores e depois arrastado vertical ou horizontalmente
- conforme o tipo da maquina - por uma série de rolos apropriados
dispostos ao longo de uma chaminé ou de uma galeria de recozimento,
a saida da gqual a tira continua assim obtida é cortada em folhas
mecanicamente ou por uma resisténcia elétrica de agquecimento.

4) As maquinas para fabricagao, por laminagem, de vidro vazado. Em al-
guns tipos, uma quantidade determinada de vidro, vertido do cadinho
sobre a mesa, é colhida e laminada por um ou mais jogos de rolos ou
cilindros arrefecidos interiormente por circulacdo de dgua. Em ou-
tros modelos, a fabricagdo é continua, efetuando-se entdo a lamina-
gem da massa vitrea diretamente fornecida pela abertura de um forno
de reservatdrio especialmente adequado para este fim. Algumas des-
tas maquinas comportam também um cilindro gravado que permite obter
vidros com relevos ou com superficies trabalhadas (vidros catedral,
estriados, ondulados, canelados, etc.).

5) As maquinas para fabricagdao de vidro armado. Bastante semelhantes
as precedentes, comportam ainda um mecanismo que desenrola uma tela
metalica gque €, quer aplicada e introduzida, por um jogo de cilin-
dros compressores, na folha de vidro mole, quer inserida entre duas
chapas de vidro cortadas simultaneamente por dois dispositivos la-
minadores simétricos.
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6)

B. - OUTRAS MAQUINAS PARA O TRABALHO A QUENTE DO VIDRO
Neste grupo podem citar-se:

As maquinas para fabricar garrafas, frascos, etc., que v3o de sim-
ples aparelho mecdnico de colheita e de sopragem, por aspiragdo ou
ar comprimido, que utilizam moldes isolados, até as maquinas auto-
maticas, com canal de alimentag¢do continua ("feeder"), qgue compor-
tam dois tabuleiros circulares giratdérios, um com esbocos de moldes
e o outro com moldes acabados.

As maquinas e prensas especiais para moldar os artefatos diversos
de wvidro, tais como placas (lajes) para pavimentacdo, telhas, iso-
ladores, esbhogos de vidros de 6ptica e artefatos de vidraria, com
exclusdo das prensas mecdnicas ou hidrdulicas de uso geral (posigdo
84.79).

As maquinas de estirar, trabalhar ou soprar tubos de vidro, bem co-
mo as maguinas especiais para estirar os tubos de silica fundida.

As maquinas para fabricar contas de vidro. A este grupo pertencem
especialmente os tambores giratdorios aquecidos, nos quais os peda-
¢cos de tubos sdo arredondados por rolamento.

As maquinas para a fabricacdo das fibras de vidro, tais como:

12) As maquinas para a fabricacdo de fios de vidro continuos para
tecelagem ("silionne"), constituidas por um pequeno forno elé-
trico carregado de esferas de vidro e cujo fundo é formado por
uma fieira perfurada por uma centena de orificios muito finos;
os filamentos saem destes orificios e sdo lubrificados e reuni-
dos por um dispositivo especial num udnico fio; este fio se en-
rola num tambor giratdério que asseqgura a estiragem continua dos
filamentos.

22) As maquinas para a fabricacgdo de fibras curtas ("verrane") des-
tinadas a fiagdo. Estas maquinas comportam um forno elétrico
com fieira, 1déntido ao das maquinas do pardgrafo precedente,
porém providos, de ambos os lados, com rampas de jatos conver-
gentes de ar comprimido ou de vapor, que se destinam, simulta-
neamente, a estirar e a quebrar os filamentos. Os pedagos caem,
por meio de uma pulverizagdo de dleo, num tambor rotativo per-
furado onde, devido a um dispositivo aspirador colocado no in-
terior do cilindro, se reunem numa mecha que se enrola numa bo-
bina.

32) As maquinas especiais para a fabricacdo de pasta ("ouate") de
vidro, por exemplo aquelas nas gquais o vidro fundido, vertido
num disco rotativo aquecido, de matéria refratdria, se fixa as
asperezas do disco e é estirado em fios pelo efeito da forga
centrifuga.

As maquinas para fabricar lampadas incandescentes, valvulas ou tu-
bos de radio, tubos catdédicos, etc., tais como as mdquinas para so-
prar as ampolas, para fabricar as partes ou pegas de vidro (supor-
tes, hastes, etc.).
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PARTES

Ressalvadas as disposicdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se classificam
aqui as partes das maquinas da presente posigédo.

*

Excluem-se também desta posigdo:

a) As canas de vidreiro para uso manual, mesmo de ar comprimido, bem
como os magaricos ou lampadas de esmaltador (posigdo 82.05).

b) As maguinas para fabricagdo de vidro temperado, nas quais as folhas
de vidro comum a temperar sdo aquecidas entre duas placas e depois
arrefecidas (posigdo 84.19).

c) Os moldes de vidraria de uso manual ou mecdnico (posigdo 84.80).
84.76 - Maquinas automaticas de venda de produtos (por exemplo: selos,

cigarros, alimentos ou bebidas), incluidas as mdaquinas de tro-
car dinheiro.

- Maguinas:
8476.11 -- Com dispositivo de refrigeragdo ou aquecimento 1in-
corporado
8476.19 —-- Outras

8476.90 -~ Partes

A expressdo maquinas automdticas de venda de produtos designa os
diversos aparelhos que fornecem uma mercadoria quando, por uma fenda
adequada para este fim, se introduz uma ou varias moedas ou fichas ou
um cartdo magnético. A presente posigdo, refere-se aos aparelhos desta
espécie que ndo se classificam mais especificamente numa outra posigédo
da Nomenclatura.

Esta posigdo compreende ndo somente os aparelhos em que a pro-
pria distribuigdo é automdtica, mas também os que consistem numa série
de compartimentos dos quais se retira manualmente as mercadorias, de-
pois da introdugdo da moeda ou da ficha, seguida de pressdo sobre um
botdo para abrir o compartimento correspondente a mercadoria desejada.

Excluem-se por outro lado, desta posigd3o, os armdarios, cofres,
caixas e outros receptdculos diversos, simplesmente providos de uma
fechadura individual de desbloqueio automatico, por meio de moeda ou
ficha, tais como os que sdo utilizados em algumas estagdes de caminhos
de ferro ou rodoviarias, para depdsito de bagagens, ou, em alguma sa-
las de espetdculos, para bindculos (Segdo XV ou Capitulo 94, especial-
mente, de acordo com o caso).
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O fato destes aparelhos - os distribuidores de géneros alimenti-
cios especialmente - serem as vezes equipados com um dispositivo para
preparacdo de produtos (sucos de frutas, café, sorvetes, etc.) ou, com
mais razdo, com um simples dispositivo de agquecimento ou de arrefeci-
mento, ndo afeta a sua classificagdo nesta posigdao desde que a sua
fungdo principal seja a venda automatica de produtos na acepgdo acima
indicada.

Entre os aparelhos de fichas ou de moedas aqui incluidos podem
citar-se, entre outros, os distribuidores de selos, de bilhetes de es-
tradas de ferro (caminhos de ferro), de chocolate ou de bombons, de
sorventes, de charutos ou de cigarros, de bebidas, tais como cervejas,
vinhos, licores, cafés, sucos de frutas, de produtos de toucador (in-
cluidos os distribuidores ou vaporizadores de perfume), de meias, de
fotogrdficos, de jornais, etc., as mdguinas para imprimir enderegos ou
outras indicagdes em tiras de metal.

A presente posigdo compreende igualmente as maquinas de trocar
dinheiro.

PARTES

Classificam-se também nesta posigdo os mecanismos de venda auto-
matica que se destinam a serem colocados nas vitrinas de lojas, bem
como, ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagido das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), as partes das maguinas
da presente posigéo.

* *

Excluem-se desta posigdo, mesmo gquando funcionam automaticamente
por meio de moeda ou de ficha:

a) As fechaduras, para armarios ou portas de W.C., por exemplo (posi-
gcao 83.01).

b) As bombas para distribuigdo de carburantes ou de lubrificantes dos
tipos utilizados em postos de gasolina ou garagens (posigcao 84.13)

c) As basculas (posigdo 84.23).
d) As maguinas de escrever (posigdo 84.69).

e) Os aparelhos automdticos para engraxar sapatos que funcionam com
moedas (posigdo 84.79).

f) Os aparelhos ou mdquinas de barbear, elétricos (posicgdo 85.10).
g) Os aparelhos de telefonia (posigdo 85.17).

h) Os aparelhos receptores de televisdo (posigdo 85.28).
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ij) Os telescdpios, aparelhos fotogrdficos e aparelhos de projegdo ci-
nematografica (Capitulo 90).

k) Os contadores de gds ou de eletricidade (posigdo 90.28).
1) Os aparelhos para jogos de destreza, ou azar (posigdo 95.04) e ou-

tros aparelhos do Capitulo 95.

84.77 - Maquinas e aparelhos para trabalhar borracha ou pldstico ou
para fabricacdo de produtos dessas matérias, ndao especificados
nem compreendidos em outras posigdes deste Capitulo.

8477.10 - Maquinas de moldar por injegdo

8477.20

Extrusoras

8477.30 - Magquinas de moldar por insuflagédo

8477.40 - Mdquinas de moldar a vdcuo e outras mdquinas de ter-

moformar
- Outras mdgquinas e aparelhos para moldar ou dar for-

ma:

8477.51 -- Para moldar ou recauchutar pneumdticos ou para mol-

dar ou dar forma a camaras-de-ar
8477.59 -- Outras
8477.80 - Outras maquinas e aparelhos

8477.90 - Partes
Esta posicdo compreende as maquinas e aparelhos para trabalhar
borracha ou pldstico ou para a fabricagdo de produtos dessas matérias,
ndo especificados nem compreendidos em outras posigdes do presente Ca-
pitulo.

Entre as maquinas e aparelhos que se incluem nesta posigdo, po-
dem citar-se:

1) As maquinas para moldar pneumdticos ou outras obras de borracha ou
de plastico, exceto os moldes propriamente ditos (posigdes 68.15,
69.03 ou 84.80, especialmente).

2) As maquinas para perfurar os orificios de valvulas nas céma-
ras-de-ar.

3) As mdquinas e aparelhos especiais para cortar fios de borracha.
4) As prensas especiais para torcer borracha ou plastico.
5) As prensas especiais para moldagem de pds termopldsticos.

6) As prensas para fabricar discos para eletrofones.
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7) As mdquinas para a fabricagdo de fibra vulcanizada.

8) As extrusoras.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqui as partes das maguinas ou aparelhos da presente posigdo.

84.78 - Maquinas e aparelhos para preparar ou transformar fumo (taba-
co), ndo especificados nem compreendidos em outras posigdes
deste Capitulo.

8478.10 - Maguinas e aparelhos
8478.90 - Partes

Desde que ndo estejam especificados nem compreendidos em outras
posig¢des do presente Capitulo, esta posicdo abrange as maquinas e apa-
relhos para preparar ou transformar fumo (tabaco).

A eliminagdo dos talos é efetuada nas batedoras-separadoras. Num
sistema que comporta pildes de batedura rotativos, grades metdlicas
intercambidveis de diferentes tamanhos e um fluxo de ar, as folhas de
fumo (tabaco) sdo fragmentadas e as partes achatadas destas folhas
("papillons") sd3o separadas das nervuras e bordos mais pesados.

Fazem especialmente parte desta posigdo:

1) As maquinas para tirar talos e as maquinas para picar folhas de fu-
mo (tabaco).

2) As maquinas para fabricar charutos ou cigarros, com ou sem disposi-
tivos complementares para empacotar.
PARTES
Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificacdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Secgdo), também se classificam
aqui as partes das maquinas e aparelhos da presente posigdo.

84.79 - Maquinas e aparelhos mecanicos com fungdo propria, ndo especi-
ficados nem compreendidos em outras posic¢des deste Capitulo.

8479.10 - Maquinas e aparelhos para obras publicas, construgdo
civil ou trabalhos semelhantes

8479.20 - Maquinas e aparelhos para extragdo ou preparacdo de

6leos ou gorduras vegetais fixos ou de Sleos ou gor-
duras animais
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8479.30 - Prensas para fabricacdo de painéis de particulas, de
fibras de madeiras ou de outras matérias lenhosas, e
outras maquinas e aparelhos para tratamento de ma-
deira ou de cortiga

8479.40 - Magquinas para fabricacdo de cordas ou cabos

- Outras maguinas e aparelhos:

8479.81 -- Para tratamento de metais, incluidas as bobinadoras
para enrolamentos elétricos

8479.82 -- Para misturar, amassar, esmagar, moer, separar, pe-
neirar, homogeneizar, emulsionar ou agitar

8479.89 -~ OQutros

8479.90

Partes

A presente posicgdo engloba as maguinas e aparelhos mecdnicos com
funcdo prépria que ndo sejam:

a) Excluidos deste Capitulo pelas Notas Legais.
b) Incluidos mais especificamente em outros Capitulos.

c) Classificados em outras posigdes mais especificas do presente Capi-
tulo por:

12) N3o se encontrarem aqui especificados pela sua fungdo ou pelo
seu tipo.

29) Nio serem especificos duma das industrias indicadas nestas po-
sigdes e, consequentemente, ndo terem aplicagdo em nenhuma des-
tas industrias.

32) Poderem, pelo contrdrio, ser wutilizados indiferentemente em
duas (ou mais) destas industrias (mdguinas de uso geral).

As maquinas e aparelhos da presente posigdo distinguem-se das
partes das maguinas ou aparelhos que devem classificar-se conforme as
disposigdes gerais relativas as partes, pelo fato de terem uma fungdo
propria.

Para aplicagdo das disposigdes precedentes, considera-se como
fungdo prépria:

A) Os dispositivos mecanicos que comportem ou ndo motores ou mdaquinas
motrizes, cuja fungdo pode ser exercida de maneira distinta e inde-
pendente de qualquer outra maquina, aparelho ou instrumento.

Exemplo: A umidificagdo e a desumidificagdo do ar sdo fungdes pro-
prias pois podem ser asseguradas por aparelhos que funcio-
nam independentemente de qualquer outra maquina ou apare-
lho.
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Os desumidificadores de ar que se destinam a equipar gera-
dores de ozdbnio sdo pois, quando importados separadamente,
aparelhos com fungdo prdpria e devem, por este fato, clas-
sificar-se, a este titulo, na presente posigéo.

B) Os dispositivos mecinicos que sé podem funcionar montados numa ou-
tra mdgquina, aparelho ou instrumento, ou se incorporados a um con-
junto mais complexo, desde que, contudo, a sua funcgdo:

12) seja distinta da fungdo da mdguina, aparelho ou instrumento em
que devem ser montados ou da fungdo do conjunto em gque devem
ser incorporados, e

22) que esta fungdo ndo faca parte integrante e indissocidvel do
funcionamento desta mdquina, aparelho, instrumento ou conjunto.

Exemplo: Um dispositivo mecénico cortador de urdidura, que se des-
tine a ser montado numa maquina de costura industrial para
cortar automaticamente o fio, e que permite, deste modo, o
funcionamento ininterrupto da maquina, € um dispositivo
com fungdo prdpria pois n&o participa da fungdo de costura
desta maguina. Na falta de posigdo mais especifica, tal
aparelho classifica-se na presente posigéo.

Pelo contrdrio, um carburador para motor de 1ignigdo por
centelha (faisca), embora sua fungdo seja distinta da do
motor, nd3o tem funcdo prdpria na acepgdo da definigdo aci-
ma mencionada, pois esta fungdo se integra na do motor e
desta constitui, na realidade, uma fase. Os carburadores
apresentados separadamente sdo pois considerados partes de
motor e devem classificar-se, a este titulo, na posigao
84.09.

Do mesmo modo, os amortecedores mecinicos ou hidrdulicos
fazem parte integrante das maquinas e aparelhos em que se-
rdo incorporados. Apresentados isoladamente, estes amorte-
cedores devem classificar-se como parte das maguinas ou
aparelhos nos quais se destinam a serem montados. Os amor-
tecedores para automdveis, avides ou outros veiculos,
classificam-se na Secgdo XVII.

Ainda que com caracteristicas técnicas muito diferentes, os nu-

merosos aparelhos e mdaquinas da presente posigdo, podem, todavia, do
ponto de vista formal, agrupar-se da seguinte maneira:

I.- MAQUINAS E APARELHOS DE USO GERAL

Fazem especialmente parte deste grupo:

1) As cubas ou outros recipientes, incluidas as «cubas e tinas para

eletrdlise, equipadas com dispositivos mecanicos (agitadores,
etc.), que ndo sejam reconheciveis como destinadas principalmente
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5)

a uma industria determinada e que, por outro lado, ndo correspondam
a definigdo de cubas ou recipientes da posigdo 84.19. Ndo sdo con-
sideradas como aparelhos mecdnicos, as cubas e recipientes simples-
mente providos de torneiras, indicadores de nivel, mandmetros ou
artefatos andlogos (regime da matéria constitutiva).

As prensas, trituradores, esmagadores, misturadores e malaxadores,
sem aplicacdo especifica.

Os distribuidores e dosadores volumétricos de sdélidos ou de 1liqui-
dos, distribuidores mecdnicos de pegas para oficinas etc., sem
aplicacgdo especifica.

As maqguinas e aparelhos para colocar ilhds ou rebites tubulares em
diversas matérias indiferentemente, tais como téxteis, cartao,
pldstico, couro, bem como as maquinas para colocar grampos em COr-
reias de transmissdo de couro, de balata, de téxteis, de borracha,
etc.

Os motores-vibradores constituidos por um motor elétrico cujo eixo
é provido, nas duas extremidades, de discos excéntricos, que provo-
cam vibragdes polidirecionais que se comunicam ao aparelho ou ins-
trumento no qual estes motores-vibradores estdo fixados |cagambas
(baldes*)|, peneiras, condutores, dispositivos de compactagéo,
etc.).

Os vibradores eletromagnéticos para serem fixados em diferentes ti-
pos de aparelhos (distribuidores, peneiradores, aparelhos de com-
pactacdo, etc.), constituidos por uma base na qual sdo fixados, por
um lado, um eletroimd e, por outro lado, duas hastes metdlicas que
sustentam uma massa unida por dois jogos de molas gque a mantém a
uma certa disténcia do eletroimd, sendo esta massa alternativamente
atraida pelo imd e empurrada pelas molas.

Os robds industriais de multiplas utilizagdes. Os robOs industriais
sdo maquinas automdticas que podem ser programadas para executar
repetitivamente um ciclo de gquaisquer movimentos, num mesmo espago
(comportamento tipo).0Os robbs podem assimilar, gragas a dispositi-
vos captadores, o ambiente em que trabalham e analisar as informa-
¢des assim obtidas a fim de poderem modificar o comportamento tipo
para se adaptarem as variagdes do meio em que se encontram.

Os robds industriais podem ser constituidos por uma estrutura
articulada compardvel a de um brago humano, montada numa base colo-
cada horizontal ou verticalmente, e possuem na extremidade, um pu-
nho orientdvel pela cabeca da ferramenta (robds verticais). Podem
também ser constituidos por uma estrutura retilinea gue se desloca
num eixo vertical e cujo punho constitui a extremidade de transla-
cdo que se desloca num eixo horizontal (robds horizontais). Estes
robds podem também ser colocados em pdrticos (robds-pdrticos).

As diferentes partes da estrutura sdo acionadas por motores
elétricos ou por um sistema hidrdulico ou pneumatico.

Os robds industriais tém multiplas aplicagdes: soldagem, pintu-
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ra, manipulagdo, carga, descarga, corte, montagem, eliminagdo de re-
barbas, etc. Os robds substituem cada vez mais o homem na execugdo de
trabalhos realizados em ambientes hostis (produtos tdxicos, poeiras,
por exemplo) ou que sdo altamente penosos (deslocamento de cargas pe-
sadas, repetigdo de operagdes em cadéncia elevada). Para estas diver-
sas aplicagdes os robds sdo equipados com uma cabeca de ferramenta ou
de ferramentas especialmente concebidas para a realizacgdo do trabalho
(pingas, arpéus, cabegas e pingas para soldar, por exemplo).

A presente posigdo compreende apenas os rob0s industriais que
podem, indiferentemente, empregar-se em diversas fungdes gragas a uti-
lizagdo de diferentes equipamentos. Todavia, excluem-se desta posigédo
os robOs exclusivamente concebidos para uma aplicagido determinada; es-

tes Ultimos classificam-se na posigdo referente a fungdo que exercem
(posicgbes 84.24, 84.28, 85.15, por exemplo).

II.- MAQUINAS E APARELHOS SUSCETIVEIS DE SEREM AGRU-
PADOS PELAS INDUSTRIAS QUE OS UTILIZAM
Neste grupo podem citar-se:

A) As maquinas e aparelhos para a industria extrativa de &leos, para
as industrias dos sabbes, das gorduras alimenticias, tais como:

1) Os esmagadores, trituradores, moinhos, prensas e espremedores
especiais, para sementes ou frutas oleaginosas.

2) Os recipientes com agitadores mecdnicos especialmente concebidos
para depuragdo de dleos.

3) Aparelhos para lavar sebos.

4) Os laminadores de sebos em rama, para esmagar as células antes
da fusé&o.

5) As batedeiras emulsionadoras e os malaxadores para margarina.
6) As maquinas para cortar ou moldar blocos de sabio.

B) As maquinas e aparelhos para cestaria, espartaria, etc., para en-
trangar ou entrelagar vime, junco, rotim, palha, tiras de madeira,

de plastico, etc., tais como:

1) As maguinas para a fabricagdo de cestos ou artefatos semelhan-
tes.

2) As maquinas para empalhar garrafdes, garrafas, etc.

3) As maquinas para fabricar revestimentos protetores de palha, pa-
ra garrafas.

4) As maquinas para entrangar chapéus e trangas para chapelaria.
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As maguinas para rachar madeira, para tirar a casca do vime, pa-
ra fiar rotim, etc., classificam-se na posigdo 84.65.

As maquinas e aparelhos para a fabricagdo de escovas, pincéis e ar-
tigos semelhantes, tais como:

1) As mdquinas para preparagdo de cabegas de pincéis, incluidas as
maguinas para arredondar ou aparar as cabegas preparadas.

2) As maquinas para implantar fibras ou cerdas em suportes, armagao
ou cabos de escovas ou de pincéis.

Sdo daqui excluidas:
a) As maquinas para esterilizar cerdas ou fibras (posigdo 84.19)

b) As maquinas para trabalhar arma¢des ou cabos de madeira, cor-
tigca, osso, borracha endurecida ou matérias duras semelhantes
(posigdo 84.65).

As maquinas e aparelhos para obras piblicas, construgdo civil ou
trabalhos semelhantes, tais como:

1) As mdquinas para espalhar argamassa ou concreto (bet3o), com ex-
cegdo das betoneiras ou misturadores semelhantes para a prepara-
gdo de concreto (betdo) ou de argamassa (posigdes 84.74 ou
87.05).

2) As mdquinas para tragar ou reqular a construgido de estradas, pa-
ra colocar concreto (betdo), e para o acabamento da superficie
de rodagem e, as vezes, para a distribuigdo da brita.

Excluem-se, todavia, da presente posigdo, as niveladoras regula-
doras da posigdo 84.29.

3) As maquinas, mesmo automotrizes, para espalhar saibro sobre pa-
vimentos de estradas ou semelhantes (as espalhadoras de saibro
montadas em chassis automotores classificam-se na posigdo 87.05)
bem como as maguinas automotrizes para espalhar e calcar pavi-
mentos betuminosos.

4) As maquinas e aparelhos mecdnicos para alisar, estriar, quadri-
cular, etc., o concreto (betdo) fresco, bem como o asfalto ou
pavimentos pastosos semelhantes.

1 2
As caldeiras e recipientes para fusdo de betumes classificam-se
na posicgdo 84.19.

5) Os pequenos aparelhos com motor auxiliar, dirigidos manualmente,
para conservagdo de estradas pavimentadas, tais como vassouras
mecdnicas e aparelhos para tracgar linhas de circulagdo em vias
publicas.

Classificam-se também na presente posigdo, como equipamen-
to intercambidvel, as vassouras mecidnicas rotativas, montadas
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E)

F)

G)

eventualmente com um recipiente para lixo e um sistema de rega,
sobre chassis com rodas, para serem acionadas por um trator da
posigdo 87.01, mesmo que se apresentem com o trator.

As mdquinas e aparelhos para o tratamento de metais, incluidas as
bobinas para enrolamentos elétricos, tais como:

1) Os tornos-prensas com cadinho, para soldagem aluminotérmica de
trilhos (carris) ou outras pecgas mecénicas.

2) As mdquinas para decapagem ou desengorduramento de metais (por
meio de 4&cido, tricloretileno, etc.), incluidas as instalagdes
de decapagem para laminadores de chapas, exceto, porém, as ma-
guinas e aparelhos deste tipo que atuam por jato de areia ou de
vapor (posigdo 84.24).

3) Os tambores rotativos para eliminagdo de areia, decapagem ou po-
limento de pegas metdlicas (porcas, cavilhas, esferas de rola-
mento, etc.).

4) As maquinas para fabricar folhas-de-flandres, por imersdo.

5) As maquinas e aparelhos para quebrar lingotes e trituradores es-
peciais para fragmentar sucata de ferro fundido.

6) As mdquinas especiais para revestir cabos elétricos com fios
téxteis, tiras de papel impregnado, fitas de amianto ou outras
fitas isolantes ou protetoras, exceto as maquinas e teares dos
tipos indicados na posicado 84.47.

7) As bobinadoras de fios elétricos, isto é, as maguinas para enro-
lar condutores em induzidos, indutores ou outras bobinas de mo-
tor, transformadores, etc.

As maquinas e aparelhos para tratamento da madeira ou de matérias
semelhantes, tais como:

1) Os tambores para descascar madeira, nos quais as cascas das to-
ras sdo eliminadas por fricgdo de uns contra os outros.

2) As prensas especiais para aglomerar as fibras, as aparas, serra-
gem (serradura) ou o po de cortiga.

3) As prensas para tornar mais densa a madeira.

4) As maquinas para impregnar madeira sob pressdo.

As maquinas para cordoaria ou fabricagdo de cabos (torcedeiras, re-

torcedeiras, maquinas para fazer cabos, etc.), para fios téxteis ou

fios metdlicos, incluidas as maquinas e aparelhos para retorcer ou

reunir em cabos os condutores elétricos flexiveis, exceto os teares

para retorcer dos tipos utilizados na fiagdo (posigdo 84.45).
Excluem-se deste grupo:

a) As maquinas para enrolar ou envolver os fios ou cordéis (posigdo

84.45).
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b) As mdquinas para polir os fios ou cordéis (posigdo 84.51).

1)

12)

13)
14)

15)

III.- MAQUINAS E APARELHOS DIVERSOS

Pertencem especialmente a este grupo:

Os umidificadores e desumidificadores de ar, exceto os aparelhos
das posigdes 84.15 ou 84.24.

Os dispositivos de arranque de motores e os aparelhos de langamen-
to de hélices (meclnicos, hidraudlicos, de ar comprimido, etc.),
com excegdo dos aparelhos elétricos da posigdo 85.11.

Os acumuladores hidraulicos para manter em reserva uma certa quan-
tidade de liquido sob pressdo para regqularizar o volume ou a pres-
sdo de alimentacdo das mdquinas hidrailicas; estes aparelhos sé&o
constituidos geralmente, por um cilindro vertical, alimentado por
uma bomba na qual se desloca um pistdo carregado com uma pesada
massa.

Os lubrificadores automdaticos, com bombas.
As maguinas para colocar cabegas em fdsforos.

As mdquinas e aparelhos para alcatroar ou revestir tonéis, exceto
os aparelhos a Jjato da posigdo 84.24.

As maquinas para revestir eletrodos de soldagem (soldadura).

As maquinas para desguarnecer ou tornar a guarnecer os rolos de
gelatina para mdquinas tipograficas.

As mdquinas para estender emulsdes fotossensiveis sobre suportes.
As maquinas para despolir vidro, com &acido.

As maquinas e aparelhos para aparafusar ou desaparafusar, bem como
os aparelhos para sacar cavilhas ou cubos de rodas, exceto as fer-
ramentas do Capitulo 82 e os pequenos aparelhos manuais pneumdti-
cos (posicdo 84.67) ou eletromecanicos (posigdo 85.08).

As maquinas para conservagdo de oleodutos ("pipe-line") ou outras
canalizacdes semelhantes, incluidas as peqguenas maquinas automo-
trizes para revestir que, circulando sobre os oleodutos, decapam o
tubo, revestem-no de betume e o recobrem com um enrolamento prote-
tor, bem como as maquinas para limpar o interior dos oleodutos,
que se deslocam por si prdprias nos condutos sob a agdo do fluido
transportado.

As maquinas para enrolar tiras de cardas em tambores.
As maguinas para fabricar solas de corda para alpargatas.

As mdaguinas para lavar, desengordurar ou desempoeirar as penas
utilizadas em colchoaria.
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16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

24)

25)

26)

As maquinas para encher os edreddes ou colchdes, por aspiragdo ou
pressao.

As maquinas para aplicagdo de abrasivos em suportes diversos (te-
cidos, papéis, etc.).

As enroladeiras para cabos ou tubos flexiveis, utilizadas para bo-
binar os cabos ou cordas de fios téxteis ou metdlicos, cabos elé-
tricos, tubos de chumbo, etc.

Os aparelhos para cortar ervas aquaticas constituidos por uma foi-
ce horizontal imersa, que gira num eixo vertical sustentado por
uma armagdo que permite os adaptar a uma embarcagdo. Estes apare-
lhos funcionam manualmente ou a motor.

Os sinos de mergulhador ou escafandros metdlicos, equipados meca-
nicamente.

Os giroscdpios para estabilizacdo de navios ou usos semelhantes,
exceto os aparelhos giroscdpicos para instrumentos do Capitulo 90
(bussola girostdtica, etc.) e os estabilizadores giroscdpicos da
posigdo 93.06 (para torpedos marinhos, por exemplo).

Os aparelhos de navegagdo, para navios, exceto os lemes simples
(posigdo 73.25 ou 73.26 geralmente) e os timoneiros automdticos ou
piloto giroscdpico da posigdao 90.14.

Os limpadores de para-brisa com motor (elétricos, hidrdulicos,
pneumdticos, etc.), para veiculos de quaisquer tipos, aeronaves ou
embarcagdes, exceto os prdprios para ciclos ou automdéveis da posi-
cd3o 85.12. A posicgdo compreende também as hastes e limpadores mon-
tados desde que sejam reconheciveis como sendo destinados a limpa-
dores de pdra-brisas dos tipos acima descritos. Os prdprios para
limpadores de pdra-brisas de automdveis, classificam-se na posigado
85.12,

Os aparelhos para limpeza por meio de ultra-sons, de pegas metdli-
cas ou artefatos diversos gque compreendam, quando montados, reuni-
dos em um unico corpo ou quando desmontados, um gerador de alta
fregquéncia, uma ou mais cabegas ultra-sbnicas (vibradores) e uma
cuba destinada a receber as pegas de cubas. Os vibradores (ou ca-
becas) ultra-sdnicos que se destinam a equipar aparelhos desta es-
pécie, classificam-se também na presente posigdo.

Os macaricos para cortar debaixo da dgua, que comportam, geralmen-
te, um dispositivo para acender e um dispositivo para fornecer um
jato suplementar de oxigénio, para criar, dentro da agua, cavida-
des que protegem a chama.

Os aparelhos para fragmentar obras de concreto (betdo) ou para
perfurar sedimentagdes rochosas (perfuragdo térmica), que utilizam
um processo baseado no calor elevado que desprende o ferro ou o
ago aquecido ao rubro num jato de oxigénio. Trata-se de dispositi-
vos, geralmente muito simples, constituidos essencialmente por uma
torneira-vdlvula, com punho isolante, ligada a uma fonte de oxigé-
nio e que comportam uma base de aperto, na gqual se insere um tubo
de ferro ou de ago. O oxigénio gque entra no tubo, cuja extremi-
dade foi previamente aquecida ao rubro, provoca a combustdo viva
do metal; o tubo consome-se e o calor assim desenvolvido provoca a
fusdo do cimento ou das rochas.
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27) Os aparelhos automdticos para engraxar sapatos.
28) As mdquinas para parafinar tagas, vasos, etc., por imersdo.
29) Os aspiradores industriais.

30) As enceradeiras industriais.

PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideragdes Gerais da Segdo), também se classificam
aqui as partes das mdquinas ou aparelhos da presente posigdo, inclui-
dos os moldes, exceto aqueles incluidos em outras posigdes (especial-
mente na posicdo 84.80).

84.80 - Caixas de fundigd@o; placas de fundo para moldes; modelos para
moldes; moldes para metais (exceto lingoteiras), carbonetos
metdlicos, vidro, matérias minerais, borracha ou plastico.

8480.10 - Caixas de fundigéo
8480.20 - Placas de fundo para moldes
8480.30 - Modelos para moldes

- Moldes para metais ou carbonetos metdlicos:
8480.41 -- Para moldagem por injegdo ou por compressao
8480.49 -- Outros
8480.50 - Moldes para vidro
8480.60 - Moldes para matérias minerais

- Moldes para borracha ou plastico:
8480.71 -- Para moldagem por injegdo ou por compressao
8480.79 —-- Outros

Esta posigdo abrange as caixas de fundigdo, as placas de fundo
para moldes, os modelos para moldes e, ressalvadas as excegoes mencio-
nadas no fim da presente Nota Explicativa, o conjunto dos moldes, tan-
to ativos como inertes, mesmo articulados, que se utilizam, manualmen-
te ou em prensas e outras mdquinas, para moldagem de esbogos ou obje-
tos acabados:

I) De metais (incluidos os metais em pd, os carbonetos metdlicos
sinterizados ou os ceramais ("cermets").
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II) De vidro (incluidos o quartzo ou outras silicas, fundidos), de
pastas cerémicas, de concreto (betdo), de gesso ou de outras
substincias minerais.

III) De borracha ou de pldstico.

Geralmente, a fungdo essencial dos moldes consiste em manter a
matéria sob forma determinada enquanto endurece. Os moldes denominados
"ativos" (ou "positivos") submetem também a matéria a uma certa pres-
sdo. Pelo contrdrio, excluem-se deste grupo as matrizes para estampa-
gem da posicgdo 82.07, que atuam sobre uma matéria consistente (metais
simplesmente aquecidos ao rubro, por exemplo) exclusivamente pela for-
ca do chogue ou da compressdo.

A. - CAIXAS DE FUNDICAO

S3o caixilhos, mais frequentemente de ago ou de ferro fundido,
geralmente retangular ou circular que servem para conter o molde de
areia formado por calcamento em torno de um modelo.

B. - PLACAS DE FUNDO PARA MOLDES

A presente posigdo compreende as placas colocadas no fundo dos
moldes.

C. - MODELOS PARA MOLDES

Este grupo compreende especialmente o material (geralmente de
madeira) para a preparacgdo da moldagem em areia de fundigdo, tais como
os modelos e nudcleos de fundigdo, as caixas com nucleos, as pranchas
para cozimento, as placas-modelos para maguinas de moldar.

D. - MOLDES PARA METAIS (EXCETO LIﬂGOTEIRAS)
E MOLDES PARA CARBONETOS METALICOS

Incluem-se neste grupo:

1) As fbérmas, que se apresentam sob a forma de um invdlucro metdlico
constituido por duas ou mais partes ajustdveis reproduzindo, em
concavo, a forma dos objetos a moldar.

2) Os moldes para moldagem sob pressdo, nos quais o metal fundido &
injetado sob pressdo, constituidos, em geral, por duas conchas me-
tdlicas complementares possuindo nas suas faces opostas a forma da
peca gravada em cdncavo, e os moldes denominados "ativos", bastante
andlogos aos precedentes, mas concebidos para exercer sobre o metal
fundido uma certa compresséo.

3) Os moldes para sinterizagdo de metais em pd, que sdo moldes ativos

aquecidos, utilizados as vezes para sinterizagdo de carbonetos me-
tdlicos em pd, bem como os pds cerédmicos.
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4) Os moldes cilindricos, para maquinas centrifugas de moldar (tubos
de ferro fundido, canos de canhdes, etc.).

5) Os moldes de tipografia, para moldagem de caracteres isolados, es-
pagos, entrelinhas, etc., de clichés de estereotipia ou para reves-
timento dos clichés "galvanos", exceto os fl&ds, matrizes ou moldes
para linotipos da posigdo 84.42.

E. - MOLDES PARA VIDRO
Incluem-se neste grupo:

1) As formas e caixilhos de moldagem em mesa, de pedras para calcetar,
tijolos, placas (lajes), de vidro, bem como os moldes de compressao
para telhas de vidro.

2) Os moldes para garrafas, para trabalho manual ou mecdnico, inclui-
dos os moldes de pedal (moldes de esbogos ou de objetos acabados,

moldes de anéis, etc.).

3) Os moldes para objetos diversos de vidro, isoladores, etc., inertes
ou de compressdo.

4) As formas para tornos de vidreiro.

5) Os moldes para esbogo de vidro das industrias dpticas ou de é6culos,
etc., de acgo ou de ferro fundido.

F. - MOLDES PARA MATERIAS MINERAIS
Incluem—-se neste grupo:

1) Os moldes para pastas ceramicas, especialmente os moldes de tijo-
los, telhas, tubos ou outros artefatos diversos da industria de va-
sos, potes, frascos, etc., bem como os moldes para dentes artifi-
ciais.

2) Os moldes para férmas de concreto (betdo), cimento ou fibrocimen-
to, utilizados para a moldagem de tubos, cubas, ladrilhos, placas
(lajes), canos de chaminés, balaustres, ornamento arquitetdnico,
paredes, tetos, etc., ou de elementos de construcgdo préfabricados
de concreto (betdo) armado ou pré-esforgcado (armagdes de Jjanelas,
elementos de abdbadas, vigas, travessas ou dormentes para vias fér-
reas, etc.).

3) Os moldes para moldagem de abrasivos, sob a forma de mds, etc.

4) Os moldes para artefatos de gesso, estuque ou estafe (estatuetas,
bringuedos, motivos decorativos, etc.).

G. — MOLDES PARA BORRACHA OU PLASTICO
Incluem-se neste grupo:
1) Os moldes para a vulcanizagdo de pneumdticos, que sdo constituidos

por duas formas metdlicas articuladas, aquecidas pelo vapor ou

1891



NESH-Atualizacgdo n2 04 - vig. fev/89

eletricamente, entre as quais é colocado uma espécie de saco anular
inflado com ar ou agua guente, que tem por fungdo comprimir forte-
mente o pneumdtico contra os relevos do molde.

2) Os moldes de borracha, para moldagem ou vulcanizacdo de artefatos
diversos.

3) Os moldes para fabricagdo de artefatos de plastico, aquecidos, mes-
mo eletricamente, para moldagem por gravidade (moldes inertes), por

injegdo ou por compressio (moldes ativos).

Classificam-se também neste grupo as preformas para pastilhas,
que se destinam a aglomerar a frio os pds para moldar, na forma de
pastilhas ou plaqguetas de volume e forma especialmente estudados para
realizar uma divisdo e dosagem adequadas da matéria no molde definiti-
vo.

Excluem-se, por outro lado, desta posigdo:
a) As fbrmas para fabricagdo, por imersdo, de alguns artefatos de bor-
racha ou pldstico, tais como luvas (regime da matéria constituti-
va).

b) Os moldes de grafita ou de outro carbono (posigdo 68.15).

c) Os cadinhos e moldes de gqualquer espécie, de cerémica, mesmo refra-
tdarios (posigdo 69.03 ou 69.09, conforme o caso).

d) Os moldes de vidro (posigdo 70.20). |
e) As lingoteiras (posicdo 84.54).

f) As matrizes e moldes galvanicos para fabricagdo de discos da posi-
cdo 85.24.

g) Ressalvadas as exclusdes acima mencionadas, os moldes utilizados em
prensas ou outras maquinas, para moldagem de matérias diferentes
das mencionadas no texto da presente posigdo (classificam-se como
partes de mdquinas as quais esses moldes se destinam).

84.81 - Torneiras, vdlvulas (incluidas as redutoras de pressao e as
termostdticas) e dispositivos semelhantes, para canalizagdes,
caldeiras, reservatdrios, cubas e outros recipientes.

8481.10 valvulas redutoras de presséo

8481.20 - Vdlvulas para transmissdes Sleo-hidrdulicas ou pneu-
maticas

8481.30 - Vdlvulas de retengéo
8481.40 - Vdlvulas de seguranga ou de alivio
8481.80 - Outros dispositivos

8481.90 - Partes
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As torneiras, vdlvulas e dispositivos semelhantes sdo Orgédos
que, montados em canalizagdes ou recipientes, permitem o escoamento de
fluidos (liquidos, gases, vapores, substancias viscosas) ou, pelo con-
trdrio, a sua retengdo, ao mesmo tempo que controlam a sua passagem ou
sua evacuagdo, ou ainda regulam o volume ou pressdo. Também, as vezes,
porém mais raramente, estes elementos utilizam-se para escoamento de
sélidos no estado pulverulento (areia, por exemplo).

Estes 6rgdos operam por meio de um obturador (macho, valvula ou
charneira, esferas retentoras, agulhas corredigas, membranas, etc.),
que, conforme a sua posicgdo, abre ou fecha um orificio. Sdo, geralmen-
te, acionados guer manualmente, por meio de uma chave, um volante, uma
alavanca, um botdo, etc., quer por um motor (vdlvulas motorizadas), um
dispositivo eletromagnético (vdlvulas solendides ou magnéticas), um
mecanismo de relojoaria ou qualquer outro mecanismo andlogo, quer ain-
da por um dispositivo de disparo automdtico: mola, contrapeso, flutua-
dor, elemento termossensivel (vdlvulas termostdticas), cdpsula manomé-
trica.

A presenga destes mecanismos incorporados ndo afeta a classifi-
cacdo das torneiras e vdlvulas nesta posigdo. E o caso de uma valvula
provida de um elemento termossensivel (l&mina bimetdlica, capsula,
etc.). Também se classificam aqui as torneiras e valvulas ligadas, por
meio de um tubo capilar por exemplo, a um elemento termossensivel ex-
terior a estes dispositivos.

As combinagdes formadas por torneiras e valvulas com um termos-
tato, pressostato ou qualquer outro instrumento ou aparelho de medida,
de controle ou de regulagdo das posigdes 90.26 ou 90.32, classifi-
cam-se também na presente posigdo, desde que este instrumento ou apa-
relho seja montado ou se destine a ser montado diretamente na torneira
ou vdlvula, e que o conjunto apresente a caracteristica deste d6rgdo de
escoamento. Caso contrdrio, estas combinagdes classificam-se na posi-
cdo 90.26 (mandmetro para liguidos provido de uma torneira de purga,
por exemplo) ou na posigdo 90.32.

Quando o controle ou o comando se efetua a distédncia, apenas a
torneira e a valvula se classificam nesta posigédo.

A presente posigdo compreende as torneiras, valvulas e disposi-
tivos semelhantes, de quaisquer matérias, desde que correspondam as
condigdes acima indicadas, com exclusdo dos elementos confeccionados
de borracha vulcanizada n&8o endurecida, de cerlmica, ou de vidro.

O fato de estes dérgdos comportarem uma parede dupla para aqueci-
mento, refrigeragdo ou isolamento, n&do influencia a sua classificagdo,
do mesmo modo que a presenga de simples aces- sodrios incorporados,
tais como os tubos de comprimento reduzido, tubos flexiveis com chu-
veiros incorporados, pequenas bacias para beber, fechos de seguranga,
ndo alteram a classificagdo desses orgdos.

Além disso, estes Orgd3os classificam-se ainda nesta posigao
guaisquer que sejam as maquinas, aparelhos ou instrumentos de trans-
porte a que se destinam. Todavia, as pegas mecadnicas que, embora asse-
gurem uma funcdo semelhante, ndo constituem dérgdos de escoamento pro-
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priamente ditos, classificam-se como partes de ma quinas. E o caso es-
pecialmente das vdlvulas de admissdo ou de escape dos motores de
ignicdo por centelha (faisca) (posigdao 84.09), das gavetas de distri-
buicdo de mdguinas a vapor (posigado 84.12), das valvulas de aspiragéo
ou de compressdo para compressores de ar ou de outros gases (posigédo
84.14), dos pulsadores para maquinas de ordenhar (posigao 84.34), dos
lubrificadores ndo automdticos de esferas (posigdo 84.45).

*

* *

Entre os artefatos que se classificam na presente posigdo podem
citar-se:

1) As valvulas de retengéo
2) As valvulas de seguranga, mesmo com apito.

As membranas de rebentamento (discos delgados, de plasticos
ou metal) que se utilizam em alguns casos como dispositivos de se-
guranga no lugar de valvulas, e se fixam com um suporte em canali-
zagdes ou recipientes sob pressdo e que se rompem quando a pressao
ultrapassa um nivel mdximo determinado, classificam-se conforme a
matéria constitutiva (posigdes 39.26, 71.15, 73.26, 74.19, 75.08,

76.16, etc.).

3) As vdlvulas e 6rgdos de distribuigdo, com vdrios condutos como as
drvores de Natal para oleodutos ("pipe-lines").

4) As diversas torneiras (de admissdo, purga, etc.), para tubos indi-

cadores de nivel.
5) As torneiras de escoamento para radiadores.
6) As vadlvulas para camaras-de-ar.

7) As vdlvulas redutoras que asseguram a diminuigdo (redugdo) de
pressdo dos gases e mantém a pressdo reduzida sensivelmente cons-
tante por meio de um obturador acionado, em geral, por um elemento
manométrico (membrana, fole, cdpsula, etc.), equilibrado por uma
mola de tensdo reguldvel. Estes aparelhos regulam diretamente a
pressdo dos gases que os atravessam e instalam-se em garrafas de
ar comprimido, reservatdrios sob pressdo, condutos de alimentacgao,
aparelhos utilizadores, etc.

Também se classificam aqui as valvulas redutoras chamadas
reguladores de pressdo, redutores de pressdo ou redutores-regula-
dores, colocadas na saida dos reservatdrios de pressdo, caldeiras,
em canalizag¢des ou nas proximidades de aparelhos utilizadores, e
que desempenham papel idéntico com relagdo ao ar comprimido, va-
por, agua, hidrocarbonetos ou outros fluidos.

As valvulas de redugdo combinadas com mandmetros, classifi-
cam-se na presente posigdo ou na posigdo 90.26, conforme conservem
ou ndo caracteristicas de 6rgéos para escoamento (ver, acima, o
quarto paragrafo da presente Nota Explicativa).
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10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

As torneiras de flutuador.

As torneiras automdticas de purga (de flutuador, de diafragma,
etc.), para eliminagdo da dgua de condensagdo nos circuitos a va-
por, incluidos os prdprios recipientes de condensagdo, se o con-
junto forma um Unico corpo. Também permanecem classificadas neste
grupo as torneiras para purga cujo obturador é acionado por um
elemento termostdtico (l&mina bimetdlica ou capsula) colocado no
préprio corpo dos aparelhos (torneiras termostdticas de purga).

As bocas e tomadas de agua, para incéndio, respectivas torneiras,
agulhetas de incéndio ou para rega, providas de um dispositivo re-
gulador do jato.

As cabegas e rampas, mecinicas, contra incéndios e os apare-
lhos mecadnicos para rega de jardins, classificam-se na posigao
84.24.

As torneiras misturadoras, que sdo torneiras de condugdo com va-
rios condutos que penetram em uma cdmara de mistura. Classifi-
cam-se também na presente posigdo as valvulas termostdaticas de
mistura gue incorporam um elemento termo- sensivel de tensdo regu-
ldvel que aciona os obturadores que regulam a admissdo de fluidos,
de temperaturas diferentes, na camara de mistura.

As charneiras e vdlvulas de escoamento de aguas usadas, para ba-
nheiras, lavatdrios, etc., com exclusdao das rolhas simples que se
colocam manualmente (regime da matéria constitutiva).

As vdlvulas e comportas de balastro, bem como outras comportas
imersas para navios.

As torneiras providas com um tubo flexivel ou telescépico, para a
lubrificagdo dos eixos ou outros 6rgdos de transmissdo de navios
ou outras maquinas.

As cabecas de sifdo, para garrafas de &dgua gasosa.

Os dispositivos de pressdo para abrir ou fechar recipientes do ti-
po bomba, constituidos por uma tampa metdlica provida com um botdo
com haste mével que obstrui o orificio de ejegdo de gds ou de 1i-
gquido desinfetante, inseticida, etc., contido no recipiente.

As torneiras para cubas, tonéis, barris, etc.

As torneiras de pressdo para encher garrafas, concebidas de modo a
serem fechadas automaticamente logo que o nivel do liquido atinja
o gargalo da garrafa.

Os dispositivos para tirar cerveja para balcdes de bares, consti-
tuidos essencialmente por uma ou mais tornelras acionadas manual-
mente e alimentadas pela agdo da pressdo do gds carbdnico introdu-
zido nos barris de cerveja.
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PARTES

Ressalvadas as disposigdes gerais relativas a classificagdo das

partes (ver as Consideragdes Gerais da Secdo), também se classificam
aqul as partes dos artefatos da presente posicdo.

*

* *

Excluem-se também desta posicdo:

As torneiras e vdalvulas de borracha vulcanizada, n3o endurecida
(posicdo 40.16), de cerdmica (posicgdes 69.03 e 69.09) ou de vidro
posigdo 70.17 ou 70.20).

Os sifbes de escoamento de &aguas usadas, para pias, lavatdrios, sa-
las de banho, etc., bem como os reservatdrios, caixas de dgua para
sanitdrios, mesmo com mecanismos, que seguem o regime da matéria
constitutiva (posigbes 39.22, 69.10, 73.24, por exemplo).

Os reguladores centrifugos para mdquinas a vapor (posigdo 84.12).
Os injetores de caldeiras e as bombas de injecd3o (posigdo 84.13).

As pistolas aerograficas, os pulverizadores de ar comprimido (posi-
gao 84.24).

As pistolas de lubrificagdo a ar comprimido (posicdo 84.67).
Os magaricos (posigdao 84.68).

As torneiras doseadoras para a distribuicdo de sorvetes, bebidas
alcéolicas, leite, etc. (posicdo 84.79).

84.82 - Rolamentos de esferas, de roletes ou de agulhas.

8482.10 Rolamentos de esferas

8482.20 - Rolamentos de roletes cbnicos, incluidos os conjun-
tos constituidos por cones e roletes cdnicos

8482.30 - Rolamentos de roletes em forma de tonel
8482.40 - Rolamentos de agulhas

8482.50 - Rolamentos de roletes cilindricos

8482.80 - Outros, incluidos os rolamentos combinados
- Partes:
8482.91 -- Esferas, roletes e agulhas
8482.99 -- Outras
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Sendo concebidos para substituir os mancais (chumaceiras) 1lisos
para redugdo de perdas de energia por atrito, os rolamentos colo-
cam-se, geralmente, entre o mancal (chumaceira) e a arvore (veio) ou
eixo para absorver quer a carga radial (rolamentos de carga radial),
quer o impulso (rolamentos de carga axial) e alguns tipos podem, si-
multaneamente, absorver as cargas radiais e axiais.

Estes orgdos sdo constituidos, geralmente, por dois anéis con-
céntricos entre os quais rolam pegas méveis que um dispositivo apro-
priado, denominado "caixa", mantém no lugar, com um afastamento cons-
tante.

Distinguem-se, entre outros:

A) Os rolamentos de esferas (com uma ou duas filas de esferas). Clas-
sificam-se também neste grupo as corredicas de esferas, tais como:

1) As corredigas constituidas por um anel de ago no interior do
qual se encontra engastado um anel de latdo provido com seis go-
las longitudinais, com forma de elipses alongadas nas quais se
deslocam pequenas esferas de ago.

2) As corredigas de percurso limitado, de ago, que comportam um ci-
lindro canelado, uma caixa de esferas e um estojo externo.

3) As corredigas de percurso n&do limitado, de ago, que comportam um
segmento, um carter contendo as esferas e uma calha guiadora,
provida de ranhura prismatica.

B) Os rolamentos de rolos de quaisquer formas (cilindricos, c¢bénicos,
em forma de tonel, etc.), simples ou de dupla fiada.

C) Os rolamentos de agulhas, que se diferenciam dos rolamentos comuns
de esferas ou de roletes, e nos quais estas esferas ou roletes sé&o
substituidos por cilindros, de di&metro n&o superior a 5mm, cujo
comprimento € igual ou superior a trés vezes a dimensdo do didme-
tro. Estes rolos podem também possuir extremidades arredondadas
(ver Nota da Subposigdo 1 do Capitulo). Frequentemente, estes rolos
ndo possuem caixa.

Devido a forte pressdo a que sdo submetidas as superficies em
contato, os rolamentos sdo geralmente de ago muito duro (ago cromado,
em particular), contudo, para certos usos especificos, sdo fabricados
com bronze ou cobre, ou mesmo de plastico.

PARTES

Classificam-se na presente posigdo as partes de rolamentos tais
como:

1) As esferas calibradas de ago, mesmo que nido se destinem a rolamen-
tos; de acordo com a Nota 6 do Capitulo, consideram-se esferas po-
lidas aquelas cujo di@metro mdximo ou minimo ndo exceda 1% do diéa-
metro nominal, desde que, todavia esta diferenga (tolerdncia) ndo
seja superior a 0,05mm. As esferas de ago que ndo obedecam a esta
definigdo, classificam-se na posigdo 73.26.
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2) As esferas para rolamentos, de cobre, bronze ou de plastico.
3) Os rolos de quaisquer formas, os roletes e as agulhas para rolamen-
tos.
4) Os anéis, caixas, anilhas, mangas de fixagdo e quaisquer outras pe-
cas reconheciveis, para rolamentos.
*
* *

Excluem-se desta posicdo as partes de maquinas ou Orgdos mecani-
cos que comportam rolamentos, mesmo que estes sejam inseparaveis. Es-
tas pecas e Orgdos seguem O seu proprio regime; este é especialmente o
caso:

a) Dos mancais (chumaceiras), cadeiras, pendurais, consoles (posigdo

84.83).

b) Dos cubos e rodas livres, para bicicletas (posigao 87.14).

84.83 - Arvores (veios) de transmissdo [incluidas as arvores de excén-

tricos (cames) e virabrequins (cambotas)] e manivelas; mancais
(chumaceiras) e bronzes; engrenagens e rodas de fricgdo; eixos
de esferas; redutores, multiplicadores, caixas de transmissdo
e variadores de velocidade, incluidos os conversores de torque
(bindrios); volantes e polias, incluidas as polias para cader-
nais; embreagens e dispositivos de acoplamento, incluidas as
juntas de articulagdo.

8483.10

Arvores (veios) de transmissdo [incluidas as arvores
de excéntricos (cames) e virabrequins (cambotas)] e
manivelas

8483.20 - Mancais (chumaceiras) com rolamentos incorporados

8483.30 - Mancais (chumaceiras) sem rolamentos; bronzes

8483.40 - Engrenagens e rodas de fricgdo, exceto rodas denta-
das simples e outros Orgdos elementares de transmis-
sdo; eixos de esferas; caixas de transmissdo, redu-
tores, multiplicadores e variadores de velocidade,

incluidos os conversores de torque (bindrios)

8483.50 - Volantes e polias, incluidas as polias para cader-
nais

8483.60 - Embreagens e dispositivos de acoplamento, incluidas
as juntas de articulagédo

8483.90 - Partes
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Esta posigdo compreende principalmente 6rgdos mecinicos utiliza-
dos para transmitir energia:

12) Quer de uma maquina motriz exterior para uma ou vdrias mdquinas
que a utilizam.

22) Quer de uma parte para outra do mecanismo, no interior de uma mes-
ma maquina.

A. - ARVORES (VEIOS) DE TRANSMISSAO (INCLUIDAS AS
ARVORES DE EXCENTRICOS (CAMES) E VIRABREQUINS
(CAMBOTAS) E MANIVELAS

E geralmente sob a forma de um movimento rotativo que os érgdos
deste grupo transmitem a forga motriz. Conforme a sua fungdo e as par-
ticularidades de sua forma, distinguem-se.

1) As arvores (veios) motoras ou arvores (veios) de transmissd3o hori-
zontal, que sdo movidas diretamente pelo motor.

2) As arvores (veios) de transmissdo secunddrias que, por intermédio
de engrenagens ou de polias e de correias, etc., recebem o movimen-
to da &rvore (veio) do motor e transmitem-no as maguinas ou a ou-
tras drvores (veios) secundarias.

3) As arvores (veios) articuladas, compostos por darvores (veios) ele-
mentares ligadas por articulagdes mecdnicas a rotulos, cruzetas,
etc.

4) As drvores (veios) flexiveis, utilizadas para transmitir o movimen-
to de um drgdo motor a ferramentas manuais ou aparelhos de medida
(contadores de voltas, indicadores de velocidade, etc.), por exem-
plo.

5) As arvores (veios) de cotovelo, as arvores (veios) de manivela, os
virabrequins (cambotas), as manivelas e contramanivelas; estes &r-
gdos constituidos as vezes por uma uUnica pega, outras vezes, pelo
contrdrio, por varias pegas reunidas, sdo destinados a receber as
bielas para transformagdo do movimento alternativo em movimento ro-
tativo ou inversamente.

6) As arvores de excéntricos (cames).

Esta posig¢do nao abrange os eixos simples, gonzos que se desti-
nam apenas a sustentar Srgdos de revolugdo, sem lhes transmitir movi-
mento.

Excluem-se também desta posigdo:

a) As barras, de ferro ou de ago, de perfil uniforme, mesmo destinadas
a serem transformadas em arvores (veios) (posigdo 72.14 ou 72.15).

b) Os fragmentos de cabo retorcido, para arvores (veios) flexiveis,

sem dispositivo para transmissdo de movimento nas suas extremidades
(posigdo 73.12).
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c) As bielas oscilantes para transmissdo de movimento a barras de cor-

tes dos cortadores de grama (relva), ou de ceifeiras (posigdo
84.33).
B. - MANCAIS (CHUMACEIRAS) E BRONZES
Os mancais (chumaceiras), para sustentar e manter as arvores
(veios), compreendem geralmente duas pegas que se unem para formar um

colar no qual vai alojar-se o bronze ou o rolamento. Frequentemente,
comportam também Srgdos de lubrificagdo. Os mancais (chumaceiras) es-
peciais colocados na extremidade das arvores (veios) horizontais para
se oporem aos impulsos axiais denominam-se "mancais (chumaceiras) de
escora". Existem também mancais (chumaceiras) que se empregam para su-
portar as arvores (veios) que trabalham em sentido vertical para os
manter lateralmente de espago em espago.

Os suportes de mancais (chumaceiras) (solas, cadeiras, consoles,
ninhos, pendurais, etc.), sé se classificam na presente posigdo gquando
efetivamente equipados com um mancal (chumaceira), ou quando comportam
um espaco que se destina a receber diretamente os bronzes ou os rola-
mentos. Caso contrdrio, sequem o regime da matéria constitutiva (posi-
¢des 73.25 ou 73.26, geralmente).

Os rolamentos (de esfera, de agulhas, etc.) montados em mancais
(chumaceiras) seguem o regime destes. Se apresentados isoladamente,
esses rolamentos classificam-se na posigdo 84.82.

Pelo contrdrio, os bronzes classificam-se nesta posigdo mesmo
gue sejam apresentados sem Os mancais (chumaceiras). Estes 6rgdos con-
sistem em superficies de deslizamento cilindricas (mangas lisas de uma
dnica peca ou de varias partes reunidas), no interior das quais gira a
drvore (veio). Sio constituidas, geralmente, por ligas ou por sinteri-
zagbes metdlicas antifricgdo, mas fabricam-se também com outras maté-
rias, tais como os plasticos, por exemplo.

A presente posigdo ndo compreende, contudo, os bronzes de grafi-
ta ou de outro carbono, que se classificam na posigdao 68.15.

C. - ENGRENAGENS E RODAS DE FRICCAO

As engrenagens executam a transmissdo do movimento por meio de
elementos denteados: rodas, carretos, cremalheiras ou parafusos sem
fim. Conforme a relacido entre o numero de dentes dos elementos asso-
ciados, o movimento é transmitido com a mesma velocidade, com uma ve-
locidade acrescida ou ainda com uma velocidade reduzida. Além disso,
pode-se modificar a diregdo da transmissdo em fungéo das engrenagens
utilizadas (carretos cénicos, por exemplo) e o angulo sob o qual ope-
ram, ou transformar o movimento rotativo em movimento retilineo, ou
inversamente, pela associagdo por exemplo, de um carreto e uma crema-
lheira.

A presente posigdo compreende todos os tipos de engrenagens (ci-

lindricas, cdnicas, de parafuso sem fim, com dentes retos, helicoi-
dais, a cavalo, etc.) e compreende tanto os proprios érgdos ele-
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mentares, quanto as rodas denteadas (incluidas as rodas denteadas ou
semelhantes para transmissdo de movimento por meio de correntes arti-
culadas) e respectivos conjuntos.

Quanto as rodas de fricgdo (denominadas, as vezes também, "role-
tes"), transmitem o movimento por simples atrito das superficies ex-
ternas de dois corpos de revolugéo, cilindricos ou cdnicos, montados,
um deles sobre a Aarvore (veio) motora e outro, sobre arvore (veio)
acionada. Estes drgdos sdo comumente fabricados de ferro fundido e
frequentemente recobertos de couro, madeira, fibras revestidas ou im-
pregnadas ou qualguer outra matéria apropriada para aumentar a fric-
cédo.

D. - EIXOS DE ESFERAS

Os eixos de esferas (também denominados "parafusos de esferas")
sdo constituidos por um parafuso rosqueado e por uma porca de esferas,
encontrando-se as esferas dispostas no interior da porca em alvéolos;
estas matérias permitem a transformagdo de um movimento rotativo em
movimento linear e vice-versa.

BE. - BEDUTORES, MULTIPLICADORES, CAIXAS DE
TRANSMISSAO E VARIADORES DE VELOCIDADE, INCLUIDOS
0OS CONVERSORES DE TORQUE (BINARIOS)

Estes termos designam os dispositivos, de comando manual ou au-
tomdtico, que permitem fazer variar a velocidade da maguina impulsio-
nada em funcgdo das necessidades, permanecendo constante a velocidade
da mdquina motriz. Existem vdrios tipos de dérgdos de transmissdo desta
espécie. Entre estes destacam-se especialmente.

1) Os redutores, multiplicadores e caixas de transmissdo de velocida-
de, constituidos por diversos jogos de engrenagens, geralmente con-
tidas num cdrter, cujos elementos motores se prestam a diferentes
combinagdes com os elementos impulsionados, de modo a fazer variar
a relagdo de transmissdo.

2) Os variadores de discos ou cones, de fricgdo, e os de correntes ou
de correias, nos guais um disco, cone, corrente ou correia, esta em
contato com um dispositivo de fricgdo cuja posigdo, modificavel em
relacdo ao centro do disco ou ao vértice do cone, determina a rela-
cdo entre a velocidade do elemento motor e a do elemento impulsio-
nado.

3) Os variadores hidrdulicos, incluidos os conversores de torque (bi-
ndrios), hidrdulicos. A variagdo é obtida pela rotacdo das pas do
elemento motor num fluido (geralmente &leo) e pela reagdo sobre as
pds fixas ou méveis do elemento acionado. A poténcia € transmitida
quer pela pressdo (variador hidrostdtico), gquer pelo fluxo [varia-
dor hidrodinamico ou conversor de torque (bindrio)].

Os redutores e variadores de velocidade que formam um unico cor-

po com o motor (blocos motorredutores, por exemplo) seguem o regime do
motor.
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F. - VOLANTES

Os volantes, que sdo por vezes de grandes dimensdes e peso rela-
tivamente consideravel, s3o rodas construidas de tal modo que a sua
massa se encontra principalmente concentrada nas bordas para acumular
energia cinética. Sua inércia, opondo-se as variagdes de velocidade,
confere aos volantes as propriedades dos reguladores da movimento. Em
certos casos, os volantes sdo também utilizados para transmitir a for-
ca motriz quer por meio de correias ou de cabos (volantes-polias),
quer por meio de uma biela (volantes de manivela ou bandejas-manive-
las), quer ainda por meio de engrenagens (volantes denteados).

G. - POLIAS, INCLUIDAS AS POLIAS PARA CADERNAIS

As polias sdo d6rgdos utilizados para a transmissdo de movimentos
rotativos por meio de correias ou de cabos que elas impulsionam (po-
lias motrizes) ou que as impulsionam (polias receptoras) por fricgdo.

As polias comuns apresentam a forma de rodas cujo aro (jante*), con-
forme o caso, é liso (chato ou abaulado) ou de gola. HA também alguns
tipos especiais, tais como as polias-tambores, que tém a forma de

troncos de cones ou de cilindros mais compridos que largos, e as po-
lias-cones, também chamadas polias escalonadas ou polias mdltiplas,
constituidas por um conjunto de polias comuns, de didmetros diferen-
tes, dispostas por ordem crescente ou decrescente.

Estdo aqui incluidas ndo sé as polias que asseguram diretamente
a transmissdo, mas também as constituidas por simples guias ou pontos
de apoio rotativo para correias e cabos, tais como as polias para ca-
dernais, compostas de duas ou mais polias soltas, montadas numa mesma
armagao, etc.

Todavia, os conjuntos de polias gque constituam cadernais ou ta-
lhas, classificam-se na posicgdo 84.25.

H. - EMBREAGENS

As embreagens sdo dispositivos que se intercalam entre a drvore
(veio) motor e a drvore (veio) acionada a fim de os tornarem solida-
rios um ao outro ou, pelo contrdrio, para os isolarem. Citam-se espe-
cialmente:

As embreagens de fricgdo (constituidas por discos, cones ou
anéis giratdrios, que se colocam em contato uns com 0sS outros ou que
se liberam, consoante a necessidade), as embreagens de garras (cujas
pegas complementares possuem, uma, saliéncias ou garras, e a outra,
entalhes ou reentrancias concordantes, que lhes permitem acoplar-se
entre si), as embreagens centrifugas automdticas, com rebarbas rotati-
vas que se engatam e desengatam devido a velocidade de rotagdo, as em-
breagens pneumdticas, as embreagens hidrdulicas, etc.

As embreagens eletromagnéticas classificam-se na posicdo 85.05.

1902



IJ. - DISPOSITIVOS DE ACOPLAMENTO, INCLUIDOS
AS JUNTAS DE ARTICULACAO

Entre estes dispositivos de acoplamento distinguem-se as mangas
de acoplamento fixas (mangas partidas ou com virolas, discos, etc.),
os acoplamentos eldsticos (de tacos, frisos, fitas, esferas de borra-
cha, de molas, etc.) e os acoplamentos hidrdaulicos. Quanto as juntas
de articulacdo, s3o essencialmente constituidas por 6rgdos permanentes
de ligagdo de arvores (veios), dos tipos "cardan", ou semelhantes (de
cruzeta, dados, nucleos esféricos, etc.).

PARTES

Ressalvadas as disposicdes gerais relativas a classificagdo das
partes (ver as Consideracgdes Gerais da Segdo), também se incluem aqui
as partes dos artefatos da presente posigéo.

*

Excluem-se desta posigédo:

a) Os esbogos de forja, em bruto, de virabrequins (cambotas), arvores
(veios) de transmissdo, etc., da posigdao 72.07.

b) Os dOrgdos de transmissdo da natureza dos acima descritos (caixa de
transmissdo, Aarvores (veios) de transmissdo, embreagens, diferen-
ciais, etc.), com excecdo dos dérgdos que fagam parte intrinseca de
motores, quando sdo reconheciveis como destinados exclusiva ou
principalmente aos veiculos ou as aeronaves (segao XVII).

Por esta razdo, um virabrequim (cambota) ou um drvore de ex-
céntricos (cames) permanecem classificados nesta posigdo, mesmo se
especialmente concebidos para um motor de automével. Todavia, as
arvores (veios) de transmissdo, as caixas de transmissdo e os dife-
renciais para veiculos automdveis, classificam-se na posigédo
87.08.

Os O6rgdos de transmissdo da natureza dos descritos na presen-
te posicgdo, permanecem agqui classificados mesmo que sejam especial-
mente concebidos para navios.

c) As pecas para aparelhos de relojoaria (posigdo 91.14).

84.84 - Juntas metaloplasticas; jogos ou sortidos de juntas de compo-
sigdes diferentes, apresentados em bolsas, envelopes ou emba-
lagens semelhantes.

8484.10 - Juntas metalopldsticas

8484 .90 - Outros
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NESH-Atualizagdo ne 04 - vig. fev/89
A. - JUNTAS METALOPLASTICAS
As juntas metalopldsticas sdo constituidas:

12) Quer por um nicleo de amianto (ou mesmo de feltro, cartdo ou qual-
quer matéria ndo metdlica), comprimido entre duas folhas metdli-
cas.

29) Quer por amianto (ou qualquer outra matéria ndo metdalica) cortado
em forma prépria e com rebordo metdlico nas orlas externas, bem
como, em alguns casos, nos bordos dos orificios nele praticados.

32) Quer ainda por uma pilha de folhas de um mesmo metal ou de metais
diferentes.

As juntas utilizam-se principalmente para ajustamento de certas
pecas de motores, de bombas, etc., ou para ajustar alguns condutos.

Nio se consideram juntas metalopldsticas as juntas de amianto
simplesmente reforgadas com fios ou tela, metdlicos (posigdo 68.12).
Estas juntas sé podem classificar-se na presente posigdo quando satis-
facam as condigdes indicadas no grupo B), abaixo.

B. — JOGOS OU SORTIDOS DE JUNTAS

Este grupo compreende, desde que constituidos por juntas de com-
posigdes diferentes, os jogos ou sortidos de juntas de quaisquer tipos
(discos, anilhas, etc.), e de quaisquer matérias (cortiga aglomerada,
couro, borracha, tecido, cartdo, amianto, etc.), apresentadas em bol-
sas, envelopes, caixas ou embalagens semelhantes.

Para se incluirem nesta posigdo, os Jjogos ou sortidos devem con-
ter, pelo menos, duas juntas de matérias diferentes. Assim, uma bolsa,
um envelope, uma caixa, etc., contendo, por exemplo, cinco juntas de
cartdo ndo se classifica nesta posicdo, mas sim na posigdo 48.23; pelo
contrdrio, se este jogo contiver também uma junta de borracha, ele se
classifica na presente posigéo.

Excluem-se desta posigdo:
a) As juntas, com excegdo das metalopldsticas, que ndo se apresentem
nas condigdes indicadas no grupo B), acima (seguem, em geral, o re-
gime da matéria constitutiva).

b) As cordas de enchimento (de amianto, por exemplo: posigdo 68.12).
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84.85 - Partes de maquinas ou de aparelhos, ndo espec1f1cadas nem com-
preendidas em outras posigdes do presente Capitulo, ndo con-
tendo conexdes elétricas, partes isoladas eletricamente, bobi-
nas, contatos nem quaisquer outros elementos com caracteristi-
cas elétricas.

8485.10 - Hélices para embarcag¢des e suas pas
8485.90 - Outras

A presente posigdo abrange todas as partes nao elétricas de ma-
guinas, aparelhos ou instrumentos mecénicos, exceto:

a) Aquelas que séao espec1almente concebidas para serem utlllzadas uni-
ca e principalmente, numa maquina determinada (mesmo uma magquina
que se classifique nas posigdes 84.79 ou 85.43, ou eventualmente na
Segdo XVII, no Capitulo 90, etc.). Estas partes seguem O regime da
prépria mdquina ou classificam-se, quando for o caso, na posigédo
especifica que lhes compete.

b) As partes que se classificam nas posigdes 84.81 a 84.84.

c) As partes que se incluam mais especificamente em outras posigOes da
Nomenclatura ou que sejam excluidas pela Nota 1 da Segdo ou pela
Nota 1 do presente Capitulo, tais como as correias transportadoras
ou de transmissdo, de pldstico (Capitulo 39), as correias transpor-
tadoras ou de transmissdo, de borracha vulcanizada (posigdo 40.10),
bem como outros artefatos de uso técnico, de Dborracha vulcanizada
nido endurecida (posigdo 40.16), os artefatos de couro natural ou
artifical (posigdao 42.04), as correias transportadoras ou de trans-
missdo, de matérias téxteis (posicdo 59.11), as partes de cerémica
ou de vidro (Capitulos 69 ou 70), as pedras preciosas ou semi-pre-
ciosas, pedras sintéticas ou reconstituidas (Capitulo 71), os para-
fusos, correntes, molas e outras partes e pegas de uso geral, na
acepcdo da Nota 2 da Segdo XV, e as escovas (posigdo 96.03).

Sdo, por consequenc1a, aqui incluidas desde que sejam reconheci-
veis como partes de maquinas, sem o serem como partes de maqulna de-
terminada, os artefatos, tais como os lubrificadores ndo automdticos
(de esfera, de mecha, etc.), ou arruelas (anilhas*) de vedagdo, volan-
tes manuais, alavancas e punhos de comando, invdlucros ou carteres,
placas e dispositivos de protegdo para maquinas, armagdes, bases ou
estruturas para maguinas, etc.

Classificam-se também nesta posicdo as hélices e rodas de pas
para embarcagoes.
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